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در راستاي تحقق اهداف سند تحول بنيادين آموزش و پرورش و برنامه درسي ملي جمهوري اسلامي ايران و نيازهاي متغير دنياي كار و 
مشاغل، برنامه درسي رشته صنايع دستي ـ هنر سرامكي و براساس آن محتواي آموزشي نيز تأليف گرديد. كتاب حاضر از مجموعه كتاب هاي 
كارگاهي مي باشد كه براي سال يازدهم تدوين و تأليف گرديده است اين كتاب داراي 5 پودمان است كه هر پودمان از دو واحد يادگيري 
تشيكل شده است. همچنين ارزشيابي مبتني بر شايستگي از ويژگي هاي اين كتاب مي باشد كه براي كسب شايستگي در هر پودمان، احراز 
شايستگي در هر دو واحد يادگيري آن ضروري است. از ويژگي هاي ديگر اين كتاب طراحي فعاليت هاي يادگيري ساختي افته در ارتباط 
با شايستگي هاي فني و غيرفني از جمله مديريت منابع، اخلاق حرفه اي و مباحث زيست محيطي است. اين كتاب جزئي از بسته آموزشي 
تدارك ديده شده براي هنرجويان است كه لازم است از ساير اجزاء بستة آموزشي نيز مانند كتاب همراه هنرجو، نرم افزار و فيلم آموزشي در 
فرايند يادگيري استفاده شود. كتاب همراه هنرجو در هنگام يادگيري، ارزشيابي و انجام كار واقعي مورد استفاده قرار مي گيرد. شما می توانید 
یادگیری  بر شایستگی، مشکلات رایج در  ارزشیابی مبتنی  یادگیری، روش های تدریس کتاب، شیوه  با اجزای بسته  برای آشنایی بیشتر 
محتوای کتاب، بودجه بندی زمانی، نکات آموزشی شایستگی های غیرفنی، آموزش ایمنی و بهداشت و دریافت راهنما و پاسخ فعالیت های 
یادگیری و تمرین ها به کتاب راهنمای هنرآموز این درس مراجعه کنید. لازم به يادآوري است،كارنامه صادر شده در سال تحصيلي قبل 
براساس نمره 5 پودمان بوده است و در هنگام آموزش و سنجش و ارزشيابي پودمان ها و شايستگي ها، مي بايست به استاندارد ارزشيابي 
پيشرفت تحصيلي منتشر شده توسط سازمان پژوهش و برنامه ريزي اموزشي مراجعه گردد. رعايت ايمني و بهداشت، شايستگي هاي غيرفني 
و مراحل كليدي براساس استاندارد از ملزومات كسب شايستگي مي باشند. همچنين براي هنرجويان تبيين شود كه اين درس با ضريب 8 

در معدل كل محاسبه مي شود و داراي تأثير زيادي است.
كتاب شامل پودمان هاي ذيل است:

پودمان اول: با عنوان »چرخك اري ليوان« شامل دو واحد يادگيري؛ ساخت ليوان و تراش كف ليوان است كه در آن علاوه بر تمرين عملي 
براي مركز كردن چانه گل روي صفحه چرخ، بالا بردن استوانه با ضخامت كيسان، تراش و پرداخت كف ليوان و اتصال دسته آن، آموزش 

داده مي شود.
پودمان دوم: عنوان »چرخك اري كاسه و بشقاب« دارد، كه در آن پس از فعاليت عملي در زمينه چرخك اري و ساخت كاسه در واحد يادگيري 

سوم و ساخت بشقاب با چرخ سفالگري در واحد يادگيري چهارم آموزش داده مي شود.
پودمان سوم: داراي عنوان »چرخك اري ظرف شكم دار« است. در اين پودمان ابتدا ساخت ظرف شكم دار به صورت عملي ارائه شده است و 

در واحد يادگيري ششم چگونگي پرداخت ظرف شكم دار آموزش داده شده است.
پودمان چهارم: »چرخك اري ظرف گردن دار« نام دارد. ابتدا در واحد يادگيري هفتم به ساخت ظروف گردن دار پرداخته شده است. تراش 

تزئيني نام واحد يادگيري هشتم است كه به صورت عملي روي اين ظروف آموزش داده مي شود. 
پودمان پنجم: با عنوان »چرخك اري ظرف در دار« مي باشد كه در آن هنرجويان ابتدا با ساخت ظرف با لبه نگهدارنده در به صورت عملي 

آشنا مي شوند و در واحد يادگيري دهم ساخت در با چرخ به صورت مرحله به مرحله آموزش داده مي شود. 
اميد است كه با تلاش و كوشش شما همكاران گرامي اهداف پيش بيني شده براي اين درس محقق گردد.

دفتر تألیف کتاب های درسی فنی وحرفه ای و کاردانش

سخني با هنرآموزان گرامي
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شرايط در حال تغيير دنياي كار در مشاغل گوناگون، توسعه فناوري ها و تحقق توسعه پايدار، ما را بر آن داشت تا برنامه هاي درسي و محتواي 
كتاب هاي درسي را در ادامه تغييرات پايه هاي قبلي براساس نياز كشور و مطابق با روكيرد سند تحول بنيادين آموزش و پرورش و برنامه 
درسي ملي جمهوري اسلامي ايران در نظام جديد آموزشي بازطراحي و تأليف كنيم. مهم ترين تغيير در كتاب ها، آموزش و ارزشيابي مبتني 
بر شايستگي است. شايستگي، توانايي انجام كار واقعي بطور استاندارد و درست تعريف شده است. توانايي شامل دانش، مهارت و نگرش 

مي شود. در رشته تحصيلي صنايع دستي ـ هنر سرامكي حرفه اي شما، چهار دسته شايستگي در نظر گرفته است:
شايستگي هاي فني براي جذب در بازار كار مانند توانايي ساخت انواع ظروف سرامكيي با چرخ سفالگري 

شايستگي هاي غير فني براي پيشرفت و موفقيت در آينده مانند نوآوري و مصرف بهينه
شايستگي هاي فناوري اطلاعات و ارتباطات مانند كار با نرم افزارها

شايستگي هاي مربوط به يادگيري مادام العمر مانند كسب اطلاعات از منابع ديگر
بر اين اساس دفتر تأليف كتاب هاي درسي فني و حرفه اي و كاردانش مبتني بر اسناد بالادستي و با مشاركت متخصصان برنامه ريزي درسي 
را تدوين نموده اند كه مرجع اصلي و  برنامه درسي رشته هاي شاخه فني وحرفه اي  اسناد  فني و حرفه اي و خبرگان دنياي كار مجموعه 

راهنماي تأليف كتاب هاي درسي هر رشته است. 
است. كسب  تأليف شده  سرامكي  هنر  ـ  دستي  رشته صنايع  ويژه  كه  است  كارگاهي  و  فني  شایستگي هاي  درس  چهارمين  درس،  اين 
شايستگي هاي اين كتاب براي موفقيت آينده شغلي و حرفه اي شما بسيار ضروري است. هنرجويان عزيز سعي نماييد؛ تمام شايستگي هاي 

آموزش داده شده دراين كتاب را كسب و در فرآيند ارزشيابي به اثبات رسانيد.
كتاب درسي شكل دهي گل با چرخ سفالگري شامل پنج پودمان است و هر پودمان داراي دو واحد يادگيري است و هر واحد يادگيري از 
چند مرحلهك اري تشيكل شده است. شما هنرجويان عزيز پس از يادگيري هر پودمان مي توانيد شايستگي هاي مربوط به آن را كسب نماييد. 
هنرآموز محترم شما براي هر پودمان كي نمره در سامانه ثبت نمرات منظور مي نمايد و نمره قبولي در هر پودمان حداقل 2 مي باشد. در 
صورت احراز نشدن شايستگي پس ارزشيابي اول، فرصت جبران و ارزشيابي مجدد تا آخر سال تحصيلي وجود دارد. كارنامه شما در اين 
درس شامل 5 پودمان و از دو بخش نمره مستمر و نمره شايستگي براي هر پودمان خواهد بود و اگر دركيي از پودمان ها نمره قبولي را كسب 
نكرديد، تنها در همان پودمان لازم است مورد ارزشيابي  قرار گيريد و پودمان هايي  قبول شده  در مرحله اول ارزشيابي مورد تأييد و نيازي 

به ارزشيابي مجدد ندارد. همچنين اين درس كارگاهي بوده و داراي ضريب 8 است و در معدل كل شما بسيار تأثيرگذار است.
علاوه بر كتاب درسي، امكان استفاده از ساير اجزاء بسته آموزشي كه براي شما طراحي و تأليف شده است، وجود دارد. كيي از اين اجزاي 
بسته آموزشي كتاب همراه هنرجو مي باشد كه براي انجام فعاليت هاي موجود در كتاب درسي بايد استفاده نماييد. كتاب همراه خود را 
مي توانيد هنگام آزمون و فرايند ارزشيابي نيز همراه داشته باشيد. ساير اجزاي بسته آموزشي ديگري نيز براي شما در نظر گرفته شده است 

كه با مراجعه به وبگاه رشته خود با نشاني www.tvoccd.medu.ir مي توانيد از عناوين آن مطلع شويد.
فعاليت هاي يادگيري در ارتباط با شايستگي هاي غيرفني از جمله مديريت منابع، اخلاق حرفه اي، حفاظت از محيط زيست و شايستگي هاي 
يادگيري مادام العمر و فناوري اطلاعات و ارتباطات همراه با شايستگي هاي فني طراحي و در كتاب درسي و بسته آموزشي ارائه شده است. 
شما هنرجويان عزيز كوشش نماييد اين شايستگي ها را در كنار شايستگي هاي فني آموزش ببينيد، تجربه كنيد و آنها را در انجام فعاليت هاي 

يادگيري بهك ار گيريد.
رعايت نكات ايمني، بهداشتي و حفاظتي از اصول انجام كار است لذا توصيه هاي هنرآموز محترمتان در خصوص رعايت مواردي كه در كتاب 

آمده است، در انجام كارها جدي بگيريد.
اميدواريم با تلاش و كوشش شما هنرجويان عزيز و هدايت هنرآموزان گرامي، گام هاي مؤثري در جهت سربلندي و استقلال كشور و پيشرفت 

اجتماعي و اقتصادي و تربيت مؤثري شايسته جوانان برومند ميهن اسلامي برداشته شود.

دفتر تألیف کتاب های درسی فنی وحرفه ای و کاردانش

سخني با هنرجويان عزيز
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استاندارد عملکرد 
ساخت لیوان به ارتفاع ۱۲ سانتی متر و قطر ۱۰ سانتی متر به ضخامت ۷ میلی متر با گل ارتن ور قرمز مخصوص 

چرخ کاری، ورز داده شده و با استفاده از چرخ سفالگری، در مدت زمان ۶۰ دقیقه

به سؤالات زیر فکر کنید 
1  برای ساخت یک ظرف متقارن چه روش هایی را پیشنهاد می کنید؟ 

2  درباره طرز كار چرخ های سفالگری اولیه چه تصوری دارید؟ 
هنر  در  بنيادين  مهارت هاي  از  یکی  چرخ کاری 
سفالگری است که به سفالگر امکان می دهد با استفاده 
از حرکت دورانی، حجم های متقارن و کابردی بسازد. 
مسیر فراگيري مهارت چرخك اري با ساخت حجم های 
ساده مانند استوانه و لیوان آغاز می شود. حجم هایی که 
از دیر باز در زندگی روزمره وجود داشته و در سفالگری 
سنتی ایران نیز با تنوعی از طرح، نقش و کاربرد دیده 

می شود. 
ساخت لیوان فرصت مناسبی برای تمرین اصول اولیه 
و  ابزارها  با  فرایند  این  در  هنرجو  است.  چرخ کاری 
روش های پایه چرخ کاری آشنا می شود و ساخت یک 
شی کاربردی را با دستان خود تجربه ميك ند. ساخت 
به  خام  گل  تبدیل  مسیر  در  قدم  نخستين  ليوان، 

است. هنری  و  حجمي کارآمد 

ساخت لیوان

واحد يادگيري 1

شکل 1ـ نمونه هایی از لیوان های سرامیکی
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آماده سازی چرخ و وسایل مورد نیاز 
پريز  نزدكيي  در  بايد  سفالگري  چرخ 
برق قرار داده شود تا سيم دستگاه در 
استقرار  نگيرد.  قرار  كشيده  وضعيت 
مسير  در  مانعي  نبايد  كارگاه  در  چرخ 
چرخ  با  كار  هنگام  باشد.  رفت و آمد 
پيش بند  يا  كار  لباس  از  سفالگري 
كار  حين  لباس ها  تا  مي شود  استفاده 
لازم  ابزارهاي  همچنین  نشود.  كثيف 
در  که  شود  داده  قرار  به گونه ای  باید 
هنگام کار دسترسي به آنها آسان باشد. 
محلي  سفالگري  چرخ های  بيشتر  در 
شده  پيش بيني  ابزار  قرارگیری  برای 
اما می توان از یک میز کوچک با ارتفاع 
براي  سفالگری  چرخ  كنار  در  مناسب 

کرد. استفاده  ابزار  استقرار 

شکل 3ـ چرخ پایی شکل 2ـ چرخ برقی پدال دار

شکل 5 ـ چیدمان ابزار روی چرخ سفالگریشکل 4ـ چرخ برقی دوسرعته

ایمنی
چرخ سفالگری و اتصال برقی آن را در مکانی خشک و دور از تماس مستقیم با آب قرار دهید.

هنگام دست زدن به سيم برق يا دوشاخه دستگاه از خشك بودن دستان خود اطمينان حاصل كنيد.
براي چرخك اري لازم است كي ظرف آب هميشه در دسترس سفالگر باشد. از آنجايي كه اين ظرف روي 
چرخ سفالگري قرار داده مي شود، ضروری است از ظرفی پايدار با دهانه باز استفاده شود. به این شکل 
امکان واژگون شدن ظرف هنگام خیس کردن دست ها وجود نخواهد داشت. بهتر است ظرف تا نيمه از 

آب پر شود تا اگر برخوردي رخ داد آب از آن بيرون نريزد.
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شکل 7ـ روش صحیح نشستن پشت چرخ شکل 6  ـ زاویه قرارگیری پشت چرخ

تمرین کنید
وضعيت نشستن و شيوه قرارگيري ابزار های مورد نیاز را طبق شکل بالا تنظیم کرده و از هنرآموز خود 

بخواهيد آن را بررسي كند.

مرکز کردن گل روی چرخ: پس از فراگيري شيوه صحيح نشستن پشت چرخ، گام بعدی براي آغاز چرخ کاری، 
انتخاب گل مناسب و مرکز کردن آن روی صفحه چرخ است. مرکز کردن گل یکی از مهم ترین مراحل آغازین 

چرخ کاری است.
انتخاب گل برای چرخ کاری: در کتاب شکل دهی با دست، ساختار بدنه های سرامیکی آموزش داده شد، اکنون 
باید دانست که گل مناسب برای چرخ کاری پلاستیسیته بالایی دارد و در حین شکل دهی روی چرخ، ترک 
نمی خورد و از هم گسسته نمی شود. ساختار لایه ای کانی های رسی باعث افزایش انعطاف پذیری و چسبندگی 
گل می شوند. هرچه میزان دانه بندی این ذرات تشکیل دهنده ریز تر و یکنواخت تر باشد، گل از پلاستیسیته 
بالاتری برخوردار خواهد بود و در نتیجه برای چرخ کاری مناسب تر است. گل چرخ کاری نباید حاوی ذرات 

درشت قابل لمس باشد.
برخی از سفالگران گل چرخ کاری را در کارگاه منطبق با ویژگی های مورد نظرشان می سازند. در عین حال 
بسیاری از سفالگران از گل های آماده استفاده می کنند که در مراکز تخصصی تولید شده است. هنگام خرید 
گل از این مراکز باید اطمینان حاصل کرد که گل ویژگی های لازم را برای چرخ کاری داشته باشد. یکی از این 

ویژگی ها داشتن چسبندگی بالا است. 

شیوه نشستن پشت چرخ 
رعایت شیوه صحیح نشستن پشت چرخ، نخستین گام در دستیابی به تسلط و دقت در شكل دهي به گل است. 
براي رسيدن به وضعيت درست ابتدا صندلی خود را در راستای چرخ قرار دهید. فاصله صندلی را از چرخ مطابق 

شکل طوری تنظیم کنید که پاشنه پایی 
که روی پدال است جلوتر از زانوهایتان 
از  کمی عقب تر  پای چپ  و  بگیرد  قرار 
با  انواع صندلی  از  است  بهتر  باشد.  آن 
قابلیت تنظیم ارتفاع استفاده شود. اگر 
صندلي شما اين قابليت را دارد؛ ارتفاع 
صندلی را به گونه ای تنظیم کنید که سر 
زانو ها بالاتر از قسمت نشیمن قرار گیرد. 
سعی کنید بیش از اندازه روی چرخ خم 
نشوید و عضلات دست و شانه خود را 

منقبض نکنید. 
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تمرین کنید
برای  اکنون  داده اید.  انجام  میزان رطوبت گل  برای سنجش  را  آزمایشی  با دست  کتاب شکل دهی  در 

کنید. تکرار  را  آزمایش  دیگر  بار  برای چرخ کاری یک  و چسبندگی گل  رطوبت  میزان  تشخیص 
دو تکه گل بردارید، با یکی از آنها بلافاصله یک فتیله ساخته و آن را خم کنید. تکه دوم را به مدت 15 
دقیقه در هوای آزاد قرار داده تا گل بخشی از رطوبت خود را از دست بدهد. سپس با آن یک فتیله ساخته 
و آن را خم کنید. مشاهده خواهید کرد که فتیله دوم به دلیل از دست دادن رطوبت ترک می خورد، اما 

در فتیله اول ترکی مشاهده نمی شود.  
گل مناسب برای چرخ کاری باید رطوبتی مشابه تکه گل اول داشته باشد. 

ورز دادن گل برای چرخ کاری: پس از انتخاب گل مناسب، باید آن را به خوبی ورز داد تا توده ای همگن و 
یک دست به دست آید که آماده چرخ کاری است. ورز دادن صحیح گل اهمیت بسیاری در فرایند چرخ کاری 
دارد. گل باید با دقت و به درستی ورز داده شود تا تمامی حباب های هوای موجود در آن از بین بروند و توده 
گل کاملًا همگن شود. ورز دادن گل برای چرخ کاری باید در یک جهت انجام شود. به این شکل یک دست 
شدن گل و حذف حباب های هوا بهتر انجام خواهد شد. وجود حباب های هوا در گل با خارج کردن دیواره ها 
از تقارن، باعث لنگ شدن حجم در هنگام چرخ کاری می شود. بنابراین بهتر است دو یا سه برابر زمانی که 
صرف ورز دادن گل در شکل دهی با دست می شود به ورز دادن گل برای چرخ کاری اختصاص یابد. البته باید 

دقت داشت تا در طول این مدت رطوبت گل از بین نرود. 

اساتید قدیمی در رابطه با اهمیت درست ورز دادن گل چرخ کاری گفته اند: اگر ده دقیقه گل را ورز دهید، 
ساخت حجم روی چرخ یک ساعت زمان خواهد برد. در حالی که اگر یک ساعت زمان صرف ورز دادن گل 

کنید، کار ساخت در ده دقیقه به سرانجام می رسد. 

                                   خاک مشرق شنیده ام که کنند به چهل سال کاسه ای چینی
                                   صـد به روزی کنند در مرودشت لاجـرم قیمتش همی بینی
                                                                   سعدی

برای آماده سازی گل مراحل زیر باید انجام شود:
  باز کردن بسته بندی و جدا کردن مقداری از گل 

  ورز دادن گل 

  فرم دادن به چانه گل

نکته
لنگ شدن در چرخ کاری به این معناست که چانه گل یا حجمِ در حالِ ساخت روی چرخ، به جای چرخش 
یکنواخت و هم محور با صفحه چرخ، حرکتی نامنظم و ناپایدار داشته باشد. در چنین وضعیتی گل یا حجم 
از حالت تقارن خارج می شود. این مشکل معمولاً به دلیل مرکز نبودن گل در لحظه شروع، اتصال ضعیف 

گل به صفحه چرخ یا فشار نا متعادل دست در هنگام کار ایجاد می شود.
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1  برای چرخ کاری از گل پلاستیک استفاده می شود. 
بسته گل را باز کنید و با استفاده از سیم برش مقداری 

گل را مطابق شکل جدا کنید. 

2  مطابق آنچه در کتاب شکل دهی با دست آموختید گل را ورز دهید تا بافت یکنواخت و همگنی پیدا کند 
و حباب های هوا از آن خارج شود.

شکل 8  ـ جدا کردن توده گل با سیم برش

شکل 10ـ حرکت توده گل به سمت پایین شکل 9ـ حرکت توده گل به سمت بالا

نکته
با ورز دادن گل به این شیوه، شکلی شبیه به سر 
باعث  که  است  شکل  همین  می آید.  به دست  گاو 

نام گیرد.  ورز دادن کله گاوی  این روش  شده 

فرم کله گاوی توده گل

3  پس از آنکه گل کاملًا ورز داده شد، یک سرِ گل را با ضربه ای آرام روی میز بکوبید تا تخت شود. سپس 
لایه های ایجاد شده را با ضربات دست تا حد امکان صاف کنید. گل را مانند شکل به شکل مخروط درآورید. 
توجه  بود.  برای شروع چرخ کاری خواهد  چانه گل  نامیده می شود،  کله قندی  اصطلاح  در  که  این مخروط 
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فکر کنید
به نظر شما شکل اولیه چانه گل چه اهمیتی در پیشبرد فرایند چرخ کاری دارد؟ تصور می کنید چرخ کاری 

با چانه ای مخروطی و منظم چه تفاوتی با کار بر روی چانه ای بی شکل و نا منظم خواهد داشت؟

داشته باشید شکل چانۀ گل، در نحوه پیشبرد مراحل 
چرخ کاری مؤثر خواهد بود. به طور کلی بهتر است قطر 
بناست  که  باشد  حجمی  قطر  به  نزدیک  گل،  چانۀ 

روی چرخ ساخته شود.

شکل 11ـ چانه گل
فرم مخروطی

روشن کردن چرخ: 
با استفاده از کلید روشن خاموش بر روی بدنه دستگاه 
می توانید چرخ را روشن کنید. در بعضی از چرخ های 
سفالگری، کلید دیگری نیز برای تغییر جهت چرخش 
می تواند  سفالگر  چرخ ها  این  در  دارد.  وجود  صفحه 
چرخ را به دلخواه در دو وضعیت چپ گرد یا راست گرد 

قرار دهد.

تنظیم سرعت چرخ:
تنظیم  را  پدال می توانید سرعت چرخ  از  استفاده  با 
قرار  قسمت  پایین ترین  در  پدال  که  زمانی  کنید. 
فشار  هرچه  و  می شود  متوقف  چرخ  صفحه  دارد، 
سرعت  کنید  وارد  پدال  بالایی  قسمت  به  بیشتری 
امکان  این  پدال  شد.  خواهد  بیشتر  صفحه  چرخش 
را می دهد که سرعت، متناسب با مراحل کاری روی 
چرخ تنظیم شود. در چرخ های دو سرعته پدال وجود 
ندارد. در این چرخ ها کلیدی برای تغییر سرعت چرخ 
پیش بینی شده که به سفالگر اجازه می دهد سرعت 

چرخ را در دو وضعیت تند یا کند تنظیم کند.

شکل 12ـ کلید روشن و خاموش در راست و کلید تغییر جهت 
چرخش در چپ

شکل 13ـ پدال چرخ
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تمرین کنید
پیش از آن که گل را روی صفحه چرخ قرار دهید، یک بار چرخ را روشن کرده و سرعت چرخش صفحه 
را با استفاده از پدال به دقت تغییر دهید. به این شکل با شیوه عملکرد پدال و نحوه تنظیم سرعت چرخ 

به خوبی آشنا خواهید شد.

ایمنی
پیچیده شدن دنباله های شال یا روسری به دور گل یا صفحه چرخ هنگام چرخ کاری بسیار خطرآفرین 
است. پس اگر از شال یا روسری استفاده می کنید حتماً دنباله های آن را محکم پشت سر ببندید! همین 

اتفاق ممکن است برای افرادی که موهای بلند دارند نیز رخ دهد.
همچنین در نظر داشته باشید که استفاده از زیورآلات فلزی مانند دستبند و انگشتر، تمرکز شما را هنگام 

کار از بین می برد و به حجم در حال ساخت نیز آسیب می زند. 

اتصال چانه گل به صفحه چرخ: 
در صورت لزوم صفحه چرخ را با دستمال نخی تمیز 
را  وسط صفحه  انگشتان دست،  سر  با  کنید. سپس 
مرطوب کنید. این کار کمک می کند تا گل بهتر به 
صفحه بچسبد. دقت داشته باشید که اگر صفحه  چرخ 
صفحه  به  درستی  به  گل  شود،  خیس  حد  از  بیش 
نخواهد شد و ممکن است هنگام چرخ کاری  متصل 

از صفحه جدا شود.

شکل 14ـ خیس کردن انگشتان دست

شکل 15ـ خیس کردن صفحه چرخ
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شکل 16ـ قرار دادن چانه گل در مرکز صفحه 
چرخ سفالگری

شکل 17ـ اتصال چانه گل به صفحه چرخ 
سفالگری

اتصال گل به صفحه:
1  گل را در مرکز صفحه بگذارید. برای قرار دادن گل 
در وسط صفحه چرخ از دوایر هم مرکز روی صفحه 
مرکز صفحه  در  دقیق گل  قرارگیری  بگیرید.  کمک 
می تواند انجام مراحل بعدی را برای شما آسان تر کند.

2  پیش از روشن کردن چرخ، از اتصال گل به صفحه 
مطمئن شوید. برای انجام این کار می توانید هم زمان 
با وارد کردن فشار به سمت پایین، چانه گل را روی 
دهید. همچنین  عقب حرکت  و  جلو  صفحه کمی به 
از  استفاده  با  را  گل  چانه  پایینی  قسمت  می توانید 
لبه دست خود به صفحه فشار دهید تا گل کاملًا به 

بچسبد. صفحه 

مرکز کردن گل: 
در این مرحله هم زمان با حذف ناهمواری های سطح گل و تبدیل تودۀ گل به چانه ای با شکل هندسی متقارن، 
محور تقارن چانه به دقت بر محور گردش صفحه چرخ منطبق می شود. پس از مرکز کردن گل روی صفحه 
چرخ، نباید اثری از هیچ نوع حرکت اضافی در چانۀ در حال گردش دیده شود. میزان دقت در انجام این فرایند 
بر یکنواختی در شکل دهی گل، کیفیت ساخت دیواره ها و تقارن حجم نهایی تأثیرگذار است. می توان گفت 

مرکز کردن گل یکی از مهم ترین فرایندها در کار با چرخ سفالگری است.
برای آنکه از مرکز شدن گل مطمئن شوید، نوک چاقوی پلاستیکی را به آرامی به چانۀ در حال گردش نزدیک 
کنید. چاقو را محکم در دست بگیرید و دست خود را به لگن چرخ تکیه دهید تا ثابت بماند. اکنون نوک چاقو 
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را با سطح جانبی چانه مماس کنید تا یک خط افقی روی گلِ در حالِ چرخش ایجاد شود. همین کار را در 
نقطه ای بالاتر و پایین تر از خط اول نیز انجام دهید. حالا چرخ را متوقف کنید و چانه گل را به دقت بررسی 
کنید. هر یک از خط ها را دورتادور گل دنبال کنید. اگر ابتدا و انتهای خط به شکل یکنواخت به یکدیگر متصل 
شده باشد گل به درستی مرکز شده است. اما اگر این خط در یک سمت از چانه به صورت شیاری عمیق دیده 
می شود در حالی که در سمت مقابل اثری نگذاشته باشد، فرایند مرکز کردن کامل نشده است و باید ادامه یابد. 

مراحل بعدی چرخ کاری هنگامی آغاز می شود که از مرکز بودن گل اطمینان حاصل شود.

نکته
برای درک بهتر محل قرارگیری دست ها بر روی چانه گل، 
صفحه چرخ را مانند ساعت در نظر بگیرید. به این صورت 

که عدد ۱۲ در قسمت بالای صفحه و مقابل شما باشد. 

12

6

9 3

صفحه چرخ سفالگری از بالا

1  چرخ را با سرعت متوسط روشن کنید. برای اتصال بهتر گل با صفحه چرخ، دست راست را در کنار گل 
بگذارید. انگشتان دست چپ را به انگشتان دست راست تکیه دهید به طوری که مطابق شکل بخش نرم کف 

دست روی گل قرار بگیرد. سپس چانه آن را به سمت پایین فشار دهید.

شکل 19ـ فشار چانه گل به صفحه چرخ سفالگری شکل 18ـ چانه گل چسبیده شده به صفحه چرخ سفالگری

ایمنی
درتمامی مراحل چرخ کاری دست ها را مرطوب نگه دارید.

در هنگام مرکز کردن گل، قسمت زیرین دست ها باید با صفحه چرخ مماس باشد. اما دقت کنید برای 
آنکه پوست دست ها آسیب نبیند، آنها را زیادی به صفحه فشار ندهید.
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شکل 21ـ قرار گیری دو دست روی صفحه چرخ سفالگری و 
مرکز کردن گل  

شکل 20ـ قرارگیری دست راست روی صفحه چرخ برای مرکز 
کردن گل 

2  مطابق شکل، انگشتان دست راست خود را روی ساعت ۲ و کف دست چپ را روی ساعت ۷ بگذارید. تمام 
سطح دست ها  باید کاملًا با گل در تماس باشد. یک محور تقارن فرضی بر روی گل در نظر بگیرید و با دستان 
خود از دو طرف این محور تقارن به چانه فشار وارد کنید. این فشار در ترکیب با نیروی جانب مرکزی که گردش 

صفحه چرخ ایجاد می کند باعث مرکز شدن گل خواهد شد. 

این فرایند را تا زمانی ادامه دهید که چانه گل با صفحه چرخ هم مرکز و محیط بیرونی آن کاملًا متقارن شود. 
دقت داشته باشید که با کم شدن میزان رطوبت، تماس دست ها با سطح گل ایجاد اصطکاک می کند. نیروی 
اصطکاک عاملی نامطلوب در فرایند مرکز کردن به شمار می رود. پس به محض کم شدن رطوبت، دست ها را به 
آرامی از روی گل بردارید و آنها خیس کنید. دست های خیس را دوباره روی چانه قرار دهید و کار را ادامه دهید.

پژوهش کنید
افراد، سازوکار چرخ های  برای مرکز کردن گل شیوه های گوناگونی وجود دارد. تنوع در فیزیک بدنی 
سفالگری و ویژگی های گل مورد استفاده، همگی از عواملی هستند که باعث می شود یک شیوه به دیگر 

شیوه های مرکز کردن ترجیح داده شود. 
سعی  خود،  توانمندی های  و  فنی  ملاحظات  براساس  و  مختلف  شیوه های  آزمودن  از  پس  سفالگران 

کنند.  استفاده  گل  کردن  مرکز  برای  روش ها  بهترین  از  می کنند 
در رابطه با روش های گوناگون مرکز کردن گل در منطقه زندگی خود پژوهش کنید و نتیجه را در کلاس 

به اشتراک بگذارید.

یک چانه گل به وزن 500 گرم را روی صفحه چرخ قرار داده و بعد از مرکز کردن آن:
  از چرخ فاصله بگیرید و به چانه گل در حال چرخش نگاه کنید، چه می بینید؟

  بایستید و از بالا به چانه گل نگاه کنید. آیا چانه کاملًا در مرکز صفحه قرار دارد؟ 

  چشم ها را ببندید و گل در حال چرخش را بین دست ها لمس کنید. چه دریافتی از گل دارید؟ آیا چانه 

در حین چرخش، دست های شما را به این سو و آن سو تکان می دهد؟
  ابزار سوزنی شکل را در دست بگیرید. دست خود را به لگن چرخ تکیه دهید تا ثابت بماند. حالا نوک 

ابزار را با چانه در حال گردش تماس دهید تا خطی روی گل ایجاد شود. چرخ را متوقف کنید و چانه را 

فعالیت 
کارگاهی
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باز کردن گل روی چرخ 
باز کردن گل

صاف کردن کف ظرف

قلاژ کشیدن

صاف کردن لبه

باز کردن گل 
روی چرخ

باز کردن چانه گل به شکل استوانه: 
طی فرایند مرکز کردن گل، یک استوانه یا مخروط تو پر ایجاد می شود. برای تبدیل این استوانه تو پر به استوانه 
توخالی، فرایند باز کردن گل را به شکلی که در ادامه توضیح داده شده، انجام دهید. دست ها را روی چانه گل 
بگذارید. انگشت شست دست ها را از نوک تا مچ به هم بچسبانید و از بند اول خم کنید. شست ها را کنار هم 
نگه دارید و درست در مرکز گل به سمت پایین فشار دهید. یک سانتی متر مانده به صفحه چرخ، حرکت را به 
سمت پایین متوقف کنید و شست ها را از یکدیگر فاصله دهید. پس از آنکه چانه به اندازه کافی باز شد، دست ها 
را به آرامی از روی گل بردارید. به این ترتیب استوانه توپر به یک استوانه توخالی با ضخامت زیاد تبدیل می شود.

شکل 23ـ فاصله دادن انگشتان از یکدیگرشکل 22ـ فشار انگشتان شست در مرکز گل و به سمت پایین

پس از باز کردن گل، برای اندازه گیری ضخامت کف ظرف می توانید از ابزار سوزنی که در کتاب شکل دهی با 
دست با آن آشنا شده اید، استفاده کنید. 

برای انجام این کار چرخ را متوقف کنید و مطابق شکل، سوزن را در مرکز چانه گل باز شده به سمت پایین 
فشار دهید تا نوک سوزن با صفحه چرخ برخورد کند. سپس نوک انگشت را در امتداد سوزن پایین ببرید تا با 

از نزدیک بررسی کنید؛ آیا دو سر خطی که با سوزن ایجاد شده به هم می رسند؟ 
نتیجه را در دفتر خود یادداشت کنید و آن را با هنرآموز و دوستان خود به اشتراک بگذارید.
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شکل 29ـ صاف کردن کف ظرف با دو انگشتشکل 28ـ دو انگشت مورد استفاده برای صاف کردن کف

شکل 25ـ اندازه گیری مقداری که سوزن در شکل 24ـ فشار دادن سوزن در کف ظرف
گل فرورفته

صاف کردن کف ظرف: هنگام ساخت کف حتماً باید 
شکل هندسی و کاربری ظرف را در نظر داشت. کف 
در  گل  کردن  باز  موقع  است.  تخت  ظرف ها  بیشتر 
صورتی که کف دارای انحنا باشد، از روش زیر برای 

استفاده کنید.  صاف کردن آن 
شکل 26ـ بعد از قلاژ کشیدن 

و صاف کردن کف ظرف
شکل 27ـ قبل از قلاژ کشیدن 

و صاف کردن کف ظرف

بعد از باز کردن گل، انگشت اشاره و وسطی را مطابق شکل به هم بچسبانید. سپس سر انگشتان را روی کف 
چانه قرار دهید و با لغزاندن آن گل را از مرکز به سمت دیواره حرکت دهید. این کار باعث می شود تا کف 
داخلی ظرف صاف و یک دست شده و مرز بین کف و دیواره  مشخص شود. پس از انجام این فرایند نباید هیچ 

ناهمواری در کف ظرف مشاهده شود. 

سطح گل در کف چانه مماس شود. حالا به آرامی و بدون آنکه انگشت شما روی سوزن جابه جا شود، سوزن را 
از کف خارج کرده و از نزدیک بررسی کنید. فاصله نوک انگشت تا سر سوزن دقیقاً معادل ضخامت کفِ حجمِ 
در حالِ ساخت خواهد بود. این اندازه باید از ضخامت استاندارد خواسته شده بیشتر باشد تا در مرحله تراش، 

برای ساخت پایۀ ظرف گل با ضخامت کافی وجود داشته باشد. 
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نکته
برای ساخت هر ظرفی ابتدا باید یک استوانه ساخته شود. در واقع اساس همه ظرف ها استوانه است. ولی 

قطر و ضخامت استوانه با توجه به شکل ظرف تغییر می کند.

نکته
برای مشخص کردن محل قرارگیری دست ها در قلاژ کشیدن، آنها را رو به روی 

هم و در ساعت 3 قرار دهید.

ساخت لیوان 
لیوان حجمی کاربردی است که در ساده ترین شکل خود، فرمی شبیه به استوانه دارد. استوانه حجمی بنیادین 
و اولیه در چرخ کاری به شمار می رود که با ساختاری ساده و پایدار تعریف می شود. دیوارۀ عمود بر کف و قطر 
یکسان در تمام طول حجم از پایین تا بالا ویژگی های کلیدی استوانه هستند. به دلایل مختلف زیبایی شناختی 
و کاربردی، دهانه لیوان ممکن است قطری بیشتر از پایه داشته باشد و دیواره نیز می تواند دارای انحنا باشد. 
معمولاً دسته هم برای لیوان پیش بینی می شود تا استفاده از آن آسان تر شود. ساخت لیوان فرصتی است برای 

فراگیری شیوه ساخت مهم ترین و پرکاربردترین حجم در چرخ کاری است.   

قلاژ کشیدن١
برای افزایش ارتفاع و نازک کردن دیواره استوانه و ساخت لیوان، نیاز است تا آن را قلاژ بکشید. قلاژ کشیدن 

یا همان بالا آوردن و نازک کردن گل، یکی از مراحل مهم در شکل دهی به ظرف است. 

١ـ قلاژ از واژه فرانسوی collage به معنی نورد، غلتاندن، رول کردن گرفته شده است. معنی دیگر آن نازک کردن و تغییر شکل دادن دیواره 
هم می باشد.

12

6

39

محل قرارگیری دست ها در قلاژ کشیدن

نکته
اندازه قطر داخلی کف ظرف براساس ابعاد استوانه تو پر اولیه تعریف می شود. به عبارتی هنگام ساخت کف 
ظرف، قطر بیرونی استوانه نباید بزرگ تر شود. اگر کف ظرف بیش از اندازه باز شود، زیر دیواره در قسمت 
بیرونی استوانه خالی می شود. با توجه به ضخامت و وزن زیاد دیواره، در صورت بروز چنین وضعیتی، دیواره به 
سمت بیرون متمایل می شود و در نهایت روی صفحه سقوط خواهد کرد. پس هدف نهایی در این مرحله باید 

فقط تبدیل استوانه توپر )چانه مرکز 
شده گل( به یک استوانه تو خالی با 
صورتی  در  باشد.  ضخیم  دیواره های 
داخلی  قطر  با  ظرفی  بخواهید  که 
بزرگ تر بسازید، باید از ابتدا قطر چانه 

جداره دیوارهمرکز شده را بیشتر در نظر بگیرید.
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نکته
تصور کنید یک مقوای ضخیم را بین دو قطعه آهنربا قرار داده اید. چنانچه هرکدام از آهنرباها را به سمت 
بالا یا پایین بکشید آن یکی هم قطعاً جابه جا خواهد شد. در عمل قلاژ کشیدن نیز هر دو دست باید 
روی دیواره استوانه به همین ترتیب هماهنگ باشند. اگر یکی از دست ها زودتر یا دیرتر جابه جا شود این 
فرایند با اشکال روبه رو خواهد شد. این عمل را تکرار کنید تا درک بهتری از هماهنگی دست ها در قلاژ 

کشیدن ایجاد شود.

بیرون  که  دستی  انگشتان  کشیدن،  قلاژ  هنگام    1
به  کمی  و  چسبانده  بهم  را  می گیرد  قرار  ظرف 
شست  انگشت  است  بهتر  کنید.  خم  داخل  سمت 
انگشت ها  بقیۀ  از  و  کرده  باز  کاملًا  را  راست  دست 

نیز  کشیدن  قلاژ  حین  دهید.  فاصله 
دیواره  روی  فاصله  با  را  انگشت  این 
انگشت  ساعت شش(.  )روی  بگذارید 
شست، به تعادل و حفظ جداره ظرف 
در  می کند.  کمک  آمدن  بالا  ضمن 
نیروی  با  دست  دو  فشار  حالت  این 
چرخ تلاقی پیدا کرده و باعث می شود 

بگیرد. ارتفاع  و  شده  نازک  دیواره 

شکل 30ـ شروع قلاژ کشیدن دیواره

شکل 31ـ محل قرارگیری انگشت شست

2  دست های خود را مطابق شکل نگه دارید. گل را به آرامی، از دو طرف فشار داده و به سمت بالای استوانه 
حرکت دهید. این کار را چندین بار تکرار کنید. هنگام قلاژ کشیدن، توجه داشته باشید، در تمام مدت دست ها 
روبه روی هم و بدون لغزش حرکت کنند زیرا در صورت جابه جا شدن و تغییر حالت ناگهانی دست ها، دیواره 

از محور خارج شده و باعث ایجاد لنگش در بدنه استوانه می شود. 

شکل 33ـ حرکت دست ها به سمت بالا در هنگام قلاژ کشیدن شکل 32ـ قلاژ کشیدن دیواره به سمت بالا
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3  این عمل را چندین بار تکرار کنید تا ارتفاع استوانه افزایش یافته و ضخامت دیواره کم شود. قلاژ کشیدن 
را تا زمانی که ارتفاع استوانه از اندازه استاندارد کمی بیشتر شود، ادامه دهید. 

شکل 35ـ نازک تر کردن دیواره شکل 34ـ کم کردن ضخامت دیواره با قلاژ کشیدن

توجه کنید
برای درک بهتر عمل قلاژ کشیدن و شیوه قرارگیری 

دست ها به شکل روبه رو نگاه کنید.

نکته
برای جلوگیری از جمع شدن آب در کف استوانه، با اسفنج، آب داخل آن را تمیز کنید. جمع شدن آب، 

باعث سست شدن گل کف ظرف و ایجاد ترک در این قسمت می شود.

تمرین کنید
به  تا  کرده  تکرار  بارها  باید  را  کشیدن  قلاژ  عمل 
سنجیدن  برای  کنید.  پیدا  دست  درست  نتیجه 
عملکرد خود می توانید بعد از هربار قلاژ کشیدن، 
را برش داده و ضخامت  با کمک هنرآموز استوانه 
دیواره را مشاهده کنید. به این ترتیب پس از تمرین 
و تکرار، گل را جمع کرده و ورز دهید، سپس دوباره 

از آن استفاده کنید.  

روش قرارگیری دست ها در قلاژ کشیدن

برش مقطعی از استوانه
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شکل 36ـ صاف کردن لبه استوانه با پره بین انگشتان

صاف کردن لبه 
چنانچه پس از قلاژ کشیدن، لبه لیوان از حالت صاف 
از  یکی  می توانید  آن  اصلاح  برای  شد،  خارج  خود 
صاف  را  لیوان  لبه  و  گرفته  به کار  را  زیر  روش های 

کنید. 

  ١ـ با استفاده از پره بین انگشتان

  ٢ـ با استفاده از سوزن

  ٣ـ با استفاده از انگشت اشاره

ف کردن لبه
صا

1  پره بین انگشت اشاره و میانی را روی لبه قرار داده 
و اجازه دهید تا در حین چرخش، لبه صاف و یک دست 

شود.

2  ابتدا با نوک انگشت شست و اشاره دست چپ، لبه ظرف را نگه دارید. توجه کنید فشار انگشتان زیاد نباشد، 
زیرا باعث تغییر شکل لبه خواهد شد. ابزار سوزنی شکل را در دست راست نگه دارید. آن را به ناخن شست 
دست چپ تکیه داده و وارد گل نمایید. به محض جدا شدن لبه، سوزن را به سمت بالا بکشید تا قسمت اضافی 

جدا شود. برای ثابت نگه داشتن دست، می توانید آن را به لگن یا پای خود تکیه دهید.

شکل 39ـ بلند کردن گل اضافی از قسمت 
لبه

شکل 38ـ وارد کردن 
سوزن به دیواره

شکل 37ـ نزدیک کردن سوزن به 
دیواره
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3  با استفاده از انگشت اشاره دست راست و قرار دادن آن روی استوانه مطابق شکل، لبه را صاف کنید. 

شکل 40ـ صاف کردن لبه استوانه با انگشت اشاره

گروه های سه نفره تشکیل داده و هریک از اعضا یک استوانه بسازد. 
سپس هریک از نفرات یکی از روش های صاف کردن لبه را اجرا نماید. 

در رابطه با سهولت، سرعت و دقت انجام هر روش با دوستان خود گفت وگو کرده و به سؤالات زیر پاسخ 
دهید. 

  در کدام روش لبه تمیز تری ایجاد می شود؟

  اگر بخواهید لبه لیوان را برای نوشیدن آب استفاده کنید، کدام روش را انتخاب می کنید به چه دلیل؟ 

نتیجه را به هنرآموز خود ارائه دهید.

فعالیت 
کارگاهی

هریک از هنرجویان چانه های 500 گرمی گل را مرکز کرده و سپس دیواره آن را پنج بار پیاپی قلاژ 
بکشند. تا یک استوانه ساخته شود. پس از پایان کار:

ارتفاع، قطر و ضخامت دیواره هر استوانه را اندازه گیری کنید. 
نتایج را با هم مقایسه کرده و درباره روش کار خود با یکدیگر گفت وگو کنید.

سپس در رابطه با نتایج به دست آمده با یکدیگر گفت وگو کنید.

فعالیت 
کارگاهی

نکته
در گذشته برای صاف کردن لبه، از یک نوار پارچه ای محکم یا 
نواری که از چرم گوسفندی درست شده بود، استفاده می کردند. 
لبه  کار  بر  نوار را به آرامی  این منظور، در حین چرخش،  برای 
از  بعضی  در  نیز  امروزه  شود.  یک دست  و  صاف  تا  می کشیدند 

مناطق بومی، این روش استفاده می شود. 

صاف کردن لبه استوانه با نوار چرمی
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جدا کردن لیوان از روی چرخ: 
پس از ساخت لیوان قسمت انتهای آن باید به درستی از صفحه چرخ جدا شده و پرداخت شود.

مرتب سازی پایین لیوان:
باید  لیوان  فرم  شدن  کامل  از  پس 
قسمت پایین و کف لیوان به درستی از 
صفحه چرخ جدا شده و پرداخت شود. 
با توجه به فرم لیوان و مطابق با شکل، 
دست  در  درجه   45 زاویۀ  با  را  ابزار 
گرفته و بر روی قسمت اتصال پایه به 
صفحه قرار دهید تا گل اضافی که در 
برداشته  دارد،  وجود  ظرف  قسمت  آن 
روی  از  ظرف  برش  کار،  این  با  شود. 
صفحه با استفاده از سیم راحت تر انجام 

شد.   خواهد 

شکل 41ـ برداشتن کف لیوان با ابزار

پرداخت لیوان: 
در هنگام کار ممکن است رد انگشتان دست، دوغاب گل یا ابزار بر روی سطح کار باقی بماند و باعث ایجاد 
ناهمواری و یا ظاهر ناخوشایند در سطح آن شود. برای از بین بردن این موارد و نیز نهایی شدن و اتمام ساخت 

لیوان نیاز است تا قبل از جدا کردن از روی چرخ، ابتدا پرداخت شود. 
1  برای برداشتن ناهمواری ها، لیسه پلاستیکی را در 
دست راست نگه دارید و به آرامی روی جداره خارجی 
لیوان قرار دهید. دست چپ را روبه روی دست راست 
و وارد لیوان کنید. اجازه دهید تا در حین چرخش، 

دیواره صاف و یک دست شود. 

لیوان  تمیز،  و  مرطوب  اسفنج  یک  از  استفاده  با    2
را پرداخت نمایید. برای این منظور اسفنج را مماس 
باعث  کار  این  دارید.  نگه  لیوان  بیرونی  جداره  با 
یک دست شدن سطح آن و همچنین از بین رفتن اثر 
ابزار خواهد شد. دقت کنید فشار بیش از اندازه باعث 

می شود.  لیوان  فرم  تغییر 

شکل 42ـ صاف کردن دیواره با لیسه پلاستیکی

شکل 43ـ پرداخت دیواره و از بین بردن رد ابزار با اسفنج 



20

ایمنی
برای جلوگیری از آسیب های ناشی از نشستن طولانی مدت پشت چرخ و تجدید قوا، می توانید به ازای هر 
یک ساعت ده دقیقه از جای خود بلند شده و با حركات كششي در كمر، دست ها و گردن به بدن خود 

استراحت دهيد. 

جداسازی لیوان با استفاده از سیم برش
1  برای جدا کردن ظرف، ابتدا گلابه جمع شده روی 
صفحه چرخ را با استفاده از یک اسفنج مرطوب، تمیز 
این گلابه ممکن است. روند جدا سازی  کنید. وجود 
ظرف را دچار اشکال کند، به نحوی که هنگام برش 
با سیم گلابه به همرا سیم از زیر ظرف عبور کرده و 

باعث می شود قطعه دوباره به صفحه بچسبد.

2  چرخ را خاموش کنید و سیم برش را مطابق شکل 
بین دو دست خود نگهدارید و ادامه سیم را به دور 
انگشتان اشاره خود بپیچید. توجه کنید تا سیم بین 
انگشتان شما کاملًا کشیده شده باشد. شل بودن سیم 
انجام  سختی  به  ظرف  کردن  جدا  تا  می شود  باعث 

شود. 

شکل 44ـ تمیز کردن صفحه چرخ با اسفنج

شکل 45ـ کشش سیم بین دو دست

شکل 46ـ عبور دادن سیم برش از کف ظرف

با صفحه  و مماس  را روی سیم  انگشتان شست    3
چرخ قرار دهید. سپس آن را به سمت خود بکشید تا 
کامل از زیر ظرف عبور کند و قطعه چرخ کاری شده 

از صفحه جدا شود.
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ایمنی
گلابه حاصل از چرخ کاری حاوی مواد ریزدانه و بسیار چسبنده هست که می تواند موجب بسته شدن 
راه فاضلاب شود. بنابراین هنگام ريختن اين گلابه ها روي گل هاي خشك شده يا ظرف هاي مخصوص از 

ريختن این مواد به داخل ظرف شویی جلوگيري کنید.
در هنگام برش به وسیله سیم دقت کافی را داشته باشید که زمان جدا کردن ظرف از روی صفحه با سیم 

برش، کف ظرف هموار و صاف بریده شود.

ایمنی
قرار دادن قطعه ساخته شده بلافاصله در معرض وزش باد، حرارت مستقیم و یا حتی نور خورشید باعث 
ترک خوردن یا تغییر شکل آن می شود. بنابراین لازم است تا پس از ساخت ظرف آن را در محل مناسب 

نگهداری کنید.

بلند کردن و جابه جایی لیوان به وسیله صفحه زیر کار 
در حین  تا  درآید  پلاستیک  به حالت  کار  دهید  اجازه  روی صفحه،  از  جابه جایی ظرف  و  کردن  بلند  برای 
جابه جایی، تغییر شکل ندهد. با رطوبت پلاستیک در کتاب شکل دهی با دست آشنا شده اید. اکنون مطمئن 
شوید که دست ها خشک و تمیز باشند. آنها را در اطراف کار و تا جایی که ممکن است نزدیک به کف قرار 
دهید. ظرف را از روبه رو به سمت خود کج کنید تا با عبور هوا از زیر ظرف، راحت تر برداشته شود. اکنون آن 
را بلند کرده و روی صفحه ای که از قبل آماده کرده اید بگذارید. سپس به قفسه مورد نظر منتقل کنید تا بدنه 

به آهستگی چرمینه شده و برای تراش آماده شود. 

شکل 49ـ قرار دادن استوانه روی صفحه 
زیر کار

شکل 48ـ بلند کردن استوانه از روی صفحه 
با دو دست

شکل 47ـ قرار دادن دست ها در اطراف 
استوانه

تمرین کنید
سه استوانه ساخته و با اتصال آنها از نقاط مختلف به یکدیگر، فرم جدیدی بسازید. 
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در گروه هاي دو نفره در منطقه خود به جست وجو بپردازيد. كارگاه اساتيد و هنرمندان برجسته و اثرگذار 
در زمينه هنر سرامكي را يافته و با آنها مصاحبه كنيد )هر گروه كي هنرمند(. سپس گزارشي تايپ شده 
همراه با عكس پيرامون معرفي ايشان، سبك كار و نمونه كارهايشان را آماده كرده و در كلاس ارائه كنيد.

فعالیت 
کارگاهی

اساتید چرخ کاری سفال در ایران
سرزمین ایران با تاریخی چند هزار ساله حکایت از آن دارد که هنر سفالگری از هزاران سال پیش در 
این سرزمین شکوفا بوده است. یافته های باستان شناسی از تپه  سیلک، شوش، شهر سوخته و دیگر نقاط 
تمدن ایران، حکایت از آن دارند که هنر سفالگری از هزاران سال پیش در این سرزمین شکل گرفته است. 
اختراع چرخ سفالگری با ایجاد تحول در فرایند شکل دهی گل، خلق فرم های پیچیده تر را ممکن ساخت. 

رفته رفته چرخ کاری به یکی از ارکان اصلی هنر و صنعت سفالگری بدل شد.
در کنار این پیشینۀ درخشان، استادان پیشکسوت ایرانی، همچون خورشیدی تابان، مسیر هنر چرخ کاری 

را برای نسل های آینده روشن کرده اند. 
استاد عبدالله مهری )زاده ۱۳۱۶، همدان(، از اساتید به نام این عرصه است که هنر سفالگری را از پدرش 

آموخت و با تخصص در نقاشی کاشی، 

لعاب کاری و چرخ کاری به خلق آثاری پرداخت که سازمان میراث فرهنگی کشور آنها را ارزشمند شمرده 
است. او با بیش از نیم قرن فعالیت هنری موفق به دریافت دکترای افتخاری شده و با تدریس در مراکز 

معتبر آموزش عالی، در تربیت نسل های جدید هنرمندان ایرانی نقش آفرین بوده است.
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ارزشیابی شایستگی ساخت لیوان

شرح کار:
مرکز کردن گِل روی چرخ، بازکردن آن و ساخت لیوان و جداکردن لیوان از روی چرخ

استاندارد عملکرد: 
ساخت لیوان به ارتفاع ۱۲ سانتی متر و قطر ۱۰ سانتی متر به ضخامت ۷ میلی متر با گل ارتن ور قرمز مخصوص چرخ کاری ورز داده شده و با استفاده از چرخ 

سفالگری در مدت زمان ۶۰ دقیقه

شاخص ها:
1  ورز دادن گل چرخ با رطوبت استاندارد به وزن تقریبی ۱ کیلو گرم به گونه ای که حباب هوا نداشته باشد و گل همگن شده باشد.

2  چانه  کردن گل برای چرخ کاری به شکل مخروط تو پر با ابعاد قاعده ۷ سانتی متر و ارتفاع ۱۵ سانتی متر 
3  تنظیم محل نشستن پشت چرخ مطابق با استاندارد چرخ کاری

4  قرار دادن چانه گل به صورتی که در مرکز صفحه باشد و اتصال چانه بر روی صفحه 
5  مرکز کردن چانه بر روی صفحه 

6  چرخش دایره چانه با دایره بیرونی چرخ در یک راستا باشد.
7  باز کردن چانه گل صاف کردن کف ظرف، قلاژ کشیدن و گونیا کردن دیواره داخلی 

8  صاف کردن دیواره و لبه لیوان 
9  جدا کردن لیوان از صفحه با استفاده از سیم برش بدون آسیب زدن به کف ظرف

شرایط انجام کار، ابزار و تجهیزات:
مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

تجهیزات: میز کارگاه 
ابزار: چرخ سفالگری الکتریکی دور متغیر، سوزن، ابزار  تراش چرخ کاری، ابزار فرم دهی چوبی، لیسه چرخ کاری، پیاله آب قطر ۲۰

مواد: گل ارتن ور قرمز
زمان: 45 دقیقه

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

2مرکز کردن گل روی چرخ1

1باز کردن گل روی چرخ2

2ساخت لیوان3

1جدا کردن لیوان از روی چرخ4
شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: ٭

1ـ مدیریت مواد و تجهیزات )N66( سطح ۱ و مسئولیت پذیری )N72( سطح 
2ـ ارگونومی و ایمنی نشستن پشت چرخ، استفاده از لباس کار نخی، پیش بند پلاستیکی جیب دار، 
جعبه کمک های اولیه، به کارگیری ایمنی ابزار برنده )رعایت فاصله، زاویه، روش کار(، ایمنی به کارگیری 
وسایل برقی )دست خشک ـ سیم ارت کفش پلاستیکی(، کپسول آتش نشانی )اطفا حریق برق(، 

محل نگهداری وسایل برقی و برنده، استفاده از تهویه 
3ـ جمع آوری گل اضافی در ظروف مخصوص بازیافت گل 

4ـ درک تقارن و شناخت قابلیت های چرخ در ساخت احجام متقارن

2

میانگین نمرات٭٭
 * شايستگي هاي غيرفني در نمره واحد يادگيري تأثير مستقيم ندارد، ولي كسب شايستگي حداقل 2 در اين بخش شرط لازم براي محاسبه 

مراحل کار در این واحد یادگیری است.
 ** حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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استاندارد عملکرد 
تراش کف لیوان گلی و ساخت پایه با ارتفاع و ضخامت ۵ میلی متر، با استفاده از چرخ سفالگری در مدت زمان 

۶۰ دقیقه

به سؤالات زیر فکر کنید 
1  شکل ظاهری پایه ظرف چه تأثیری در کاربرد یا زیبایی آن دارد؟ 

2  دلیل ایجاد پایه در کف ظرف های سرامیکی چیست؟ 
در طبیعت، بسیاری از ساختارهای زیبا و متوازن حاصل فرایندهای تدریجی مانند فرسایش، سایش و شکل گیری 
در گذر زمان هستند. این ویژگی، الهام بخش انسان در هنرها و صنایع مختلف بوده است. در هنرهایی مانند 
جواهرسازی، هنرمند با درک ویژگی های سنگ و با هدف افزایش درخشش و زیبایی، آن را با دقت برش و صیقل 

می دهد. در هنر سفالگری نیز پس از شکل دهی اولیۀ فرم بر روی 
چرخ، مرحلۀ تراش، نقش تعیین کننده ای در بهینه سازی فرم نهایی 
دارد. با تراش دادن علاوه بر اصلاح فرم کلی، کم کردن وزن بدنه و 
حذف ناصافی ها، باید تعادل وزنی ظرف و ایستایی مناسب آن روی 
سطح نیز تأمین شود. همچنین پایه ظرف باید طوری تراشیده شود 
که هم زمان با حفظ زیبایی، عملکرد مناسب در هنگام استفادۀ روزمره 
را تضمین کند. در این بخش، هنرجویان با اصول تراش لیوان آشنا 
می شوند و می آموزند که چگونه با ابزار مناسب، فرم را کامل تر کنند. 

تراش کف لیوان

واحد يادگيري 2

شکل 50 ـ سنگ رودخانه
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تراش دادن 
پس از ساخت استوانه و چرمینه شدن ظرف باید آن را تراش داد. تراش دادن یکی از مراحل فنی و ضروری در 

فرایند ساخت ظروف سفالی با چرخ است که پس از شکل دهی 
اجرای  می شود.  انجام  بدنه  مرحله ی چرمینه شدن  در  و  اولیه 
گل،  رطوبت  میزان  تعیین  در  توانایی  نیازمند  کار  این  درست 
است.  تراش  مختلف  ابزارهای  بر  تسلط  و  چرخ  سرعت  کنترل 
انجام این مرحله نه تنها به دلایل فنی، بلکه برای حفظ تعادل، 

ایستایی و کیفیت نهایی فرم نیز ضرورت دارد.
هدف از تراش، ایجاد پایه در زیر ظرف است. در منابع مختلف 
به این قسمت رکاب، یا ریم نیز گفته می شود. این کار علاوه بر 
کمک  نیز  آن  بصری  زیبایی  به  ظرف،  نمودن  متوازن  و  سبک 
میکند. همچنین در فرایند لعاب زدن، چنانچه ظرف فاقد رکاب 
کرد.  خواهد  نیز کمک  هزینه  و  وقت  در  به صرفه جویی  باشد، 
لعاب باید از تمام قسمت کف بیرونی تمیز شود تا به صفحه کوره 
نچسبد. فرم و ابعاد این قسمت بسته به کاربرد ظرف، تناسبات 

شکل 51 ـ برش مقطع ظروف با تراش متفاوت بدنه و شیوۀ پخت می تواند متفاوت باشد.
در قسمت پایه

مرکز کردن لیوان
که  برای ظروفی  تراش کف،  راه های  از  یکی 
روی  آن  وارونه  دادن  قرار  دارند،  باز  دهانه 
صفحه است. برای تراش لیوان می توانید از این 

کنید.  استفاده  روش 

قرار دادن لیوان بر روی دهانه

بررسی مرکز کردن استوانه با چرخ روشن

اتصال استوانه به صفحه چرخ

مرکز کردن لیوان

قرار دادن لیوان بر روی دهانه
مرطوب  کمی  و  کرده  تمیز  را  چرخ  صفحه 
روی  لبه  قسمت  از  را  ظرف  سپس  کنید. 
از  منظور  این  برای  برگردانید.  چرخ  صفحه 
و  دایره های روی صفحه چرخ کمک گرفته 

دهید.  قرار  آن  وسط  در  را  لیوان 

شکل 52ـ قرار دادن استوانه در مرکز صفحه چرخ سفالگری
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بررسی مرکز کردن استوانه با چرخ روشن
پرت شدن  امکان  این صورت  غیر  در  باشد  کم  بسیار  چرخ  سرعت  که  باشید  توجه  کنید.  روشن  را  چرخ 
ابزار سعی کنید روی جداره خارجی  از  استفاده  با  و  اکنون مطابق شکل  از روی صفحه وجود دارد.  ظرف 

لیوان خط بیاندازید. در این حالت دست باید به طور 
کامل، ثابت باشد. هر جایی که خط کمرنگ تر است به 
مرکز نزدیک تر و هرجا پررنگ تر باشد از مرکز دورتر 
خواهد بود. لیوان را کمی جا به جا کرده و آن را طوری 
مرکز کنید تا وقتی با چاقوی پلاستیکی، خطی ایجاد 
هم  به  خط  سر  دو  و  باشد  یکنواخت  کاملًا  کردید 
طرف  بر  را  ظرف  احتمالی  لنگش  کار  این  برسند. 
خواهد کرد. توجه کنید سر ابزار مورد نظر نباید بیش 

از حد تیز باشد. 
شکل 53  ـ ایجاد خط بر روی بدنه با ابزار

اتصال استوانه به صفحه چرخ
پس از آنکه لیوان در مرکز صفحه قرار گرفت، به دو فتیله گلی به ضخامت 2 سانتی متر نیاز دارید تا هنگام 
تراش، ظرف ثابت نگه داشته شود. رطوبت فتیله ها باید در حالت پلاستیک باشد. برای این منظور با یک دست 
از بالا لیوان را کنترل کنید تا جابه جا نشود سپس با دست دیگر فتیله ها را در اطراف لبه روی صفحه بگذارید. 

با انگشت، فتیله ها را کمی به سمت پایین فشار دهید تا ظرف را محکم در بر بگیرند. 

شکل 56 ـ اتصال فتیله گل روی صفحه چرخ شکل 55 ـ قرار دادن فتیله گل در اطراف شکل 54 ـ ساخت فتیله
استوانه

ایمنی
هنگامی که فتیله ها را برای ثابت کردن ظرف می گذارید، دقت کنید به دیواره فشار بیش از حد وارد نشود 

زیرا باعث آسیب و تغییر فرم دهانه لیوان خواهد شد.

در گذشته، سفالگران ابزارهای خود را از فولاد آبدیده، آهن و یا چوب شمشاد می ساختند. امروزه ابزار های 
استفاده  آنها  از  این قسمت  در  تراشی که  ابزارهای  بازار موجود هستند.  در  اندازه های مختلف  در  متنوعی 
می شود، همان ابزار های کاهنده ای هستند که در سال گذشته و در کتاب شکل دهی با دست معرفی شدند. 
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)سطح  فنری  شکل  دو  با  ابزار کاهنده 
مقطع  )سطح  تسمه ای  و  گرد(  مقطع 
بازار  در  مختلف  اندازه های  در  تخت( 
موجود است. ابزارهای تسمه ای به دلیل 
مناسب تر  تراش  برای  تیز  و  برنده  لبه 
هستند که براساس مدل تراش و اندازۀ 

استفاده کرد. آنها  از  ظرف می توان 

شکل 58 ـ ابزار تسمه ایشکل 57 ـ ابزارهای فنری

پژوهش کنید
سایت ها یا کتاب هایی که به مطالعۀ باستان شناختی سفالینه های قدیمی می پردازند را بررسی کنید. 

به نظر شما چه ابزاری مناسب تراش این پایه ها است؟
درباره تفاوت نوع و شکل پایه ها در کلاس با دوستان خود گفت وگو کنید.

تراشیدن گل اضافی پایه لیوان 
چرخ را با سرعت متوسط روشن کنید. جهت جلوگیری 
از اصطکاک دست و لیوان، شست دست چپ را مرطوب 
کرده و روی کف قرار دهید. چهار انگشت دیگر را دور 
در  ثابت  و  را محکم  بزرگ  تراش  ابزار  بگیرید.  ظرف 
دست راست گرفته، قسمت پهن آن را مطابق شکل 
ضمن  تا  دهید.  فشار  کمی  و  داده  قرار  دیواره  روی 
چرخش صفحه، گل اضافی از روی بدنه برداشته شود. 
برای ثابت نگه داشتن دست می توانید آن را به لگن 

چرخ یا پای خود تکیه دهید. 

مشخص کردن محل پایه
پس از آنکه گل اضافی محل پایه تراش داده شد، باید 
محل پایه را مشخص کنید. برای این منظور با نوک 
فاصله  به  ظرف،  کف  بیرونی  خط  موازات  به  و  ابزار 

حدود یک سانتی متر خطی ایجاد کنید. 

شکل 59 ـ تراش گل اضافی پایین لیوان با ابزار

شکل 60 ـ مشخص کردن محل پایه با ابزار
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ساخت پایه 
1  با توجه به اینکه قطر کف لیوان کم است برای تراش از ابزارهای کوچک تر استفاده کنید. برای این منظور 
ابزار را در مرکز کف ظرف گذاشته و کمی به پایین فشار دهید تا حدود دو میلی متر از ضخامت کف ظرف 

برداشته شود. سپس ابزار را به سمت راست و حاشیه حرکت دهید.

شکل 62 ـ تراش قسمت کفشکل 61 ـ برداشتن گل اضافی در قسمت کف

2  زمانی که به محدوده پایه رسیدید )یعنی خطی 
که در ابتدا ایجاد شده بود(، ابزار را بردارید و دوباره 
جایی که  تا  کنید،  تکرار  کف  مرکز  از  را  عمل  این 
در  و  نیاز  صورت  در  شود.  برداشته  اضافی  گل های 
انتها می توانید رکاب را باریک تر کنید. )مطابق با ابعاد 

شود(  میلی متر  هفت  شده،  ذکر  استاندارد 

شکل 63 ـ تراش کف از قسمت مرکز به سمت بیرون

ایمنی
اندازه  براساس  این میزان  برداشته شود.  از گل  ابتدا مقداری  باید  با ضخامت مناسب،  ایجاد کف  برای 
ایجاد کف  تعیین می شود. هنگام  یادگیری  ابتدای واحد  استاندارد مشخص شده در  ضخامت دیواره و 
ظرف با استفاده از ابزار سوزنی، ضخامت به طور دقیق سنجیده می شود. برای این منظور سوزن را در کف 
ظرف فرو برده و اندازه را در دفتر خود یادداشت کنید. اکنون اندازه ضخامت را از آن کم کنید. با توجه 

به ضخامت تعیین شده در استاندارد )یک سانتی متر( بقیه گل را از کف ظرف بتراشید. 
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صاف کردن لبه پایه 
در صورتی که هنگام جدا کردن ظرف با سیم برش، 
کف آن کج بریده شد، با استفاده از ابزار تراش کوچک 
آن را صاف کنید. برای این منظور ابزار را در دست 
گرفته، ساعد را به لبه لگن چرخ تکیه دهید تا از تکان 
خوردن دست جلوگیری شود. اکنون قسمت ناصاف و 

ناهموار پایه را بردارید. 

پرداخت پایه و دیواره با اسفنج
اسفنج مرطوب و تمیز را روی پایه و اطراف بدنه نگه داشته و آن را پرداخت کنید. 

شکل 64 ـ صاف کردن لبه پایه با ابزار

شکل 66 ـ پرداخت دیواره استوانه با اسفنج مرطوبشکل 65 ـ پرداخت پایه استوانه با اسفنج مرطوب

شکل 67 ـ برداشتن فتیله گلی از روی صفحه چرخ سفالگری

شکل 68 ـ پرداخت لبه لیوان با اسفنج مرطوب

برداشتن فتیله گل 
با  را  لیوان  دور  فتیله های  و  کرده  خاموش  را  چرخ 
آن مخدوش  بدنه  روی  که  به نحوی  ابزار  از  استفاده 
نشود، بردارید. دقت کنید در این مرحله لیوان جا به جا 

نشود و به لبه آن آسیب نرسد. 

پرداخت لبه لیوان 
در صورتی که گل فتیله به ظرف چسبیده بود. چرخ را 
با سرعت بسیار کم روشن کنید. با انگشت خود از بالا 
ظرف را نگه دارید تا جابه جا نشود. اکنون با اسفنج 

جای فتیله ها را تمیز کنید.
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بلند کردن لیوان و قرار دادن روی صفحه زیرکار
ظرف را به آهستگی از روی چرخ بردارید. سپس آن را روی صفحه زیر کار قرار داده و به قفسه منتقل کنید. 
برای انجام این کار لازم است تا دست ها تمیز و خشک باشند. بعد از آن که قسمت تراش خورده رطوبت خود 

را از دست داد، می توانید آن را بر روی پایه برگردانید.  

شکل 70ـ قرار دادن لیوان روی صفحه زیر کار شکل 69 ـ بلند کردن لیوان از روی صفحه چرخ

نکته
ضخامت تمام قسمت های ظرف بعد از تراش دادن باید یکسان 
کمی  دارد،  خود  روی  را  ظرف  وزن  آنکه  به دلیل  پایه  باشد. 

ضخیم تر است.

برش مقطعی از لیوان تراش داده شده

گل هایی که هنگام تراش در لگن چرخ جمع می شوند را دور نریزید. آنها را خشک کرده و مطابق آنچه 
در کتاب شکل دهی با دست آموخته اید بازیافت کنید. در صورتی که هنوز رطوبت لازم را داشته باشند، 

می توانید با ورز دادن، دوباره از آن استفاده کنید.

توجهات 
زیست محیطی

مطابق شکل استوانه ای به ارتفاع10 و قطر 6 سانتی متر بسازید. 
پس از تراش دادن، یک فتیله ساده به دور آن اتصال دهید. فتیله 

گل را بر روی سطح بدنه محو کنید. 
فتیله های گل،  از  استفاده  با  و  دیگر ساخته  استوانه  اکنون سه 

تزییناتی را به آن اضافه کنید.
نتیجه را به هنرآموز خود نشان دهید.

فعالیت 
کارگاهی

نمکدان سفالی ـ موزه ویکتوریا آلبرت
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ساخت دسته برای لیوان
آن  برای  لیوان می توان  از  استفاده  در  برای سهولت 
دسته ها  ساخت.  بدنه  شکل  با  متناسب  دسته ای 
براساس فرم و کاربرد ظروف ساخته می شوند. شکل 
و اندازۀ دسته علاوه بر زیبایی، باید بتواند وزن ظرف 
سال  در  کند.  تحمل  نیز  را  آن  محتویات  همراه  به 
گذشته ساخت چند مدل دسته آموزش داده شد، در 
این قسمت ساخت روش دیگری توضیح داده خواهد 
به دلیل رطوبت  در ظروف چرخ کاری  شد که عموماً 

دارد.  کاربرد  بیشتر، 

شکل 71ـ نمونه هایی از دسته

پژوهش کنید
خود  اطراف  در  را  دسته دار  مختلف  ظروف 

جست و جو کرده و به سؤالات زیر پاسخ دهید: 
دسته کدام ظروف بزرگ تر و کدام یک کوچک تر 

است؟ 
آیا اندازه دسته در کاربرد ظرف تأثیر دارد؟ 

با استفاده از گل پلاستیک نرم ورز داده شده، فیتیله ای مخروطی شکل بسازید. سپس قسمت ضخیم آن 
را با یک دست نگه دارید. دست دیگر را کاملًا خیس کرده و از قسمت نازک، گل را بین انگشتان به سمت 
پایین بکشید. توجه کنید دست ها ضمن انجام این کار باید کاملًا مرطوب نگه داشته شوند. کم بودن رطوبت، 
حرکت دست را بر روی گل دشوار کرده و رطوبت زیاد ممکن است باعث سر خوردن آن شود. با توجه به 
حالت دست، می توانید فتیله را به شکل بیضی یا گرد درآورید. این کار را تا زمانی که ضخامت و ارتفاع فتیله 

به اندازه مورد نظر برسد، ادامه دهید.

شکل 73ـ کشیدن گل بین انگشتان شکل 72ـ ساخت دسته
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پژوهش کنید
به شکل روبه رو نگاه کنید:

چه تفاوتی بین دسته  فنجان و لیوان می بینید؟ 
درباره آن با دوستان خود گفت وگو کنید.

تفاوت دسته در لیوان و فنجان

اتصال دسته به بدنه
1  در صورتی که فتیله از رطوبت زیادی برخوردار بود 
و ایستایی لازم را نداشت، آن را روی پارچه یا روزنامه 
گذاشته و زمان دهید تا از حالت پلاستیک نرم خارج 
شود. دقت کنید که ضخامت دسته و ابعاد آن با وزن 
تناسب  به  همچنین  باشد.  داشته  هم خوانی  ظرف 

شکل دسته و هماهنگی آن با ظرف توجه کنید. 
شکل 74ـ حالت دادن به فتیله

نکته
برای اینکه دسته با ظرف هماهنگی بیشتری داشته باشد، بهتر است علاوه بر ابعاد به فضای منفی بین 
بدنه و دسته نیز توجه کنید.  برای درک بهتر این موضوع در هنگام بلند کردن یک قوری و یک فنجان، 

به سهولت قرارگیری انگشتان در فضای خالی بین دسته و بدنه ظرف دقت کنید.

2  محل اتصال ابتدا و انتهای دسته را روی بدنه با خط کش مشخص کنید تا در یک راستا قرار گیرند. نقاط 
مشخص شده را با ابزار خراش دهید. سپس محل خراش داده شده را به گلابه آغشته کنید. 

شکل 76ـ خراش دادن دیواره برای 
اتصال دسته

شکل 77ـ آغشته کردن 
محل خراش به گلابه

شکل 75ـ مشخص کردن محل دسته با 
خط کش
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3  دسته را مطابق آنچه در کتاب شکل دهی با دست آموخته اید به بدنه متصل کنید. 

شکل 79ـ اطمینان از محل اتصال دسته شکل 78ـ اتصال دسته به بدنه

شکل 82  ـ پرداخت محل اتصال با اسفنج مرطوب

4  چند فتیله باریک ساخته و آنها را در محل اتصال دسته با بدنه قرار دهید. سپس با استفاده از ابزار، فتیله ها 
را محو کنید.

شکل 81  ـ محو کردن فتیله با ابزارشکل 80  ـ قرار دادن فتیله در محل اتصال دسته

برای  کنید.  پرداخت  اسفنج  با  را  اتصال  محل    5
به  دسترسی  که  دسته  داخلی  قسمت های  پرداخت 

کنید.  استفاده  قلم مو  از  است،  دشوار  آنها 
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بودن دسته  از صاف  از یک خط کش  استفاده  با    6
می توانید  منظور  این  برای  همچنین  شوید.  مطمئن 
آن را روی میز قرار داده و از فاصله کمی دورتر به آن 

کنید.  نگاه 

شکل 83  ـ اطمینان از صاف بودن دسته با خط کش

7  به دلیل تفاوت رطوبت دسته که در حالت پلاستیک است با رطوبت بدنه که چرمینه شده، باید لیوان را 
درون کیسه پلاستیکی نگه دارید تا به آرامی خشک شود. 

شکل 84  ـ نگهداری از لیوان درون کیسه پلاستیکی تا 
مرحله خشک شدن

شکل 85  ـ لیوان دسته دار

تمرین کنید
سه لیوان ساخته و با توجه به آنچه آموخته اید برای هرکدام یک مدل دسته متفاوت بسازید و به بدنه 
متصل كنيد. برای ساخت دسته می توانید از مواردی که در کتاب شکل دهی با دست آموزش داده شده، 

کمک بگیرید.

ایمنی
پس از اتمام کار، فضای کارگاه و چرخ خود را تمیز کنید. همچنین ابزارها را شسته و پس از خشک کردن 

در محل خود قرار دهید. برای خشک کردن ابزار خود می توانید از یک پارچه کمک بگیرید.
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ارزشیابی شایستگی تراش کف لیوان

شرح کار:
مرکزکردن لیوان گِلی، تراش دادن کف و ساخت دسته برای لیوان

استاندارد عملکرد: 
تراش کف لیوان گلی و ساخت پایه با ارتفاع و ضخامت ۵ میلی متر با استفاده از چرخ سفالگری در مدت زمان ۶۰ دقیقه

شاخص ها:
1  تعیین رطوبت لیوان ساخته شده مطابق با استاندارد تراش 

2  مرکز کردن لیوان روی چرخ و ثابت کردن آن تراش دادن گل اضافه از کف ظرف و ایجاد ریم 
3  ساخت دسته مطابق با طرح داده شده 

4  جانمایی مکان دسته بر روی بدنه 
5  تعیین میزان رطوبت دسته و هماهنگی آن با رطوبت بدنه لیوان

6  اتصال دسته و ابرکشی 

شرایط انجام کار، ابزار و تجهیزات:

مکان: کارگاه با تهویه استاندارد
تجهیزات: میز کارگاه 

ابزار: چرخ سفالگری الکتریکی دور متغیر، سوزن، ابزار تراش چرخ کاری، ابزار فرم دهی چوبی، لیسه چرخ کاری، پیاله آب قطر ۲۰
مواد: گل ارتن ور قرمز

زمان: 45 دقیقه

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

2مرکز کردن لیوان گلی 1

2تراش دادن کف 2

1ساخت دسته برای لیوان3
شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: ٭

1ـ مدیریت مواد و تجهیزات )N66( سطح ۱ و مسئولیت پذیری )N72( سطح 
2ـ ارگونومی و ایمنی نشستن پشت چرخ، استفاده از لباس کار نخی، پیش بند پلاستیکی جیب دار، 
جعبه کمک های اولیه، به کارگیری ایمنی ابزار برنده )رعایت فاصله، زاویه، روش کار(، ایمنی به کارگیری 
وسایل برقی )دست خشک ـ سیم ارت کفش پلاستیکی(، کپسول آتش نشانی )اطفا حریق برق(، 

محل نگهداری وسایل برقی و برنده، استفاده از تهویه 
3ـ جمع آوری گل اضافی در ظروف مخصوص بازیافت گل 

4ـ درک تقارن و شناخت قابلیت های چرخ در ساخت احجام متقارن

2

میانگین نمرات٭٭
 * شايستگي هاي غيرفني در نمره واحد يادگيري تأثير مستقيم ندارد، ولي كسب شايستگي حداقل 2 در اين بخش شرط لازم براي محاسبه 

مراحل کار در این واحد یادگیری است.
 ** حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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استاندارد عملکرد 
ساخت کاسه با گل ارتن ور قرمز به قطر 20 سانتی متر و ارتفاع 12 سانتی متر، قطر پایه 10 سانتی متر و ضخامت 

7 میلی متر برروی چرخ سفالگری در مدت زمان 45 دقیقه

به سؤالات زیر فکر کنید 
1  به نظر شما ساخت یک کاسه بر روی چرخ سفالگری چه تفاوتی با ساخت یک لیوان دارد؟ 

2  چه تفاوت هایی بین شکل های مختلف انواع کاسه وجود دارد؟ 
پیش از ساخت ظروف با ابزارهای امروزی، انسان برای نگهداری و مصرف آب و غذا، از شکل طبیعی دست های 
خود استفاده می کرد؛ دو دست به هم چسبیده، فرمی گود ایجاد می کردند که می توانست مایعات را در خود 
نگه دارد. این فرم ساده، یکی از نخستین الگوهای شکل گیری ظرف محسوب می شود. در کنار آن، استفاده 
نیز  گود  صدف های  و  سنگ ها  یا  نارگیل  مانند  میوه هایی  پوسته  درختان،  پوست  مانند  طبیعی  عناصر  از 

روش هایی ابتدایی برای ساخت ظرف بوده اند.
کاسه به عنوان یکی از نخستین و کاربردی ترین انواع ظروف، در فرایند آموزش شکل دهی با چرخ، جایگاه 
ویژه ای دارد. در این پودمان با مراحل ساخت کاسه به کمک چرخ سفالگری آشنا می شویم و روش های کنترل 

فرم، حجم و تقارن را تجربه خواهیم کرد.

ساخت کاسه

واحد يادگيري 1

شکل 1ـ کاسه با نقوش هندسی تپه سیلک، موزه متروپولیتن
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ساخت استوانه برای کاسه 
فرم اولیه کاسه با ساخت استوانه آغاز می شود. آماده سازی چانه گل در کار با چرخ سفال اهمیت بسزایی دارد؛ 
زیرا اندازه و شکل اولیه آن، تعیین کننده سهولت و دقت در مراحل بعدی کار است. هرچه ابعاد چانه گل به فرم 
نهایی ظرف نزدیک تر باشد، کار سفالگر آسان تر شده و از اتلاف مواد جلوگیری می شود. برای ساخت کاسه، قطر 
چانه گل باید کمی بیشتر از قطر کف کاسه در نظر گرفته شود تا مرکز کردن و شکل دهی به استوانه برای ساخت 

متراکم  و  متقارن  اندازه، شکل  بر  انجام شود. علاوه  راحت تر  کاسه 
چانه گل نیز به سفالگر کمک می کند تا آن را به راحتی مرکز کرده 
و دیواره ها را به صورت استوانه ای منظم بالا بیاورد. این امر به ویژه در 
با فرم های پیچیده، اهمیت بیشتری دارد و هرگونه  ساخت ظروف 
نقص در این مرحله می تواند منجر به بروز مشکلاتی در مراحل بعدی 
شود. هنگامی که گل را ورز می دهید، ابعاد ظاهری چانه گل را هر چه 

نزدیک تر به ظرف مورد نظر شکل دهید.
شکل 2ـ قرار دادن چانه گل در مرکز صفحه

ایمنی
بهتر است تا از مخلوط کردن دو یا چند نوع گل با میزان رطوبت متفاوت پرهیز کنید. این کار باعث بروز 
مشکلاتی همچون عدم تقارن در مرکز کردن چانه گل و ناهماهنگی ضخامت قطعه در هنگام چرخ کاری 
خواهد شد. در صورتی که مقدار این تفاوت کم باشد، می توانید با افزودن رطوبت و ورز دادن بیشتر، گل 
را به صورت یک دست در آورید. همچنین از ترکیب کردن گل های دارای ناخالصی، با گل مخصوص 

چرخ کاری بپرهیزید.

نکته
با نام حلزونی استفاده  برخی از سفالگران برای ورز دادن گل علاوه بر شیوه کله گاوی از روش دیگری 
می کنند. این روش معمولاً برای چانه های کوچک تر گل چندان مناسب نیست. ساختار ورز دادن به روش 
حلزونی به گونه ای است که توده گل بر اساس فشارهای منظم دست های سفالگر، سطح بندی می شود. به 
این دلیل در هنگام جمع کردن گل، نیازی به خواباندن لایه ها بر روی هم نیست و در نتیجه احتمال ایجاد 

حباب هوا درون گل کمتر می شود.
1  در ورز دادن حلزونی دست ها 
در کنار یکدیگر و روی یک خط 
مطابق  می گیرند.  قرار  مورب 
شکل دست راست را پایین تر از 
دست چپ و در امتداد و کنار 
هم روی گل بگذارید و آن را به 

حرکت توده گل به سمت بالاگل ورز داده شده به شکل حلزونسمت بالا حرکت دهید. 



40

چپ  دست  انگشتان  با    2
به  حلزونی  شکل  به  را  گل 
سمت دست راست چرخانده 
و با کف دست راست گل را 
دهید.  فشار  پایین  به سمت 
)می توان انگشتان شست دو 
داد.(  تکیه  به هم  را  دست 

می بینید،  شکل  در  آنچه  طبق  تا  کرده  تکرار  را  عمل  این    3
لایه هایی روی هم تشکیل شود. با تکرار این عمل، حباب های هوا 

به سطح گل منتقل شده که یک دست و همگن می شود. 

4  زمانی که ورز دادن کامل شد، فشار دست راست را بدون بلند 
کردن حذف و با دست چپ لایه های ایجاد شده در انتهای گل 
را حین چرخش صاف کنید. در نهایت با سرعت چرخش بیشتر 

و فشار کمتر دست ها، چانه گل را به شکل کله قندی درآورید.

حرکت حلزونی گل به سمت دست راست فشار توده گل به سمت پایین

ورزدادن گل به شکل حلزونی

محوکردن لایه های ایجاد شده

مرکز کردن و باز کردن گل
در تمامی ظروفی که بر روی چرخ ساخته می شوند، شروع به کار و مرکز کردن گل از قواعد یکسانی پیروی 
می کند. در این قسمت و در ساخت کاسه نیز همچون استوانه عمل می شود با این تفاوت که قطر چانه در اینجا 

بیشتر از قطر چانه در استوانه است: 
1  برای ساختن کاسه بهتر است تا 
از گل پلاستیک نرم استفاده کنید. 
چرخ را روشن کرده و مطابق شکل، 
روی  بر  را  فشار دست چپ گل  با 
دست  از  کنید.  پهن  چرخ  صفحه 
راست برای کنترل چانه گل کمک 
بگیرید. این عمل را تا زمانی که قطر 
چانه گل هم اندازه با قطر کف کاسه 

شود ادامه دهید. 

شکل 3ـ پهن کردن گل روی صفحه چرخ

شکل 4ـ گل پهن شده روی صفحه چرخ
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2  پس از اطمینان از مرکز شدن گل، با فشار انگشتان 
باز کردن  به  اقدام  دست راست و شست دست چپ 
چانه گل نمایید. دقت کنید سرعت چرخ در این مرحله 
از زمانی که گل را مرکز کرده اید کمتر باشد )سرعت 

چرخ را ۵۰ درصد کاهش دهید(. 

شکل 5   ـ بازکردن چانه گل

ایمنی
در هنگام کار همواره به میزان استفاده از آب و کنترل رطوبت گل توجه داشته باشید. استفاده از اسفنج 

می تواند در کنترل رطوبت )کم کردن و اضافه کردن آب به مقدار مشخص( مؤثر باشد.

3  مطابق شکل های زیر با استفاده از انگشتان دست به توده گل باز شده شکل دهید. توجه داشته باشید 
زمانی که شروع به باز کردن گل می کنید، در واقع شکل دهیِ به جداره داخلی )درون( ظرف را آغاز کرده اید. 

شکل 7ـ شکل دادن به جداره داخلی کاسهشکل 6  ـ شکل دادن به توده گل باز شده

ساخت استوانه برای کاسه
1  همان طور که عمل قلاژ کشیدن را در استوانه انجام داده اید، در این قسمت نیز با استفاده از دو انگشت 
اشاره، دیواره ظرف را به سمت بالا بکشید. با این تفاوت که جهت قلاژ کشیدن باید مطابق با شیب دیواره 

کاسه )به سمت بیرون( باشد. قلاژ کشیدن را تا لبه ظرف ادامه دهید.

شکل 9ـ قلاژ کشیدن دیواره تا لبهشکل 8  ـ بالا کشیدن و نازک کردن دیواره
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2  به کفِ حجم ساخته شده دقت کنید، هر چه از 
باید انحنای بیشتری  مرکز به سمت دیواره می روید 
به آن بدهید. به بیان دیگر مرکز یک کاسه، گودترین 

بخش آن خواهد بود.

شکل 10ـ برش مقطعی از توده گل باز شده

نکته
در ظروفی که دهانه باز دارند، قسمت لبه از حساسیت بیشتری برخوردار است به همین دلیل در هنگام 
جهت  عمل  این  بگیرید،  نظر  در  استوانه  لبه  برای  سانتی متر  یک و نیم  حدود  ضخامت  کشیدن،  قلاژ 

شکل دهی راحت تر به لبه و جلوگیری از نازک شدن بیش از حد آن خواهد بود. 

3  عمل قلاژ کشیدن را تا زمانی که ضخامت دیواره حدود یک سانتی متر شود، ادامه دهید. سعی کنید تا انحنای 
کف استوانه به دیواره ها با شیبی ملایم ادامه پیدا کند. برای انجام این کار می توانید از اسفنج استفاده کنید.

شکل 12ـ نازک کردن دیواره با قلاژ کشیدن شکل 11ـ نازک کردن دیواره تا حدود یک سانتی متر

ایمنی
در تمامی مراحل چرخ کاری سعی کنید تا از کمترین میزان آب استفاده کنید. به کار بردن بیش از اندازه 
آب باعث شسته شدن مواد پلاستیک موجود در ترکیبات انواع گل می شود. از بین رفتن این مواد موجب 
افزایش احتمال ترک خوردن در زمان خشک شدن  یا  کاهش شکل پذیری گل در هنگام چرخ کاری و 

قطعه خواهد شد.



پودمان دوم: چرخ کاری کاسه و بشقاب

43

شکل 14ـ فرم دادن به لبه کاسهشکل 13 ـ فرم دادن به جداره کاسه

فرم دهی کاسه 

تمرین کنید
به شکل کاسه شکسته توجه کنید و قطر جداره را 

در آن مشاهده کنید. 
چند شکل کاسه را انتخاب کرده و سعی کنید مانند 

شکل های زیر برش مقطعی آنها را رسم کنید. 
در رابطه با تفاوت شکل دیواره در کاسه های مختلف 
با دوستان خود گفت و گو کنید. آیا این تفاوت ها در 

کاسه سفالی نیشابور، موزه متروپولیتنکاربرد این ظروف نیز تأثیرگذار است؟

تنظیم سرعت چرخ و فرم دادن به کاسه 
سرعت چرخ را نسبت به مرحله قبلی، کمتر کنید. برای شکل دهی، قلاژ کشیدن را مطابق فرم کاسه ادامه 
دهید. توجه داشته باشید جداره داخلی و بیرونی کاسه از هم پیروی می کنند. همچنین سطح داخلی آن باید 

کاملًا صاف و یک دست باشد.

برش مقطعی از چند نمونه کاسه
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نازک کردن دیواره 
کاسه  دیواره  پایین  از  دست  هرچه    1
کمتر  باید  آن  فشار  می گیرد  فاصله 
لبه کاسه  نازک شدن  از  کار  این  شود. 
کم کردن  برای  کرد.  خواهد  جلوگیری 
را  کشیدن  قلاژ  عمل  دیواره،  ضخامت 
به ضخامت حدود هفت  تا  کنید  تکرار 
کاملًا  را  کشیدن  قلاژ  برسد.  میلی متر 
دهید.  انجام  چرخ  سرعت  با  هماهنگ 
چنانچه بار اول نتیجه مطلوب به دست 
به  تا  دهید  ادامه  را  روند  همین  نیامد 

کنید.  پیدا  دست  موردنظر  شکل 

شکل 15 ـ نازک کردن دیواره کاسه مطابق 
با فرم آن

2  پیش از فرم دهی نهایی و پرداخت کاسه، ابعاد ظرف موردنظر را با استفاده از یک خط کش اندازه گیر ی 
کنید. در فرم کاسه نیاز است تا ارتفاع و دهانه آن اندازه گیری شود. 

شکل 17 ـ اندازه گیری دهانه کاسه با خط کششکل 16 ـ اندازه گیری ارتفاع کاسه با خط کش

استفاده از ابزار برای فرم دهی نهایی
اتمام ساخت کاسه بر روی چرخ زمانی است که هیچ گونه ناهمواری و ناصافی داخل کاسه به جا نمانده باشد. 
بعد از این مرحله امکان تراش وجود نخواهد داشت. برای پرداخت می توان از ابزارهای پلاستیکی که شکلی 

مطابق با انحنای کاسه دارند، استفاده کرد. 
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شکل 18 ـ فرم دهی به دیواره بیرونی کاسه با لیسه پلاستیکی

شکل 19 ـ فرم دهی دیواره داخلی کاسه با لیسه پلاستیکی

شکل 20 ـ از بین بردن رد به جا مانده از دست و لیسه با 
استفاده از اسفنج مرطوب

1  برای ایجاد فرم کاسه، مانند شکل، لیسه را محکم 
در دست راست نگه دارید. با ایجاد انحنا در لیسه، آن 
انحنای کاسه در آورده و آرام به دیواره  با  را مطابق 
بیرونی نزدیک کنید. در این حالت دست باید کاملًا 
بدون حرکت باشد. برای این منظور می توانید از لبه 
استفاده  تکیه گاه  عنوان  به  زانوی خود  یا  لگن چرخ 
کنید. گل هایی که بر روی لیسه جمع می شوند را با 

یک اسفنج پاک کنید. 

داخلی ظرف  دیواره  منحنی،  لیسه  از  استفاده  با    2
را پرداخت کنید. برای این منظور ابزار را محکم در 
دست راست نگه داشته، قسمت منحنی آن را مطابق 
از  دیواره  امتداد  در  و  دارید  نگه  کاسه  داخل  شکل 

بالا حرکت دهید.  به سمت  پایین  قسمت 

پرداخت و جدا سازی کاسه 
برای پرداخت و جداسازی کاسه مراحل زیر به ترتیب 

انجام می شود:
پرداخت داخل کاسه

با استفاده از یک ابر مرطوب رد به جا مانده از لیسه و 
دست را در قسمت جداره داخلی کاسه از بین ببرید.

پرداخت لبه و بیرون کاسه 
1  با استفاده از اسفنج جداره خارجی کاسه را پرداخت نمایید. در هنگام انجام این کار توجه داشته باشید 
کاسه از فرم اصلی خود خارج نشود. برای این منظور می توانید مطابق شکل، دست چپ خود را داخل کاسه، 
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برای حفظ دیواره نگه دارید. با استفاده از یک ابزار شکل دهی، بخش اضافی گل را در قسمت پایه کاسه جدا 
کنید. این کار به منظور نزدیک شدن پایه کاسه به ابعاد استاندارد و نیز آماده کردن آن برای جداسازی از 

روی چرخ انجام می شود.

شکل 22 ـ پرداخت جداره خارجی کاسه با اسفنجشکل 21 ـ برداشتن گل اضافی قسمت پایین کاسه با ابزار

جداسازی و برداشتن کاسه از روی صفحه 
برای جدا کردن کاسه از روی صفحه چرخ با توجه به اینکه دهانۀ آن باز است، باید اجازه داد تا کمی زمان بگذرد 
و گل رطوبتش را از دست بدهد. )این زمان به دمای محیط، میزان رطوبت محیط و برخی عوامل دیگر بستگی 
دارد( با کاهش رطوبتِ لبه ها، دهانه کاسه کمی سفت تر می شود. قبل از جدا کردن کاسه ابتدا باید یک فضای 
مناسب برای آن در قفسه آماده شود. در هنگام جا به جایی، لبه های آن نباید با جایی برخورد کند. همچنین یک 
صفحه زیر کار کنار دست قرار داده، تا پس از جدا کردن، ظرف را روی آن قرار گرفته و به قفسه انتقال یابد. برای 

جداسازی کاسه از روی صفحه چرخ به روش زیر عمل کنید: 
1  مانند شکل با استفاده از ابزار کاهنده 
از پایین ترین قسمت ظرف که به صفحه 

چسبیده یک خط عمیق ایجاد کنید. 

شکل 23 ـ ایجاد خط در محل اتصال کاسه با 
صفحه به وسیله ابزار
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شکل 26 ـ قرار دادن کاسه روی صفحه زیرکار شکل 25 ـ بلند کردن کاسه از روی صفحه چرخ

2  سیم برش را از قسمت جلوی کاسه وارد این خط 
نموده و دو سر سیم را به آرامی به سمت خود بکشید. 
توجه داشته باشید سیم برش به صفحه چرخ بچسبد 

و کاملًا کشیده باشد. 

شکل 24 ـ جدا کردن کاسه از روی صفحه با استفاده از 
سیم  برش

3  اکنون پیش از آنکه وزن کاسه و رطوبت بالای گل باعث شوند تا در محل برش، چسبندگی ایجاد شود با 
هر دو دست خود و از پایه کاسه که ضخامت بیشتری دارد آن را برداشته و روی صفحه زیرکار که از پیش 

تهیه کرده اید قرار دهید. 

نکته
در صورتی که از صفحۀ صیقلی استفاده می کنید، بهتر است یک لايه واسط مانند کاغذ یا نایلون بین بدنه 
و صفحه قرار دهید. این کار مانع چسبیدن کف ظرف به صفحه می شود. در غیر این صورت به دلیل خیس 

بودن زیر ظرف امکان چسبیدن کار و ترک خوردن آن ضمن فرایند خشک شدن وجود دارد. 

تمرین کنید
با در نظر گرفتن کاربرد های متنوع سه کاسه با فرم های متفاوت طراحی کرده و سپس بسازید. 

نمونه های ساخته شده را به هنرآموز خود نشان دهید. 
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تراش کف کاسه 

1ـ تعیین میزان رطوبت 
برای تراش 

2ـ ساخت پایه گلی تو پر 
روی چرخ

5 ـ تنظیم سرعت چرخ، 
تراش کف ظرف و ایجاد پایه

3ـ قرار دادن و مرکز کردن 
کاسه بر روی پایه گلی تو پر

4ـ مشخص کردن محل 
تراش

تراش کف کاسه

به سؤالات زیر فکر کرده و در رابطه با پاسخ آنها با دوستان خود گفت و گو کنید.
  تاکنون به نحوه ایستایی ظروف مختلف توجه کرده اید؟ 

  چه چیزی باعث می شود تا یک ظرف به راحتی روی سطح میز، تعادل خود را حفظ کند؟ 

  به غیر از حفظ تعادل، چه کاربردهای دیگری برای پایه ظروفی که با چرخ ساخته می شوند تصور می کنید؟ 

گفت وگو کنید

با پیشرفت مهارت در چرخ کاری می توان ظروف ظریف تری را روی چرخ ساخت. در هر صورت این ظروف نیز 
در قسمت هایی نیاز به اصلاح دارند. ممکن است در برخی قسمت ها، دیواره ضخیم تر باشد و به همین دلیل 
باید با تراشیدن این قسمت ها، وزن متعادل و متناسبی به آن داد. تشخیص اینکه کدام یک از قسمت های 
معمولاً  اما  آمد،  به دست خواهد  تمرین  با  که  است  برخوردار  ویژه ای  اهمیت  از  تراشیده شوند  باید  ظرف 
قسمت های پایینی ظروف از ضخامت بیشتری برخوردارند. این ضخامت فرصتی را ایجاد می کند تا بتوان با 

تراشیدن پایه ظرف به فرم مطلوب رسید.

شکل 27 ـ برش مقطعی از پایه چند نمونه کاسه

پژوهش کنید
»سفالگران معتقد هستند سطح داخلی در ظروفی مانند کاسه نباید تراشیده شود« در رابطه با دلایل این 

موضوع پژوهش کرده و نتیجه را با دوستان و هنرآموز خود به اشتراک بگذارید. 
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تعیین میزان رطوبت برای تراش 
تعیین میزان رطوبت یک ظرف برای تراشیدن از اهمیت زیادی برخوردار است. همان طور که در واحد خشک 
کردن و پخت کتاب دانش فنی آموزش داده شد، یک ظرف به صورت یکپارچه و یک دست خشک نمی شود 
و در بخش های مختلف آن، میزان رطوبت متفاوت خواهد بود. معمولاً لبه ظروف به دلیل نازک بودن رطوبت 
را سریع تر از دست می دهد و بیشتر خشک می شود. به خصوص در کاسه و بشقاب که لبه ها آزاد هستند، این 

اتفاق سریع تر رخ می دهد. 
معمولاً کسانی که از مهارت بالایی در چرخ کاری برخوردارند در حین ساخت ظرف، تمام تلاش خود را برای 
نهایی کردن لبه ها و بدنه آن به کار می گیرند تا در زمان تراشیدن، وقت کمتری صرف شود. بهترین زمان برای 

تراشیدن یک کاسه هنگامی است که لبه های آن چرمینه و بدنه و کف آن پلاستیک باشد.

ایمنی
مراقب باشید تا هنگام جابه جایی کاسه، قسمت لبه آن که در حال خشک شدن است، آسیب نبینند زیرا 

در این مرحله با کمترین ضربه امکان ترک خوردن آن وجود دارد.

ساخت پایه گلی تو پر روی چرخ 
گلی  پایه  یک  روی  بر  کاسه  است  نیاز  تراش  برای 
فشار  لبه کمتر تحت  تا قسمت  داده شود  قرار  توپرُ 

گیرد. قرار 

شکل 28 ـ روش قرار دادن کاسه روی پایه گلی توپر

برای ساخت این پایه، مانند زمانی که قرار است یک توده گل مرکز شود، عمل مي شود. مراحل آن در شکل های 
زير قابل مشاهده است:

شکل 29 ـ ساخت پایه تو پر گلی
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قرار دادن و مرکز کردن کاسه بر روی پایه گلی 
توپر

گلی  پایه  به  کاسه  چسبیدن  از  جلوگیری  برای    1
و  داده  برش  نواری  به صورت  را  روزنامه  قطعه  چند 
روی آن قرار دهید. برش نواری روزنامه مانع از مچاله 
شدن آن و همچنین آسیب به دیواره داخلی کاسه در 

هنگام کار خواهد شد. 

شکل 30 ـ قرار دادن روزنامه بر روی پایه گلی تو پر

شکل 32 ـ مرکز کردن کاسه روی پایه گلی شکل 31 ـ قرار دادن کاسه به صورت وارونه روی پایه گلی 
توپر

2  کاسه را به صورت وارونه روی چرخ قرار دهید. با جا به جا کردن کاسه بر روی پایه سعی کنید تا حد امکان 
آن را ثابت کنید. سپس چرخ را با سرعت کم روشن کنید. با توجه به اینکه ظرف با پایه گلی اتصال ندارد، 

چنانچه سرعت چرخ زیاد باشد، ممکن است از روی پایه جا به جا شده و آسیب ببیند. 

مشخص کردن محل تراش
کاسه،  کردن  مرکز  برای  اکنون    1
ابزار را به صورت افقی به دیواره ظرف 
به صورت  خط  چنانچه  کنید.  نزدیک 
ایجاد  ظرف  دور  تا  دور  یک دست 
شده باشد، کاسه شما مرکز بوده و در 
تا آن را در  نیاز است  غیر این صورت 
دارد  عمیق تر  خط  که  جهتی  خلاف 

دهید.  حرکت 
شکل 33 ـ ایجاد خط روی دیواره کاسه برای تشخیص مرکز 

بودن آن
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شکل 36 ـ تراش گل اضافی قسمت کف شکل 35 ـ برداشتن گل اضافی قسمت کف با استفاده از ابزار 
تراش

شکل 34 ـ ایجاد خط روی کف کاسه برای تشخیص مرکز 
بودن آن

2  با توجه به اینکه لبه کاسه روی صفحه چرخ قرار 
ندارد، ممکن است در هنگام قرار دادن آن روی چانه 
گل کاسه را کمی کج گذاشته باشید، به همین دلیل 
عمل خط انداختن را در قسمت کف کاسه نیز اجرا 
کنید. چنانچه خط در قسمتی عمیق تر بود ظرف در 
جا به جا  با  است.  دور تر  صفحه  از سطح  قسمت  این 
کردن آن این عمل را تکرار کرده تا خطی یکنواخت 

ایجاد شده و ظرف در حالت کاملًا تراز قرار گیرد. 

تنظیم سرعت چرخ، تراش کف ظرف و ایجاد پایه 
پس از مطمئن شدن از مرکز بودن کاسه بر روی پایه گلی، سرعت چرخ تنظیم می شود. باید دقت کرد تا 

سرعت چرخ با زمانی که گل را مرکز شده، یکسان باشد.
1  با استفاده از ابزار تراش ابتدا گل های اضافی قسمت کف را بردارید. برای انجام این کار دست چپ خود 
را روی کاسه قرار داده تا از تکان خوردن ناگهانی آن جلوگیری کنید. تراش را تا جایی ادامه دهید که گل 

اضافی کاملًا برداشته شود.

نکته
را  ظرف  کف  باید  تراش  مراحل  ادامه  از  پیش 
اندازه گیری نمایید تا از تراش اضافه و کوچک شدن 
نمایید. جلوگیری  استاندارد  ابعاد  به  نسبت  کاسه 

اندازه گیری کف کاسه با خط کش
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نکته
سایر  به  نسبت  تیزتری  لبه  دارای  پیش رو  نمونه  است.  موجود  بازار  در  تراش  برای  متفاوتی  ابزارهای 

می شود.  استفاده  چرخ کاری  در  ظروف  دادن  تراش  برای  مشخص  به طور  و  بوده  تراش  ابزارهای 

2  تراش ظرف را از قسمت لبه تا قسمت کف ادامه 
دهید تا یک سطح یکنواخت به دست آید.

ابزار تراش

شکل 38 ـ تراش سطح بیرونی پایه برای ایجاد رکابشکل 37 ـ تراش دیواره کاسه

3  نوک ابزار را روی سطح بیرونی پایه و مماس با آن 
این حالت  پایین فشار دهید. در  قرار داده به سمت 

رکاب، از درون گل قسمت کف، شکل می گیرد. 

نکته
به دلیل آنکه دیواره کاسه و بشقاب با شیب مستقیم از پایه به سمت بیرون می آید برای تراش آنها می توان 

ابتدا قسمت بیرونی کف را تراش داده و سپس قسمت داخلی آن را تراش دهید. 

4  با استفاده از ابزارهای مختلف تراش و ابعادی که برای کف کاسه تعیین شده یک رکاب ایجاد کنید. برای 
این کار باید دقت کنید تا ضخامت این بخش ظرف با بقیه قسمت های آن متناسب باشد. فشار بیش از حد 
ابزار بر روی گل می تواند باعث جدا شدن کاسه از روی پایه گلی و یا از مرکز خارج شدن آن شود. همچنین 



پودمان دوم: چرخ کاری کاسه و بشقاب

53

شکل 40 ـ تراش تدریجی کف کاسه با ابزار

شکل 42 ـ تراش کف و رکاب کاسه

شکل 39 ـ ایجاد رکاب برای کاسه

شکل 41 ـ تراش کف کاسه از مرکز به بیرون

شکل 43 ـ تراش قسمت لبه پایه کاسه

تراشیدن کف کاسه باید به صورت تدریجی باشد تا از سوراخ شدن احتمالی کف آن پیشگیری شود. )برای 
برداشتن ۶ میلی متر از کف ظرف آن را در سه مرحله و هر بار به مقدار دو میلی متر تراش دهید.(

5  ابزار تراش را از قسمت مرکز کاسه به سمت بیرون حرکت دهید. دقت کنید تا در هر مرحله چنانچه ابزار 
شما کارایی لازم را ندارد از ابزاری با کارایی مناسب برای آن قسمت استفاده کنید. 

6  با استفاده از ابزار تراش قسمت لبه پایه را صاف 
کنید. 



54

پرداخت نهایی با استفاده از ابر 
در تمامی مراحل ساخت حجم های سرامیکی، پرداخت به منظور نهایی کردن اثر ساخته شده انجام می شود. 

اکنون برای از بین بردن رد ابزار با استفاده از یک ابر مرطوب کف، پایه و دیواره کاسه را پرداخت نمایید. 

شکل 44 ـ پرداخت دیواره کاسه با اسفنج 
مرطوب

شکل 45 ـ پرداخت رکاب کاسه با اسفنج 
مرطوب

شکل 46 ـ پرداخت کف کاسه با اسفنج 
مرطوب

برداشتن کاسه از روی مخروط گل 
با استفاده از هر دو دست، ظرف را به آرامی از روی چرخ برداشته و روی صفحه اضافی کنار چرخ قرار دهید. 
در این مرحله نیازی به پوشاندن ظرف نیست و می توانید اجازه دهید تا روند خشک شدن به صورت عادی 
انجام گیرد. بهتر است زمانی که کاسه به مرحله استخوانی رسید آن را به آرامی بلند کرده و روی پایه قرار 

دهید. در نظر داشته باشید که مراحل خشک شدن به یکباره رخ ندهد. 

شکل 48 ـ قرار دادن کاسه روی صفحه زیر کار شکل 47 ـ برداشتن کاسه از روی پایه گلی

دقت شود تا پیش از انجام پخت به هیچ وجه کاسه از قسمت لبه آن بلند نشود. برای جا به جا کردن آن لازم 
است از هر دو دست كمك گرفته و از قسمت پایین كاسه برداشته شود.

با جست و جو در اینترنت چند نمونه کاسه از دوره های تاریخی مختلف در ایران را پیدا کنید. با توجه به 
این نمونه ها چند کاسه دیگر را طراحی کرده و با چرخ بسازید. نتیجه را با هنرآموز خود در میان بگذارید.

گفت وگو کنید
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ارزشیابی شایستگی ساخت کاسه

شرح کار:
ساخت استوانه برای کاسه، فرم دهی کاسه، پرداخت و جداسازی کاسه و تراش کف کاسه 

استاندارد عملکرد: 
ساخت کاسه با گل ارتن ور قرمز به قطر ۲۰ سانتی متر و ارتفاع ۱۲ سانتی متر، قطر پایه ۱۰ سانتی متر و ضخامت ۷ میلی متر بر روی چرخ سفالگری در 

مدت زمان ۴۵ دقیقه

شاخص ها:
ساخت کاسه مطابق با الگو با ضریب خطای ۲ سانتی متر در تناسبات داده شده

شرایط انجام کار، ابزار و تجهیزات:

مکان: کارگاه با تهویه استاندارد
تجهیزات: میز کارگاه 

ابزار: چرخ سفالگری الکتریکی دور متغیر، سوزن، ابزار تراش چرخ کاری، ابزار فرم دهی چوبی، لیسه چرخ کاری، پیاله آب قطر ۲۰
مواد: گل ارتن ور قرمز

زمان: 45 دقیقه

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

2ساخت استوانه برای کاسه1

2فرم دهی کاسه2

1پرداخت و جداسازی کاسه3

1تراش کف کاسه4

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: ٭
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات )N66( سطح ۱ و مسئولیت پذیری )N72( سطح ۱

2ـ ارگونومی و ایمنی نشستن پشت چرخ، استفاده از لباس کار نخی، پیش بند پلاستیکی جیب دار، 
جعبه کمک های اولیه، به کارگیری ایمنی ابزار برنده )رعایت فاصله، زاویه، روش کار(، ایمنی به کارگیری 
وسایل برقی )دست خشک ـ سیم ارت کفش پلاستیکی(، کپسول آتش نشانی )اطفا حریق برق(، 

محل نگهداری وسایل برقی و برنده، استفاده از تهویه 
3ـ جمع آوری گل اضافی در ظروف مخصوص بازیافت گل

4ـ درک تقارن و شناخت قابلیت های چرخ در ساخت احجام متقارن

2

میانگین نمرات٭٭

 * شايستگي هاي غيرفني در نمره واحد يادگيري تأثير مستقيم ندارد، ولي كسب شايستگي حداقل 2 در اين بخش شرط لازم براي محاسبه 
مراحل کار در این واحد یادگیری است.

 ** حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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استاندارد عملکرد 
ساخت بشقاب با گل ارتن ور قرمز به قطر ۲۰ سانتی متر و ارتفاع ۴ سانتی متر قطر پایه ۱۰ سانتی متر با ارتفاع 

۱ سانتی متر بر روی چرخ سفالگری در مدت زمان ۶۰ دقیقه

به سؤالات زیر فکر کنید 
1  چه تفاوتی میان شکل ظاهری بشقاب و کاسه وجود دارد؟ 

2  چه کارکردهایی را بر اساس شکل ظاهری انواع بشقاب، می توان برای آنها در نظر گرفت؟ 
در بخش پیشین با انواع کاسه و نقش فرم در کارکرد 
ساخت  و  طراحی  در  اصول  همین  شدید.  آشنا  آنها 
نظر  از  ظرف  دو  این  زیرا  دارند،  کاربرد  نیز  بشقاب 
ساختاری مکمل یکدیگر به شمار می آیند. بشقاب را 
می توان فرم کم ارتفاع تر و بازتری از کاسه دانست که 
با کاهش عمق و تغییر زاویۀ لبه ها، کارکردی متفاوت 
اما مرتبط پیدا کرده است. از گذشته تا امروز، بشقاب 
یکی از اصلی ترین ظروف در سرو غذا بوده و به دلیل 
بلکه  دارد،  بالایی  کارایی  تنها  نه  باز،  و  صاف  سطح 
بستری مناسب برای ترکیب زیبایی شناسی و کاربردی 
بودن در هنر سفالگری محسوب می شود. طراحی و 
نیازمند مهارتی  ساخت بشقاب روی چرخ سفالگری 
ویژه است، زیرا کنترل ضخامت در یک سطح گسترده، 
ایجاد لبه هایی یکنواخت و حفظ تقارن ظرف از جمله 
چالش های این مرحله است. در این واحد، هنرجویان 
می آموزند  و  می شوند  آشنا  بشقاب  ساخت  شیوۀ  با 
ظرفی  اصول چرخ کاری،  از  بهره گیری  با  که چگونه 

کاربردی، متعادل و زیبا خلق کنند.

ساخت بشقاب

واحد يادگيري 2

شکل 49 ـ نمای یک بشقاب از بالا و پهلو
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نصب صفحه جدا شونده بر روی چرخ 
به دلیل آنکه بشقاب با صفحه چرخ سفالگری سطح مقطع بیشتری نسبت به بقیه ظروف دارد، در حین جدا سازی 
امکان تغییر فرم زیاد است، برای ساخت آن بهتر است از صفحه جدا شونده استفاده شود. در کتاب دانش فنی 
توضیحات کاملی درباره صفحات جدا شونده ارائه شده است. در اینجا فقط باید به این نکته توجه داشت که برای 

استفاده از صفحه، باید قطری بیشتر از بشقابی که قصد ساختن آن را دارید، در نظر گرفته شود. 
استفاده از صفحات جداشونده به منظور سرعت بخشیدن به مراحل کار است. صفحات جدا شونده  این امکان را 
می دهند که بلافاصله پس از ساخت ظرف، آن را با صفحه زیرین از روی چرخ برداشته و ساختن ظرف دیگری 

را آغاز کرد. برای اتصال صفحه جدا شونده به روش زیر عمل می شود.

نکته
در مواردی که امکان دسترسی به صفحات جداشونده وجود ندارد می توان از اشیای مدوری که از سختی 
مناسبی برخوردار باشند و بتوان آن را با گل به صفحۀ چرخ متصل کرد، نیز استفاده نمود. برای نمونه یک 
سینی گرد پلاستیکی با در نظر گرفتن اینکه که انعطاف چندانی نداشته باشد، برای این کار مناسب است. 
باید در نظر داشت که چنانچه از صفحات کارخانه ای استفاده نمی کنید، نحوۀ اتصال صفحۀ جداشونده 

بر    روی چرخ و خصوصاً مرکز کردن آن اهمیت ویژه ای خواهد داشت.

اتصال صفحه جداشونده بر روی چرخ
دارای دو پیچ جهت اتصال صفحه جداشونده هستند. این چرخ ها معمولاً  صفحه چرخ های امروزی معمولاً 
صفحاتی را مخصوص به خود نیز دارند که بر روی آنها، دو سوراخ یا بیشتر تعبیه شده است. در این مدل 

دستگاه ها برای اتصال صفحه بر روی چرخ باید به روش زیر عمل شود.

1  پیچ های مخصوص به چرخ را روی سوراخ ها وصل 
و  بپیچانید  انتها  تا  را  آنها  منظور  این  برای  کنید. 

نمی کنند. حرکت  که  شوید  مطمئن 

شکل 50  ـ وصل کردن پیچ های مخصوص به صفحه چرخ
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2  مطابق شکل، صفحه جدا شونده را از قسمتی که دارای سوراخ است روی پیچ ها نصب کنید. همان طور 
که می بینید. یکی از سوراخ ها به صورت دایره و دیگری به صورت بیضی هستند. برای جا گذاری صفحه ابتدا 

سوراخ دایره را روی پیچ قرار دهید.

شکل 53   ـ قرارگیری صفحه جداشونده به 
صورت کامل روی صفحه چرخ

شکل 52   ـ قرار دادن صفحه جداشونده از 
یک سمت بر روی صفحه

شکل 51   ـ محل سوراخ روی صفحه 
جداشونده

در صورتی که چرخ از پیچ هایی برای اتصال برخوردار نبود به روش زیر صفحه جداشونده روی چرخ نصب 
می شود. 

1  یک فتیله گل را به قطر ۳ سانتی متر و طول ۶۰ سانتی متر آماده کرده و مطابق شکل روی صفحه چرخ 
قرار دهید. 

شکل 55   ـ قرار دادن فتیله گل روی صفحه چرخ شکل 54   ـ شکل دادن به فتیله گل

شکل 56   ـ اتصال فتیله گل به صفحه چرخ

2  با استفاده از انگشت شست خود فتیله را به صفحه 
چرخ متصل کنید. 
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شکل 58    ـ فتیلۀ صاف شده

شکل 60    ـ ایجاد ضربه و اطمینان از اتصال صفحه جدا شونده

شکل 57  ـ برداشتن گِل اضافی با سوزن

شکل 59    ـ قراردادن صفحه جدا شونده روی فتیله گل

3  چرخ را روشن کرده و با استفاده از سوزن، لبه فتیله را صاف کنید. این عمل دقیقاً مشابه زمانی است که 
می خواهید لبه اضافه ظرف را بردارید. 

4  صفحه جدا شونده را روی فتیله گل قرار دهید. پس از اطمینان از مرکز بودن آن روی چرخ، با چند ضربه 
از اتصال صفحه مطمئن شوید. 

نکته
در روش اتصال با فتیله گلی صفحه معمولاً با کمی لنگش همراه خواهد بود که مسئله ای ایجاد نمی کند 

اما دقت کنید تا صفحه دچار خیزش نشده باشد.

مطابق شرایط زیر دو ظرف یکسان بسازید: 
1  صفحه جدا شونده را نصب کرده و ظرف را بر روی آن بسازید. 

2  بدون استفاده از صفحه جدا شونده ظرف را مستقیم بر روی صفحه چرخ بسازید. 
در رابطه با جدا کردن این دو ظرف از روی صفحه، بلافاصله بعد از ساخت، با دوستان خود گفت و گو کرده 

و به پرسش زیر پاسخ دهید. 
به نظر شما استفاده از صفحه جدا شونده چه مزیتی نسبت به عدم استفاده از آن دارد؟ 

گفت وگو کنید
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ایمنی
بهتر است از اتصال صفحه جدا شونده به گل روی چرخ مطمئن شوید. در صورت عدم اتصال کامل، ممکن 

است در حین کار صفحه از روی گل جدا شده و به کار آسیب بزند. 

باز کردن گل 
برای ساخت بشقاب ابتدا چانه گل باید آماده شود. همان طور که در پودمان قبل توضیح داده شد، بهتر است 
پیش از ساخت، چانه گل تا حد امکان به فرم ظرف مورد نظر نزدیک باشد. این کار باعث سهولت در شکل دهی 

به ظرف در حین چرخ کاری خواهد شد.

مرکز کردن گل برای ساخت بشقاب
1  با توجه به ابعادی که برای بشقاب در بخش استاندارد عملکرد ذکر شده، چانۀ گل را با ارتفاع حدود ۵ 
سانتی متر و قطری بیش از ۱۰ سانتی متر آماده کنید و بعد از قرار دادن روی صفحه جدا شونده، آن را مرکز کنید. 

شکل 62    ـ مرکز کردن چانه گل

شکل 63    ـ پهن کردن چانه گل روی صفحه چرخ

شکل 61    ـ چانه گل روی صفحه

شکل 64    ـ چانه گل پهن شده روی صفحه

2  مطابق شکل با فشار کف دست، گل را بر روی صفحه پهن کنید. انگشتان دست راست خود را به صورت 
کامل به هم چسبانده و در مرکز گل قرار دهید. سپس به آرامی با سر انگشتان، گل را به سمت خود بکشید. 
از دست چپ نیز می توانید برای کنترل فشار استفاده کنید. این عمل را طی چند مرحله تکرار کنید تا گل 

به اندازه قطر موردنظر پهن شود. 
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شکل 65    ـ باز کردن گل

شکل 66    ـ باز کردن گل در سطح افقی

شکل 67    ـ قلاژ کشیدن دیواره به سمت خارج  و بالا

نکته
توجه کنید تا در انتخاب روش های شکل دهی روی چرخ و انتخاب مقدار گل، مواردی همچون اندازه 

دست ها و ظرفیت نیروی فیزیکی بدنتان را در نظر بگیرید.

نکته
طی انجام فرایند پهن کردن گل، در قسمت خارجی چانه، به دلیل فشار دست، مقداری گل اضافه ایجاد 

خواهد شد. آن را برای ساخت لبه باقی بگذارید.

باز کردن گل برای ساخت بشقاب
1  مانند سایر ظروفی که بر روی چرخ ساخته می شوند 
اکنون نیز باید چانه گل را باز کنید. در ساخت بشقاب 
با توجه به ابعاد توده گل، برای باز کردن می توانید از 
انگشتان دست راست خود مطابق شکل کمک بگیرید. 
از دست چپ نیز برای کنترل بهتر نیرو استفاده کنید. 

به  را  انگشتان دست چپ  باز کردن گل،  از  2  پس 
به میزان  تا گل  بیرونی حرکت دهید  سمت قسمت 

باز شود.  افقی  بیشتری در سطح 

3  مانند عمل قلاژ کشیدن، دیواره را کمی به سمت 
خارج و بالا بکشید. 
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فرم دادن به لبه بشقاب
فرم دادن به لبۀ بشقاب ، مانند کاسه و با همان تکنیک هایی که قبلًا ذکر شده، صورت می گیرد. برای این 
کار می توان از ابزارهای مختلفی نیز کمک گرفت. اما استفاده از دست ها می تواند کارآمدتر باشد. پره میان 

انگشتان دست به دلیل نرم بودن و انعطاف ذاتی پوست، در فرم دهی این قسمت بسیار مؤثر هستند.

به شکل انواع بشقاب هایی که در منزل دارید با دقت نگاه کنید: 
چه تفاوتی میان آنها وجود دارد؟ 

آیا شکل لبه در کارکرد یک بشقاب می تواند مؤثر باشد؟ 
از این ظروف عکس برداری کرده و در کلاس با دوستان خود درباره آنها گفت و گو کنید. 

گفت وگو کنید

تنظیم سرعت چرخ و فرم دهی به لبه بشقاب

نکته
شود.  تنظیم  دقت  با  باید  ظروف  انواع  ساخت  در  چرخ  سرعت 
به طور مثال میزان سرعت چرخ در ساختن یک استوانه ساده با 
یک بشقاب کاملًا تفاوت دارد. به لحاظ فیزیکی، سرعت در نقطه 
مرکزی گل روی صفحه در حالی که چرخ روشن باشد صفر است. 
حال آنکه هرچه از مرکز به سمت لبه گل پیش برویم، سرعت 

)دور( بیشتر خواهد شد.
برای درک بهتر این موضوع به حرکت چرخ و فلک های زمینی در 
پارک ها دقت کنید. چنانچه در وسط آن بایستید سرعت با آنچه 

که در لبه آن بنشینید متفاوت خواهد بود. 
چرخ و فلک زمینی

پس از تنظیم سرعت چرخ مانند عمل قلاژ کشیدن، سعی کنید دیواره را در فضای بین دو انگشت اشاره دست 
راست و چپ خود قرار دهید و دیواره را هم زمان به سمت بیرون و بالا بکشید.  

شکل 69    ـ قلاژ کشیدن دیواره تا لبه بشقاب شکل 68    ـ قلاژ کشیدن دیواره از کف بشقاب
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نازک کردن لبه به سمت بیرون
1  با توجه به شکلی که برای بشقاب در نظر دارید، 
قلاژ  عمل  برای  دست  دیگر  حالت های  از  می توانید 
را  بشقاب  لبه  مطابق شکل،  کنید.  استفاده  کشیدن 
بین پره انگشتان دست قرار داده و حالت لبه را ایجاد 

کنید. 

2  مطابق شکل با استفاده از دست ها به لبه بشقاب 
چپ  دست  انگشتان  منظور  این  برای  دهید.  حالت 
به  مورب  زاویه  با  و  داده  قرار  لبه  روی  داخل  از  را 
مهار  برای  نیز  راست  از دست  بکشید.  بیرون  سمت 

کنید.  استفاده  بشقاب  دیواره  بهتر 

شکل 70    ـ قلاژ کشیدن با استفاده از پره میان انگشتان

شکل 71    ـ حالت دادن به لبه بشقاب

با استفاده  لبه  از بین بردن ناصافی ها در قسمت  شکل 72    ـ 
اسفنج از 

3  با استفاده از اسفنج، ناصافی های احتمالی قسمت 
لبه را از بین ببرید. 

ایمنی
و  تغییر لحظه ای  یا سر خوردن دست ها جلوگیری کنید. هرگونه  لرزیدن  از  بشقاب  در هنگام ساخت 
ناگهانی در وضعیت دست ها و انگشتان که از سرعت چرخ بیشتر باشد، باعث ایجاد لنگش در ساختار 

برخوردار است. بیشتری  از حساسیت  انواع بشقاب  لبه  ظرف خواهد شد، بخصوص 
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به شکل های زیر نگاه کنید.
در رابطه با تفاوت لبه در بشقاب های زیر با دوستان خود گفت و گو کنید. شکل ها را شماره گذاری کنید 

و نتیجه را در قالب جدولی در آورده و به هنرآموز خود ارائه دهید. 

شماره 
نحوه عملکرد بشقاب نوع کاربری بشقابشکل

دلایل)خوب، متوسط، ضعیف(

۱

2

3

4

لبه بلند مانع از برداشتن راحت پیتزا خواهد شد.متوسطپیتزاخوری5

گفت وگو کنید

شکل چند مدل بشقاب با شکل های متفاوت و برش مقطعی آنها 

پرداخت داخل بشقاب 

توجه
فرایند کار  آنها  به وسیلۀ  ابزارآلاتی که  به طراحی و ساخت  تاریخی  ادوار  تمامی  در  سفالگران معمولاً 
کردن با سهولت بیشتری همراه باشد، اقدام می کردند. با این همه می توان گفت دست های یک سفالگر، 
مهم ترین و در مواردی بهترین ابزار شکل دهنده هستند. در واقع بهتر است تا پیش از استفاده از ابزارهای 
گوناگون، هر چه بیشتر در کسب مهارتِ کار کردن با دست ها سعی نمایید. مهارت های دست ورزی در 
چرخ کاری و سفالگری، اوج هنرنمایی یک سفالگر خواهند بود. پس سعی کنید تا حد امکان در شکل دهی 

و پرداخت های اولیه، از دست هایتان استفاده کنید.
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صاف کردن و پرداخت کف بشقاب
1  اسفنج را در ظرف آب شسته و رطوبت اضافی را 
بگیرید. سپس آن را با دست راست خود گرفته و در 
مرکز ظرف قرار دهید و به آرامی به سمت لبه بشقاب 

بکشید.

شکل 73    ـ صاف کردن کف بشقاب با اسفنج

شکل 74    ـ صاف کردن کف بشقاب با لیسه پلاستیکی

شکل 75    ـ پرداخت بشقاب با اسفنج

2  لیسه را مطابق با انحنای بشقاب در قسمت کف 
قرار داده و به سمت لبه حرکت دهید تا سطحی صاف 

و یک دست ایجاد شود.

پرداخت لبه داخلی بشقاب
رد  بردن  بین  از  و  بشقاب  نهایی  پرداخت  برای 
انگشتان و ابزار، با استفاده از اسفنج کل سطح بشقاب 

نمایید.  پرداخت  را 

جدا کردن بشقاب از روی صفحه
همانطور که در ابتدای این بخش توضیح داده شد امروزه عمده چرخ های سفالگری دارای صفحات جداشونده 
هستند. این صفحات امکان ساخت ظروف حساسی مانند انواع بشقاب که دارای دهانه باز بوده و در صورت 
برش، جدا کردن و جا به جایی آنها بلافاصله بعد از ساخت، ممکن است دچار اشکال شوند را تسهیل می نمایند.
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نگهداری بشقاب روی صفحه جدا شونده 
پس از اتمام کار، سعی کنید گلابه اضافه اطراف پایه 

را با استفاده از اسفنج، تمیز کنید. 

شکل 76    ـ تمیز کردن صفحه جدا شونده با اسفنج

شکل 77    ـ جدا کردن صفحه جدا شونده از روی صفحه چرخ

شکل 78    ـ جدا کردن بشقاب با استفاده از سیم برش 

جدا کردن صفحه از روی چرخ 
صفحه موردنظر را به آرامی از چرخ جدا کرده و در 
محلی که از قبل برای آن در نظر گرفته اید، قرار دهید. 
در هنگام برداشتن صفحه از روی چرخ و جا به جایی 

آن تا قفسه موردنظر به آرامی قدم بردارید. 

جدا کردن بشقاب از روی صفحه
برای جدا کردن بشقاب از روی صفحه باید دقت شود رطوبت آن به حالت چرمینه رسیده باشد که در صورت 
جابه جایی آسیبی به بشقاب وارد نشود. انواع بشقاب با توجه به اینکه دهانۀ باز دارند به شدت در معرض ایجاد لنگش 
و یا آسیب دیدنِ لبه ها، از زمان ساخت تا رسیدن به مرحله تراش خواهند بود. )دقت کنید تا پس از برداشتن ظرف 

از روی صفحه با کمترین میزان فشار و نیرو آن را در قفسه ای مناسب که آسیبی نبیند، قرار دهید.( 
1  با استفاده از سیم برش، بشقاب را از روی صفحه جدا کنید. با توجه به سطح زیادی که بشقاب روی صفحه 
دارد جدا کردن آن ممکن است کمی سخت تر از سایر ظروف باشد. در هنگام استفاده از سیم برش سعی کنید 

سیم  باشد  شده«  »کشیده  حالت  در  کاملًا  سیم  تا 
پایین ترین  از  آنگاه  کشیده  دست  دو  بین  محکم  را 
تمام مدت  به سمت خود بکشید و در  قسمت کف، 
سعی کنید تا دست ها به موازات صفحه چرخ حرکت 
خود  دوستان  از  یکی  از  جداسازی  هنگام  در  کنند. 

بخواهید تا صفجه جدا شونده را ثابت نگه دارد. 
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شکل 79    ـ بلند کردن بشقاب از روی صفحه جدا شونده

در صورت برش نامتوازن و ناتراز کف بشقاب، ممکن است با چه چالش هایی مواجه شویم؟ 
نظرتان را با هنرآموز و دوستان خود در میان بگذارید. 

فکر کنید

ایمنی
برای برش از انواع سیم برش استاندارد که در قسمت ابزار معرفی شده است استفاده کنید.

قبل از استفاده از سیم برش برای حفظ سلامت دست هایتان، از سالم بودن آن اطمینان حاصل کنید. 

2  پس از جدا کردن بشقاب به وسیله سیم آن را به 
آرامی بلند کرده و روی یک صفحه تمیز قرار دهید. 
برای این منظور بشقاب را با تمامی سطح دست خود 

بلند کنید.

نگهداری بشقاب 
پس از اتمام مراحل و جدا کردن بشقاب از روی صفحه، برای نگهداری آن در قفسه، باید با یک پلاستیک 
نازک به آرامی روی آن پوشانده شود. برای این کار بهتر است اجازه داد رطوبت اولیه آن کاهش یابد. چنانچه 

همان ابتدا اقدام به پوشاندن ظرف شود ممکن است به آن آسیب برسد.

تعیین مکان مناسب برای نگهداری بشقاب
برای نگهداری بشقاب تا پیش از تراش، لازم است در قفسه قرار داده شود. در صورتی که بشقاب در محلی 
نگهداری می شود که جریان هوا یا نور خورشید از یک سمت به آن برخورد می کند، باید چرخانده شود تا تمام 

قسمت های بشقاب رطوبت یکسان داشته باشد. 

شکل 81    ـ قرار دادن بشقاب در قفسهشکل 80    ـ نگهداری از بشقاب تا زمان تراش
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نکته
در  دارند،  که  وسیعی  کاربرد  به  توجه  با  بشقاب ها 
دوره های مختلف تاریخی، بستر مناسبی برای نقاشی 
بوده اند. سفالگران با استفاده از تکنیک های مختلف، 
بشقاب ها  خارجی  و  داخلی  سطح  روی  را  نقوشی 
ایجاد می کردند. در بعضی از موارد بشقاب ها از جنبه 
تزیینی  نقشی  صرفاً  و  شده  خارج  خود  کاربردی 
در  را  نقاشی ها  این  بسیار غنی  نمونه های  داشتند. 
سفالینه های جرجان، ری، نیشابور و کاشان می توان 
یافت. امروزه نیز نمونه های بسیار زیادی را در آثار 

هنرمندان سرامیک، می توان مشاهده کرد. 

تعیین میزان رطوبت برای پوشاندن بشقاب 
دقت کنید تا اگر دمای محیط کارگاه بین ۱۸ تا ۲۳ درجه است، حداقل تا یک ساعت روی ظرف را نپوشانید. 
با این کار شما به ظرف فرصت می دهید تا رطوبت اضافه خود را از دست بدهد و هنگامی که می خواهید ظرف 

را بپوشانید باعث آسیب رساندن نشوید. 
تراش بشقاب 

پس از ساخت بشقاب و برای تراش آن نیاز است تا مراحل زیر به ترتیب انجام گیرد.
تعیین رطوبت لبه بشقاب برای تراش 

تفاوت چندانی بین تراشیدن کاسه و بشقاب وجود ندارد. بهتر است بدانیم که در هر دو ظرف تشخیص اینکه 
لبه های آنها به لحاظ میزان رطوبت در چه وضعیتی هستند اهمیت ویژه ای دارد. اگر چه در بخش تراش کاسه 
توضیحات کاملی در این رابطه داده شده اما به یاد داشته باشید که لبه های این ظروف زودتر از سایر قسمت ها 
خشک می شوند و اساساً برای تراشیدن کف کاسه و بشقاب بهتر است تا لبه ها در وضعیت چرمینه باشند. 

بدین ترتیب و طبق توضیحات گذشته برای تراشیدن بشقاب همانند تراش کاسه عمل کنید. 

مرکز کردن بشقاب
1  برای تراش بشقاب نیاز است تا صفحه جدا شونده 
را مجدد روی چرخ نصب کرده و بشقاب را از قسمت 

دهانه روی آن قرار دهید.

شکل 82    ـ قراردادن بشقاب در مرکز صفحه جدا شونده
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2  ابزار را کاملًا ثابت نگه داشته و آرام به کف ظرف 
نزدیک می کنیم. اولین برخورد ابزار با کف ظرف که 
تا  است  کافی  شود،  واضح  خط  یک  ایجاد  به  منجر 
تشخیص دهیم که بشقاب دارای خیزش است یا خیر. 
شکل  کامل  دایره  یک  صورت  به  خط  این  چنانچه 
به  خط  اگر  اما  ندارد.  خیزشی  ظرف  باشد،  گرفته 
صورت نیم دایره های کوچکی ایجاد شده باشد، ظرف 

شکل 83    ـ ایجاد خط در قسمت کف برای اطمینان از مرکز دارای خیزش بوده و باید اصلاح شود.
بشقاب بودن 

شکل 84    ـ ایجاد خط در قسمت دیواره برای اطمینان از 
مرکز بودن بشقاب

شکل 85    ـ مرطوب کردن صفحه جدا شونده برای اتصال فتیله

نکته
از دلایل بروز خیزش در ظرف می توان به موارد زیر اشاره کرد.

1  برش کف ظرف به صورت نامتوازن
2  عدم توجه به شکل دهی متوازن به لبه بشقاب 

نکته
در کتاب دانش فنی2 اصطلاح خیزش و لنگش آموزش داده شده است. برای یادآوری به این کتاب مراجعه 

کنید.  

3  مطابق آنچه آموختید ابزار شکل دهی را در دست 
راست نگه داشته و به آرامی به دیواره بشقاب نزدیک 

کنید و از مرکز بودن آن اطمینان حاصل کنید. 

انگشت  از  استفاده  با  بشقاب،  بهتر  اتصال  برای    4
را  خود روی صفحه چرخ و در محلی که فتیله گل 
قرار است اتصال دهید، مرطوب کنید. این کار باعث 
می شود تا در هنگام تراش، ظرف از روی صفحه جدا 
نشود. دقت کنید رطوبت به لبه ظرف برخورد نکند. 
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5  فتیله هایی را به طول ده سانتی متر آماده کرده دور تا دور بشقاب قرار دهید. توجه داشته باشید فشردن 
فتیله ها به گونه ای باشد که به لبه ظرف آسیب نرسد یا باعث خارج شدن آن از مرکز نشود.

شکل 87    ـ اتصال فتیله گلی

شکل 89    ـ برداشتن گل اضافی با ابزار

شکل 86    ـ ساخت فتیله گلی

شکل 88    ـ برداشتن گل اضافی با ابزار

تراش کف با ابزار 
در مراحل قبل، تراشیدن لیوان و کاسه را تجربه کرده اید. همان طور که پیش تر هم توضیح داد شد، برای 
ایستایی بهتر، سبک تر شدن و زیبایی هرچه بیشتر ظرف نیاز است تا یک پایه برای آن بتراشیم. همچنین 
گفته شد که وجود رکاب باعث می شود تا در هنگام پخت لعاب، قسمت پایین ظروف )محل رکاب( به مبلمان 
کوره نچسبد. باید توجه داشته باشید که در هنگام تراشیدن رکاب، ضخامت دیواره و شکل لبه آن به ضخامت 

و شکل لبه ظرف نزدیک باشد. برای تراش کف بشقاب به روش زیر عمل کنید: 
1  بعد از قرار دادن بشقاب روی صفحه و مرکز کردن آن، ابتدا با یک ابزار محکم حجم گل اضافی قسمت 

کف را کاهش دهید. 
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شکل 92    ـ تراش بشقاب با ابزار شکل 91    ـ اندازه گیری کف بشقاب

2  شکل ظاهری رکاب در واقع یک استوانه با قطر ۱۰ 
سانتی متر و ارتفاع ۱ سانتی متر )مطابق با استاندارد( 
و ضخامتی نزدیک به ضخامت بدنه ظرف است. آن را 
از بخش اضافه کف بشقاب به وسیله ابزار تراش دهید.

شکل 90    ـ ایجاد قسمت رکاب با ابزار تراش

3  پیش از این که تراش را ادامه دهید برای اطمینان از اندازه ها و مطابقت آنها با ابعاد استاندارد با استفاده 
از یک خط کش قسمت کف را اندازه گیری کنید و در صورت نیاز تراش را ادامه دهید. 

نکته
در تعیین ضخامت قسمت کف بهتر است پیش از آن که ظرف را روی چرخ قرار دهید میزان ضخامت 

قسمت های مختلف آن را با دقت بررسی کنید. 
میزان  به جا کردن،  بدون جا  برای آن که  تراش ظروف مختلف  باسابقه در هنگام  و  قدیمی  سفالگران 
ضخامت را تشخیص بدهند با نواختن چند ضربه به قسمت های مختلف آن و از طریق توجه به صدا، 

می شدند.  متوجه  را  موردنیاز  تراش  میزان 
برای درک بهتر این روش می توانید با قرار دادن دو بشقاب چرمینه تراش خورده و تراش نخورده روی 

میز و ضربه زدن، صدا های ایجاد شده را با هم مقایسه کنید.
باید توجه داشته باشید این مهارت به مرور زمان و با تمرین زیاد به دست می آید. 

تمرین کنید
در منزل چند ظرف با ضخامت های مختلف پیدا کرده و آنها را برگردانید و با انگشت به کف و همچنین 

کنار دیواره و قسمت پایه ضربه بزنید. چه تفاوتی بین صدای کف و دیواره احساس می کنید؟
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تراش رکاب بشقاب 
در قسمت قبل تراش بیرونی رکاب را انجام داده اید. در ادامه بر اساس ضخامت تعیین شده، برای تراشیدن 

کامل آن اقدام کنید. 
1  با استفاده از ابزار تراش، به صورت لایه لایه، گل را از کف ظرف بردارید برای این منظور در هر مرحله مقدار 
دو میلی متر از گل را تراش دهید. ابزار را از قسمت مرکز به سمت بیرون حرکت دهید و حدود هفت میلی متر 

)مطابق ضخامت بدنه( رکاب برای آن در نظر بگیرید.

شکل 93    ـ برداشتن لایه لایه گل و تراش کف و ایجاد رکاب در بشقاب 

ابزار سطح  از  با استفاده  از تراشیدن رکاب،  2  پس 
با شکل صاف کنید. روی آن را مطابق 

شکل 94    ـ صاف کردن سطح رکاب با ابزار

تمرین کنید
تراشیدن ظروفی  لازم است در طراحی، ساخت و 
که قرار است به صورت یک شکل در کنار هم قرار 
کنید  سعی  باشد.  داشته  وجود  هماهنگی  گیرند، 
لبه ها،  مانند  ظروف  این  فرمی  جزئیات  تمام  تا 
انحنای بدنه، داخل ظرف و پایه )رکاب( آنها کاملًا 

کنند.  پیروی  یکدیگر  از 
یک نمونه کاسه و بشقاب طراحی کرده و با راهنمایی 

هنرآموز خود آن را بسازید.
قاب و قدح
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3  پس از اتمام تراش با استفاده از یک قلم مو خشک تراشه های گل را از روی بشقاب تمیز کنید. پیش از 
جدا کردن فتیله ها با استفاده از یک اسفنج مرطوب بخش هایی که تازه تراشیده شده اند را پرداخت کنید.

شکل 96    ـ پرداخت کف بشقاب با اسفنج

شکل 98    ـ برداشتن صفحه جدا شوند از روی صفحه چرخ

شکل 95    ـ برداشتن تراشه های گل با قلم مو

شکل 97    ـ جدا کردن فتیله های گل از اطراف بشقاب

4  فتیله ها را به آرامی از اطراف بشقاب بردارید. مراقب باشید تا به بشقاب آسیب نرسد. صفحه جدا شونده را 
از روی چرخ برداشته و در مکان مناسب قرار دهید تا بشقاب کاملًا خشک شود.
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ارزشیابی شایستگی ساخت بشقاب

شرح کار:
نصب صفحۀ جداشونده بر روی چرخ، باز کردن گِل، فرم دادن به لبه بشقاب، پرداخت داخل بشقاب، جدا کردن بشقاب از روی صفحه و تراش آن

استاندارد عملکرد: 
ساخت بشقاب با گل ارتن ور قرمز به قطر ۲۰ سانتی متر و ارتفاع ۴ سانتی متر قطر پایه ۱۰ سانتی متر با ارتفاع ۱ سانتی متر بر روی چرخ سفالگری در مدت 

زمان ۶۰ دقیقه

شاخص ها:
ساخت بشقاب مطابق با نقشه با حداکثر ۲ سانتی متر اختلاف در تناسبات

شرایط انجام کار، ابزار و تجهیزات:

مکان: کارگاه با تهویه استاندارد
تجهیزات: میز کارگاه 

ابزار: چرخ سفالگری الکتریکی دور متغیر، سوزن، ابزار تراش چرخ کاری، ابزار فرم دهی چوبی، لیسه چرخ کاری، پیاله آب قطر ۲۰، صفحه جدا شونده
مواد: گل ارتن ور قرمز

زمان: 60 دقیقه

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

2نصب صفحه جدا شونده روی چرخ1

2باز کردن گل2

2فرم دادن به لبه بشقاب3

1پرداخت داخل بشقاب4

2جدا کردن بشقاب از روی صفحه5

2تراش بشقاب6
شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: ٭

1ـ مدیریت مواد و تجهیزات )N66( سطح ۱ و مسئولیت پذیری )N72( سطح ۱
2ـ ارگونومی و ایمنی نشستن پشت چرخ، استفاده از لباس کار نخی، پیش بند پلاستیکی جیب دار، 
جعبه کمک های اولیه، به کارگیری ایمنی ابزار برنده )رعایت فاصله، زاویه، روش کار(، ایمنی به کارگیری 
وسایل برقی )دست خشک ـ سیم ارت کفش پلاستیکی(، کپسول آتش نشانی )اطفا حریق برق(، 

محل نگهداری وسایل برقی و برنده، استفاده از تهویه
3ـ جمع آوری گل اضافی در ظروف مخصوص بازیافت گل

4ـ دقت ـ ظرافت ـ حساسیت در حمل و نقل

2

میانگین نمرات٭٭

 * شايستگي هاي غيرفني در نمره واحد يادگيري تأثير مستقيم ندارد، ولي كسب شايستگي حداقل 2 در اين بخش شرط لازم براي محاسبه 
مراحل کار در این واحد یادگیری است.

 ** حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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استاندارد عملکرد 
 ۱۲ شکم  قطر  و  سانتی متر   ۱۵ ارتفاع  به  قرمز  ارتن ور  گل  با  بسته،  و  باز  دهانه  با  شکم دار  ظرف  ساخت 
دقیقه  ۴۵ زمان  مدت  در  سفالگری  چرخ  به وسیله  نقشه  با  مطابق  سانتی متر،   ۹ دهانه  قطر  و  سانتی متر 

به سؤالات زیر فکر کنید 
1  فرم شکم یک ظرف چه تأثیری در کارایی و زیبایی آن دارد؟

2  کارکرد ظروف مختلف چه ارتباطی با شکل ظاهری آنها دارد؟ 
ظروف شکم دار از شاخص ترین و کاربردی ترین انواع 
مورد  امروز  تا  دیرباز  از  که  هستند  سفالی  فرم های 
استفاده قرار گرفته اند. این ظروف که دارای بدنه ای 
برآمده و حجیم  هستند، از نظر کارکرد برای نگهداری 
آب، غلات و مواد غذایی بسیار مناسب بوده و از نظر 
زیبایی شناسی نیز جذابیت خاصی دارند. در بسیاری 
ثروت  برکت،  نماد  فرم شکم دار  کهن،  تمدن های  از 
یا  و امنیت غذایی تلقی می شده و اغلب در آیین ها 
مناسبت های خاص کاربرد داشته اند. امروزه اگر چه 
شکل اساسی این نوع از ظروف حفظ شده و ساخته 
نیز  جدیدی  کارکردهای  حال  عین  در  می شود، 
یادگیری،  واحد  این  در  است.  شده  ایجاد  آنها  برای 
هنرجویان با اصول ساخت ظرف شکم دار روی چرخ 
برای کنترل  مهارت لازم  و  آشنا می شوند  سفالگری 
فرم، ایجاد تناسب میان اجزای بدنه و حفظ تعادل در 

آورد. به دست خواهند  را  حین شکل دهی 

ساخت ظرف شکم دار 

واحد يادگيري 1

شکل 1    ـ نمونه ای از یک ظرف شکم دار تاریخی
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به شکل های زیر دقت کنید:
با الهام از آنها، حداقل ۲ نمونه جدید از ظروف شکم دار را طراحی کنید و نتیجه را با دوستان خود در 

بگذارید.  میان 
از میان طرح ها، یک فرم را انتخاب کرده و نمونه کوچک گلی آن را با یکی از روش های دستی بسازید. 

مطلبی کوتاه در مورد کاربرد و طراحی آن نوشته و نتیجه را همراه با نمونه ساخته شده به هنرآموز خود 
نشان دهید.

فعالیت 
کارگاهی

ساخت استوانه 
همان طور که گفته شد فرم استوانه اساس بسیاری از ظروفی است که روی چرخ ساخته می شوند. اکنون که 
مهارت ساخت استوانه به دست آمد، می توان با حالت دادن به قسمت های مختلف آن، ظروف شکم دار متنوعی 

را ساخت. 
تعیین مقدار گل و آماده سازی چانه

برای شروع، با توجه به فرم مورد نظر و ابعاد خواسته شده در استاندارد عملکرد به حدود ۸۰۰ گرم گل نیاز 
را ورز  از گل پلاستیک استفاده شود. گل  بهتر است  باشید در ساخت ظروف شکم دار  دارید. توجه داشته 
دهید. با توجه به بیشتر شدن حجم گل، باید دقت شود تا ورز آن به درستی صورت گیرد. در غیر این صورت 

حباب های هوای موجود در گل باعث لنگ شدن ظرف هنگام چرخ کاری خواهند شد.
مرکز کردن چانه گل 

برای ساخت ظرف شکم دار نیاز است تا چانه گلی با 
قطر معادل ۷ سانتی متر را مرکز کنید. 

شکل 2  ـ مرکز کردن چانه گل
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باز کردن و قلاژ کشیدن 
پس از باز کردن گل اقدام به باز کردن 
گل  مقدار  اینکه  به  توجه  با  کنید.  آن 
انگشتان  فشار  با  است،  شده  بیشتر 
شست به سختی می شود تا انتها گل را 
باز کرد. برای ادامه، یک دست خود را به 
عنوان تکیه گاه دور گل بگذارید. دست 
دیگر را به آهستگی از سمت لبه روی 
فشار  پایین  و  داخل  سمت  به  دیواره، 
ساخت  برای  گذشته  همچون  دهید. 
بدون  را،  دست  میانی  انگشتان  کف، 
آنکه تکان دهید، از مرکز به سمت خود 

ایجاد شود.  تا کف مناسب  کشیده 

شکل 3  ـ باز کردن چانه گل

ساخت استوانه با ارتفاع20 سانتی متر 
1  عمل قلاژ کشیدن برای استوانه ای با این ارتفاع، طی چند مرحله انجام می گیرد. بهتر است بعد از هر بار 
انجام این کار، پره بین انگشت اشاره و میانی را روی لبه بگذارید تا از ناهماهنگی آن جلوگیری شود. این کار 
باعث می شود تا لبه، صاف بماند. همچنین نیاز کمتری به مرتب کردن لبه با سوزن خواهد بود. چون با هر بار 

استفاده از سوزن، مقداری از ارتفاع ظرف کم و در نهایت کوتاه تر می شود.

شکل 4  ـ قلاژ کشیدن و نازک کردن دیواره استوانه

از  بدنه  کار،  هنگام  در  اگر  باشید  داشته  توجه    2
دو  در  بدنه،  با  مماس  را  دست ها  شد،  خارج  محور 
طرف ظرف قرار داده و با سرعت متوسط از پایین به 
بالا حرکت دهید. سعی کنید دست ها تکان نخورد تا 
بدنه به محور اصلی برگردد. سپس عمل قلاژگیری را 

دهید. ادامه  دوباره 

شکل 5  ـ کنترل استوانه میان دو دست
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شکل 6  ـ قلاژ کشیدن استوانه از قسمت کف به 
سمت بالا

شکل 7  ـ قلاژ کشیدن استوانه تا لبه آن

شکل 8  ـ اندازه گیری ارتفاع استوانه

نباید  دست ها  از  کدام  هیچ  فشار    3
بیشتر از دیگری باشد چون باعث تغییر 
در  شد.  خواهد  استوانه  حالت  در  فرم 
از  دست  فشار  کشیدن،  قلاژ  هنگام 
قسمت پایین استوانه تا لبه آن باید به 

باشد. اندازه  یک 

4  برای جلوگیری از نازک شدن قسمت بالای استوانه، 
فشار دست ها را در نزدیکی دهانه کمتر کنید و آنها را 

تا لبه مماس با بدنه نگه دارید. 

5  قطر پایه و دهانه استوانه پس از اتمام قلاژ کشیدن 
باید یکسان بماند، به عبارتی جداره باید کاملًا صاف و 

عمود بر صفحه چرخ باشد. 

نکته
برای ساخت ظروف شکم دار، باید توجه داشته باشید ضخامت دیواره کمی بیشتر از زمانی باشد که یک 
استوانه معمولی می سازید. با ایجاد شکم در ظرف، دیواره نازک تر شده و ممکن است باعث ایجاد شکاف 
از این قسمت شود. به همین منظور و با توجه به استاندارد عملکرد ضخامت دیواره استوانه را قبل از شکم 

دادن، حدود یک سانتی متر در نظر بگیرید.
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تمرین کنید
دو تکه گل به وزن 500 و700 گرم ورز دهید. 

1  با هر یک از آنها استوانه ای به ارتفاع 20 سانتی متر بسازید.
2  قطر دهانه و ضخامت دیواره را اندازه گیری کرده و یادداشت کنید. 

3  در رابطه با تفاوت قطر دهانه و ضخامت در این دو استوانه و دلایل آن با دوستان خود گفت وگو کنید.

فرم دهی شکم و دهانه ظرف 

نکته
تصور کنید یک تخته ایستاده را می خواهید با هل دادن و بدون 
باید  این منظور  برای  بلند کردن چند سانتی متر جابه جا کنید. 
یک دست را به عنوان تکیه گاه در یک سمت نگه دارید تا تخته 
برای  کنید.  را جابه جا  آن  بتوانید  دیگر  با دست  و  نکند  سقوط 
شکم دادن ظرف هم دقیقاً به همین صورت عمل می شود. دست 
بیرون دیواره نقش تکیه گاه را دارد و دست داخل ظرف فرم را 

می کند. ایجاد 

حرکت دادن تخته و کنترل آن با دو دست

تنظیم سرعت چرخ و شکم دادن به استوانه 
محل قرارگیری قسمت شکم در ظروف مختلف ممکن است متفاوت باشد که نقش مهمی در زیبایی و کاربرد 
آن دارد. فرم دهی به شکم ظرف نیازمند دقت، مهارت و تنظیم سرعت چرخ با حرکت دست ها است. برای 
ساخت ظروفی با دهانه باز، بزرگ و شکم دار سرعت چرخ باید کمتر شود تا نیروی گریز از مرکز باعث تغییر 

شکل ظرف نشود. 

شکل 9  ـ چند نمونه ظرف شکم دار با انحنای متفاوت
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نکته
کردن حدود شکم  همچنین مشخص  و  کردن  آسان تر  برای 
حال  در  استوانه  روی  بر  را  شکم  بالای  و  پایین  حد  ظرف، 

کنید.  مشخص  ابزار  با  چرخش 

دست ها را مرطوب کرده و آنها را مانند عمل قلاژ کشیدن روبه روی هم و بر روی استوانه قرار دهید. بهتر 
است انگشت ها را از حالت خمیده خارج کنید تا سطح اتکای بیشتری با دیواره داشته باشند. با توجه به ارتفاع 
بلند استوانه، این کار می تواند تعادل ظرف را بیشتر حفظ کند. از پایین ترین قسمت حرکت را شروع کنید. 

همان طور که می دانید دست راست که بیرون استوانه قرار گرفته، نقش تکیه گاه را دارد. 

شکل 10  ـ روش قرارگیری دست ها برای ایجاد 
شکم

شکل 11  ـ ایجاد انحنا در قسمت شکم

مشخص کردن محل ایجاد شکم بر روی استوانه

1  با دست چپ از داخل به دیواره فشار وارد کنید. 
هم زمان دست ها را به سمت لبه حرکت دهید. هرچه 
به سمت بالا می روید، سعی کنید فشار دست چپ را 

بیشتر کنید تا به نیمه استوانه برسید. 

شکل 12  ـ حرکت دست ها به سمت لبه همراه با فشار دست 
داخل 
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2  بعد از رسیدن به قسمت نیمه استوانه، فشار دست 
داخل را کمتر کرده و هم زمان به سمت بالا به حرکت 
لبه،  به  مانده  سانتی متر   2 حدود  دهید.  ادامه  خود 

فشار دست داخل را حذف کنید. 

شکل 13  ـ کم کردن فشار دست داخل و ادامه حرکت

شکل 14  ـ تکرار حرکت دست ها و شکل دادن به شکم ظرف

3  این عمل را تکرار کرده و هربار دست ها را بدون 
تغییر تا لبه، روی دیواره حرکت دهید تا به شکم مورد 
نظر برسید. دقت کنید تا انتهای مراحل شکل دهی، 

دست ها از رو به روی هم خارج نشوند.

نکته
  توجه داشته باشید هر چه شکم ظرف را بازتر کنید، ضخامت کمتر و ارتفاع کوتاه تر خواهد شد.

  هنگام شکل دهی یا قلاژ کشیدن، اگر احساس کردید دست ها نیاز به مرطوب کردن دارند، به آهستگی 

آنها را خارج کرده و کمی خیس کنید تا خشک بودن، بین دست ها و ظرف اصطکاک ایجاد نکند. این 
اتفاق ممکن است باعث ایجاد لنگش در ظرف شود.

تمرین کنید
سه استوانه با ابعاد 20 سانتی متر بسازید و مطابق نمونه های زیر به 

هر یک شکم دهید. 
1  به استوانه اول در قسمت پایین 
2  به استوانه دوم در قسمت وسط 

3  به استوانه سوم در قسمت بالا
و  در شکل ظاهری  تفاوتی  قرارگیری شکم چه  نظر شما محل  به 

می کند؟   ایجاد  ظرف  کاربرد 

تقسیم بندی استوانه
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جمعك ردن و فرم دهي به دهانه
جمع کردن و فرم دهی به دهانه آخرین بخش در شکل دادن به ظرف 
شکم دار است. تنوع قسمت دهانه در ظروف مختلف می تواند تعیین کننده 
کاربرد آن باشد. از این رو مرحله جمع کردن و فرم دهی به دهانه، در 
ظاهر و کاربرد یک ظرف مؤثر است. دهانه ظروف می تواند باز یا بسته 
باشد. هنگام شکل دادن به دهانه، باید به تقارن، ضخامت لبه و تناسب 
آن با فرم کلی دقت داشت. در این مرحله کنترل دست ها و حفظ تعادل 

گل مهم است. 

شکل 15  ـ کوزه سفالی، ساسانیان، 
موزه متروپولیتن

1  برای جمع کردن دهانه ظرف، انگشت اشاره را از انگشتان دیگر جدا کنید. اکنون پره بین انگشت اشاره و 
انگشت میانی را روی لبه ظرف بگذارید. سعی کنید بخشی از آنها با دیواره مماس باشد. این کار باعث می شود 

که فشار کمتری به شکم ظرف وارد شده، همچنین کنترل بیشتری رو لبه آن داشته باشید.
دهید.  قرار  دهانه  دور  را  چپ  دست 
یا  ظرف  یک  گردن  که  زمانی  مانند 
بطری را می گیرید. بدون فشار بیش از 
سمت  به  را  دست  دو  هم زمان،  و  حد 
در  دهید.  حرکت  بالا  به  رو  و  داخل 
صورت نیاز و به میزانی که دهانۀ ظرف 
باید جمع شود، این کار را تکرار کنید. 

شکل 16  ـ جمع کردن دهانه با پره میان 
انگشتان
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نکته
در برخی موارد به دلیل پایین بودن چسبندگی گل، در هنگام جمع کردن دهانه، این قسمت ممکن است 
دچار نوعی حالت چین خورده بشود. در چنین شرایطی با استفاده از ابزار سوزنی شکل این قسمت را 

مانند آنچه در صاف کردن لبه آموخته اید بردارید.

2  چنانچه بخواهید مرز میان گردن و 
شکم مشخص شود، لبه را با دو انگشت 
دارید.  نگه  چپ  دست  اشاره  و  شست 
سپس با انگشت دست راست به قسمت 
کنید.  وارد  فشار  کمی  شده  ایجاد  پله 
پس از اتمام، قطر دهانه را اندازه گیری 
کنید تا با ابعاد استاندارد مطابقت داشته 

باشد.

شکل 17  ـ مشخص کردن مرز میان گردن و 
شکم با استفاده از انگشتان

تمرین کنید
1  دو نمونه ظرف شکم دار با قطر شکم یکسان )15 سانتی متر( بسازید. ظرف اول را با قطر دهانه 10 

سانتی متر و ظرف دوم را با قطر دهانه 5 سانتی متر شکل دهید. 
2  در رابطه با روش ساخت هر یک با دوستان خود گفت وگو کرده و نتیجه را با هنرآموز خود در میان 

بگذارید. 

تمرین کنید
1  با یک قطعه اسفنج و اتصال آن روی یک سیخ چوبی 
با چسب و نخ می توانید برای خود یک اسفنج دسته دار 

بسازید.
2  کدام یک از ابزارهای مورد نیاز را می توانید بسازید؟ 

3  بعد از اتمام مراحل کار در صورت وجود آب در 
داخل ظرف، آن را با استفاده از یک اسفنج دسته دار 

تمیز کنید. 

شکل 18  ـ جمع کردن آب داخل ظرف با اسفنج دسته دار

اسفنج دسته دار دست ساز
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پرداخت و جدا کردن 
پس از اتمام ساخت می توان اقدام به پرداخت و جداسازی ظرف نمود. زمانی که ظرف هنوز روی چرخ است، 
با برداشتن گل اضافی می توان مقدار قابل توجهی از وزن آن را کاهش داد. پرداخت ظروف روی چرخ می تواند 

روند تراشیدن ظرف را در مرحله بعدی سرعت بخشد. 

آماده سازی ظرف برای جدا کردن از روی صفحه 
در این مرحله سعی کنید مطابق شکل های زیر، ابتدا لبه ظرف را صاف کنید، ظرافت در استفاده از انگشتان 
دست تأثیر زیادی در این کار خواهد داشت. اکنون همان طور که پیش تر آموخته اید، با استفاده از ابزار مناسب 
توده گل اضافی در قسمت پایه را بردارید. این کار باعث می شود تا فرم ظرف بیشتر مشخص شود. همچنین 
روند تراشیدن پایه را نیز سرعت می بخشد. پس از انجام این کار ابتدا دیواره ظرف و سپس صفحه چرخ را با 

یک اسفنج تمیز کنید. 

شکل 20  ـ برداشتن گل اضافی پایین 
ظرف

شکل 24  ـ بلند کردن ظرف شکم دار از روی 
صفحه

شکل 21  ـ پرداخت 
دیواره ظرف با اسفنج

شکل 25  ـ قرار دادن ظرف شکم دار روی 
صفحه زیر کار

شکل 19  ـ صاف کردن لبه

شکل 23  ـ جدا کردن ظرف شکم دار با سیم 
برش

شکل 22  ـ تمیز کردن صفحه چرخ با اسفنج

برش ظرف با سیم و برداشتن از روی چرخ 
ظرف را از صفحه جدا کرده و با دست تمیز از قسمت پایین، آن را گرفته و به آهستگی بلند کنید. سپس 
روی تخته یا صفحه زیرکاری که از قبل آماده کرده اید، قرار داده و به قفسه مورد نظر منتقل کنید. دقت شود 
هنگام بلند کردن ظرف از روی چرخ به بدنه، به خصوص شکم ظرف آسیبی وارد نشود. بهتر است بعد از برش 

کف، کمی به آن زمان دهید تا رطوبت آن به حالت پلاستیک برسد و سپس ظرف را جابه جا کنید.
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ارزشیابی شایستگی ساخت ظرف شکم دار

شرح کار:
ساخت استوانه، فرم دهی شکم و دهانه ظرف، پرداخت و جدا کردن

استاندارد عملکرد: 
ساخت ظرف شکم دار با دهانه باز و بسته با گل ارتن ور قرمز با ارتفاع ۱۵ سانتی متر و قطر شکم ۱۲ سانتی متر و قطر دهانه ۹ سانتی متر مطابق با نقشه به 

وسیله چرخ سفالگری در مدت زمان ۴۵ دقیقه

شاخص ها:
ظرف شکم دار مطابق با نقشه داده شده با حداکثر ۲ سانتی متر اختلاف در تناسبات

شرایط انجام کار، ابزار و تجهیزات:

مکان: کارگاه با تهویه استاندارد
تجهیزات: میز کارگاه 

ابزار: چرخ سفالگری الکتریکی دور متغیر، سوزن، ابزار تراش چرخ کاری، ابزار فرم دهی چوبی، لیسه چرخ کاری، پیاله آب قطر ۲۰
مواد: گل ارتن ور قرمز

زمان: 45 دقیقه

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

1ساخت استوانه 1

2فرم دهی شکم و دهانه ظرف2

2پرداخت و جدا کردن3

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: ٭
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات )N66( سطح ۱ و مسئولیت پذیری )N72( سطح ۱

2ـ ارگونومی و ایمنی نشستن پشت چرخ، استفاده از لباس کار نخی، پیش بند پلاستیکی جیب دار، 
جعبه کمک های اولیه، به کارگیری ایمنی ابزار برنده )رعایت فاصله، زاویه، روش کار(، ایمنی به کارگیری 
وسایل برقی )دست خشک ـ سیم ارت کفش پلاستیکی(، کپسول آتش نشانی )اطفا حریق برق(، 

محل نگهداری وسایل برقی و برنده، استفاده از تهویه
3ـ جمع آوری گل اضافی در ظروف مخصوص بازیافت گل

4ـ کثرت شکل در کاربرد

2

میانگین نمرات٭٭

 * شايستگي هاي غيرفني در نمره واحدي ادگيري تأثير مستقيم ندارد، وليك سب شايستگي حداقل 2 در اين بخش شرط لازم براي محاسبه 
مراحل کار در این واحد یادگیری است.

 ** حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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استاندارد عملکرد 
مرکز کردن و تراش دادن ظرف شکم دار گلی با ارتفاع ۱۵ سانتی متر با ابزار تراش و به وسیله چرخ سفالگری 

در مدت زمان 45 دقیقه

به سؤالات زیر فکر کنید 
1  چه ویژگی هایی باید در تراش ظرف شکم دار رعایت شود تا ظرف زیباتر به نظر برسد؟ 

2  به نظر شما تراش پایه در ظروف شکم دار چه تأثیری بر ایستایی و تعادل آن دارد؟
در سفالگری، ظرف شکم دار به عنوان یکی از فرم های رایج و پرکاربرد، نیازمند دقت زیادی در مرحلۀ تراش 
است. در این نوع ظرف به دلیل حجم برجسته بدنه و سطح گسترده ای که دارد، تراش پایه و ایستایی ظرف 
جهت حفظ تعادل از اهمیت بالایی برخوردار است. در این مرحله، علاوه بر اصلاح ضخامت کف، بخش هایی از 
بدنه ظرف که ممکن است ضخیم باشند نیز اصلاح می شود. کنترل درست ابزار تراش، توجه به تعادل فرم و 
اجتناب از آسیب به بخش های نازک بدنه، از مهارت هایی است که برای تراش ظرف شکم دار نیاز است. اجرای 
صحیح تراش در فرم های شکم دار، نه تنها موجب بهبود کیفیت نهایی اثر می شود، بلکه به درک عمیق تر از 

فرم و ساختار ظرف نیز کمک می کند.

تراش ظرف شکم دار

واحد يادگيري 2

شکل 27  ـ ظرف شکم دار، موزه ویکتوریا و شکل 26  ـ کوزه سفالی موزه متروپولیتن
آلبرت
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تراش بدنه 
پس از آن که ساخت ظرف کامل شده و رطوبت بدنه به حالت چرمینه رسید آن را تراش می دهیم. ظرف باید 
طوری ساخته شود که فقط قسمت پایین و کف آن نیاز به تراش داشته باشد. این کار باعث صرفه جویی وقت 
و انرژی در مراحل تولید خواهد شد. در بعضی از موارد جهت یکنواخت کردن بدنه، می توان قسمت بالایی 
دیواره آن را نیز تراش داد. پیش از شروع تراش باید مطمئن باشید که بدنه چرمینه شده باشد تا بتواند فشار 
ابزار را تحمل کند بدون آنکه ترک برداشته یا تغییر فرم دهد. برای شروع تراش بدنه، ابتدا آن را مرکز کرده 

و سپس تراش دهید.

ثابت کردن و مرکز کردن ظرف روی چرخ
با استفاده از دوایر هم مرکز روی صفحه چرخ، ظرف را در وسط صفحه قرار دهید. با کمک ابزار از مرکز بودن 

آن اطمینان حاصل کرده و با فتیله های کوچک گل ظرف را ثابت کنید. 

شکل 30  ـ ثابت کردن ظرف با استفاده از 
فتیله

شکل 29  ـ ایجاد خط روی دیواره ظرف 
شکم دار

شکل 28  ـ قرار دادن ظرف شکم دار در مرکز 
صفحه چرخ

تراش بدنه
از  را  نازکی  لایه  مناسب،  ابزار  یک  با 
سطح ظرف بردارید. طی این روند سعی 
کنید تا به جزئیات فرم و تعادل بصری 

ظرف هم توجه داشته باشید. 

شکل 31  ـ تراش بدنه ظرف شکم دار
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با استفاده از روش هایی که در کتاب شکل دهی با دست آموخته اید، 
خود  ظرف  روی  بر  کنده  یا  افزوده  نقش  به صورت  را  تزییناتی 
هنرآموز خود  و  دوستان  به  را  نتیجه  اتمام  از  کنید. پس  ایجاد 

نشان دهید.

فعالیت 
کارگاهی

تراش کف ظرف
پس از آن که بدنه ظرف تراش داده شد، باید کف ظرف نیز تراش داده شود تا شکل نهایی خود را پیدا کند. 
پیش از برگرداندن ظرف، سعی شود تا قسمت هایی از آن که نیاز به تراش دارند با دقت بیشتری بررسی شود 
و پس از تخمین نسبی ضخامت این بخش ها، از قسمت لبه و به صورت وارونه روی صفحه چرخ برگردانده 

شود. اکنون برای انجام تراش به روش زیر عمل کنید: 

مرکز کردن و ثابت کردن ظرف روی چرخ
1  ظرف چرمینه شده را وارونه در وسط صفحه  چرخ قرار دهید. با توجه به ضخامت کم و نازک بودن لبه، 

دقت کنید تا در هنگام جابه جایی و اتصال آن، به این قسمت آسیب وارد نشود.

شکل 32  ـ برگرداندن ظرف شکم دار از قسمت دهانه روی صفحه چرخ
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2  با توجه به شکم ظرف و ارتفاع آن 
کوچک  فتیله  چند  با  ابتدا  است  بهتر 
تا در  ثابت کنید  را روی صفحه  ظرف 
حرکت  و  چرخ،  کردن  روشن  هنگام 
سپس  نشود.  پرت  ظرف  آن،  ناگهانی 
و  کرده  روشن  کم  سرعت  با  را  چرخ 
آن  بودن  مرکز  از  ابزار  از  استفاده  با 

کنید. حاصل  اطمینان 

شکل 33  ـ ایجاد خط روی بدنه ظرف برای اطمینان از 
مرکز بودن آن

تمرین کنید
1  دو ظرف شکم دار با قطر دهانه 5 و 10 سانتی متر و قطر شکم 15 سانتی متر بسازید. چه تفاوتی در 

تراش کف این دو ظرف وجود دارد. 
2  چه روش های دیگری را برای تراش ظروف شکم دار با دهانه باریک پیشنهاد می کنید؟ 

3  در صورت مرکز بودن فتیله های کوچک قبلی را به آرامی جدا کرده و سپس با استفاده از فتیله های گل 
بزرگ تر، ظرف را کامل مهار کنید تا هنگام تراش جابه جا نشود. برای این منظور صفحه چرخ را کمی مرطوب 

کنید تا باعث اتصال بهتر فتیله گل به آن شود. 

شکل 36  ـ اتصال فتیله شکل 35  ـ ساخت فتیله شکل 34  ـ مرطوب کردن صفحه چرخ
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تعیین سرعت چرخ و تراش کف ظرف با ابزار 
1  پس از ثابت کردن ظرف، چرخ را با سرعت متوسط 
روشن کنید. با ابزار تراش بزرگ، سطح بیرونی را در 
تراش  بتراشید. همان طور که گفته شد  قسمت کف 
با  می گیرد.  صورت  آن  داخلی  فرم  براساس  ظروف 
نظر گرفتن ضخامت  و در  فرم داخلی ظرف  بررسی 

دیواره آن را تراش دهید. 

شکل 37  ـ تراش سطح بیرونی ظرف شکم دار در قسمت کف

2  با یک ابزار کوچک، کف ظرف را به آرامی تراش داده تا شکل نهایی و ضخامت مناسب به آن داده شود. 
در این مرحله رکاب را نیز ایجاد کنید. 

شکل 38  ـ تراش کف ظرف به صورت لایه لایه از مرکز به سمت بیرون

شکل 40  ـ تراش سطح بیرونی بدنه با ابزار شکل 39  ـ تراش رکاب ظرف شکم دار با ابزار

3  مطابق شکل، نوک ابزار را روی جداره بیرونی ظرف و به موازات قسمت داخلی رکاب، قرار داده و تراش 
دهید تا پایه از بدنه جدا شود. در انتها با ابزار تراش سطح بیرونی بدنه را یک دست کنید. این کار به زیبایی 

بصری و یکنواخت بودن ضخامت بدنه کمک می کند.
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4  در صورت نیاز، سطح بالایی رکاب )قسمتی که روی 
زمین قرار می گیرد( را با ابزار پرداخت کنید. 

شکل 41  ـ صاف کردن سطح رکاب با ابزار

نکته
پس از کسب مهارت کافی در تراش ظروف می توان پایه را با فرم های متنوع تری تراش داد. ولی باید دقت 

داشت تا ضخامت رکاب به ضخامت بدنه نزدیک باشد. 

تمرین کنید
دو ظرف شکم دار ساخته و در قسمت پایه با تراش، سعی کنید رکاب های متنوعی را ایجاد کنید.

نتیجه را به هنرآموز خود ارائه دهید.

پرداخت ظرف شکم دار 
1  پس از پایان تراش، سطح ظرف را با اسفنج مرطوب پرداخت کنید. لبه ها و مرز پایه را با دقت بررسی کرده 

تا در صورت نیاز اصلاح شود.

شکل 43  ـ پرداخت کف با اسفنجشکل 42  ـ پرداخت دیواره با اسفنج
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تمرین کنید
1  سه ظرف شکم دار به ارتفاع 15 سانتی متر و قطر شکم یکسان با مشخصات زیر بسازید:

  قطر دهانه 5 سانتی متر ارتفاع گردن 1 سانتی متر

  قطر دهانه 5 سانتی متر ارتفاع گردن 5 سانتی متر

  بدون گردن با قطر دهانه 10 سانتی متر

2  سپس درباره پرسش های زیر با دوستان خود گفت وگو کنید: 
  تغییر در ارتفاع گردن چه تأثیری در ظاهر کلی ظرف ایجاد می کند؟

  کدام فرم برای نگهداری مایعات مناسب تر است؟

3  با الهام از شکل های زیر 2 ظرف شکم دار ساخته و با افزودن حداقل۲ قطعه به هر کدام از آنها یک 
فرم جدید بسازید.

4  نتیجه را به هنرآموز خود ارائه دهید. 

2  اکنون فتیله ها را از اطراف ظرف بردارید و با اسفنج، محل اتصال آنها به ظرف را تمیز کنید. سپس آن را 
با صفحه زیر کار به قفسه انتقال دهید تا برای پخت آماده شود.

شکل 46  ـ قرار دادن ظرف شکم دار از 
قسمت لبه روی صفحه زیر کار

شکل 45  ـ از بین بردن رد فتیله گلی با 
استفاده از اسفنج

شکل 44  ـ برداشتن فتیله گل از اطراف 
ظرف
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ارزشیابی شایستگی تراش ظرف شکم دار

شرح کار:
تراش بدنه، تراش کف و پرداخت ظرف شکم دار

استاندارد عملکرد: 
مرکز کردن و تراش دادن ظرف شکم دار گلی با ارتفاع ۱۵ سانتی متر با ابزار تراش و به وسیله جرخ سفالگری در مدت زمان ۴۵ دقیقه

شاخص ها:
1ـ مرکز کردن ظرف شکم دار 

2ـ تراش ظرف شکم دار مطابق با نقشه داده شده با حداکثر ۲ سانتی متر اختلاف در تناسبات
3ـ ساخت پایه تراش استوانه 

4ـ تراش کف ظرف شکم دار مطابق با نقشه داده شده با حداکثر ۲ سانتی متر اختلاف در تناسبات

شرایط انجام کار، ابزار و تجهیزات:

مکان: کارگاه با تهویه استاندارد
تجهیزات: میز کارگاه 

ابزار: چرخ سفالگری الکتریکی دور متغیر، سوزن، ابزار تراش چرخ کاری، ابزار فرم دهی چوبی، لیسه چرخ کاری، پیاله آب قطر ۲۰
مواد: گل ارتن ور قرمز

زمان: 45 دقیقه

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

2تراش بدنه 1

2تراش کف2

1پرداخت ظرف شکم دار3

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: ٭
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات )N66( سطح ۱ و مسئولیت پذیری )N72( سطح ۱

2ـ ارگونومی و ایمنی نشستن پشت چرخ، استفاده از لباس کار نخی، پیش بند پلاستیکی جیب دار، 
جعبه کمک های اولیه، به کارگیری ایمنی ابزار برنده )رعایت فاصله، زاویه، روش کار(، ایمنی به کارگیری 
وسایل برقی )دست خشک ـ سیم ارت کفش پلاستیکی(، کپسول آتش نشانی )اطفا حریق برق(، 

محل نگهداری وسایل برقی و برنده، استفاده از تهویه
3ـ جمع آوری گل اضافی در ظروف مخصوص بازیافت گل

4ـ کثرت شکل در کاربرد

2

میانگین نمرات٭٭

 * شايستگي هاي غيرفني در نمره واحدي ادگيري تأثير مستقيم ندارد، وليك سب شايستگي حداقل 2 در اين بخش شرط لازم براي محاسبه 
مراحل کار در این واحد یادگیری است.

 ** حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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استاندارد عملکرد 
ساخت ظرف گردن دار با گل ارتن ور قرمز با استفاده از چرخ سفالگری و ارتفاع ۲۵ سانتی متر، قطر شکم 15 

سانتی متر و بلندی گردن 10 سانتی متر مطابق با نقشه در مدت زمان 60 دقیقه

به سؤالات زیر فکر کنید 
1  چه ظروفی برای نگهداری انواع مایعات مناسب تر هستند؟

2  وجود گردن در یک ظرف گردن دار چه تأثیری در کارکرد آن دارد؟
در هنر سفالگری، فرم های متنوعی روی چرخ ساخته می شوند که هرکدام بسته به شکل، کاربرد و روش 
ساخت، ویژگی های خاص خود را دارند. یکی از این فرم ها، ظروف گردن دار هستند، که معمولاً دارای بدنه ای 
حجیم و دهانه ای باریک اند. بخش بالایی آنها به صورت گردنی مشخص از بدنه جدا شده است. وجود گردن 
موجب می شود که مایعات درون ظرف بهتر نگهداری شده و با کنترل بیشتری از آن خارج شوند. از جمله 
ظرف  ساخت  کرد.  اشاره  ابریق  و  صراحی  تنگ ،  کوزه ،  به  می توان  فرم  این  نمونه های  شناخته شده ترین 
بر  تسلط  و  به گردن ظرف  بدنه  نسبت  به  توجه  فرم،  کنترل  در  بالا  دقت  نیازمند  روی چرخ  بر  گردن دار 

است.  مراحل مختلف  در  تکنیک های شکل دهی 

ساخت ظرف گردن دار

واحد يادگيري 1

شکل 1 ـ نمونه هایی از ظروف گردن دار تاریخی
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ساخت حجم اولیه برای ظروف گردن دار 
برای  به ظروفی که گردنی بلند و دهانه ای باریک داشته باشند، صراحی گفته می شود. این ظروف معمولاً 
نگهداری و ریختن مایعات کاربرد داشته اند. دهانۀ کوچک و باریک در آنها باعث می شود تا کنترل جریان 
مایعات هنگام ریختن راحت تر باشد. صراحی ها در دوره های مختلف تاریخی با تکنیک ها و مواد گوناگون مانند 
سرامیک، فلز و شیشه ساخته شده و اغلب با نقوش گیاهی، کتیبه ها یا لعاب های رنگین تزیین می شده اند. 
فرم خاص این ظروف علاوه بر کاربرد، جنبه ای زیبایی شناختی نیز داشته و در بسیاری از آثار هنری سنتی 

ایرانی به چشم می خورند.

۳ نمونه از ظروف گردن داری که در ذهن دارید را روی کاغذ طراحی کنید. می توانید از منابع تاریخی 
کمک بگیرید. 

چه تفاوتی بین شکل، ابعاد و اندازه های شکم و گردن می بینید؟ مشاهدات خود را در جدول یادداشت 
کنید.

نمونه های طراحی شده را با هنرآموز و دوستان خود به اشتراک گذاشته و بررسی کنید.

ارتفاع گردنارتفاع شکمقطر دهانهقطر شکمردیف

۱

۲

۳

فعالیت 
کارگاهی

شکل 2 ـ ظروف گردن دار با تزیینات لعاب
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ساخت حجم اولیه برای ظرف
مطابق  باید  گل  توده  گردن دار،  ظرف  ساخت  برای 
روش هایی که آموزش داده شد ورز داده تا چانه گل 
آماده شود. بهتر است برای ساخت ظروف گردن دار از 

گل با رطوبت پلاستیک استفاده شود. 

شکل 3 ـ چانه گل آماده شده

مرکز کردن حجم های بزرگ
چنانچه حجم گل زیاد باشد قطر چانه گل بزرگ تر شده و دست ها دور گل از هم  فاصله می گیرند. بنابراین  

برای مرکز کردن آن باید از روش زیر استفاده کرد: 
1  نیمه پایینی گل را با کف و انگشتان 
از دو طرف فشار دهید.  هر دو دست، 
دست  کف  از  بیشتر  مرحله  این  در 
فشار دست ها  استفاده می شود. سپس 
را به تدریج به سمت بالا هدایت کنید. 
وقتی قطر گل در تمام ارتفاع آن دوباره 
بالایی دست ها  نیمه  از  یکنواخت شد، 
بیشتر استفاده کرده و گل را به سمت 

بکشید.  شکل 4 ـ فشار با دو دست به گل و حرکت بالا 
آن به سمت بالا

شکل 5 ـ فشار گل به سمت 
پایین و اتصال به صفحه چرخ

شکل 6  ـ فشار با دو دست به گل و حرکت 
آن به سمت پایین و رو به رو 

آوردن گل، کف دست  پایین  برای    2
چپ را روی بخش بالایی قرار دهید و 
دست راست را در امتداد آن زیر دست 
فشار  اعمال  با  سپس  بگذارید.  چپ 
)ساعت  جلو  سمت  به  را  گل  ملایم، 
حالت،  این  در  کنید.  هدایت  دوازده( 
گل کمی کج می شود و به تدریج پایین 

می آید. 
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3  زمانی که ارتفاع گل، کم و لبه بیرونی دست راست با صفحه مماس شد، دقت کنید تا دست ها جا به جا 
نشوند. همان طور که دست چپ، گل را به سمت رو به رو فشار می دهد با انگشتان دست راست گل را به سمت 
خود بکشید. با توجه به ارتفاعی که برای ساخت ظرف گردن دار نیاز دارید، دقت کنید هنگام مرکز کردن، 

شکل چانه گل یا به عبارتی قطر استوانه پهن نشود. )قطر 10 سانتی متر مناسب است.( 

شکل 9 ـ باز کردن گل

شکل 8  ـ مرکز کردن گل شکل 7 ـ فشار گل به سمت پایین

تمرین کنید
1  دو تکه گل با وزن 800 گرم برداشته و پس از ورز دادن دو چانه گل را آماده کنید.

2  چانه اول را با روشی که در پودمان های قبلی آموخته اید مرکز کنید.
3  چانه دوم را با روشی که اکنون آموخته اید مرکز کنید.

4  با کدام روش گل راحت تر مرکز می شود؟ 
5  کدام یک روش سریع تری نسبت به دیگری است؟

6  نظرات خود را در دفتر یادداشت کرده و در رابطه با آنها با دوستان خود گفت وگو کنید.

ساخت استوانه 
پس از اطمینان از مرکز کردن گل باید یک استوانه ساخته شود.

1  با توجه به شکل و مطابق آنچه پیش تر آموختید 
گل را باز کنید و کف ظرف را بسازید. 
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2  به دلیل آنکه ضخامت این مقدارگل زیاد است، سعی کنید در شروع قلاژ کشیدن، انگشتان هر دو دست 
خمیده و به هم چسبیده شوند تا قدرت کافی برای بالاکشیدن گل را داشته باشند. با توجه به ارتفاع استوانه 

مورد نظر، سعی کنید رطوبت دست ها را به نحوی که 
تا پایان قلاژ کشیدن )یعنی حرکت دست ها از پایین 
بالای آن بدون هیچ وقفه ای( خشک نشود،  تا  ظرف 
افزودن  برای  است  بهتر  منظور  این  به  کنید.  حفظ 
رطوبت از گلابه استفاده شود. فراموش نکنید بعد از هر 
بار قلاژ کشیدن، پره بین انگشت اشاره و میانی را روی 
لبه قرار داده و با کمی فشار آن را صاف کرده و تحت 

درآورید.  کنترل 
شکل 10 ـ قلاژ کشیدن دیواره با مقدار گل بیشتر

شکل 11 ـ قلاژ کشیدن از پایین استوانه

3  در حین قلاژ کشیدن و تا زمانی که دیواره هنوز 
کوتاه است، شست دست داخلی را می توانید بیرون از 

ظرف نگه دارید. 

4  در ساختن استوانه هایی که ارتفاعی 
امکان  دارند،  سانتی متر  ده  از  بیشتر 
هماهنگی  جهت  که  دست ها  اتصال 
دقیق تر در قلاژ کشیدن انجام می گرفت 
وجود ندارد. در واقع در این فرایند هر 
کدام از دست ها در دو طرف جداره ظرف 
به صورت مستقل اما کاملًا هماهنگ این 
ترتیب  این  به  می دهند.  انجام  را  عمل 
قرار  استوانه  داخل  که  دستی  شست 
انگشت  را مطابق شکل پشت  می گیرد 
اشاره و میانی تکیه داده و قلاژ کشیدن 

ادامه دهید.  را 

شکل 13 ـ  نازک کردن دیواره استوانه با 
ارتفاع بیشتر

شکل 12 ـ روش قرارگیری 
دست
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شکل 16 ـ کنترل لبه استوانه با استفاده از انگشتان

شکل 17 ـ اندازه گیری استوانه با خط کش

شکل 15 ـ قلاژ کشیدن و نازک کردن 
دیواره و افزایش ارتفاع آن

شکل 14 ـ نگه داشتن استوانه میان 
دو دست برای مرکز کردن مجدد آن

5  دیواره را قلاژ بکشید. اگر یک قسمت 
دیواره از مرکز خارج شد، انگشتان هر 
دو دست را باز کنید و به موازات ارتفاع 
بدنه،  با  و مماس  روبه روی هم  جداره، 
در دو طرف دیواره قرار دهید. در حین 
لبه  سمت  به  و  آرامی  به  چرخیدن 

حرکت داده تا دوباره مرکز شود. 

6  پس از هر بار قلاژ کشیدن، از مرکز بودن استوانه 
اطمینان حاصل کنید. همچنین لبه ظرف را کنترل 
کرده تا بیشتر از قطر استوانه باز نشود. در غیر این 
مواجه  مشکل  با  ظرف  گردن  ساخت  برای  صورت 

شد.  خواهید 

از  بیشتر  باید  شده  ساخته  استوانه  ارتفاع    7
30 سانتی متر باشد. تا بعد از شکم دادن ظرف، به ارتفاع 
مورد نظر برسد. زیرا همان طور که می دانید زمانی که به 
ظرف شکم می دهید قطر بدنه بزرگ شده و در نهایت 

می شود. کم  ارتفاع 

نکته
برای قلاژ کشیدن ظروف با ارتفاع زیاد نیاز به دقت بیشتری دارید. استادکاران سنتی معتقدند در هنگام 
انجام این کار باید روی تنفس تمرکز لازم را لحاظ کرد تا در حین حرکت دست ها روی جداره ظرف، 

نفس کشیدن باعث لرزش دست ها نشود.
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تقسیم بندی استوانه برای تعیین حدود شکم و گردن
محدوده شکم و گردن را روی استوانه برای خود مشخص کنید یک 
نشانه برای وسط شکم ) تا ارتفاع حدود 12 سانتی متر( و یک نشانه 

برای انتهای آن )حدود 22 سانتی متر( در نظر بگیرید. 

شکل 18 ـ تقسیم بندی استوانه برای قسمت 
شکم و گردن

ایجاد انحنا در محل شکل گیری شکم و گردن 
از قسمت پایین شروع به شکم دادن 
را  شکم  انحنای  ایجاد  کنید.  ظرف 
کنید  تکرار  مرتبه  چند  است  ممکن 
همچنین  برسید.  مورد نظر  قطر  به  تا 
متناسب  انحنای  و  فرم  به  رسیدن 
شکم، در این مرحله صورت می گیرد.

شکل 19 ـ ایجاد انحنا در قسمت شکم

شکل دهی گردن 
پس از فرم دادن به شکم ظرف باید قسمت گردن آن ساخته شود.

جمع کردن بالای ظرف و نازک کردن آن
روی گردن ظرف  دو طرف  از  و  انتهای شکم  در  نشانه گذاری شده  از قسمت  را  1  مطابق شکل دست ها 
بگذارید. با کمی فشار، دست ها را رو بالا و داخل حرکت دهید. دقت کنید به قسمت پایین ظرف فشار وارد 
نشود. در غیر این صورت شکم تغییرحالت داده و از فرم خود خارج می شود. دست ها را با فشار یکسان و به 

آرامی )به حالت مخروط( به سمت بالا حرکت دهید.  

شکل 21 ـ جمع کردن دهانهشکل 20 ـ جمع کردن گردن
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شکل 23 ـ فشار به قسمت گردن و جمع کردن آنشکل 22 ـ جمع کردن دهانه با استفاده از سه انگشت

2  هر بار که قطر گردن ظرف کوچک شود، دیواره ضخیم تر خواهد شد. سعی کنید بعد از هر بار بالا آوردن 
دست ها، دوباره جداره گردن را قلاژ بگیرید و ضخامت آن را یکسان کنید. 

اشاره و میانی دست  انگشت  باریک شد، حرکت دست ها را عوض کنید.  تا حدودی  3  وقتی گردن ظرف 
راست را از هم جدا کرده و روی دیواره قرار دهید. همان طور که برای صاف کردن لبه ظروف عمل می کردید، 

با این تفاوت که انگشتان صاف و البته مماس با بدنه 
قرار گیرند. همزمان دو دست را به سمت بالا حرکت 
دهید. قرار دادن انگشت ها به این شکل باعث می شود 
انگشت  دو  بین  دیواره،  نشود.  خارج  محور  از  گردن 
اشاره و میانی در حرکت است و این دو اهرم و دست 
چپ از لنگ شدن گردن جلوگیری می کنند. در این 
حرکت با انگشت های دست راست می توان همزمان 

ضخامت دیواره را نیز قلاژ کشید. 
شکل 24 ـ قلاژ کشیدن گردن

شکل 25 ـ صاف کردن لبه با سوزن

4  اگر لبه ناصاف باشد یا ارتفاع آن از اندازه مورد نیاز 
بیشتر شود، با استفاده از سوزن بایستی مقدار اضافی 

را برداشته و لبه را صاف کنید. 

نکته
بعد از باریک کردن گردن ظرف، جمع کردن آب کف آن سخت می شود. برای جلوگیری از تجمع آب، 

رطوبت انگشت ها را کم کنید تا از چکه کردن آب به داخل ظرف جلوگیری شود.
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شکل دادن به لبه گردن و صاف کردن آن با ابزار 
برای آنکه لبه ظرف به بیرون برگردد، با پره بین انگشتان به لبه فشار خفیفی وارد کنید تا لبه ضخیم تر شود، 
انگشت میانی به عنوان  لبه را به بیرون برگردانید. دقت کنید که  انگشت اشاره،  با فشار  سپس طبق شکل 

تکیه گاه پشت لبه ظرف قرار داشته باشد تا مانع لنگ شدن آن شود.  

شکل 27 ـ برگرداندن دهانه به سمت بیرونشکل 26 ـ شکل دادن به دهانه

شکل 29 ـ پرداخت بدنه با اسفنج شکل 28 ـ صاف کردن لبه

کنترل ضخامت دیواره، حفظ تقارن و شکل دادن به شکم و گردن ظرف همگی نیازمند مهارت و دقت زیادی 
هستند که با تمرین و تمرکز به دست می آید.

تمرین کنید
سه ظرف با ارتفاع گردن متفاوت طراحی کرده و بسازید. 

در رابطه با شکل ظاهری، روش ساخت و کاربردی که برای آن در نظر گرفته اید، مطلب کوتاهی را در 
دفتر خود بنویسید.

طراحی ها را به همراه مطالب نوشته شده، در کلاس ارائه داده و با دوستان خود درباره آنها گفت وگو کنید. 

صاف کردن لبه و پرداخت ظرف
بعد از اتمام کار، لبه را صاف کنید. در صورت نیاز به پرداخت نهایی ظرف، اسفنج را به آهستگی روی دیواره 

بکشید. با توجه به بلند بودن گردن، دقت کنید در این مرحله ظرف تغییر فرم ندهد. 
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شکل 31 ـ از بین بردن رد ابزار با اسفنج شکل 30 ـ برداشتن گل اضافی پایین ظرف

جدا سازی و نگهداری ظرف گردن دار 
بریدن قسمت اضافی گل از پایین ظرف 

با ابزار، گل اضافی قسمت پایین را بردارید و با اسفنج پایین ظرف و روی صفحه چرخ را تمیز کنید. 

تعیین زمان برای نگهداری ظرف بر روی صفحه و جداسازی آن از روی چرخ 
با استفاده از سیم برش، ظرف را از صفحه جدا کنید. صفحۀ مناسبی با توجه به وزن ظرف برای جابه جایی 
از قبل آماده داشته باشید. پس از تمیز نمودن و خشک کردن دست ها از پایین ترین قسمت، ظرف را از روی 

چرخ بردارید. روی صفحه مورد نظر گذاشته و به قفسه انتقال دهید. 

شکل 34 ـ قرار دادن ظرف روی صفحه 
زیرکار

شکل 33 ـ بلند کردن ظرف از روی صفحه 
چرخ

شکل 32 ـ جدا کردن ظرف با استفاده از 
سیم برش

به نظر شما چه تفاوتی میان برداشتن ظروف با فرم های مختلف از روی چرخ وجود دارد؟  
برای مثال چه تفاوتی میان برداشتن یک بشقاب و یک ظرف گردن دار وجود دارد؟

درباره این تفاوت ها با دوستان خود گفت وگو کنید. 

فکر کنید

تعیین میزان رطوبت برای پوشاندن ظرف
زمانی که رطوبت ظرف به حالت پلاستیک رسید، آن را با یک نایلون بپوشانید تا به تدریج چرمینه شود.
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نکته
اگر ظرف را در فضای باز و بدون نایلون نگهداری می کنید، به موارد زیر دقت کنید: گردن ظرف به دلیل 
باریک بودن، با گرما و باد تغییر فرم می دهد و به یک سمت خم می شود. برای جلوگیری از این کار آن را 
بچرخانید و سعی کنید ظرف را در جایی قرار دهید تا در معرض جریان هوا و تابش مستقیم نور خورشید 
یا حرارت نباشد. همچنین به دلیل باریک بودن، لبه سریع تر خشک می شود. در این صورت اگر بدنه هنوز 

رطوبت داشت، قسمت گردن و لبه را با تکه ای نایلون بپوشانید تا هم زمان با بدنه چرمینه شود.

اساتید چرخ کاری سفال در ایران
كيي ديگر از اساتيد و هنرمندان عرضه هنر سرامكي استاد مقصود پاشايي است. ايشان متولد 1313 
بوده و از نام آوران اين عرصه به شمار مي روند. سال ها تلاش در آموزش، خلق آثار برجسته و مدیریت 
کارگاه های سرامیک سازی از جمله فعاليت هاي ارزشمند اوست. استاد پاشايي نه  تنها در ایران بلکه 
قرار  تقدیر  نیز مورد  لندن و روز جهانی صنایع دستی  الغدیر  نمایشگاه  بین المللی چون  در محافل 
گرفته است. اخذ نشان درجه یک هنری و حضور آثارش در موزه ایران باستان، گواه ارزش والای 

تلاش های اوست.

اساتيد  اين استاد و ديگر  آثار  بپردازيد. نمونه و  اينترنت و كتابخانه هاي در دسترس به جست وجو  در 
شناخته شده در منطقه محل زندگي خود را يافته و شکل های آنها را گردآوري كنيد. سپس شکل ها را 
كنار هم گذاشته و تفاوت هاي كار اساتيد را با كيديگر مقايسه كنيد، نتيجه كار را به هنرآموز خود ارائه 

داده و در كلاس به ديگر هنرجويان نشان دهيد.

فعالیت 
کارگاهی
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ارزشیابی شایستگی ساخت ظرف گردن دار

شرح کار:
ساخت حجم اولیه برای ظرف گردن دار، شکل دهی گردن، جداسازی و نگهداری ظرف گردن دار

استاندارد عملکرد: 
ساخت ظرف گردن دار با گل ارتن ور قرمز با استفاده از چرخ سفالگری و ارتفاع ۳۰ سانتی متر، قطر شکم ۱۵ سانتی متر و بلندی گردن ۱۰ سانتی متر مطابق 

با نقشه در مدت زمان ۶۰ دقیقه

شاخص ها:
ظرف گردن دار مطابق با نقشه با حداکثر ۲ سانتی متر اختلاف در تناسبات داده شده

شرایط انجام کار، ابزار و تجهیزات:

مکان: کارگاه با تهویه استاندارد
تجهیزات: میز کارگاه 

ابزار: چرخ سفالگری الکتریکی دور متغیر، سوزن، ابزار تراش چرخ کاری، ابزار فرم دهی چوبی، لیسه چرخ کاری، پیاله آب قطر ۲۰
مواد: گل ارتن ور قرمز

زمان: 60 دقیقه

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

2ساخت حجم اولیه برای ظروف گردن دار1

2شکل دهی گردن2

1جداسازی و نگهداری ظرف گردن دار3

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: ٭
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات )N66( سطح ۱ و مسئولیت پذیری )N72( سطح ۱

2ـ ارگونومی و ایمنی نشستن پشت چرخ، استفاده از لباس کار نخی، پیش بند پلاستیکی جیب دار، 
جعبه کمک های اولیه، به کارگیری ایمنی ابزار برنده )رعایت فاصله، زاویه، روش کار(، ایمنی به کارگیری 
وسایل برقی )دست خشک ـ سیم ارت کفش پلاستیکی(، کپسول آتش نشانی )اطفا حریق برق(، 

محل نگهداری وسایل برقی و برنده، استفاده از تهویه
3ـ جمع آوری گل اضافی در ظروف مخصوص بازیافت گل

4ـ حفظ هویت بومی و توجه به کاربرد

2

میانگین نمرات٭٭

 * شايستگي هاي غيرفني در نمره واحدي ادگيري تأثير مستقيم ندارد، وليك سب شايستگي حداقل 2 در اين بخش شرط لازم براي محاسبه 
مراحل کار در این واحد یادگیری است.

 ** حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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استاندارد عملکرد 
تراش تزیینی گردن و دیواره، تراش کف ظرف گردن دار گلی با ارتفاع ۲۵ سانتی متر، قطر شکم ۱۲ سانتی متر و 

بلندی گردن ۱۰ سانتی متر بر روی پایه تراش با استفاده از چرخ سفالگری در مدت زمان ۶۰ دقیقه

به سؤالات زیر فکر کنید 
1  هنگام تراش ظرف گردن دار چه نکاتی باید رعایت شود تا گردن ظرف آسیب نبیند؟

2  چگونه می توان از تراش برای تزیینات روی ظرف استفاده کرد؟ 
در  به ویژه  که  است  فرایند ساخت ظروف سفالی  در  و حساس  مهم، تخصصی  مراحل  از  یکی  دادن  تراش 
چرخ کاری، اهمیت زیادی می یابد. این مرحله نه تنها برای اصلاح فرم، کاهش وزن و افزایش ظرافت قطعه 
انجام می شود، بلکه به ایجاد تعادل بصری و ارتقای کیفیت نهایی اثر نیز کمک می کند. در ظروف گردن دار، 
به دلیل وجود تغییرات فرمی در بدنه و گردن، تراش کاری نیازمند دقت و مهارت بیشتری است؛ چرا که هرگونه 

بی دقتی در این مرحله می تواند باعث برهم خوردن 
با  یا آسیب جدی به ظرف شود. همچنین  تناسبات 
استفاده از ابزارهای مناسب، می توان بافت ها، خطوط 
تزیینی و جزئیات ظریفی روی سطح ایجاد کرد که به 
یادگیری،  این واحد  اثر می افزاید. در  زیبایی شناسی 
با روش صحیح تراش ظرف گردن دار آشنا می شوید 
را  مرحله  این  دقیق  اجرای  برای  مهارت های لازم  و 

کسب خواهید کرد. 

تراش تزیینی

واحد يادگيري 2

شکل 35 ـ نمونه هایی از تراش تزیینی در قسمت دیواره 
ظروف گردن دار
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تراش گردن 
در ساخت ظروف گردن دار، به دلیل باریک بودن گردن و شیبی که در این قسمت هنگام فرم دهی به وجود 
می آید، )در انتهای شکم، جایی که گردن ظرف شروع می شود(، قلاژ کشیدن کمی دشوار است. این بخش 
بدنه معمولاً ضخیم تر از بقیه جداره است. به همین دلیل پس از چرمینه شدن بدنه، گل های اضافی این بخش 

باید تراش داده شود.
مرکز کردن و ثابت کردن ظرف گردن دار و تراش 

آن با ابزار
تراش  از  قبل  گردن،  اضافی  گل های  برداشتن  برای 
منظور  این  برای  دهید.  تراش  را  ظرف  گردن  کف، 
با  را  چرخ  بگذارید.  چرخ  صفحه  مرکز  در  را  ظرف 
خط  بدنه  روی  ابزار  با  و  کرده  روشن  کم  سرعت 
بیاندازید. پس از مرکز کردن، با استفاده از فتیله های 

کنید.   مهار  را  آن  گل 

شکل 38 ـ ایجاد خط روی بدنه برای اطمینان از مرکز بودن آنشکل 37 ـ مهار کردن ظرف با فتیله گلی

شکل 36 ـ قرار دادن ظرف در مرکز صفحه

تراش دیواره
اضافی  گل های  کاهنده،  تراش  ابزار  از  استفاده  با 
موجود در شیب گردن ظرف را بردارید. دقت کنید تا 
بیش از اندازه نازک نشود. با استفاده از یک اسفنج، 

نمایید.  را پرداخت  ابزار  از  اثر به جا مانده 

شکل 39 ـ تراش دیواره و گردن ظرف با ابزار
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تراش تزیینی گردن ظرف
می توانید  را  تزیینات  این  کنید.  تزیین  را  ظرف  گردن  متفاوت  ابزار های  و  روش ها  با  بدنه،  تراش  از  پس 

بعد  یا  و  چرخش  هنگام 
چرخ  کردن  خاموش  از 

کنید.  ایجاد 

شکل 40 ـ نمونه هایی از تراش تزیینی روی گردن ظرف

برای تزیین ظرفی که ساخته اید به روش زیر عمل کنید: 
1  با استفاده از ابزار ظریف تر اقدام به شیار انداختن 
روی گردن ظرف کنید. نقش را طبق آنچه در ذهن 
دارید و یا از قبل روی کاغذ طراحی کرده اید، انجام 

دهید. 

شکل 41 ـ ایجاد خطوط تزیینی بر روی گردن

شکل 43 ـ پرداخت خطوط ایجاد شده با استفاده از اسفنج شکل 42 ـ برداشتن فتیله های گل از اطراف ظرف

2  با استفاده از اسفنج خط های ایجاد شده را پرداخت کنید. سپس فتیله های نگهدارنده را به آرامی برداشته 
و پایین ظرف را تمیز کنید.
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شکل 44 ـ برداشتن ظرف از روی صفحه چرخ

تمرین کنید
دو ظرف گردن دار به ارتفاع 20 سانتی متر بسازید. ارتفاع گردن را به صورت دلخواه در  نظر بگیرید. 

پس از چرمینه شدن ظرف ها و در هنگام چرخش صفحه:
1  از میان وسایل خود دو مداد برداشته و در کنار یکدیگر قرار دهید و به گردن ظرف اول نزدیک کنید 

تا نقشی ایجاد شود. 
2  در ظرف دوم با استفاده از ابزار فنری نقوشی را ایجاد کنید. ابزار را با فواصل متفاوت و در ارتفاع 

ایجاد کنید. را  نزدیک کرده و خطوط منقطعی  به ظرف  متفاوت 
به نظر شما با چه وسیله دیگری می توان روی گردن ظروف نقش متفاوتی را ایجاد کرد.

نتایج به دست آمده را به هنرآموز خود نشان دهید.

3  ظرف را از روی چرخ بردارید. قبل از تراش کف 
تا رطوبت سطح  قرار دهید  مناسبی  در محل  را  آن 

برود.  بین  از  بیرونی 

پژوهش کنید
در تاریخ سفال ایران نمونه هایی از ظروف گردن دار با دهانه ای به شکل حیوانات دیده می شود.

درباره علت ساخت این ظروف و ارتباط آن با زندگی مردم آن زمان تحقیق کرده و سر کلاس ارائه دهید.

به نظر شما امروزه چه کاربردهایی را می توان برای این ظروف در نظر گرفت؟
با راهنمایی هنرآموز خود شکل یک ظرف گردن دار مشابه شکل های بالا را یافته و با استفاده از تکنیک هایی 

که در کتاب شکل دهی با دست آموخته اید به آن شکل دهید.
نمونه ساخته شده را به هنرآموز خود نشان دهید.
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ساخت پایه تراش استوانه )کالی( 
در  داده شود.  تراش  باید  پایه ظرف  گردن،  تزیینی  تراش  از  پس 
به صورت  باز  دهانه  با  ظروف  که  شد  مشاهده  قبلی  پودمان های 
وارونه و از قسمت دهانه روی صفحه گذاشته و تراش داده می شوند. 
اما ظروفی که دهانه باریک دارند، تعادل و ایستایی کافی را روی 
صفحه نخواهند داشت. بنابراین برای انجام این کار از یک واسطه که 

کالی نام دارد، جهت نگه داشتن ظرف استفاده می شود.

شکل 45ـ برگرداندن طرف گردن دار درون 
کالی

1  متناسب با ابعاد ظرف مورد نظر باید استوانه ای را روی چرخ بسازید. با توجه به ابعاد ظرف گردن دار، قطر 
چانه گل حدود ۱۲ سانتی متر باید باشد. گل را مرکز کنید. توجه داشته باشید که مرکز بودن پایه تراش از 

اهمیت بالایی برخوردار است. 

شکل 48 ـ مرکز کردن گل

شکل 51  ـ صاف کردن لبه

شکل 47 ـ فشار گل به سمت رو به رو و پایین

شکل 50   ـ قلاژ کشیدن دیواره

شکل 46 ـ فشار به گل و حرکت آن به سمت 
بالا

شکل 49 ـ باز کردن گل

2  گل را مطابق شکل باز کنید و دیواره را قلاژ بکشید. ارتفاع دیواره استوانه باید به اندازه ای باشد که در 
صورت برگرداندن ظرف درون آن، لبه ظرف با کف داخلی استوانه برخورد نکند. در غیر این صورت ممکن است 
لبه آسیب ببیند. همچنین ضخامت استوانۀ مورد نظر باید به گونه ای باشد که وزن ظرف را روی خود تحمل 

کند. ضخامت حدود 3 سانتی متر مناسب است.
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3  مطمئن شوید که قطر بیرونی گردن ظرف هنگام 
برگرداندن، کامل درون استوانه قرار بگیرد و لبه ظرف 
با کف داخلی کالی برخورد نکند. برای این منظور آن 

را روی دهانه استوانه برگردانید و امتحان کنید.  

شکل 52  ـ اندازه کردن دهانه کالی با شکم ظرف

شکل 53  ـ قرار دادن نوار های روزنامه روی لبه کالی

تعیین میزان رطوبت استوانه )کالی( برای قرارگیری ظرف روی آن 
چرمینه  مورد نظر  استوانه  تا  دهید  زمان  باید  اکنون 
شود. در غیر این صورت تحمل وزن ظرف را نداشته 
و تغییر شکل می دهد. چند تکه کاغذ باطله روی لبه 
استوانه قرار دهید تا در حین تراش از چسبیدن ظرف 

به استوانه جلوگیری شود.

مرکز کردن و ثابت کردن 
تراش کف ظرف با ابزارظرف درون استوانه

تراش کف ظرف 
گردن دار

تراش کف ظرف گردن دار

شکل 54  ـ نمودار مراحل تراش کف ظرف گردن دار
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مرکز کردن و ثابت کردن ظرف درون 
استوانه 

برگردانید.  استوانه  درون  را  ظرف    1
ابتدا به صورت چشمی صاف کنید. سپس 
دو  کرده،  روشن  با سرعت کم  را  چرخ 
دست را دور ظرف نگه دارید و مطمئن 
شوید که کامل درون استوانه قرار گرفته 

است.

شکل 56 ـ صاف کردن ظرف درون کالی

شکل 55  ـ برگرداندن ظرف درون کالی

2  با نوک چاقوی پلاستیکی سفالگری از مرکز بودن ظرف اطمینان حاصل کنید. انگشت شست دست خود 
را خیس کرده و روی کف قرار دهید و برای کنترل ظرف از بالا به سمت پایین کمی فشار وارد آورید.

شکل 57  ـ ایجاد خط بر روی بدنه

شکل 59  ـ تراش کف ظرف

شکل 58  ـ قرار دادن انگشت شست روی کف ظرف و تراش 
دیواره

نکته
اگر برای کنترل ظرف بیشتر و دقیق تر روی پایۀ تراش به مشکل برخوردید، می توانید بدنۀ ظرف را با دو 

فتیله به استوانه وصل کنید، سپس تراش را ادامه دهید.

تراش کف ظرف با ابزار 
1  ابتدا با یک ابزار بزرگ، بیرون و داخل پایه را تراش 
دهید تا گل اضافی آن قسمت برداشته شود. اکنون 
ابزاری  با  سپس  و  کرده  مشخص  را  رکاب  محدوده 

کوچک قسمت داخلی پایه را بتراشید. 
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شکل 60  ـ ایجاد رکاب با تراش

شکل 62  ـ پرداخت کف ظرف با اسفنج

شکل 61  ـ هموار کردن دیواره با تراش

نکته
دارای  باید  دادن  تراش  فرایند  از  بعد  بدنه ظروف 
ضخامت یکسانی باشند. به همین دلیل برای تراش 
دقت  یا شکم هستند،  انحنا  دارای  که  ظرف هایی 
لازم را داشته باشید تا گل اضافی که در این قسمت 
موجود است برداشته شود. پایۀ این نوع بدنه ها از 

بیرون مشخص است.

2  با استفاده از ابزار تراش کوچک قسمت بیرونی رکاب را تراش دهید در پایان، سطح بیرون بدنه را یک دست 
کنید. 

3  با اسفنج مرطوب پایه را پرداخت کنید. سپس با 
دست تمیز ظرف را روی صفحه زیر کار قرار داده و به 

قفسه منتقل کنید.

برش مقطعی از لیوان و ظرف گردن دار
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یک ظرف گردن دار ساخته و با استفاده از روش مشبک کاری، آن را تزیین کنید.
نتیجه کار را با هنرآموز خود در میان بگذارید. 

فعالیت 
کارگاهی

تمرین کنید
دو ظرف گردن دار ساخته و با استفاده از روش هایی که در کتاب شکل دهی با دست آموخته اید مانند 
نقش برجسته یا نقش کنده آن را تزیین کنید و سپس با یکی از روش های لعاب زنی آن را تکمیل کنید. 
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ارزشیابی شایستگی تراش تزیینی

شرح کار:
تراش تزیینی دیوارۀ ظروف گردن دار، ساخت پایۀ تراش و تراش کف ظرف گردن دار

استاندارد عملکرد: 
تراش تزیینی گردن و دیواره، تراش کف ظرف گردن دار گلی با ارتفاع ۲۵ سانتی متر، قطر شکم ۱۲ سانتی متر و بلندی گردن ۱۰ سانتی متر بر روی پایه تراش 

با استفاده از چرخ سفالگری در مدت زمان ۶۰ دقیقه

شاخص ها:
1ـ مرکز کردن ظرف گردن دار برای تراش دیواره 

2ـ تراش دیواره
3ـ انتخاب پایه تراش مناسب 

4ـ مرکز کردن پایه تراش 
5 ـ قرار دادن ظرف گردن دار بر روی پایه تراش

6 ـ تراش کف ظرف گردن دار

شرایط انجام کار، ابزار و تجهیزات:

مکان: کارگاه با تهویه استاندارد
تجهیزات: میز کارگاه 

ابزار: چرخ سفالگری الکتریکی دور متغیر، سوزن، ابزار تراش چرخ کاری، ابزار فرم دهی چوبی، لیسه چرخ کاری، پیاله آب قطر ۲۰
مواد: گل ارتن ور قرمز

زمان: 60 دقیقه

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

2تراش تزیینی دیواره ظروف گردن دار1

1ساخت پایه تراش2

2تراش کف ظرف گردن دار3
شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: ٭

1ـ مدیریت مواد و تجهیزات )N66( سطح ۱ و مسئولیت پذیری )N72( سطح 
2ـ ارگونومی و ایمنی نشستن پشت چرخ، استفاده از لباس کار نخی، پیش بند پلاستیکی جیب دار، 
جعبه کمک های اولیه، به کارگیری ایمنی ابزار برنده )رعایت فاصله، زاویه، روش کار(، ایمنی به کارگیری 
وسایل برقی )دست خشک ـ سیم ارت کفش پلاستیکی(، کپسول آتش نشانی )اطفا حریق برق(، 

محل نگهداری وسایل برقی و برنده، استفاده از تهویه
3ـ جمع آوری گل اضافی در ظروف مخصوص بازیافت گل

4ـ حفظ هویت بومی و توجه به کاربرد

2

میانگین نمرات٭٭
 * شايستگي هاي غيرفني در نمره واحدي ادگيري تأثير مستقيم ندارد، وليك سب شايستگي حداقل 2 در اين بخش شرط لازم براي محاسبه 

مراحل کار در این واحد یادگیری است.
 ** حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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استاندارد عملکرد 
نگهدارنده یک  لبه  و  ارتفاع ۸ سانتی متر و قطر دهانه ۱۱ سانتی متر  با قطر ۱۲ سانتی متر،  ساخت قندان 

به وسیله چرخ سفالگری در مدت زمان 30 دقیقه و  قرمز  ارتن ور  با گل  سانتی متر، 

به سؤالات زیر فکر کنید 
1  چرا بعضی از ظروف باید دارای در باشند؟ 
2  چگونه می توان یک ظرف دردار ساخت؟ 

ایفا  مواد  انواع  نگهداری  در  نقش مهمی  با چرخ سفالگری، ظروف دردار  انواع ظروف ساخته شده  میان  در 
می کنند، یکی از نکات فنی مهم در ساخت این نوع ظروف، ایجاد هماهنگی دقیق بین بدنه و در ظرف است؛ 
موضوعی که نیازمند شناخت فرم، مهارت در چرخ کاری و درک درست از جزئیات ساختاری است. در طراحی 
برخی از این ظروف، لبه ای ویژه روی دهانه ظرف ایجاد می شود که به  عنوان نگهدارنده دَر عمل می کند. این 
لبه، علاوه بر افزایش استحکام و کاربردی تر شدن ظرف، در جای گیری صحیح درپوش و حفظ تعادل آن نقش 

دارد. ساخت این نوع لبه نیازمند دقت بالا در مرحله  شکل دهی و آشنایی با تکنیک های چرخ کاری است.
در این واحد یادگیری، با روش ساخت بدنۀ ظرفی آشنا خواهید شد که لبه ای مناسب برای نگهداری دَر دارد. 
در ادامه، ساخت در هماهنگ با این فرم آموزش داده خواهد شد تا در نهایت، ظرفی کامل و کاربردی با دَر 

متناسب ساخته شود.

ساخت ظرف با لبه نگه دارنده در

واحد يادگيري 1

شکل ١ـ ظرف دردار، موزه هنر هاروارد
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ساخت ظرف 
برای شروع مانند تمامی ظروفی که تا الان ساخته شد ابتدا باید گل مورد نیاز آماده و مرکز شود. 

آماده سازی و مرکز کردن گل 
آماده سازی گل مورد نیاز برای ساخت بدنه قندان و 
که  است  همان چیزی  مشابه  دقیقاً  آن  کردن  مرکز 

آموخته اید.   تا کنون 
بهتر است برای ساخت ظروف دردار از گل پلاستیک 
استفاده شود. برای این منظور حدود ۷۰۰ گرم گل 
را از بسته جدا کرده آن را ورز دهید و سپس مرکز 

کنید. 

شکل ٢ـ مرکز کردن گل

شکل ٥ ـ شکم دادن به ظرف

ساخت ظرف مطابق با ابعاد خواسته شده
1  مطابق با ابعاد استاندارد برای ساخت بدنه ظرف دردار ابتدا یک استوانه بسازید. سعی کنید تا این استوانه 
به لحاظ تناسبات با ابعاد خواسته شده منطبق باشد. با توجه به این که بدنه این ظرف دارای شکم است، ارتفاع 

استوانه را کمی بیشتر در نظر بگیرید. 

شکل ٤ـ قلاژ کشیدن دیواره شکل ٣ـ باز کردن گل

را  آن  شکم  دردار،  ظرف  فرم  گرفتن  نظر  در  با    2
ایجاد کنید. در پودمان قبل آموختید که چگونه فرم و 
انحنای مورد نظر خود را در یک ظرف به وجود آورید. 
افزایش  به  می تواند  دردار  ظروف  در  شکم  قسمت 

حجم داخلی آن کمک کند. 
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3  برای اندازه گیری شکم می توانید از ابزار کالیپر استفاده کنید. برای این منظور دهانه کالیپر را باز کنید. 
سپس مطابق شکل دور قسمت شکم قرار دهید و بدون آنکه به بدنه برخورد کند، به آن نزدیک کنید. آنگاه 
آن را برداشته و روی خط کش بگذارید. این مقدار باید با ابعاد استاندارد برابر باشد. ابعاد به دست آمده را در 

دفتر خود یادداشت کنید.

شکل ٧ـ مشخص کردن اندازه روی خط کش شکل ٦ ـ اندازه گیری قسمت شکم با کالیپر

نکته
کالیپر از ابزارهای اندازه گیری است که انواع مختلف آن برای سنجش دقیق قطر داخلی، خارجی یا عمق 
اجسام به کار می رود. این ابزار در انواع مکانیکی و دیجیتالی وجود دارد که در کارهای فنی، هنری و 

آزمایشگاهی استفاده می شود.
برای استفاده، از آن ابتدا فک کالیپر را باز کرده و روی قطعه موردنظر قرار می دهند، سپس فک ها را 

می بندند تا کاملًا با سطح تماس پیدا کند. اکنون عدد روی خط کش یا نمایشگر خوانده می شود.

ساخت لبه برای قرارگیری در 
در ظروف دردار قسمت دهانه باید متناسب با کاربرد 
آن باشد. همچنین برای ساخت این ظروف باید توجه 
داشت تا قسمت دهانه و در با یکدیگر تناسب داشته 
و  در  بین  هماهنگی  ایجاد  و  دقیق  ساخت  باشند. 
محل قرارگیری آن باید کاملًا دقیق صورت گیرد، تا 
علاوه بر سهولت در برداشتن، از لق زدن آن در محل 

شکل ٨ ـ برش مقطعی ظرف دردارقرارگیری نیز جلوگیری شود. 
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تمرین کنید
در منزل چند ظرف دردار انتخاب کرده و مانند نمونه های پایین برشی از مقطع آنها را روی کاغذ رسم 
کنید. طرح ها را با خود سر کلاس آورده و در مورد شکل لبه نگه دارنده و مدل در آنها با دوستان خود 

گفت وگو کنید.

شکل دادن به لبه ظرف 
انگشتان،  میان  پره  از  استفاده  با  و  1  مطابق شکل 
لبه دهانه را کمی جمع کنید. این عمل را تا زمانی 
ادامه دهید که به قطر خواسته شده در استاندارد )۱۱ 

نزدیک شود.  سانتی متر( 

شکل ٩ـ جمع کردن دهانه ظرف

راست،  انگشت دست  از  استفاده  با    2
به  را  دیواره  ارتفاع  از  سانتی متر  یک 
کاملًا  تا  کنید  هدایت  داخل  سمت 
انجام  برای  گیرد.  قرار  افقی  به صورت 
این کار انگشت دست چپ خود را زیر 

دهید.  قرار  لبه 

شکل ١١ـ حالت دادن به لبه 
ظرف به صورت افقی

شکل ١٠ـ حالت دادن به لبه ظرف

یک نمونه ظرف دردار و برش مقطعی آن
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3  با استفاده از انگشت دست راست روی قسمت لبه یک پله ایجاد کنید. برای این منظور دست چپ را ثابت 
نگه داشته و با انگشت دست راست، مطابق شکل، لبه را به سمت پایین فشار )هل( دهید. دقت کنید هنگام 
شکل دادن، قسمت لبه نازک نشود. با توجه به حساسیتی که در این قسمت وجود دارد، با یک فشار کوچک 

ممکن است لبه از حالت خود خارج شود. فشار را به آرامی و با نوک بند انگشت وارد کنید.

شکل ١٣ـ ایجاد پلهشکل ١٢ـ فشار روی قسمت لبه برای ایجاد پله

ایجاد شده در قسمت  لبه  انگشت،  از  استفاده  با    4
کنید.  مطابق شکل صاف  را  دهانه 

شکل ١٤ـ صاف کردن لبه ایجاد شده

شکل ١٥ـ گونیا کردن لبه نگه دارنده

گونیا کردن لبه نگه دارنده با ابزار
را  ایجاده شده  لبه  ابزار سر تخت  از یک  استفاده  با 
مطابق شکل گونیا کنید. برای این منظور با یکی از 
دارید.  نگه  را  لبه  زیر قسمت  انگشتان دست چپ، 
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شکل ١٦ـ اندازه گیری قسمت داخلی دهانه

تمرین کنید
دو استوانه با ابعاد ۱۰ و ۱۲ سانتی متر بسازید، سپس برای استوانه بلندتر یک لبه نگه دارنده ایجاد کنید. 
پس از اتمام ارتفاع هر یک را اندازه گیری کرده و با یکدیگر مقایسه کنید. نتیجه را به هنرآموز خود نشان 

دهید. 

نکته
دقت کنید، اندازه ای که برای ارتفاع ظرف در دار در نظر گرفته اید، هنگام ساخت استوانه و قبل از فرم دهی 
یک سانتی متر بیشتر ساخته شود. این مقدار برای ساخت لبه استفاده می شود بنابراین اگر آن را در نظر 

نگیرید ظرف شما از ابعاد استاندارد کوچک تر خواهد شد. 

به ظروف دردار اطراف خود نگاه کنید. چه ارتباطی میان کاربرد این ظروف و دری که برای آنها ساخته 
شده وجود دارد؟ 

در رابطه با این موضوع با دوستان خود گفت وگو کنید. 

گفت وگو کنید

اندازه گیری لبه نگهدارنده
برای ساخت در یک ظرف لازم است تا قسمت لبه به درستی اندازه گیری شود تا پس از ساخت در به صورت 
کامل روی آن قرار گیرد. توجه داشته باشید اندازه گیری دهانه ظرف دردار باید بلافاصله پس از ساخت آن 
انجام شود. در صورت تأخیر در انجام این کار ممکن است ابعاد به دست آمده بعد از چرمینه شدن به دلیل 

آبرفت بدنه تغییر کرده و ساخت در را با اشکال روبه رو سازد. 
به  را  کالیپر  ابتدا  اندازه گیری،  برای    1
اندازه قسمت داخلی دهانه باز کنید. برای 
استفاده از کالیپر آن را با دو دست محکم 
نگه داشته و توجه کنید به هیچ عنوان با 

نکند.  برخورد  لبه ظرف 
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2  کالیپر را روی خط کش قرار داده و اندازه به دست 
آمده را در دفتر خود یادداشت کنید. 

شکل ١7ـ مشخص کردن اندازه روی خط کش

شکل ١9ـ مشخص کردن اندازه روی خط کششکل ١8ـ اندازه گیری قسمت پله ایجاد شده

3  اکنون کالیپر را به اندازه قسمتی که پله ایجاد شده باز کنید. سپس دهانه آن را روی خط کش اندازه گیری 
کرده و ابعاد به دست آمده را یادداشت نمایید.  

نکته
لبه نگه دارنده در ظروف مختلف ممکن است با روش های متفاوتی ساخته شوند. با جست وجو در اینترنت 
نمونه هایی از روش های دیگر ساخت لبه نگه دارنده را یافته و شکل آنها را با خود سر کلاس بیاورید. در 

مورد روش ساخت آنها با دوستان خود گفت وگو کنید.

تمرین کنید
3 ظرف با ابعاد و شکل متفاوت ساخته و لبه نگه دارنده را در آنها ایجاد کنید.

با راهنمایی هنرآموز خود، سعی کنید تا هر کدام از این لبه های نگه دارنده، نحوه عملکرد متفاوتی نسبت 
به هم داشته باشند. 

پس از اندازه گیری قسمت دهانه، برای برداشتن ظرف از روی چرخ، گل قسمت پایین آن را با ابزار بردارید. 
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شکل 20ـ برداشتن گل اضافی با ابزار

شکل 22ـ پرداخت دیواره ظرف با اسفنج

شکل 21ـ از بین بردن رد ابزار با اسفنج

شکل 23ـ تمیز کردن صفحه چرخ

جدا کردن ظرف و قرار دادن آن روی صفحه زیر کار
با استفاده از سیم برش ظرف دردار را از روی صفحه جدا کرده و آن را بردارید. آن را روی یک صفحه زیر کار 

که از قبل آماده کرده اید، گذاشته و تا زمان تراش در فضای مناسب قرار دهید. 

شکل 26ـ قرار دادن ظرف روی صفحه زیر کار شکل 25ـ بلند کردن ظرف از روی صفحه شکل 24ـ جدا کردن ظرف از روی صفحه با 
استفاده از سیم برش

تمرین کنید
یک کاسه با ارتفاع 15 سانتی متر و دهانه 15 سانتی متر ساخته برای قسمت دهانه آن یک لبه نگهدارنده 

بسازید. 
بر اساس کاربردهای مختلف چه نوع لبه نگه دارنده ای را برای چنین ظرفی می توان در نظر گرفت؟ 

با یک اسفنج تمیز و مرطوب قسمت پایین و دیواره ظرف را پرداخت نمایید. سپس با همان اسفنج صفحه 
چرخ را تمیز کنید.
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تراش بدنه 
پس از اتمام کار بدنه تراش داده می شود. تراش ظروف چرخ کاری شده پیش تر آموزش داده شد. کف ظرف 
دردار نیز مانند تمامی این ظروف تراشیده می شود. باید توجه داشت در هنگام قرار دادن ظرف دردار بر روی 

صفحه، ثابت کردن و تراش آن، به لبه آسیب وارد نشود.

مرکز کردن ظرف و تراش آن

نکته
در صورت نیاز و با توجه به فرم ظرفی که قرار است بسازید، می توانید از کالی برای تراش پایه ظرف 

کنید. استفاده 

1  یک ظرف را روی صفحه چرخ برگردانید و پس از مرکز کردن با استفاده از فتیله گل آن را ثابت کنید. 
در هنگام ثابت کردن ظرف با فتیله، به لبه ظرف آسیب نرسانید. با ابزار مناسب، کف و دیواره ظرف را تراش 

دهید. 

شکل 27ـ ثابت کردن ظرف با فتیله

شکل 29ـ مشخص کردن محل تراش پایه

شکل 28ـ تراش بدنه

شکل 30ـ تراش کف ظرف

2  محل رکاب را با ابزار مشخص کنید و کف ظرف را تراش دهید. با تراشیدن قسمت دیواره که به کف ظرف 
منتهی می شود، رکاب را ایجاد کنید. 
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شکل 32ـ تراش دیوارهشکل 31ـ تراش رکاب

پرداخت ظرف
سطح رکاب را با استفاده از ابزار مناسب تراش دهید. با اسفنج تمیز کف و دیواره ظرف را پرداخت کنید. ظرف 
دردار را از روی صفحه چرخ برداشته و به آرامی روی صفحه زیر کار قرار دهید. سپس آن را به مکان مناسب 

انتقال داده تا بعد از ساخت، در را روی آن بگذارید.

شکل 33ـ صاف کردن کف ظرف

شکل 35ـ پرداخت دیواره با اسفنج

شکل 34ـ پرداخت پایه با اسفنج

شکل 36ـ قرار دادن ظرف روی صفحه زیر کار
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ارزشیابی شایستگی ساخت ظرف با لبه نگه دارنده در

شرح کار:
ساخت ظرف، ساخت لبه برای قرارگیری در و تراش بدنه 

استاندارد عملکرد: 
ساخت قندان با قطر ۱۲ سانتی متر و ارتفاع ۸ سانتی متر و قطر دهانه ۱۱ سانتی متر با لبه نگهدارنده یک سانتی متر با گل ارتن ور قرمز و به وسیله چرخ سفالگری 

در مدت زمان 30 دقیقه

شاخص ها:
ساخت کاسه مطابق با الگو با ضریب خطای ۲ سانتی متر در تناسبات داده شده

شرایط انجام کار، ابزار و تجهیزات:

مکان: کارگاه با تهویه استاندارد
تجهیزات: چرخ سفالگری با دور متغیر، میز، قفسه فلزی 

ابزار: ابزار تراش، اسفنج، سیم برش، ابزار فرم دهی، کاردک، لیسه، سوزن، پرگار اندازه گیری، خط کش
مواد: گل ارتن ور قرمز

زمان: 60 دقیقه

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

1ساخت ظرف1

2ساخت لبه برای قرارگیری در2

2تراش بدنه3

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: ٭
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات )N66( سطح ۱ و مسئولیت پذیری )N72( سطح ۱

2ـ ارگونومی و ایمنی نشستن پشت چرخ، استفاده از لباس کار نخی، پیش بند پلاستیکی جیب دار، 
جعبه کمک های اولیه، به کارگیری ایمنی ابزار برنده )رعایت فاصله، زاویه، روش کار(، ایمنی به کارگیری 
وسایل برقی )دست خشک ـ سیم ارت کفش پلاستیکی(، کپسول آتش نشانی )اطفا حریق برق(، 

محل نگهداری وسایل برقی و برنده، استفاده از تهویه 
3ـ جمع آوری گل اضافی در ظروف مخصوص بازیافت گل

4ـ درک تقارن و شناخت قابلیت های چرخ در ساخت احجام متقارن

2

میانگین نمرات٭٭

 * شايستگي هاي غيرفني در نمره واحدي ادگيري تأثير مستقيم ندارد، وليك سب شايستگي حداقل 2 در اين بخش شرط لازم براي محاسبه 
مراحل کار در این واحد یادگیری است.

 ** حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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استاندارد عملکرد 
ساخت در قندان با گل ارتن ور قرمز مطابق با استاندارد ابعاد لبه نگهدارنده، تراش لبه در و ساخت دستگیره آن 

با تراش دادن به وسیله چرخ سفالگری در مدت زمان 30 دقیقه

به سؤالات زیر فکر کنید 
1  چه ارتباطی بین شکل در ظروف مختلف با محتویات آن ظرف وجود دارد؟ 

2  چرا در انواع قوری دارای یک زبانه نگهدارنده هستند؟ 
3  اضافه شدن در چه تغییری در کاربرد ظروف ایجاد می کند؟

در زندگی امروز، ظروف دردار کاربردهای فراوان و متنوعی دارند و در جنس های مختلفی همچون پلاستیک، 
شیشه، فلز، چوب و سرامیک تولید می شوند. این ظروف نقش مهمی در نگهداری مواد مختلف ایفا می کنند؛ 
به ویژه در مواردی که حفظ کیفیت، جلوگیری از آلودگی یا سهولت در استفاده اهمیت داشته باشد. برای نمونه، 
نگهداری مواد آزمایشگاهی نیازمند ظروفی با درپوش های دقیق و ایمن است. ظروف دارویی اغلب از شیشه با 
درپوش فلزی ساخته می شوند. در آشپزخانه ها انواع مواد مصرفی مانند شکر، چای، ادویه جات و مربا در ظروف 

دردار نگهداری می شوند. استفاده از ظروف سرامیکی 
دردار به دلیل داشتن تنوع در فرم و طرح، بسیار رایج 
است. در این بخش، با روش ساخت دَر برای ظروف 
دردار آشنا خواهید شد. ساخت در، نیازمند شناخت 
فرم ظرف، تناسب دهانه و در و مهارت در شکل دهی 
این  از چرخ سفالگری است. کسب  با استفاده  دقیق 
کاربردی  ظروف  تا  می کند  کمک  شما  به  مهارت ها 
به خوبی  را  روزمره  نیازهای  زیبایی خلق کنید که  و 

پاسخ می دهند.

ساخت در با چرخ

واحد يادگيري 2

شکل 37ـ نمونه ای از ظرف دردار تاریخی
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ساخت در روی چرخ 

فکر کنید
چند نمونه ظرف دردار را انتخاب کنید. به قسمت لبه نگهدارنده و در روی آنها توجه کرده و سپس به 

سؤالات زیر پاسخ دهید:
این ظروف چه تفاوتی با یکدیگر دارند؟

قسمت لبه چه تأثیری در نگهداری در دارد؟

باید  برای ظرفی که در واحد قبلی ساخته اید  اکنون 
یک در مناسب بسازید. انواع ظروف بسته به کاربردشان 
ممکن است دارای در های متنوعی باشند. برای ساخت 
در یک ظرف علاوه بر کاربردی که دارد، باید به زیبایی 
و هماهنگی آن با ظرف توجه داشت. برای ساخت در 
باید دقت داشته باشید که این قطعه به صورت وارونه 
روی چرخ ساخته می شود. همچنین برای ساخت در، 
شکل چانه گل و مرکز کردن آن باید مطابق با فرم در 

انجام شود. 
شکل 38ـ برش مقطعی از توده گل ساخت در

1  برای ساخت در مقدار 200 گرم گل را پس از ورز دادن روی چرخ مرکز کنید. در هنگام مرکز کردن، 
قسمت پایین را کمی جمع کنید تا شکل اولیه دستگیره در ایجاد شود. 

شکل 40ـ توده گل مرکز شده روی چرخشکل 39ـ مرکز کردن توده گل روی چرخ
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شکل 41ـ باز کردن گل

شکل 43ـ اندازه گیری قطر دهانه

شکل 42ـ قلاژ کشیدن دیواره در

2  براساس فرمی که برای در ظرف در نظر گرفته اید، گل را باز کنید. برای باز کردن گل در این قسمت 
می توانید شست های خود را به آرامی از یکدیگر دور کنید. با استفاده از انگشتان دست دیواره در را با قلاژ 

کنید.  نازک  کشیدن، 

را  ظرف  دهانه  اندازه  و  ابعاد  قبل  قسمت  در    3
ساخت،  ادامه  از  پیش  اکنون  کرده اید.  اندازه گیری 
قسمت بیرونی دهانه در را اندازه گیری نمایید. اندازه 
که  ظرف  دهانه  خارجی  ابعاد  از  باید  آمده  به دست 
قبل ساخته شد، کمی کوچک تر )حدود  در قسمت 
تا  به درستی در جای خود قرار  باشد  ۲  میلی متر( 

گیرد. 

برای شکل دادن به در ظرف مراحل زیر به ترتیب انجام می گیرد:

  ۱ـ فرم دادن به لبه داخلی

  ۲ـ اندازه گیری دهانه

  ۳ـ گونیا کردن لبه در

شکل دادن به در
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فرم دادن به لبه داخلی در 
یک  حدود  خود  کوچک  انگشت  از  استفاده  با    1
دهید.  فشار  داخل  به  را  ظرف  دیواره  از  سانتی متر 
این عمل را تا زمانی ادامه دهید که لبه بیرونی دهانه 

گیرد.  شکل  شیب دار  سطح  یک  به صورت 

شکل 44ـ فرم دادن به لبه دهانه

شکل 45ـ جمع کردن دهانه

2  برای جمع کردن دهانه، مانند ساخت گردن ظرف 
به  توجه  با  و  منظور  این  برای  کنید.  عمل  شکم دار 
خود  دست  انگشتان  نوک  با  را  دهانه  قسمت  ابعاد، 

کنید.  جمع 

3  برای ساخت لبه در که درون ظرف قرار می گیرد و مانع سر خوردن در می شود، ابتدا یکی از انگشتان دست 
چپ را پشت لبه بگذارید. مطابق شکل، انگشت کوچک دست راست را رو به روی انگشت دست چپ و بیرون 

لبه گذاشته و به سمت داخل هل دهید تا دیواره عمودی و کوتاه ایجاد شود. 

شکل 47ـ ایجاد پله در لبه نگه دارنده شکل 46ـ ایجاد لبه نگه دارنده
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شکل 48ـ صاف کردن لبه نگه دارنده

کوچک  انگشت  از  استفاده  با  را  لبه  روی  4  سطح 
خود صاف کنید. دقت کنید با توجه به ابعاد کوچک 
قطعه و ظرافتی که در ساخت آن وجود دارد، هرگونه 
ایجاد لنگش در ظرف  باعث  حرکت اضافی می تواند 

شود.  

اندازه گیری دهانه ظرف و در به وسیله ابزار با در نظر گرفتن رطوبت همسان
در واحد قبلی اندازه ظرف را یادداشت کرده اید. اکنون با استفاده از کالیپر ابعاد در را نیز اندازه گیری نمایید. 
1  برای این منظور کالیپر را روی قسمت بیرونی ظرف قرار داده و با خط کش اندازه گیری کنید. این اندازه 

باید از قسمت داخلی دهانه ظرف کمی کوچک تر باشد. 

شکل 49ـ اندازه گیری قسمت بیرونی در

شکل 51 ـ اندازه گیری قسمت خارجی در

شکل 50 ـ مشخص کردن اندازه روی خط کش

شکل 52 ـ مشخص کردن اندازه روی خط کش

2 سپس قسمت خارجی در را اندازه گیری کنید. این اندازه نیز باید از قسمت بیرونی دهانه کمی کوچک تر 
باشد.



136

در صورت مغایرت این ابعاد با اندازه های ظرف ساخته شده،  به فرم دادن ادامه داده و تا رسیدن به ابعاد مورد 
نظر، بسته به نیاز خود دهانه را کمی باز یا بسته تر کنید. 

نکته
توجه داشته باشید در هنگام ساخت در، لبه آن را کمی کوچک تر )در حدود ۲ میلی متر( از دهانه ظرف 
در نظر بگیرید. چون در روند لعاب زدن، ضخامت لعاب به ابعاد در اضافه شده و مانع درست قرار گرفتن 

در روی ظرف می شود.
سفالگران قدیمی از اصطلاح باد خور برای این مفهوم استفاده می کردند. 

نکته
از  ابعاد متنوعی باشد. در شکل زیر نمونه های مختلفی  انواع ظروف دردار می تواند دارای اشکال و  در 

ظروف و در آنها را مشاهده می کنید.
سه نمونه ظرف و در مخصوص آن را 
کرده  طراحی  خود،  دلخواه  شکل  با 
و در مورد تفاوت های آن با دوستان 

خود گفت وگو کنید. 

3 با استفاده از ابزار سر تخت مانند شکل، پله ایجاد 
شده را صاف و گونیا کنید.

شکل 53 ـ گونیا کردن لبه

نمونه هایی از ظرف با لبه نگه دارنده و در های مختلف
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شکل 54 ـ برداشتن گل اضافی پایین در

شکل 56 ـ جدا کردن در از روی صفحه چرخشکل 55 ـ تمیز کردن صفحه چرخ

فکر کنید
ظروف در داری مانند قوری بر روی لبه نگه دارنده خود یک زبانه کوچک دارند. 

به نظر شما دلیل وجود این زبانه چیست؟ 

فکر کنید
در منزل چند نمونه ظرف دردار شامل یک قندان یک بانکه نگهداری حبوبات و یک قوری را انتخاب کرده 

و به لبه نگه دارنده در آنها توجه کنید، سپس به سؤال زیر پاسخ دهید:
تفاوت در در این ظروف چه ارتباطی با کاربرد آنها دارد؟ 

4 پیش از جدا کردن در ساخته شده، با استفاده از 
ابزار، گل اضافی قسمت متصل به چرخ را جدا کنید.

5 صفحه چرخ را تمیز کرده و با استفاده از سیم برش، در را جدا کنید و از روی چرخ بردارید.

تمرین کنید
برای یک ظرف شکم دار یک در، در نظر گرفته و بسازید.
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فکر کنید
به نظر شما چه تفاوتی میان ساخت در تخت و در گنبدی شکل وجود دارد؟

در رابطه با روش ساخت آن با دوستان خود گفت وگو کرده و نتیجه را با هنرآموز خود در میان بگذارید. 

تراش دادن دستگیره در 
همان گونه که در ابتدا نیز گفته شد در این قسمت علاوه بر کاربرد 
در، به زیبایی آن نیز باید توجه شود. در این مرحله می توان برای 
از  را در نظر گرفت. پس  تراشیدن قسمت در، شکل های متنوعی 
تا به حالت چرمینه برسد.  باید مدتی به آن اجازه داد  ساخت در 
سپس آن را به صورت وارونه روی صفحه چرخ قرار داده و تراش داد.

شکل 57 ـ انواع مختلف دستگیره در

مرکز کردن در و ساخت دستگیره
1 با استفاده از خطوط روی صفحه، سعی کنید تا حد امکان قطعه، روی قسمت مرکز آن قرار گرفته باشد. با 
استفاده از ابزار، از مرکز بودن در مطمئن شوید. با دو فتیله کوچک گل، در را روی صفحه ثابت کنید. توجه 

داشته باشید این کار به قسمت لبه آسیب نرساند.

شکل 60 ـ قرار دادن فتیله گل در اطراف در شکل 59 ـ ایجاد خط روی در شکل 58 ـ قرار دادن در روی صفحه چرخ
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2 با استفاده از ابزار مناسب ابتدا گل اضافی بالای در را تراش دهید تا به یک استوانه باریک تبدیل شود. 

شکل 61 ـ برداشتن گل اضافی قسمت دستگیره با تراش

شکل 63 ـ شکل دادن به دستگیره در

شکل 62 ـ ایجاد دستگیره با تراش

شکل 64 ـ پرداخت در با اسفنج

3 اکنون استوانه باریک را با استفاده از ابزار مناسب به فرم دلخواه تبدیل کنید. توجه داشته باشید تا در 
نازک نشود. ایجاد زاویه در قسمت دسته به برداشتن راحت تر آن کمک می کند. بعد از اتمام تراش با اسفنج 

اثر به جا مانده از ابزار را پرداخت کنید.

تمرین کنید
یک ظرف با لبه نگه دارنده ساخته و به قسمت دستگیره آن تزییناتی را اضافه کنید. 

نمونه ساخته شده را با دوستان خود در میان بگذارید. 

پژوهش کنید
در اینترنت چند نمونه ظرف در دار را جست وجو کرده و به قسمت دستگیره این ظروف توجه کنید، سپس 

به سؤالات زیر پاسخ دهید:
دستگیره چه تأثیری در زیبایی این ظروف دارد؟

نقش دستگیره در کاربرد این ظروف چیست؟ 
با الهام از ظروف در داری که دیده اید، چند نمونه دیگر طراحی کرده و به کاربرد و زیبایی آنها نیز توجه 

کنید. 
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چند نمونه ظرف در دار انتخاب کرده و با خود به سر کلاس بیاورید.
با دوستان خود  از ظروف  با مدل در هر یک  نمونه های خود را روی میز کلاس قرار داده و در رابطه 

کنید. گفت وگو 

گفت وگو کنید

یک قوری از منزل آورده و در رابطه با لبه نگه دارنده، دستگیره و سهولت آن در استفاده با دوستان خود 
گفت وگو کنید.

گفت وگو کنید

قرار دادن در ساخته شده روی ظرف
کمی زمان دهید تا رطوبت سطح در از بین برود. در صورت وجود رطوبت ممکن است این دو قطعه به هم 
بچسبند. در را از روی صفحه چرخ برداشته و آن را روی ظرف قرار دهید. درپوش باید بدون فشار اضافه روی 
ظرف قرار گیرد و در حالت چرخ به راحتی بر روی ظرف حرکت کند. اکنون برای خشک شدن به قفسه 
منتقل کنید. ظرف و در روی آن باید به صورت هم زمان خشک شوند. به این ترتیب اندازه در و بدنه ساخته 

شده با هم منطبق خواهند بود.

شکل ٦٦ ـ قرار دادن در روی ظرفشکل ٦٥ ـ برداشتن در از روی صفحه چرخ

فکر کنید
دو ظرف با لبه نگه دارنده و ابعاد یکسان بسازید:

1  در یکی از ظرف ها را بلافاصله پس از ساخت آن بسازید.
2  ظرف دوم را کاملًا خشک کرده و سپس در آن را بسازید. 

پس از خشک شدن کامل، این ظروف را بررسی کرده و نظرات خود را یادداشت کنید.
چه تفاوتی در سایز در و ظرف دیده می شود؟

در کدام یک بهتر در جای خود قرار گرفته؟
نتایج به دست آمده را با هنرآموز خود در میان بگذارید. 
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ارزشیابی شایستگی ساخت در با چرخ

شرح کار:
ساخت در روی چرخ، تراش لبه در و ساخت دستگیره در با تراش 

استاندارد عملکرد: 
ساخت در قندان با گل ارتن ور قرمز مطابق با استاندارد ابعاد لبه نگهدارنده، تراش لبه در و ساخت دستگیره آن با تراش دادن به وسیله چرخ سفالگری در 

مدت زمان 30 دقیقه

شاخص ها:
1ـ ساخت در مطابق نقشه با ضریب خطای 2 سانتی متر )قطر و ارتفاع( 

2ـ تراش لبه در 
3ـ چفت شدن در بر روی بدنه با حداکثر فاصله 5 میلی متر

4ـ ساخت دستگیره در با تراش

شرایط انجام کار، ابزار و تجهیزات:

مکان: کارگاه با تهویه استاندارد
تجهیزات: چرخ سفالگری با دور متغیر، میز، قفسه فلزی

ابزار: ابزار تراش، اسفنج، سیم برش، ابزار فرم دهی، کاردک، لیسه، سوزن، پرگار اندازه گیری، خط کش
مواد: گل ارتن ور قرمز

زمان: 60 دقیقه

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

2ساخت در روی چرخ 1

2تراش لبه در2

1ساخت دستگیره در با تراش 3

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: ٭
1ـ مديريت مواد و تجهيزات )N66(سطح 1 و مسئولیت پذیری )N72( سطح 1

2ـ ارگونومي و ایمنی نشستن پشت چرخ، استفاده از لباس كار نخي، پيش بند پلاستكيي جيب دار، 
جعبه کمک های اولیه، به کارگیری ایمنی ابزار برنده )رعایت فاصله، زاویه، روش کار(، ایمنی به کارگیری 
وسایل برقی )دست خشک ـ سیم ارت کفش پلاستیکی(، کپسول آتش نشانی )اطفا حریق برق(، 

محل نگهداری وسایل برقی و برنده، استفاده از تهویه
3ـ جمع آوری گل اضافی در ظروف مخصوص بازیافت گل 

4ـ درک تناسبات و اندازه ها و نیز اهمیت یک جز در کاربرد شی

2

میانگین نمرات٭٭

 * شايستگي هاي غيرفني در نمره واحدي ادگيري تأثير مستقيم ندارد، وليك سب شايستگي حداقل 2 در اين بخش شرط لازم براي محاسبه 
مراحل کار در این واحد یادگیری است.

 ** حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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فهرست ابزار و وسایل شكل دهي گل با چرخ سفالگري:

شکلابزارشکلابزار

کاسه پلاستیکیگل ارتن ور قرمز 

انواع لیسه و 
کاردک پلاستیکی 

و چوبی
خط کش فلزی

نایلون و کیسه 
ابزارهای کاهندهپلاستیکی

ابر و اسفنج در ابزارهای افزاینده
ابعاد مختلف

سیم برشابزار خراش
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تیغ اره آهن بریکاغذ باطله 

کالیپر ابزار سوزنی

تخته زیر کار در 
ابعاد مختلف

انواع قلم مو 
سرگرد و سرتخت

ابزار تراش پارچه نخی

دفتر یادداشت
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