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  سخني با هنرآموزان گرامي
  
  
  
  
  

سن ستاي تحقق اهداف  سلامي ايران و در را سي ملي جمهوري ا د تحول بنيادين آموزش و پرورش و برنامه در
طراحي و بر اساس آن فرش  –صنايع دستي  درسي رشته نيـــازهاي متغير دنيــاي كار و مشاغل، بـــرنامه

هم هاي كارگاهي مي باشد كه براي سال يازدمحتواي آموزشي نيز تاليف گرديد. كتاب حاضر از مجموعه كتاب
پودمان اســـت كه هر پودمان از يك يا چند واحد يادگيري  5تدوين و تأليف گرديده اســـت اين كتاب داراي 

ستگي از ويژگي شاي شيابي مبتني بر  ست. همچنين ارز شده ا شكيل  شدميهاي اين كتاب ت كه در پايان هر  با
ست. هنرآموزان گرامي مي شده ا شيابي آورده  شيوه ارز ست براي هرپودمان  سامانه  باي پودمان يك نمره در 

شدمي 12ثبت نمرات براي هر هنرجو ثبت كنند. نمره قبولي در هر پودمان حداقل  و نمره هر پودمان از دو  با
شكيل مي ستمر براي هريك از پودمانبخش ت شيابي م شيابي پاياني در هر پودمان و ارز شامل ارز ها گردد كه 

هاي فني يافته در ارتباط با شايستگيهاي يادگيري ساختفعاليت هاي ديگر اين كتاب طراحياست. از ويژگي
اي و مباحث زيســت محيطي اســت. اين كتاب جزئي از بســته و غيرفني از جمله مديريت منابع، اخلاق حرفه

آموزشي تدارك ديده شده براي هنرجويان است كه لازم است از ساير اجزاء بستة آموزشي مانند كتاب همراه 
ــود. كتاب همراه هنرجو در هنگام يادگيري، هنرجو، نرم ــتفاده ش ــي در فرايند يادگيري اس افزار و فيلم آموزش

توانيد براي آشـــنايي بيشـــتر با اجزاي . شـــما ميگيردميارزشـــيابي و انجام كار واقعي مورد اســـتفاده قرار 
ايج در يادگيري هاي تدريس كتاب، شــيوه ارزشــيابي مبتني بر شــايســتگي، مشــكلات ريادگيري، روشبســته

شايستگيمحتواي كتاب، بودجه هاي غيرفني، آموزش ايمني و بهداشت و دريافت بندي زماني، نكات آموزشي 
  ها به كتاب راهنماي هنرآموز اين درس مراجعه كنيد.هاي يادگيري و تمرينراهنما و پاسخ فعاليت
  هاي ذيل است:كتاب شامل پودمان

اجزاي اين دســـتگاه و كاربرد  كه ابتدا پس از معرفي "ســـتگاه جاجيم و زيلونصـــب د"پودمان اول: با عنوان 
  ، چگونگي استقرار ، برآورد مساحت كارگاه ، اتصال اجزا به يكديگر و راه اندازي آن پرداخته مي شود.هريك

صطلاحات خاص در توليد دارد "بافت زيلو"مان دوم: عنوان پود اين دست ، كه در آن مفهوم زيلو ، انواع آن و ا
 .بافته و نيز چگونگي نقشه اندازي با چله ها و مراحل بافت پرداخته مي شود

سوم:  ساده "نام پودمان  شرح چگونگي تهيه مواد اوليه جاجيم  "بافت جاجيم  دارد. در اين پودمان پس از 
  به آموزش مراحل چله كشي و بافت اين دست بافته پرداخته مي شود .

نام دارد. در اين پودمان چگونگي چله كشي خاص اين دست بافته  "يم نقش داربافت جاج"پودمان چهارم: 
  آموزش داده شده و سپس مراحل بافت آن و نقش اندازي در حين بافت شرح داده شده است.

شيركي"پودمان پنجم: با عنوان  شدمي "بافت جاجيم  شنا  با كه در آن هنرجويان ابتدا با ويژگيهاي آن آ
  كشي كار را شروع كرده و همه مراحل بافت جاجيم شيركي را انجام خواهند داد. شده و سپس با چله

  بيني شده براي اين درس محقق گردد.اميد است كه با تلاش و كوشش شما همكاران گرامي اهداف پيش
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هاي ها و تحقق توسعه پايدار، ما را بر آن داشت تا برنامهگون، توسعه فناوريشرايط در حال تغيير دنياي كار در مشاغل گونا
هاي قبلي براساس نياز كشور و مطابق با رويكرد سند تحول بنيادين هاي درسي را در ادامه تغييرات پايهدرسي و محتواي كتاب

ترين تغيير شي بازطراحي و تأليف كنيم. مهمآموزش و پرورش و برنامه درسي ملي جمهوري اسلامي ايران در نظام جديد آموز
ها، آموزش و ارزشيابي مبتني بر شايستگي است. شايستگي، توانايي انجام كار واقعي بطور استاندارد و درست تعريف در كتاب

 حرفه اي شما، چهار دسته شايستگي در نظر –شود. در رشته تحصيلي شده است. توانايي شامل دانش، مهارت و نگرش مي
  گرفته است:

 هاي فني براي جذب در بازار كار مانند توانايي بافت جاجيم و زيلوشايستگي -1
 هاي غير فني براي پيشرفت و موفقيت در آينده مانند مديريت منابع و مصرف بهينهشايستگي -2
 هاي فناوري اطلاعات و ارتباطات مانند كار با نرم افزارهاشايستگي -3
 العمر مانند كسب اطلاعات از منابع ديگرمادامهاي مربوط به يادگيري شايستگي -4

اي و كاردانش مبتني بر اسناد بالادستي و با مشاركت متخصصان هاي درسي فني و حرفهبر اين اساس دفتر تأليف كتاب
دوين اي را تهاي شاخه فني و حرفهاي و خبرگان دنياي كار مجموعه اسناد برنامه درسي رشتهريزي درسي فني و حرفهبرنامه
  هاي درسي هر رشته است. اند كه مرجع اصلي و راهنماي تأليف كتابنموده

تأليف شده است و شما در طول دو سال  فرش –اين كتاب دومين كتاب كارگاهي است كه ويژه رشته صنايع دستي 
هاي اين كتاب هاي متفاوت را آموزش خواهيد ديد. كسب شايستگيتحصيلي پيش رو چهار كتاب كارگاهي و با شايستگي

هاي آموزش داده براي موفقيت در شغل و حرفه براي آينده بسيار ضروري است. هنرجويان عزيز سعي نماييد؛ تمام شايستگي
  شده دراين كتاب را كسب و در فرآيند ارزشيابي به اثبات رسانيد.

داراي يك يا چند واحد يادگيري كتاب درسي نصب دستگاه و توليد جاجيم و زيلو شامل پنج پودمان است و هر پودمان 
توانيد كاري تشكيل شده است. شما هنرجويان عزيز پس از يادگيري هر پودمان مياست و هر واحد يادگيري از چند مرحله

هاي مربوط به آن را كسب نماييد. هنرآموز محترم شما براي هر پودمان يك نمره در سامانه ثبت نمرات منظور شايستگي
  باشد.مي 12ه قبولي در هر پودمان حداقل نمايد و نمرمي

همچنين علاوه بر كتاب درسي شما امكان استفاده از ساير اجزاء بسته آموزشي كه براي شما طراحي و تاليف شده است، 
هاي موجود در كتاب درسي باشد كه براي انجام فعاليتوجود دارد. يكي از اين اجزاي بسته آموزشي كتاب همراه هنرجو مي

توانيد هنگام آزمون و فرايند ارزشيابي نيز همراه داشته باشيد. ساير اجزاي بسته د استفاده نماييد. كتاب همراه خود را ميباي
 du.irwww.tvoccd.meآموزشي ديگري نيز براي شما در نظر گرفته شده است كه با مراجعه به وبگاه رشته خود با نشاني 

  توانيد از عناوين آن مطلع شويد.مي
اي، حفاظت از محيط زيست هاي غيرفني از جمله مديريت منابع، اخلاق حرفههاي يادگيري در ارتباط با شايستگيفعاليت

و هاي فني طراحي و در كتاب درسي هاي يادگيري مادام العمر و فناوري اطلاعات و ارتباطات همراه با شايستگيو شايستگي
هاي فني آموزش ها را در كنار شايستگيبسته آموزشي ارائه شده است. شما هنرجويان عزيز كوشش نماييد اين شايستگي

  هاي يادگيري به كار گيريد.ببينيد، تجربه كنيد و آنها را در انجام فعاليت
محترمتان در خصوص رعايت  هاي هنرآموزرعايت نكات ايمني، بهداشتي و حفاظتي از اصول انجام كار است لذا توصيه

  مواردي كه در كتاب آمده است، در انجام كارها جدي بگيريد.
هاي مؤثري در جهت سربلندي و استقلال اميدواريم با تلاش و كوشش شما هنرجويان عزيز و هدايت هنرآموزان گرامي، گام
  ن اسلامي برداشته شود.كشور و پيشرفت اجتماعي و اقتصادي و تربيت مؤثري شايسته جوانان برومند ميه
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  1 واحد يادگيري

  فيشايستگي نصب دستگاه جاجيم با
  

  مقدمه
ها اين انديشيو از جمله چارهمردم بود هاي انتقال ادوات و ملزومات زندگي يكي از دغدغه ،در اعصار قبل

هايي بافتهدستكردند. جاجيم يكي از مي ساختند استفادهمي از امكانات مختلفي كه خودشان آنها رابود كه 
شد. اين مي ه براي بستن اثاث زندگي از آن استفادهمتنوعي داشت و گا كاربردهايمردم در زندگي بود كه 
  شود. مي در برخي از روستاها بافته گذشتگان، هنوز هم در ميان عشاير وسودمند  بافتةدست

كرد؟ آيا امكان بافت و توليد جاجيم وجود  بايد چه ،داشته باشيماي بافتهدستچنين حال اگر بخواهيم 
پذير است؟ بافي و نحوة نصب آن امكانآشنايي با دستگاه جاجيمو دافي دست يافتن به چنين اه دارد؟ آيا

  ي دارد؟بافي چه اجزائدستگاه جاجيمدانيد و اصولاً ميايد؟ كنون دستگاه بافت جاجيم را ديدهتا آيا
  پردازيم.مي اين فصل به آنها موضوعاتي هستند كه در بخش نخست اينها
اي جاجيم از چه نوع در شرايط توليد حرفهدانيد مي ايد؟ آيايدهبافت جاجيم را د دستگاه تاكنونآيا 

  شود؟هايي براي بافت استفاده ميدستگاه
  شما در اين فصل از كتاب:

 ، به شكل عملي آشنا خواهيد شد.»نصاّب دستگاه جاجيم بافي«با وظايف و كارهاي شغل 
 شويد.مي بافت جاجيم آشناهاي با انواع دستگاه 
 گاه بافت جاجيم را فرا خواهيد گرفت.روش نصب دست 
 بافت جاجيم را خواهيد آموخت.هاي روش استفاده از دستگاه 
 .توانايي تعيين محل دستگاه در كارگاه را كسب خواهيد كرد 
 .توانايي نصب دستگاه بافت جاجيم را كسب خواهيد كرد 
 .شايستگي آن را پيدا خواهيد كرد كه قطعات دستگاه جاجيم را نصب كنيد 
  

  استاندارد عملكرد
سازي دستگاه اتصال قطعات و آماده، بافيتعيين محل نصب دستگاه جاجيم محاسبه و برآورد مساحت كارگاه،

    .ريزيبراي چله



 

  3 

 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

  نياز براي كارگاه جاجيم موردابزار و تجهيزات 
است تا بتوان با استفاده ها، تجهيزاتي مورد نياز بافتهدستهاي توليد در كارگاه جاجيم، همچون ساير كارگاه

  از آنها كارگاهي مناسب براي توليد جاجيم فراهم كرد. اهمّ تجهيزات مورد نياز از اين قرار است:
  

    
  ابزار و تجهيزات مورد نياز-2 شكل  ابزار و تجهيزات مورد نياز-1 شكل  

 :(بزرگ و كوچك) ار كارآمد و بسي ،نصب و تنظيم دستگاه بافت در هنگامها كشخط خط كش فلزي
هاي فلزي بزرگ براي كشگيرند. خطدستگاه مورد استفاده قرار مي ند و براي تنظيم فواصل اجزايمفيد

كوچك براي محاسبه  هاي فلزيِبزرگ دستگاه و خط كش محورها و اجزايهاي محاسبه و تعيين فاصله
 روند.كار ميههاي نزديك بو تعيين فاصله

 :هاي دستگاه را با متر فلزي مشخص نمود. مترهاي ها و تعيين فاصلهز اندازهبهتر است برخي ا متر فلزي
 بهترند و  جهت شوند. اما مترهاي فلزي از ايناي در اغلب مواقع دچار كشش و افزايش طول ميپارچه

و در حين كار در كارگاه ابزاري  دارند. همچنين مترهاي فلزي  قابليت جمع شدن دارند دقت بيشتري
 روند.به شمار ميمناسب 

 :هاي آموزشي دارد. بافت جاجيم را در محيط قابليت اين دستگاه دستگاه آموزشي بافت جاجيم
با ابعاد كوچك را نيز هايي نمونهتواند بيند، ميبا اين دستگاه بهتر آموزش مي هنرجو، در عين حال كه

 توليد كند.

 بافي وجود هاي جاجيمدر كارگاه ز، گونيا):، تراانبردست، آچار فرانسه، پيچ گشَتي ابزار (شامل
 دستگاه لازم است. تنظيم، بستن، شل و سفت كردن اجزايابزار براي تراز كردن،  جعبة

 سوزي ضروري است.ها وجود امكاناتي براي مقابله با آتشكارگاه در همة حريق: كپسول اطفاي 
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  دستگاه بافت-3 شكل

  .مورد نياز است علاوه بر تجهيزات كارگاهي يك عدد قيچي لي جاجيم،در مراحل آغازين بافت و مراحل تكمي

  
  قيچي مناسب كارگاه جاجيم-4تصوير 

 تعريف جاجيم

شود و به فراخور كاربردهاي از مي با تارهاي رنگين كه عموماً با عرض كم و طول زياد بافتهاي بافتهدست
  شود.مي پيش معلوم، بريده و دوخته

  
 ايد.انش فني با جاجيم و انواع آن آشنا شدهشما در كتاب د

  

 توجه

 نكته
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  جاجيم آماده براي برش و دوخت -5 شكل

  

جاجيم هاي موجود در كارگاه را با دقت ببينيد. در مورد ويژگي هاي اساسي جاجيم با يكديگر بحث و گفتگو 
 ي مناسبي برسيد.كنيد. جمع نظراتتان را با معلمتان در ميان بگذاريد تا با تصحيح نظرات به جمع بند

  
  

  دار و دستگاه جاجيم بافي
، د. به طور اجمال با استقرار يك سردار و يك زيردارآيمي به وجوداي ساده بافي از اجزايجاجيم دستگاه

شود و با نصب و مي تشكيلبافي معين، چارچوب دستگاه جاجيماي كشي، ضمن ايجاد فاصلهپس از چله
  شود.مي امكان بافت جاجيم فراهم ،ي، كمان و شانهمهار كردن اجزايي نظير كوج

وگو كنيدگفت
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  نمونة دستگاه افقي -6 شكل

هاي جديد، به دارهاي زميني قاليبافي شباهت بيشتري دارند و از دو راست رو، سردار و زيردار و دستگاه
  شوند. هاي تنظيم فاصله تشكيل ميپيچ

  

طق مختلف ايران براي بافت در مناكه  بافندگيهاي دستگاه در اين كتاب، دارها و دستگاه منظور از واژة
 جاجيم بكار مي روند، مي باشد.

  
  

  
  بافي افقيدستگاه جاجيم -7شكل

شود. براي كار با اين مي بافي نيز براي بافتن جاجيم استفادهدر برخي از مناطق ايران از دستگاه پارچه
  يابد.مي كند و عمليات بافت ادامهمي جارا با پا جابهها دستگاههاي ها، بافنده به ترتيب خاصي پدالدستگاه

آموزشي هاي كه در كارگاههايي شود؛ اما در دستگاهمي جاجيم به شكل افقي بافتهها در همة اين دستگاه
  صورت عمودي فراهم شده است. گيرند، امكان بافت جاجيم بهمي مورد استفاده قرار

 توجه
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  دستگاه بافت آموزشي -8 شكل

  توان بافت.مي بافي و ...پارچههاي راين جاجيم را بر روي انواع مختلف دارهاي افقي، عمودي و دستگاهبناب

  هاي بافت جاجيمانواع دار و دستگاه
 

  
  هاي بافت جاجيم از نظر نحوة استقرارانواع دستگاه -1نمودار 

ترين نوع دستگاه بافت جاجيم در شد. ابتدايي مي براي بافت جاجيم در گذشته از دستگاه افقي استفاده
با فاصلة اندكي از سطح زمين و با اجزاي ساده ها رفته است. اين دستگاهكار ميميان روستائيان و عشاير به

هاي داراي با بدنة فلزي مورد استفاده قرار گرفتند. دستگاههايي شد. به مرور دستگاهمي و دم دستي مهار
بدون فندك خود به دو گروه سردار هاي و بدون فندك ساخته شدند. دستگاهبدنة فلزي در انواع فندك دار 

  شوند. مي متحرك و زيردار متحرك تقسيم

هاي  انواع دار يا دستگاه
بافت جاجيم

افقي
بدون راست رو

راست رو دار
فندك دار

بدون فندك

سر دار متحرك

زير دار متحرك

عمودي
فندك دار

بدون فندك
سر دار متحرك

زير دار متحرك 
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توان گيرند، ميقرار مي بافي را كه در برخي مناطق براي بافت جاجيم مورد استفادهسادة پارچههاي دستگاه
ها، ماكو ، ماسوره و ساير اجزا، امكان ردها، پدالبافت دانست، زيرا در ساختارشان وهاي نوع پيشرفتة دستگاه

  اند.بافت را آسان ساخته و سرعت بافت را افزايش داده
 

ها بحث كنيد. به نظر شما كدام يك از انواع دار هاي هر كدام از اين دارها و دستگاهتمزيّ در گروه، در مورد
  يج را با ذكر دليل در زير بنويسيد.. نتاترندمناسب ،هاي بافت جاجيم، براي توليديا دستگاه

  
 

هاي بافت جاجيم مورد استفاده قرار در منطقة خود بررسي كنيد و ببينيد كدام نوع از دارها يا دستگاه
 گيرند. مشخصات آنها را بنويسيد و در كلاس ارائه كنيد.مي
  
 

  اجزاي دار و دستگاه جاجيم بافي
دارند. همين كه بتوان تعدادي نخ چلة تحت كشش را در يك راستا  ايبافي ساختار سادهجاجيمهاي دستگاه

هاي ترين دستگاه جاجيم شكل گرفته است. دستگاهمهار نمود تا بتوان از بين آنها پود را عبور داد، ساده
جاجيم عموماً داراي دو راست رو، سردار و زير دار هستند، ضمن اينكه يا سردارشان متحرك است يا 

  ها اضافه شده است.يك فندك هم به آنها در برخي از دستگاهزيردارشان. 

  
  الگوي دستگاه افقي -9 شكل

  
  مهار دستگاه افقي بر روي زمين -10 شكل

وگو كنيدگفت

پژوهش كنيد
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  بافت جاجيم استانداردهاي كارگاه
يك كارگاه جاجيم زماني مناسب بهره برداري است كه در مقابله با حريق احتمالي، شرايط نوري، صوت، دما 

مطلوب باشد. از اين نظر لازم است بدنة كارگاه با ديواري پوشيده با كاشي ساخته شده باشد و ترجيحاً و هوا 
روشن انتخاب شود تا علاوه بر ايجاد تأثير نشاط در روحية كاركنان، در بهبود مصرف برق و ها رنگ كاشي

  تأمين نور كارگاه نيز مؤثر باشد. 
را نيز داشته باشد. رنگ كف كارگاه بهتر است تيره نباشد تا  وشوهمچنين در صورت لزوم، امكان شست

  كثافات احتمالي ديده شوند و بتوان نسبت به رفع آن اقدام عاجل نمود. 
 از سوي ديگر رنگ سفيد براي كف كارگاه مناسب نيست. چرا كه انعكاس نورش موجب اختلال ديد كاركنان

  گردد. مي
روشن، طوسي و مشابه اي روشنِ كرم، قهوههاي ف كارگاه رنگبراي ك ترين رنگاز اين جهت مناسب

  شوند.مي به وفور يافتها و هم در سراميكها هاست كه هم در سنگآن
شايسته است بدنه و ديوارهاي كارگاه براي مقابله با صوت و دما و حريق عايق شوند. اصوات ناهنجار و 

  شود. مي شوند، مانع از تمركز كاركنانمي يدگاه بيرون از كارگاه تولناگهاني، كه گاه و بي
در هر كارگاهي امكان رخ دادن حريق وجود دارد. بنابراين بهتر است محيط كارگاه ضد حريق و به دور از 

و امكانات مقابله با حريق مجهز ها افزا باشد؛ در عين حال لازم است كارگاه را به كپسولزا و آتشمواد آتش
  كنيم.

      
  اكسيد كربنكنندة ديكپسول آتش نشاني حاوي خاموش-12 شكل    تصويرنشاني حاوي مخلوط آب و گازكپسول آتش-11 شكل
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كنند تا در فصول گرم و سرد سال مي برودتي تجهيزهاي امروزه بسياري از بناها را در موقع احداث با عايق
كارگاه و بهره وري در هاي يي در هزينهصرفه جو تجهيز كارگاه به چنين امكانيموجب اتلاف انرژي نشوند. 

ست علاوه بر اين لازم است كارگاه به سيستم حرارتي و برودتي مجهز شود. بهتر ا .را در پي دارد بلند مدت
  گراد باشد.سانتي درجة 25تا  15دماي كارگاه بين 

لاً تعدادي كارگر و كارگاه معمو دراست كه بايد به آن توجه كرد.  لازميمناسب كارگاه از نكات  تهوية
 جريان هوا وجود نداشتهچنانچه بنابراين كاري حضور تمام وقت دارند،  به نوبت حداقل يك نوبتسركارگر 

هوا (فن) نصب شود  لذا بايد در دو سوي كارگاه مكندة افتد.مي به مخاطره شانسلامت جسم و روان ،باشد
  تا هواي داخل كارگاه را به بيرون هدايت نمايند.

هم در  كه در اين مبحث بايد مد نظر باشد شرايط نوري كارگاه است. تأمين نور مناسب، آناي رين نكتهآخ
ترين نور براي تمركز دارد، بسيار با اهميت است. مناسبحس بينايي بافنده  بر كه ،كارگاهي براي بافت

عبيه شده بر ديوارهاي كارگاه تهاي رهمعمولاً از طريق پنج منبع طبيعي نور اين .كارگاه نور خورشيد است
 ه شده باشداز شدت آن كاست نندهكه با مات ك ،تركيب نور سفيد و زردتوان از ميشود. همچنين مي تأمين

  استفاده كرد.به عنوان نور مصنوعي 
  

  برآورد مساحت كارگاه جاجيم
دستگاه آموزشي كه با  يبه استثنا(هاي بافت جاجيم به صورت افقي است دستگاه كارگيريبه از آنجا كه

د. دهمي قابل توجهي را به خود اختصاص مساحت)، شودكار گرفته ميبه صورت عمودي به طراحي خاصي
 50شود كه جاجيم با عرض كمتر از مي بافند. بر خلاف آنچه گفتهمي را با ابعاد مختلفيها امروزه جاجيم

موارد، طول شود. اما در همة مي نيز توليد مترنتيسا 300با عرض هايي شود، جاجيممي بافته مترسانتي
توان گفت كند. بنابراين دقيقاً نميمي بيشترين فضاي كارگاهي را اشغال در حين بافت هانسبتاً زياد چله
ا مشخص شدن ابعاد حداقلي و ب ،براي هر دستگاه بافي بايد چه مساحتي داشته باشد. البتهكارگاه جاجيم

  وان مساحت تقريبي كارگاه را معلوم كرد.تحداكثري آن، مي
متر در نظر گرفته شود و فاصلة هر دستگاه با  10*  1,5چنانچه براي هر دستگاه جاجيم به طور ميانگين ابعاد 

دستگاه بافت مساحت  8توان براي سالن بافتِ يك كارگاه با ديوار كارگاه و دستگاه همجوارش يك متر باشد، مي
انست. اين در حالي است كه يك كارگاه بافت، علاوه بر داشتن سالن توليد، به محلي براي متر را مناسب د 252

  قفسة ابزار، كمد لباس، ميز كار، انبار توليدات و ... نيز نياز دارد كه به مساحت كل كارگاه اضافه خواهد شد.
  

ست. همچنين براي بخش شترك ابيني شده براي بافت زيلو و جاجيم مبراي اين واحد درسي، كارگاه پيش
لازم است شده است. بنابراين بيني پيشدستگاه بافت عمودي  ، تهيةهاي آموزشي مدارسدر كارگاه جاجيم
برآورد مساحت كارگاه «به بخش  سبات بر اساس دستگاه آموزشي صورت بگيرد. در اين خصوصمحا كلية

 مراجعه كنيد.» زيلوبافي

يادآوري
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  تعيين محل مناسب دستگاه جاجيم
بافي) را مشخص كرد. اي استقرار دستگاه جاجيم در كارگاه ابتدا بايد نوع دستگاه (عمودي، افقي، پارچهبر

پيرامونِ خود يك متر فاصله هاي دستگاه از هر نوع كه باشد لازم است از طرفين، با ديوار كارگاه و با دستگاه
  داشته باشد. 

 

  اتاق هنرآموز  1

  
  بافي. پلان كارگاه جاجيم 1-13 شكل

  يزم  2
  اسكنر  3
  يوترپكام  4
  پرينتر  5
  صندلي  6
  ورودي درِ  7
  وايت برد  8
  اوليههاي كمك جعبة  9

  كمد لباس كار  10
  پنجره  11
  گلدان  12
  مواد اوليه قفسة  13
  مواد اوليه قفسة  14
  توليدات كارگاهانبار   15
  ابزار قفسة  16
  شووشست روشويي/  17
ـــا و   18 ـــره ـــــت ـــوس پ

  هاي آموزشياينفوگراف
  ميز كار  19
  چهار پايه  20
  دار زيلو و جاجيم  21
  نيمكت  22
  كپسول آتش نشاني  23
  كپسول  24
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  اندازي دستگاه جاجيمنصب و راه
ت. پذير اسشان نيز به سادگي امكاناندازيدارند، نصب و راهاي جاجيم ساختار سادههاي از آنجا كه دستگاه
بافي را دو نوََرد افقي كه فاصلة قابل اجزاي اصلي و ضروري دستگاه جاجيم 1-10و  1-9با توجه به تصاوير 

  .است چله در دستگاههاي دهند. كاربرد اين نوردها مهار كردن نخمي ، تشكيلدارند توجهي با هم
  

  معرفي دستگاه آموزشي جاجيم 
توانند به طور مجزا م را دارد. در دو طرف اين دستگاه دو نفر مياين دستگاه قابليت بافت همزمان دو جاجي

  بافي كنند.كشي و جاجيمو همزمان، چله

  
  مستقل در دو طرف دستگاهكشي چله دستگاه آموزشي بافت با قابليت-14 شكل

  معرفي اجزاي دستگاه آموزشي
روها و ابزار تعويض دهنة بافت. هر كدام تسردار، زيردار، راس بافت جاجيم از اين قرارند:هاي دستگاه اجزاي

  از اين اجزا در دار گليم نيز معادل دارند.
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  عملكرد دار گليم  دستگاه جاجيم  قطعه رديف
  مهار چله  نورد بالاي دار نورد بالاي دستگاه. سردار دستگاهتنة  1

  مهار چله نورد پايين دار نورد پايين دستگاه. زيردار
  مهار سردار و زير دار  ستون دار روهاستون دستگاه. راست

عــامــل ايجــاد  2
نة ها فت  د با

  (ابزار الحاقي)

جا كردن هبافت با جاب تغيير دهانة  كوجي و هاف كوجي و هاف كوجي
 دو كوجي  تارهاي زير و رو

 چهار كوجي
تنظيماجزاي  3

  فشار چله
هـــاي پـــيـــچ پيچ و مهرة فندك

يا پيچ  تنظيم 
  و مهرة فندك

  سردار و زيردار. افزايش فاصلة-1
جاد ك -2 هايي پس از اي شـــش ن

  تنيدن تارها.
ـــل كردن تارها براي پايين  -3 ش

  كشي و ايجاد ميدان بافت.

  مراحل نصب دستگاه آموزشي جاجيم 
  بافت جاجيم، متفاوت است.هاي روش نصب اين دستگاه آموزشي در كارگاه، نسبت به ساير دستگاه

  
 هنحوة نصب دستگا

  
  مراحل نصب دستگاه را در تصاوير زير ملاحظه كنيد.

 
استقرار چارچوب  -15 شكل

 دستگاه

  
  رعايت فواصل اجزاء دستگاه -16 شكل

  
  نصب اجزاء دستگاه -17 شكل

  
بستن پيچ هاي  -18 شكل

 قطعات دستگاه

    
  قبستن اجزاء دستگاه با رعايت صحيح فواصل و موازي با اف -20و19 شكل

 پخش فيلم
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  دستگاه بافت و نيمكت -21لشك

 
 : ارگونومي1نگار پرده

  
و تجهيزات جهت متناسب نمودن آنها ها موضوع ارگونومي در منابع علمي به ارزيابي و اصلاح مشاغل، محيط

پردازد. بنابراين توجه به ارگونومي در حين بافت جاجيم، به منظور بهينه سازي مي هاي انسانيبا ويژگي
وسعة ايمني و سلامت انسان و كاهش عوامل مخاطره آميز در حين بافت،كاملاً ضروري شرايط بافندگي، ت

زير، بهترين وضعيت در حين هاي است. با اين وصف حالت نشستن و كار كردن بافندة جاجيم، مطابق شكل
  رود.كار به شمار مي

  دستگاه آموزشي جاجيم نصب اجزاي
است. نصب اجزاي ها متفاوت صب اجزاي آن با ساير دستگاهبا توجه به ساختار دستگاه آموزشي، روش ن

  :شودمرحله انجام ميبافت جاجيم در سه  يدستگاه آموزش
  چهارچوب دستگاهنصب و تنظيم  -
  تنظيم (ابزار الحاقي) عامل ايجاد دهانه بافت -
  اجزاي تنظيم فشار چلهقرار دادن  -
  

 دستگاهاجزاي آموزش نصب 
  
  

 

 پخش فيلم
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 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

 »بافينصب دستگاه جاجيم«ارزشيابي شايستگي 
 شرح كار:

 كشيسازي براي شروع چلهنصب كلية اجزاء دستگاه از نظر فواصل سردار و زيردار و آماده
 استاندارد عملكرد:

راي بسازي دستگاه بافي، اتصال قطعات و آمادهمحاسبه و برآورد مساحت تعيين محل نصب دستگاه جاجيم
  ريزيچله

  ها:شاخص
لحاق اجزاء ترين نقطه كارگاه، ادر تقسيم فضاي كارگاه، استقرار چارچوب دستگاه در مناسبتوان محاسباتي 

هاي يچپدستگاه به چارچوب اصلي دستگاه، نصب صحيح اجزاء به چارچوب، تنظيم فواصل اجزاء، محكم بودن 
 تنظيم دستگاه

 شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:
 شرايط:  

  مكان: كارگاه بافت
 دقيقه 60 زمان:
 ابزار و تجهيزات: 

 متري، تراز، ماژيك5دستگاه آموزشي بافت، آچار فرانسه، متر فلزي
 معيار شايستگي:

 نمره هنرجو 3حداقل نمره قبولي از  مرحله كار رديف

1 
ــتگاه هاي گردآوري اطلاعات مربوط به جاجيم، انواع دس

 هاي كارگاهجاجيم و اجزاي آن و ويژگي
1  

2 
ــبه و  ــاحت كارگاه جاجيممحاس بافي، تعيين برآورد مس

 بافيمحل نصب دستگاه جاجيم
2  

3 
سازي آن براي اتصال قطعات دستگاه به يكديگر و آماده

 ريزيچله
2  

محيطي و هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيستشايستگي
  نگرش:

 مديريت زمان، مديريت مواد و تجهيزات

2  

 * ميانگين نمرات

 است. 2قل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، حدا* 
   

-

-
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  2واحد يادگيري 
  نصب دستگاه زيلو بافيشايستگي 

  

  نصب دستگاه زيلوبافي روش
انيد دمي شود؟ آيامي بر روي چه نوع دستگاهي بافتهيد زيلو با چه اليافي و دانايد؟ آيا ميآيا تاكنون زيلو ديده
و چه  كنندمي دانيد دستگاه زيلوبافي را چگونه نصبمي ي تشكيل شده است؟ز چه اجزائدستگاه زيلوبافي ا

  انواعي دارند؟
  

  شما در اين فصل از كتاب:
 با انواع دستگاه زيلوبافي آشنا خواهيد شد. 
 شويد و كاربرد و عملكرد هريك از قطعات را فرا خواهيد گرفتبا نام قطعات دستگاه زيلوبافي آشنا مي.  
 به شكل عملي و مهارتي آشنا خواهيد شد» اب دستگاه زيلوبافينصّ « ظايف و كارهاي شغل با و. 
 مهارت نصب دستگاه بافت زيلو را فراخواهيد گرفت.  
 و درآمد مناسبي كسب  دستگاه زيلوبافي سفارش كار بگيريد خواهيد كرد كه با نصب شايستگي آن را پيدا

  .كنيد
  

  استاندارد عملكرد 
  ي مختلف دستگاه زيلوبافي و نصب آناتصال اجزا
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 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

 ابزار و تجهيزات مورد نياز براي نصب دستگاه (مشترك با جاجيم)

  تعريف زيلو
  شود.  مي به صورت دو رو بافته كه با دو رنگ و ايپود پنبهو  از تار، متشكلّ زيلو نوعي زيرانداز( فرش) است

  
  زيلو -22 شكل

  معرفي دستگاه زيلوبافي
  با قابليت بافت دستور به حساب آورد. گردان توان  تركيبي از دار عموديمي گاه زيلوبافي رادست

  .است جايي تارها جهت ايجاد نقشهپيش بيني شده براي جاباي برنامه دستور:
كنند. مي هاي دستوري در پارچه بافي، دو نفر  با يكديگر همكاريدر دستگاه زيلوبافي همانند دستگاه 

بافي جايي ندارد. دستگاه زيلوههاي زيلوي قديمي به صورت ثابت است و قابليت جابكلي دستگاه ساختار
اندازة بيشتري . منظور از گردان، قابليت اين دستگاه براي ذخيره كردن است دارهاي عمودي گردان شبيه به

زيلوهايي بافت  ،قابليت اين .است جمع كردن قسمت بافته شده روي زيردار  نيز براي بر روي سر دار و چله
ايجاد ها بافتهدستبا ديگر دارهاي عمودي در  . تفاوت اين نوع دستگاه سازدپذير ميبا طول زياد را امكان

 بافت قالي ارتفاع عموديِ ستگاه زيلوبافي نسبت به دارهايد گيري چله بر روي دستگاه است.قرار زاوية
  دهد.مي ن قطعاتي است كه قابليت بافت دستور را به دستگاهين ارتفاع به دليل اضافه شدبيشتري دارد. ا
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  نماي جانبي دستگاه زيلو -24 شكل  دستگاه زيلو رو  از هنماي روب -23 شكل  

  انواع دستگاه زيلوبافي -الف 
  توان به دو دسته كلي تقسيم نمود: مي هاي زيلوبافي رادستگاه
 ؛دستگاه ثابت   
  .دستگاه متحرك  

   .)4شكل ( قرار دارند 1اند و در داخل چالهكه از چوب ساخته شده اندقديميي يهاهاي ثابت، دستگاهدستگاه

  
  (موزه زيلوي ميبد)بافي چوبي زيلوتصويري از دستگاه  -25تصوير 

از  هاو جنس آن اندطراحي و ساخته شده هاي اخيرهايي هستند كه در سالهاي متحرك دستگاهدستگاه
ندارند  نياز اتاق و كارگاه ويژه ،به چاله اند وهاي چوبي شدهها جايگزين دستگاهر واقع اين دستگاه. داست فلز
  .انددر يك كارگاه عادي نيز قابل نصب و

                                                                                                                                                             
ستگاه زيلوبافي قدي -1 سمت زيرين د شيار با عمق ق شيار  3متر و با طول سانتي 60و عرض  50مي در يك  سبت به متر (طول  ن

  شود.گيرد. اين شيار در اصطلاح محلي چاله گفته ميقرار مي )عرض دستگاه متغير است
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 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

  
  دستگاه فلزي -26 شكل

هاي قطعه از ،دستيهاي به جاي استفاده از قطعه ،هاي فلزي، جهت اجراي دستورديگري از دستگاه در نمونة
 صورتها با استفاده از نيروي برق و با كليد و سوئيچها جايي چلههجاب شود وخودكار استفاده مي نيمه
  پذيرد.مي

  

  
  دستگاه مكانيكي بافت زيلو -27 شكل
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  فلزي هستند.  ،گيرندقرار مي استفاده مورد هايي كه در حال حاضربيشتر دستگاه

  
  

ه زيلوبافي وجود دارد و اگر وجود دارد دستگاه آن از چه جو كنيد آيا در محل سكونت خود كارگاوجست
   نوعي است.

  
  

  دستگاه زيلوبافي اجزايمعرفي 
  توان به پنج دسته تقسيم نمود:مي اجزاي دستگاه زيلوبافي را

 ؛چهارچوب دستگاه -1
 ؛بافت قطعات عامل ايجاد دهانة -2
 ؛قطعات تنظيم فشار چله ها -3
 ؛بافته ابزار كنترل عرضِ -4
 .ل ايجاد نقش و اجراي دستورقطعات عام -5

. جدول مشترك است با ساير دارها ات ايجاد نقش و اجراي دستور، بقية قطعاتدر دستگاه زيلوبافي به غير از قطع
  پردازد.مي دار قالي عمودي گردان با دستگاه زيلوبافي بينزير به معرفي عملكرد قطعات مشترك و غير مشترك 

  دستگاه زيلودار قالي گردان و  جدول مقايسة

  عملكرد قطعه  دستگاه زيلوبافي  دار قالي عمودي گردان  بندي قطعاتدسته  رديف

1  
  چارچوب دستگاه

  

ــازي مهار و ذخيره  تيربالا  سردار س
  تير پايين  زيردار  هاچله

  اسُتون (ستون سمت راست)  راست رو (ستون سمت راست)
  اُستون (ستون سمت چپ)  راست رو(ستون سمت چپ)

 بافت عامل ايجاد دهانة  2

عامل زير و رو كردن   ـــــــــــــــــــ  هاف
 و ايجاد دهانةها چله
  بافت

  شِمشِه بالا  كوجي
  شِمشِه پايين

  كمَونه
  نخ پاچه بند كمَونه

  پشُت بنَد
  نخ گُرت بنَدي شِمشِه  نخ كوجي بندي

  نخ گُرت شِمشِه  نخ كوجي

نكته

وگو كنيدگفت
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  عملكرد قطعه  دستگاه زيلوبافي  دار قالي عمودي گردان  بندي قطعاتدسته  رديف

3  
ـــار قطع ات تنظيم فش
  هاچله

قطعات مهار سردار(سيم بكسل 
  و خورشيدي و بادامي)

و ها تنظيم فشــار چله  تنِگ بالا
ابزار جمع كردن چله 
بر روي تير بالا و جمع 
ته بر روي  باف كردن 

  تير پايين

شيدي و  قطعه مهار زيردار(خور
  بادامي)

  تنِگ پايين

4  
قطعــه و ابزار كنترل 

  عرض بافته
  كنترل عرض بافته  پَهنابنَد  پهنابند

5  
جاد  مل اي عا عات  قط

  نقش و اجراي دستور
  ـــــــــــــــــــ

  شلَيت

  ايجاد نقش قطعة

  چو شلَيت

  علََم پشُت بند
  نخ گُرت شليت

  مجَ
  كلِي

  نخ پاچه بند كلِي
  نخ اوسال كلِي

  

  چارچوب دستگاه زيلو
دستگاه  . قطعات عموديِهاست، تير پايين و اسُتونهاي تير بالالو شامل چهار قطعه با نامچارچوب دستگاه زي

 شود.مي اسُتون و قطعات افقي آن تير بالا و پايين ناميده
  ونتساُ -الف

برابر با عرض اي و به موازات يكديگر با فاصلهعمود زمين اند كه بر دستگاه اين هاي اصليستونها ونتساُ
هاي قديمي از چوب درخت توت در دستگاهاستون  .متر است 3 ون معمولاًتسشوند. طول اُمي نصب دستگاه
درخت  ةتننيم .دزدنمي مساوي در راستاي طولي برش ةكه تنه درخت را به دو نيمطوريد، بهشمي ساخته

ون سمت چپ) در داخل زمين تس(اُ ديگر در سمت چپ ون سمت راست) و نيم تنةتس(اُ در سمت راست
هاي فلزي . در دستگاهكردندمي استفاده ون از تنة درختي كه خميدگي داشتتسد. براي ساخت اُشمي نصب

  شود.مي بدون خميدگي استفاده با استفاده از پروفيل فلزيِ
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  اسُتون -29 شكل  چله در دستگاه زيلو قرارگيري زاوية -28 شكل

  
  ؟دشمي هاي خميده استفادههاي زيلوبافي قديمي از چوبي دستگاههاچرا در ساخت ستون

  
  

  تير بالا و تير پايين -ب
ند. سازمي مستقر» ونتساُ«بر روي  ،به صورت افقي و موازي يكديگر را، هاي زيلوبافي دو استوانهدر دستگاه
ض دستگاه بيشتر باشد قدر عر نسبت به عرض دستگاه متفاوت است. هرها يا تيرها، اين استوانهضخامت 

تير بالا  .  همچنين دردو سوراخ تعبيه شده است شود. در يك طرف هر دو تيرمي ضخامت تيرها بيشتر
  را بر عهده دارد.ها داشتن چلهكه عمل نگه است هايي تعبيه شدهميخ

  

  
  تيربالا در دستگاه زيلوبافي -30 شكل

 نخ چله

وگو كنيدگفت
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  تير بالا -31 شكل

از  مترسانتي 7 هايي با فاصلةاين قطعه و تير پايين سوراخ است. بين اضافه شده ايبر روي تير پايين قطعه
ها جهت مهار كردن و گره زدن اين سوراخ شود.مي گفته »دماغه تير«يكديگر تعبيه شده است كه به آن 

  .است بر روي تير پايينها چله

  
  تير) (دماغة تير پايين شده در تعبيههاي حفره -32 شكل

  

  بافت دهانة طعات عامل ايجادق
شت پُ«، »ه پايينمشِشِ«، » ه بالامشِشِ« اند ازبافت در دستگاه زيلوبافي عبارت قطعات عامل ايجاد دهانة

  .»رتگُ« و »پاچه بَند كمَونِه«  ،»هنِموكَ«، »ندبَ
  شمِشِه بالا و شمِشِه پايين -الف

 كاربرد همانند كاربرد اين قطعاتاند.يگر قرار گرفتهدو استوانه چوبي است كه در عرض دستگاه به موازات يكد
 30تا  20 با توجه به عرض زيلوها متغير است و به صورت تقريبي ها . طول شمِشِهوجي در دار قالي استك

قابل توجه بلندتر بودن طول شمِشِة پايين نسبت  نكتة .است در حال بافت يبلندتر از عرض زيلو مترسانتي
  .ستالاب به طول شمِشِة

 اسُتون

 هاي روي تيرميخ تير بالا 
 ه بر روي تير بالاهاي تعبيه شدسوراخ
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  در دستگاه زيلوبافيها همشِشِ -33 شكل

  نخ گرُت بندي و نخ گرُت شمِشهِ -ب
هاي بسته شده بر روي دهد. گرُت در واقع همان نخمي اتصالها را به شمِشهِها است كه نخ چلهاي گرُت نخ پنبه

وبافي نخي كه بر روي شمِشهِ در دستگاه زيل .بافيمل نخ كوجي بندي و نخ كوجي در دار قاليشاكه اند شمِشهِ
 شود نخ گرُت شمِشهِ ناميدهمي متصلها شود و نخي كه از شمِشهِ به چلهمي بندي ناميدهرت شود نخ گُ مي بسته
  .شودمي بندي و نخ گرُت شمِشهِ در اصطلاح زيلوبافان گرُت گفتهرت نخ گُ  شود. به مجموعةمي

  

      
  خ گرُت بندين  -35 شكل  نخ گرُت شمِشِه -34 شكل  

  كمَونِه -پ
كه  مترسانتي 60و طول   5ماني شكل است با عرض كَاي ه مشخص است قطعهنِطور كه از نام كمَوهمان
ها متصل به شمِشِه» پاچه بَند« توسط نخي چندلا به نام  هنِرا به عهده دارد. كمَوها همشِجايي شِهجاب وظيفة

  شود.مي
جهت عبور پود يا اي دهانهجايي جابهبا اين  .بالا و پايين است ةمشِجايي شِهجاب ،ه در دستگاهمونِكاربرد كَ 

هاي چله شود.ة بالا به عقب كشيده ميمشِه، شِنِ آوردن كمَوين صورت كه با پايين شود. به امي ماسوره  ايجاد
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 زماني كه كَمونِه .نندكمي را ايجاد شوند و اين دهانهمي بالا به سمت بافنده كشيده ةمشِبه شِنيز بسته شده 
بسته شده به هاي چله گرددشود و موجب ميپايين به عقب كشيده مي ةمشِشود شِمي به سمت بالا هدايت

به نخي كه اتصال  گيرد.مي عمليات بافت صورت . به عبارت ديگر،ضمن ايجاد ضرب،دنشوجدا  پايين شمشة
  يند.گومي» پاچه بند«  كندمي را ايجادها بين كمَونِه

  
  و نخ اتصال آن  همونِكَ -36 شكل

  
  كند؟مي تغيير اندازه در طول كمونه و شمشه چه مشكلاتي ايجاد

  
  
  

  ؟گيردمي عامل بافت در دستگاه زيلوبافي توسط چه قطعاتي صورت
  
  

وگو كنيدگفت

وگو كنيدگفت
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  پشُت بَند
 بهدو طرف  گيرد و ازقرار مي به صورت افقي آهني بلندي است كه در پشت دستگاه زيلوبافي چوب يا ميلة
  عهده دارد.   را بر و كلِي هنِكمَو مهار كردن ةوظيف شده است. پشت بند ديوار محكم

  
  دشت بنَپُ -37 شكل

  هاتنظيم فشار چله قطعة
  تنِگ -الف

 شودمي استفاده ها جهت مهار كردن تيرها و تنظيم فشار چله هاكه از آن قطعاتي به در دستگاه زيلوبافي
 نگ پاييننگ بالا و تِتِ  هاكه به آن گيردقرار مي استفاده مورد نگ در دستگاه زيلوبافيد. دو تِگوينمي »نگتِ«

  شوند.مي زمين يا ديوارهاي كارگاه مهار گيرند و از طريقمي تيرها قرار در داخل سوراخها نگگويند. اين تِ مي
در طول ها نگ. تفاوت اين تِاندو پايينمشخص است هركدام مربوط به تير بالا ها نگطور كه از اسم تِهمان

در نيز نگ بالا و طول تِ  است مترسانتي 60حدود  با طول بالا نگتر از تِنگ پايين كوتاه. تِو بلندي آنهاست
  .است متر 2حدود 
ابتدا تيرك پايين را با استفاده  نگ،هر دو تِ  پس از آزاد كردن ين صورت است كهبه اها نگكار كردن تِ نحوة

نگ سپس با قرار دادن تِ  از روي تير بالا باز شود.ها و چله تا زيلو بر روي تير پايين جمعچرخانند مي نگز تِا
را تنظيم ها چله فشارِ ،نگ تير بالاشود سپس با استفاده از تِمي تير پايين بر روي زمين مهار ،داخل حفرهدر 
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نگ پايين كاربرد تِ توان گفتمي كنند. به طور خلاصهمي سكو مهاردر يا  رو هبر روي ديوار روبها را آنو 
  .چله است سفت كردن و تنظيم كشش بالا نگ تِ كاربرد ترمز و مهار بافته را دارد و

  
  مهار كردن آن بر روي زمين نگ پايين و نحوةتِ  -38 شكل

  

  
  تِنگ بالا -39تصوير 

ستفاده از پله براي  ا
 مهار تِنگ بالا
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  قطعه و ابزار تنظيم عرض بافت
  پَهنابَند -الف

 به كار بسته يرد. اين چوب به وسيله نخ و سوزنگمي زيلو قرار كه بر لبة بخش بافته شدةافقي ت چوبي اس
 افت به طرف داخل جمع نشود و وظيفةكار در هنگام بهاي كه لبهود. نصب اين چوب براي آن است شمي

ز عرض زيلوي ابيشتر  مترسانتيعرض بافت را بر عهده دارد. طول اين چوب حدود بيست  دو طرف كنترل
  .است در حال بافت

صورت اهرمي طراحي و ساخته شده است كه هباست كه از قطعه فلزي  هاي فلزيند در دستگاههنابَ جنس پَ
  .قابليت تنظيم فاصله را دارد

  
  پهنابند چوبي -40 شكل

  
  پهنابند فلزي -41 شكل

ستن  سوزن براي ب نخ و 
  پهنابند به بافته
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 قطعات عامل ايجاد نقش و اجراي دستور

، »عَلمَ پشُت بَند« ،»چوشلَيت«از  اندشود و قطعات آن عبارتمي ناميده »شلَيت«يلو عامل نقش اندازي در ز
  ». هامجَ«و  »كلِي اوسال«، »پاچه بَند كلِي«، »ليتگُرت شَ«

  شلَيت، مَج  -الف 
كه در  ،به دوچوبرا موازي هم در يك رديف افقي  هاتابيده شده است كه آنهاي از نخ ايمجموعه ليتشَ

 28هم تابيدن از چندين رشته نخ تركيب شده  و هر رشته از به » ليتشَ«بندند.مي ،ون قرار گرفتهتسكنار اُ
 تقسيماي رشته 12تا  10تر كوچك دستة 12شود . اين مجموعه را به مي تهيه 5 لايه نخ شمارة 30تا 
  .انديل دهنده شلَيتاجزاي تشكها شود. در واقع مجَمي گفته »مجَ«كنند كه به هركدام از آنها مي
  چوشلَيت  -ب
از زمين » ليتچو شَ«. ارتفاع گويندمي» ليتچوشَ« اند ليت به آنها بسته شدهشَهاي كه نخهايي چوببه 

داخل زمين مهار شده و قسمت بالاي  در قسمت پايين اين چوب است مترسانتي 30متر و  2تا  2حدود 
  مهار شده است.» شت بندم پُلَعَ« آن با استفاده از چوب ديگري به نام 

  علَمَ پشُت بند  -پ
آن   يك سرِ .گيرديا ستون عمودي دستگاه قرار مي» ونتساُ«و » ليتچو شَ«مابين » شت بندم پُلَعَ«چوب 

ون مهار شده است. طول اين چوب حدود تسمهار شده و سر ديگر آن پشت اُ داخل ديوار پشت سر بافنده در 
  .است دو متر

  
  شليت در دستگاه زيلو -42 شكل
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  م پشت بندلَچو شليت و عَ -43 شكل

  ليتشَ رتنخ گُـ  ت
. نخ شوندمتصل مي نخ گُرت شلَيت به شلَيت ها توسطچله كند.مي گُرت شليت همانند گرَت شمِشهِ عمل

  شود.مي ناميده» گُرت« شمِشِه در اصطلاح زيلوبافان هاي گُرت شلَيت نيز همانند نخ

  
  گرُت شلَيتهاي نخ -44 شكل



 

  31 

 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

  
  .ارتباط گرُت با شلَيت و شمِشهِ را توضيح دهيد

  
  

  كلِي-ث 
ليتها از روي شَ» ( تير بالا«دو رشته نخ ضخيم از يك سو به  چوب قلاب مانندي است كه به وسيلة» كلِي«

به  »پشت بند« و » شليت«حد فاصل شود تا مي مهار »شت بندپُ« عبور داده شده) و از سوي ديگر به 
و به نخي كه از كلي به » اوسال كلي« لي وصل است به نخي كه از تير بالا به كِ صورت معلق قرار گيرد.
 شليت براي نقشهاي جو مهار كردن مَ لي نگه داشتنكار كِ گويند.مي »پاچه بند« پشت بند متصل است 

  ها است.قش و جدا كردن چلهنهاي رتگُ جايي جابههمانند كمانه  »ليكِ«در واقع كار  اندازي است.

   
  كلِي -45 شكل

   هاي نور، صدا و تهويه در كارگاه زيلوبافيردتوضيح استاندا
زيلو نيز در مورد كارگاه  رعايت شوند و بايد كارگاه جاجيم توضيح داده شد تمامي مواردي كه در خصوص

  د.نرعايت شوبايد و  صدق مي كنند

   برآورد مساحت كارگاه زيلوبافي
در  2اتاقي به ابعاد  ،متر 1قابليت بافت زيلويي با عرض با فضاي مورد نياز جهت قرارگيري دستگاه زيلوبافي 

  . است مترسانتي 50متر و  3متر و با ارتفاع  3
متر و  3متر و ارتفاع  12در  8اتاقي به ابعاد  ،دستگاه زيلوبافي 8همچنين فضاي مورد نياز براي قرار گرفتن 

  است. مترسانتي 50

وگو كنيدگفت
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  پلان كارگاه زيلو -46 شكل

   تعيين محل مناسب و ايمن براي دستگاه
متر  3و با طول   مترسانتي 60و عرض   50قسمت زيرين دستگاه زيلوبافي قديمي در يك شيار با عمق 

ا ي» چاله«گيرد. اين شيار در اصطلاح محلي مي قرار )است (طول شيار نسبت به عرض دستگاه متغير



 

  33 

 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

نگ تير پايين و تِ ها،قسمت انتهايي اسُتونشود. منظور از قسمت زيرين دستگاه زيلوبافي مي گفته »پاچال«
  گيرد.مي تنها تير پايين به طور كامل داخل چاله قراراست و   تير پايين به همراه چوشليت

  
  رارگيري دستگاه زيلوبافي چوبيمحل ق چاله، -47 شكل

نور كارگاه است، قرار گيرد. دستگاه  ةكنندمينأكه ت ،صورت عمود بر ورودي يا پنجرههب دستگاه در كارگاه بايد
در ارتباط است. قسمت زيرين  )رو، ديوار پشت سر و كفهزيلوبافي با سه ضلع از اضلاع كارگاه (ديوار روب

نگ بالا رو با تِ هروبپشت و ديوار با ديوار  م پشت) و پشت بندلَ( چوب عَ دستگاه با زمين، دو طرف دستگاه
  .در ارتباط است

   ن براي دستگاهتعيين محل مناسب و ايمِ
  زيلوبافيهاي تعيين محل مناسب نصب دستگاه: 1مهارت

  متر، ماژيكتجهيزات: 
  .دونفري تقسيم شويد و محل مناسب دستگاه را در كارگاه مشخص كنيد هايگروهبه 

قرارگيري تير 
 الهپايين در چ

فعاليت كارگاهي



  
   

  34 

  دستگاه زيلو و راه اندازي صبن
شوند. مي ثابت و متحرك تقسيم هاي زيلو به دو دستةدستگاه ،كه در ابتداي بخش زيلو گفته شد طورهمان

به  ،شودمي نصب كه در كارگاه مخصوص  بافت زيلو و داراي چالهچوبي است  دستگاه ثابت  دستگاهي
 فلزي استدهد. اما دستگاه متحرك دستگاهي مي كه بخشي از معماري كارگاه و فضا را تشكيلاي گونه

  دارد. و نصبجايي جابهكه قابليت  اي،داراي اتصالات پيچ و مهره
  

    
  ثابت دستگاه -49 شكل    پيچ و مهرهمتحرك با اتصالات  دستگاه -48 شكل  

  معرفي دستگاه آموزشي بافت زيلو
 يكي از دستگاهبالا و باز كردن ارتفاع تير  بافت جاجيم آشنا شديم. با افزودن به در بخش اول با دستگاه

نفر بر روي  كه دو بافيدستگاه زيلو يك به اين دستگاه ،شودمي جاجيم و با تغييراتي كه در تصاوير زير ديده
  شود.كنند، تبديل ميمي آن كار
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  يينپا يرآوردن ت يينپا -51 شكل باز كردن مهار پشت دستگاه -50 شكل

   
  باز كردن چوشليت -53 شكل بالا بردن ارتفاع تير بالا -52شكل

  
  به زيلوبافي تغيير دستگاه جاجيمفعاليت عملي: 

  بافيشدن دستگاه جاجيم به دستگاه زيلوسازي صحيح قطعات براي تبديل اتصال و جدا : 1مهارت
  دستگاه جاجيم را به دستگاه زيلوبافي تغيير دهيد. ،با توجه به تصاوير در بخش قبلي

   

فعاليت كارگاهي
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  تگاه آموزشي بافت زيلو دس توضيح دربارة اجزاي

  
  اجزاي دستگاه آموزشي زيلو -54 شكل

  
  آن سمتي از دستگاه بافت زيلو و اجزايق -55 شكل

 اُستون

 چوشلَيت

 تِنگ بالا علََم پشُت بند

 نيمكت

 تير پايين

 مهار بالاي پشت

 مهار بالاي جلو

 تير بالا

 كمَونِه

 كلِي
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تمامي ابزار بافت و  كنند واند كه به صورت صندوقچه عمل مياي طراحي شدهبه گونهدستگاه هاي نيمكت
كه در  است د. هر دستگاه شامل دو نيمكتنگيرمي قرار هاداخل آندر  ابزار مورد نياز جهت نصب دستگاه

هاي موازي ستونها شود نيمكتتبديل  زيلوبافي به دستگاهگيرد. در زماني كه اين مي دو طرف دستگاه قرار
بر  داميدادن پود يا  ند كه محل قرارنكمي ايفا ها نقش سكويي، آنكه در اين حالت گيرند.دستگاه قرار مي

در دو طرف دستگاه موازي سردار و زيردار ها نيمكت ،شودتبديل  به دستگاه جاجيم ر گاههاشد و ب هاروي آن
  د.  شونمي محل نشستن بافنده ند وگيرمي قرار

  

  راحل نصب دستگاه آموزشي بافت زيلوم

  
  

  .مراقب باز شدن مهار شليت باشيد
  
  

 ،سنگين بودن اين قطعات) (با توجه به ،هااسُتون اتصال برخي قطعات، از جمله مستقر ساختن در هنگام
  بهتر است دو نفر با يكديگر همكاري كنند.

  
 

ر قرار دادن ميلة پشت بند ب
روي دستگاه

بستن نخ هاي شليت

مهار (باز كردن چوشليت 
)شليت

ارتفاع دادن به تير بالا  قرار دادن تير بالا بر روي
دستگاه

ر قرار دادن مهار بالاي پشت ب
روي دستگاه

ر قرار دادن مهار بالاي جلو ب
روي دستگاه

قرار دادن تير پايين ي قرار دادن مهار پايين بر رو
دستگاه

ايستادن اُستون ها

علامت گذاري بر روي 
محل قرارگيري ( زمين

)اَستون ها

د انتقال قطعات به محل مور
نظر

نكات ايمني

نكات ايمني
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هااسُتون مستقر ساختن-56 شكل قرار دادن مهار پايين-57 شكل   

  
  قرار دادن مهار بالاي جلو -59 شكل  قرار دادن تير پايين -58 شكل

  
  دن تير بالاقرار دا -61 شكل  قرار دادن مهار بالا -60 شكل
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  باز كردن چوشلَيت (مهار شليت) -63 شكل  ارتفاع دادن به تير بالا -62 شكل

 
  قرار دادن ميله پشت بند -65 شكل  شليتهاي بستن نخ -64 شكل

  
  ليتبستن شَ

 12ر مج ها براي هكنيم. تعداد نخهايي از نخ را در دو فاصله چوشليت مهار ميها، دستهبا توجه به تعداد مج
كنيم. مقدار اين گلوله به ميزاني هاي چله را آماده مياي از نخباشد كه براي انجام اين كار گلولهنخ چله مي

كشي گليم با كشش يكنواخت انجام شود. باشد كه به راحتي در دست قرار گيرد و توسط دو نفر همانند چله
گيرند. كار اين ه در دو سمت چوشليت قرار ميمتر و شش لا شده از نخ چل 5/1سپس دو نخ مهار به طول 

هاي مهار در تصوير ديده تايي مي باشند. نحوه پيچيدن نخ 12هاي ها به دستهبندي كردن مجنخ ها دسته
  شود.مي



  
   

  40 

  
  بستن شليت -66 شكل

  
  بستن مهار شليت -67 شكل

  فعاليت عملي: نصب شليت
  :  نصب صحيح شليت به دستگاه 2مهارت
  .وههاي دونفره تقسيم شده و شليت را به دستگاه نصب كنيدبه گر

  

فعاليت كارگاهي
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  زيلو دستگاه اجزا اتصالات و نصب
طور كه جايي را دارد. همانهو جاب باشد كه قابليت تغييركليه قطعات اين دستگاه به صورت پيچ و مهره مي

تير پايين و تير بالا حول  باشد كهدر ابتداي فصل گفته شد دستگاه زيلوبافي همانند دار عمودي گردان مي
شود. به اين دليل تير پايين و تير بالا شامل سه قطعه ها مهار ميچرخند كه با استفاده از تِنگمحور خود مي

شود. سپس تيرهاي پايين در محل قرارگيري آنها بر روي اسون نصب مي (L)باشد كه دو قطعه به شكل مي
  شود.در طرف ديگر تيرها بر روي اسون نصب مي (L)مي به شكل و بالا بر روي آنها نصب شده و قطعه سو

اند. قسمت كشويي آن مربوط به تير بالا و هاي دستگاه نيز به صورت كشويي و لولايي طراحي شدهاسُتون
باشد. قسمت متر مي 5/3باشد. حداكثر ارتفاع تير بالا تنظيم ارتفاع آن با توجه به محدوديت سقف كارگاه مي

باشد در نظر گرفته شده است. اين دستگاه مربوط به چوشليت كه قطعه مربوط به مهار شليت مي لولايي
  قطعه نيز به صورت دو تكه و كشويي طراحي شده تا طول شليت مورد نظر را بتوان تنظيم نمود.

  

  
  مانند دستگاه براي نصب تير بر روي اسون (L)قطعه  -68 شكل
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 »بافيگاه زيلونصب دست«ارزشيابي شايستگي 
  شرح كار:

 كشيسازي آن براي شروع چلهنصب كلية اجزاء دستگاه و تنظيم دستگاه و آماده
 استاندارد عملكرد:

  ريزيي چلهسازي دستگاه برابافي، اتصال قطعات و آمادهزيلومحاسبه و برآورد مساحت تعيين محل نصب دستگاه 
  ها:شاخص

، شناخت اجزاء هاي بافت زيلو و توانايي آنها از يكديگرشناخت انواع دستگاهها، بافتهتفكيك زيلو از ديگر دست
ورد نياز در كارگاه، دستگاه زيلوبافي و توانايي مقايسه آن با اجزاي دار قالي عمودي، رعايت تمامي استانداردهاي م

تانداردهاي اه مطابق اسهاي مورد نياز، تعيين محل مناسب براي دستگبرآورد دقيق مساحت كار به تعداد دستگاه
  تعيين شده، تبديل دستگاه جاجيم به زيلو، شناخت اجزاي آموزش بافت زيلو

 نصب دستگاه زيلوبافي و اتصال تمامي قطعات آن با رعايت نكات ايمني
 شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:

 شرايط:  
  مكان: كارگاه بافت

 دقيقه 60زمان: 
 ابزار و تجهيزات: 

 300كش گوشتي، آچار فرانسه، چكش فلزي، متر فلزي، ماژيك، پيچوبافي، نخ چله، قيچي، خطدستگاه زيل
 گرمي، چكش پلاستيكي، تراز

 معيار شايستگي:

 مرحله كاررديف
حداقل نمره قبولي 

 3از 
 نمره هنرجو

1 
هاي زيلو گردآوري اطلاعات مربوط به جاجيم، انواع دستگاه

 و اجزاي آن 
1  

2 
بافي، تعيين محل برآورد مســـاحت كارگاه زيلومحاســـبه و 

 بافينصب دستگاه زيلو
2  

3 
ــتگاه به يكديگر و آماده ــازي آن براي اتصــال قطعات دس س

 ريزيچله
2  

ستگي ستشاي شت، توجهات زي محيطي و هاي غير فني، ايمني، بهدا
 مديريت زمان، مديريت مواد و تجهيزات  نگرش:

2  

 * ميانگين نمرات

 است. 2ل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، حداق* 
  
  

-

-
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