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موضوع اولین هدف عملیاتی سند تحول بنیادین آموزش و پرورش مربوط به پرورش تربیت یافتگانی است که 
با درك مفاهیم اقتصادي در چارچوب نظام معیار اسلامی از طریق کار و تلاش و روحیه انقلابی و جهادي، 

نه و دوري از اسراف و تبذیر و با رعایت وجدان، عدالت و انصاف کارآفرینی، قناعت و انضباط مالی، مصرف بهی
نمایند. همچنین هاي اقتصادي در مقیاس خانوادگی، ملی و جهانی مشارکت میدر روابط با دیگران در فعالیت

به قلمرو و سازماندهی  "آوريفن و حوزه تربیت و یادگیري کار"سند برنامه ملی درسی جمهوري اسلامی ایران 
 ها پرداخته است. تواي این آموزشمح

اي و کاردانش علاوه بر اصول دین محوري، تقویت هویت ملی، اعتبار نقش هاي درسی فنی و حرفهدر برنامه
ادل، هاي فردي، تعاي خانواده، جامعیت، توجه به تفاوتیادگیرنده، اعتبار نقش مرجعیت معلم، اعتبار نقش پایه

-ها و انعطافبخشی آموزشارکت و تعامل، یکپارچگی و فراگیري، اصول تنوعالعمر، جلب مشیادگیري مادام
یري گاي، توسعه پایدار و کاهش فقر و تولید ثروت، شکلپذیري به آموزش بر اساس نیاز بازار کار، اخلاق حرفه

 اي توجه شده است. تدریجی هویت حرفه
ار داخل کشور و تغییر در استانداردها و همچنین مطالبات اسناد بالادستی، تغییرات فناوري و نیاز بازار ک

 هايبرنامه و طراحی باشد شده مطرح شرایط پاسخگوي که مناسب الگوي شد المللی، موجبهاي بینتوصیه
شوند. تعیین سطوح شایستگی و تغییر رویکرد از تحلیل شغل به  تدوین و ریزيآن برنامه اساس بر درسی

اي هاي ملی، تلفیق شایستگیهاي شغل و شاغل و توجه به نظام صلاحیت حرفهتحلیل حرفه و توجه به ویژگی
و اساس این الگهاي الگوي مذکور و برنامه هاي درسی است. برها از ویژگیمشترك و غیرفنی در تدوین برنامه

ش طراحی اي و مهارتی در دو بخش دنیاي کار و دنیاي آموزهاي فنی و حرفهریزي درسی آموزشفرآیند برنامه
شد. بخش دنیاي کار شامل ده مرحله و بخش دنیاي آموزش شامل پانزده مرحله است. نوع ارتباط و تعامل هر 
مرحله با مراحل دیگر فرآیند به صورت طولی و عرضی است با این توضیح که طراحی و تدوین هر مرحله متأثر 

 باشد.یا مراحل دیگر میاز اعمال موارد اصلاحی مربوط به نتایج اعتباربخشی آن مرحله 
-توصیه سند تحول بنیادین و برنامه درسی ملی بر تدوین اجزاي بستۀ آموزشی جهت تسهیل و تعمیق فعالیت

اي از یادگیري، کارشناسان و مؤلفان را بر آن داشت تا محتواهاي آموزشی مورد نظر را در شبکه -هاي یاددهی
ریزي و تدوین نمایند. کتاب راهنماي هنرآموز از اجزاي ه، برنامهدرسی رشتاجزاي یادگیري با تأکید بر برنامه

اي ههاي درسی تهیه شده با توجه به چرخششاخص بستۀ آموزشی است و هدف اصلی آن توجیه و تبیین برنامه
 باشد. هایی براي اجراي مطلوب آن میاي و توصیهتحولی در آموزش فنی و حرفه

 ش تدوین شده است.کتاب راهنماي هنرآموز در دو بخ
ها و رویکردهاي کلان برنامه درسی است که کلیات تبیین منطق گیريبخش نخست مربوط به تبیین جهت

هاي اساسی و چگونگی توسعه آن در برنامه درسی، چگونگی انتخاب و سازماندهی محتوا، مفاهیم و مهارت
 شود.دوره، جدول مواد و منابع آموزشی را شامل می

وط به طراحی واحدهاي یادگیري است و تبیین منطق واحد یادگیري، پیامدهاي یادگیري، بخش دوم مرب
هاي اساسی، سازماندهی محتوا و تعیین تکالیف یادگیري و عملکردي با استفاده هاي کلیدي، طرح پرسشایده

 شود.هاي ارزشیابی را شامل میاز راهبردهاي مختلف و در آخر تعیین روش
 فنی غیر هايشایستگی اهمیت آموزش به توجه با هنرآموز راهنماي کتاب مختلف ايهقسمت در همچنین

 .است شده تأکید پذیريمسئولیت و العمر مادام یادگیري بهداشت، و ایمنی مدیریت منابع، آموزش به
ها و مندي از صلاحیتهاي درسی، نیازمند مساعدت و توجه ویژه هنرآموزان عزیز و بهرهاجراي مطلوب برنامه

 باشد.اي و تخصصی مناسب ایشان میهاي حرفهشایستگی
  اي و کاردانشهاي درسی فنی و حرفهلیف کتابأدفتر ت
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 تعاریف و اصطلاحات
 یمل درسی برنامه رویکرد

 تیبیتر فلسفه اساس بر ايمدرسه هايآموزش گیريجهت اصطلاح، این از منظور 
 است. ملّی درسی برنامه از نهادها و مردم رهبران، انتظارات و جامعه بر حاکم نظام
 یشکوفای آن، عالی مقصد که دارد نام توحیدي گرايفطرت رویکرد رویکرد، این

 است. االله خلیفه انسان تربیت و انسان در الهی هايگرایش
 کار دنیاي

 زندگی هاي جنبه همه در دگیزن در شغل و حرفه پیگیري مزدي، کار شامل 
 دنیاي است. متمایز شخصی زندگی و آموزش دنیاي از کار دنیاي است. اجتماعی

 ت.اس اقتصادي هاي بنگاه و کار واقعی محیط کار، بازار شغلی، زندگی از اعم کار
 محیط کار
 انهخ از ها فضا از وسیع اي گستره و کنند می کار آن در افراد که است موقعیتی

  شود. می شامل را بزرگ رخانهکا تا
  اقتصادي بنگاه
  بنديطبقه ملی استاندارد بر مبتنی اقتصادي هايفعالیت آن در که محلی

  گیرد. می صورت اقتصادي هايفعالیت
  اي حرفه صلاحیت

 وسعت و نوع سطح، به توجه با که است اي حرفه هاي شایستگی از اي مجموعه
 شد. دخواهن تقسیم دیگر سطوح به آنها

 (TVET) اي حرفه و فنی تربیت و آموزش
 و نگهداشت آمادگی، سازي، زمینه جهت کار دنیاي قلمرو در تربیت و آموزش

 جامع اي واژه اي وحرفه فنی تربیت و آموزش گویند. را اي حرفه و شغلی ارتقاء
 هاناوريف مطالعه دربرگیرنده، تربیتی، و آموزشی آیند فر از هاي جنبه به که است

 حرفه با مرتبط دانش و فهم عملی، هاي مهارت و ها نگرش کسب وابسته، علوم و
 عمومی، آموزش برعلاوه اجتماعی، زندگی و اقتصادي گوناگون هاي بخش در را ها

 غیررسمی رسمی، اي حرفه و فنی آموزش از اعم واژه این شود. می اطلاق و ارجاع
 هاي فرصت از وسیعی طیف شامل ها آموزش این همچنین است. نایافته سازمان و

 یادگیري گردد. می هماهنگ محلی و ملی هاي بافت با که است ها مهارت توسعه
 (غیر عرضی هاي مهارت محاسبه، هاي مهارت و سواد رشد و گرفتن یاد براي
 تربیت و آموزش ناپذیر جدایی هاي مولفه از نیز شهروندي هاي مهارت و فنی)
 باشند می اي حرفه و فنی
  (Job) لشغ
 باشد. می"خاص مدتی براي یا و خدمت ارائه براي شدن استخدام" شغل واژه

 مشخص وظایف و کارها از مجموعه شغل است. کارفرما فرد و زمان به محدود شغل
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 یک در است ممکن شخص یک شود. می تعریف خاص جایگاه یک در که است
 باشد. داشته متفاوت مشاغل گوناگون هاي زمان در حرفه

 (Occupation) رفهح
 دانش کارها، نظر از اي معقولانه شباهت که است کار دنیاي مشاغل از اي مجموعه

 است. زندگی طول در فرد اصلی مشغولیت حرفه دارد. نیاز مورد هاي توانائی و
 می نشان را حرفه یک در کار دنیاي انتظار مورد هاي حداقل اي، حرفه استاندارد

 حسابدار، (مانند است کار دنیاي و بازار در وي نقش و فرد با مرتبط حرفه دهد.
 هاي بخش در ها حرفه اکثر ساختمان). مهندس پرستار، جوشکار، دار، خانه

 بخش به مربوط معدن) (مهندس ها حرفه از برخی که حالی در دارد وجود مختلف
 نظر از اي معقولانه شباهت که است مشاغل از ايمجموعه حرفه است.یک خاصی

  دارد. نیاز مورد هاي توانائی و دانش ها،کار
 

  (Duty) وظیفه
 غلیش جایگاه یک در که را مشخصی اصلی نقش و مسئولیت از است عبارت وظیفه

 یاصل وظایف از مثال براي دارد. نام وظیفه گیرند، می نظر در شخص براي حرفه یا
 نتقالا یستمس تعمیر قدرت، مولد سیستم تعمیر به توان می خودرو تعمیرکار یک

 تعمیرات و نگهداري رود می انتظار مکاترونیک تکنسین از کرد. اشاره ... و قدرت
  دهد. انجام وظیفه عنوان به را عددي کنترل هاي سیستم
 : (Task) کاري تکلیف

 لشام و باشدمی انتها و ابتدا داراي که است مشخصی فعالیت کاريتکلیف یک
 هب شود.می تقسیم کاريتکلیف چندین به یفهوظ هر معمولاً است. منطقی مراحل

 متنظی ،"قدرت مولد سیستم تعمیر" وظیفه کاريتکالیف از یکی از مثال طور
 باشد.می جرقه سیستم

 :1شایستگی
 تکلیف یک انجام جهت نیاز مورد نگرش و مهارت دانش، از شده اثبات مجموعۀ

 ايه آموزش حوزه در هایشایستگ گویند. شایستگی را، استاندارد اساس بر کاري،
 نديب تقسیم عمومی و فنی غیر فنی, هايشایستگی دستۀ سه به ايحرفه و فنی
 شوند.می

 کار انجام شایستگی سطح
 می انجام اي حرفه صلاحیت سطح چه در کاري تکلیف یک اینکه از نظر صرف
 د.شبا انتظار مورد کار محیط در مشخصی کیفیت با است ممکن کار هر انجام شود،
 مورد شایستگی سطح را کار محیط در شخص یک از شده شناخته کیفی سطح
انجام کار معیار اساسی ارزشیابی می باشد.  شایستگی سطح گویند. نیاز و انتظار

1 -Competency 
                                                           



 

در بین کشور هاي مختلف نظام سطح بندي شایستگی گوناگونی وجود دارد اما 
 نظام چهار سطحی معمول ترین آنها به نظر می رسد. 

 (NQF)ملی صلاحیت چوبچار
 مختلف انواع و سطوح در هاي گواهینامه و مدارك ها، صلاحیت که است چارچوبی

 توافق هاي شاخص و ها معیار از مجموعه براساس همگون و منسجم صورتی به را
 دانش کنار در تجربه و مهارت به چارچوب این در دهد. می ارتباط هم به شده

 دارد. کمتري ارزش یادگیري مکان و انزم شود. می داده اي ویژه ارزش
 (Level of Qualification) صلاحیت سطح
 هاي صلاحیت چارچوب در شغلی یا حرفه سطح از است عبارت صلاحیت سطح
 طحس هاي نظام گردد. تدوین و طراحی آن در باید کاري تکالیف که ملی اي حرفه
 )اي(حرفه ندسیمه صلاحیت سطح دارد، وجود کشورها بین در گوناگونی بندي

 سطح ايدار اي حرفه یا فنی تکنسین آن طبع به که است شده گرفته نظر در پنج
 شده بندي تقسیم سطح 8 به EQF اروپا در ايحرفه صلاحیت باشد. می چهار
 است.

 ايحرفه و فنی تربیت و آموزش درسی برنامه
 دنیاي ردهااستاندا از اي مجموعه ايحرفه و فنی تربیت و آموزش درسیبرنامه

 فضا، زمان، تجهیزات، یادگیري،-یاددهی راهبردهاي ها،روش محتوا، اهداف، کار،
-دانش که است ارزشیابی استاندارد آموزشی، مواد ها، شایستگی استاندارد

 هاي آموزش حوزه در اهداف آن به رسیدن براي را متربی یا کارآموز آموز(هنرجو)،
 هاي آموزش حوزة در درسی برنامه شمول منۀدا نماید.می هدایت ايحرفه و فنی
  گیرد.می بر در را آموزش دنیاي و کار دنیاي اي، حرفه و فنی

 استاندارد، نوع سه کشورها اي حرفه و فنی هاي آموزش هاي نظام در معمولاً
 شوند: می متصور

 نعت،ص متولیان توسط که مهارت، یا شایستگی اي؛ حرفه شایستگی استاندارد -1
 کارها وظایف، استاندارد، این در شود. می تهیه ...و صنوف ها، اتحادیه و کار ربازا

 گیرند. می قرار توجه مورد حرفه یا شغل هر هاي صلاحیت و
 مؤثر لعوام دیگر و اي حرفه شایستگی استاندارد براساس ارزشیابی؛ استاندارد -2

 اعطاي به منجر و شود می تهیه گوناگون هاي حوزه از مشترکی هاي گروه توسط
  گردد.می اي حرفه صلاحیت مدرك یا گواهینامه

 و هحرف شایستگی هاي استاندارد اساس بر درسی)؛ (برنامه آموزشی استاندارد -3
 در گردد. می تهیه اي حرفه و فنی هاي آموزش دهندگان ارائه توسط ارزشیابی

 تجهیزات ري،یادگی -یاددهی راهبردهاي محتوا، دروس، واهداف استاندارد این
 دارد. قرار اولویت در ... و آموزشی
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 کلیات 

 شایستگیآموزش مبتنی بر 
 ايحرفه هاي شایستگی بر تمرکز که است اي حرفه و فنی آموزش در رویکردي

 فرایند و گیرد می نظر در آموزشی پیامدهاي عنوان به را هاشایستگی دارد.
 ود.ش می انجام آنها ساسا بر ارزشیابی و درسی برنامه تدوین و طراحی نیازسنجی،
 از اي مجموعه یا حرفه یک (در فنی هايشایستگی به توانندمی هاشایستگی

 مۀه از حداقلی به فراگیران رسیدن شوند. بندي دسته عمومی و غیرفنی ها)،حرفه
 مورد رویکرد این در اي حرفه و فنی هاي آموزش هدف عنوان به ها شایستگی

 گیرد. می قرار توجه
  حرفه شایستگی ارداستاند

 اییه شاخص و ابزارها کارها، ها، فعالیت کننده تعیین حرفه شایستگی استاندارد
  باشد. می حرفه یک در عملکرد براي

 هویت حرفه اي
 است. حرفه مورد در فرد صفات و اعمال ها، گرایش باورها، از اي مجموعه برآیند

 اي حرفه هویت اي، حرفه زندگی طول در مجموعه این تغییرات بدلیل بنابراین
 دارد. را تعالی مسیر در تکوین قابلیت
  اي): حرفه-تحصیلی اي رشته (چند اي حرفه-تحصیلی گروه
 يبرا را فراگیر تا گیرند می قرار هم کنار در که اي حرفه – تحصیلی رشته چند

 سیرم در حرکت و استعداد اساس بر موقعیت در تصحیح علائق، بر مبتنی انتخاب
 بصورت اي حرفه-تحصیلی هدایت و راهنمایی استانداردهاي به توجه با یزندگ

 امکانات و شرایط به توجه با است ممکن ها اي رشته چند رساند.می یاري منطقی
 هاي گروه بر مبتنی بزرگ هاي شایستگی خانواده، هم غیر خانواده، هم اي منطقه
 -یتحصیل بندي گروه باشد. کار کسب براي طولی هاي شایستگی و حرفه فرعی
 خواهد زندگی طول در آن تکوین و اي حرفه هویت دهی شکل باعث اي حرفه
 شد.

 حرفه اي-رشته تحصیلی
 بر تربیت و آموزش که است عمومی و اي حرفه هاي صلاحیت از اي مجموعه

 گردد. می ارزشیابی و اجرا آن اساس
 سازي توانمند اهداف
 و عملکرد استاندارد ها، شایستگی اساس رب که است اهدافی سازي توانمند اهداف

 ینتدو آموزان دانش توسط ها شایستگی کسب جهت یادگیري-یاددهی اقتضائات
 نصر:ع پنج شامل فطرت شکوفایی رویکرد به توجه با ساز توانمند اهداف گردد. می

 و خلق خدا، خود، با متربی ارتباط عرصه چهار و اخلاق و عمل علم، ایمان، تعقل،
 باتوجه - شوند.می تدوین و تبیین تعریف، خدا با ارتباط محوریت با که است خلقت

 یتهو تعالی و تکوین فرایند مهارتی و اي حرفه و فنی تربیت و آموزش کهاین به
 قخل خود، خدا، با آنان ارتباط نوع برایند متربیان هویت و است متربیان اي حرفه
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 خواهد ینتبی قابل هاعرصه این به توجه با تربیت اهداف بنابراین باشد،می خلقت و
 را 2تربیتی هايساحت کلیه منطقی و یکپارچه جامع، ايگونه به هاعرصه این بود،

 گیرد.دربرمی
 

 نگر کل و پارچهیک یادگیري
 لیم درسی برنامه در مختلف. ابعاد از موضوع یک یادگیري، جانبه همه یادگیري

 شود. می گفته چهارگانه هايعرصه و تربیتی و درسی اهداف عناصر ارتباط به
 یادگیري

 از ستا ممکن یادگیري یادگیرنده، رفتار در پایدار نسبتاً تغییرات ایجاد فرایند
 کال،اش طریق (از نمادین صورت به ..)،. و تمرین کار، طریق (از عینی تجربه طریق
 ای (ذهنی شهودي شیوه به یا کلی) (توضیحات نظري شیوه به نمادها)، و اعداد

 گیرد. صورت روحانی)
 یافته ساخت یادگیري هاي فعالیت
 راهبردهاي انتخاب بر حاکم اصول اساس بر یافته ساخت یادگیري هاي فعالیت
-فعالیت تدوین در گردد. می طراحی اي حرفه و فنی شاخه در یادگیري - یاددهی

 درسی برنامه اساس بر اي حرفه و فنی شاخه مختلف دروس در یادگیري هاي
 ابانتخ بود. خواهد حاکم فناورانه دیدگاه فناوري، و کار یادگیري حوزه و ایران ملی

 هايرسانه و مواد کمک به آموزش فرایند در یادگیري -یاددهی هايفعالیت
شدان انگیزه تقویت قبیل از اصولی اساس بر هاشایستگی تحقق منظور به یادگیري
 نمودن فعال کار، دنیاي واقعی هايموقعیت در هاپدیده تفسیر و درك آموزان،

 است. استوار آموزاندانش
 محتوا

 ساخت یادگیري هاي فعالیت و ساز توانمند اهداف بر مبتنی آموزشی محتوي
-آموزه اب سازوار و تربیتی و فرهنگی هاي ارزش بر مبتنی محتوي باشد. می یافته
 تجربیات و ها فرصت از هماهنگ و منسجم اي مجموعه قرآنی، و دینی هاي

 عناصر نیافت فعلیت و عقلی رشد الهی، فطرت شکوفایی زمینه که است یادگیري
 یممفاه دربرگیرنده محتوي همچنین آورد. می فراهم پیوسته بصورت را ها عرصه و
 زا انتظار مورد هاي شایستگی بر مبتنی کلیدي هاي ایده و اساسی مهارتهاي و

 اسبباشد.تن می بشري معتبر و علمی هاي یافته از فتهگر بر و است آموزان دانش
 آموزان، دانش روانشناختی هاي ویژگی علایق، آینده، و حال هاي نیاز با محتوي

 است. محتوي الزامات از آموزش زمان و اسلامی جامعه انتظارات

: زهاي تعلیم و تربیت بر اساس سند تحول بنیادین آموزش و پرورش، عبارتند ا. ساحت2
اعتقادي، عبادي و اخلاقی، اجتماعی و سیاسی، زیستی و بدنی، زیباشناختی و هنري، اقتصادي 

 و علمی و فناورانه. ايو حرفه

                                                           



 کلیات 

 یادگیري و تربیت بسته
 هاي رسانه و مواد منابع، از همآهنگ اي مجموعه به یادگیري، و تربیت بسته

 با هماهنگ اجزایی صورت به یا واقعی بسته یک در که شود می اطلاق آموزشی
 وردم تحصیلی پایه چند یا یک براي و تهیه کننده تولید مؤسسه برند و نشان

 بسته ،ICT و نوین هاي فنآوري گسترش با حاضر حال در .گیرد می قرار استفاده
 .ودشمی تکمیل اینترنتی هايسایت و شردهف لوح آموزشی، افزارهاينرم با آموزشی
  امانج یادگیري و تربیت بسته ماکت اساس بر یادگیري بسته تهیه و طراحی

 هاي نهرسا و منابع از اي گستره شامل تواند می یادگیري و تربیت بسته پذیرد.می
 شیآموز فیلم فشرده، لوح کار، هاي برگه کتابچه، و کتاب تعدادي حاوي یا آموزشی

 افزاري، سخت بسته کنار در .باشد ابزارها و آموزشی کمک وسایل برخی حتی و
 آموزشی بسته یک تکمیل به تواند می نیز اینترنت و افزاري نرم امکانات از استفاده

 .کند کمک
 بعمنا و اصلی منابع شامل کلی گروه دو به را یادگیري و تربیت بسته توانمی

 کتاب درسی، کتاب معلم، راهنماي کتاب املش اصلی منابع .نمود تقسیم تکمیلی
  .شوند می ارزشیابی کتاب و آموز دانش کار
 کتاب - 3معلم؛ راهنماي-2- درسی؛ کتاب -1 شامل یادگیري و تربیت بسته لذا

 سازهاشبیه – 7هنرجو فیلم-6 آموز؛دانش افزاررمن -5 کار؛ کتاب- 4 هنرجو؛ همراه
 باشد. می غیره و پوستر- 9معلم فیلم -8
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 طراحی و ساخت کابینتاهداف تفصیلی درس 

 عرصه
 عناصر

 رابطه با خویشتن
رابطه با خلق خدا(سایر  رابطه با خدا (روح،روان وجسم)

 رابطه با خلقت انسان ها)

تعقل، تفکر و 
 اندیشه ورزي

تدبر و علایق و  -3
استعدادهاي فردي نسبت به 

مشاغل مربوط به صنایع 
چوب و طراحی و ساخت 

 ابینتک
هاي درك ویژگی -4

خودباوري در فرایند تعمیر و 
داري ماشین لات صنایع نگه

 چوب و ساخت کابینت
تحلیل مسایل موجود در  -5

عرصه کمک تکنسین طراحی 
 و ساخت کابینت

تفکر در نگرش سیستمی -3
موجود در آفرینش موجودات 

ها و جهان از جمله جنگل
 درختان

تجه به احادیث براي  -4
گذاري به یادگیري ارزش
العمر و کسب اطلاعات (ز مادام

 گهواره تا گور دانش بجوي)
ـ توجه به احکام اقتصاد 5

اسلامی در کسب حلال در 
حرفه کمک تکنسین طراحی و 

 ساخت کابینت

توجه به کاربرد فناوري در -3
جهت کاهش هزینه و ارتقاي بهره 
وري خدمات ارائه شده به مشتري 

ساخت  در تولید و طراحی و
 کابینت

توجه به عدالت خواهی در امور  -4
مرتبط با فرایندهاي مشتري 

مداري در کیفیت انواع مصنوعات 
 چوبی و طراحی و ساخت کابینت

تفکر و اندیشه ورزي در عیب  -5
یابی صحیح جهت کاهش زمان و 

هاي مشتري در کمک هزینه
 تکنسین طراحی و ساخت کابینت

ات در توجه به کسب مداوم اطلاع -3
حیطه ایمنی و بهداشت محیط 

هاي تولیدي طراحی و ساخت کارگاه
 کابینت

توجه به مفهوم حفظ سلامت در  -4
هاي زیست هنگام کار با آلاینده

 MDFهاي برش محیطی در کارگاه
و تخته خرده چوب و ساخت و 

 طراحی کابینت
تجزیه و تحلیل ایمنی کار با ابزار  -5

ب حرفه آلات در تعیین عیوو ماشین
کمک تکنسین ساخت و طراحی 

 کابینت 

 ایمان و باور

اي در باور به اخلاق حرفه -3
تولید محصولات چوبی و 
 طراحی و ساخت کابینت

الزام به مسئولیت پذیري  -4
 در انجام فرایند تولید

ایمان و باور به  -5
هاي خود در حرفه توانمندي

کمک تکنسین طراحی و 
 ساخت کابینت

تمی و ایمان و نگرش سیس -3
باور به نقش الهی در آفرینش 

 همه موجودات و درختان
ایمان به تأثیر توکل بر خدا  -4

در شغل براي دستیابی به حیات 
 طیبه 

التزام قلبی به حضور خدا در  -5
انجام صحیح کارهاي مربوط در 

کمک تکنسین طراحی و ساخت 
 کابینت

نگرش مطلوب در کارافرینی -3
مات پس از مورد نیاز بخش خد

فروش محصولات چوبی و طراحی 
 و ساخت کابینت

باور به روابط انسانی براي  -4
 ایجاد کار با نشاط

باور به تأثیرات رضایتمندي  -5
مشتري به رضایت الهیرا افزایش 

درآمد حلال در حرفه کمک 
اي و تکنسین مبلمان صفحه

 طراحی و ساخت کابینت

اي در التزام به اخلاق حرفه-3
آلایندگی فعالیت مراکز کاهش 

تولیدي محصولات چوبی و طراحی و 
 ساخت کابینت

التزام قلبی به داشتن مسئولیت  -4
اي در قبال حفظ محیط زیست حرفه

 هاي آیندهبراي نسل
باور به نقش مؤثر آثار تخریبی  -5

قطع درختان جنگلی و بدون 
جایگزینی در تغییرات مخرب زیست 

 محیطی

 علم

(کسب 
معرفت 

، ختشنا
بصیرت و 

 آگاهی)

بصیرت و آگاهی از نگرش  -3
سیستمی در تولید، طراحی و 

 ساخت کابینت
آگاهی از محاسبات  -4

خوانی در ریاضی و نقشه
وظایف تولید، طراحی و 

 ساخت کابینت
شناخت وظایف و مراحل  -5

انجام کارهاي حرفه کمک 

 یرآگاهی از احکام اسلامدر تأث-3
هاي فردي در موقعیت مسئولیت
 کار تیمی

بصیرت نسبت به صفت  -4
حقیقت جویی الهی در کسب 

هاي چوبی و طراحی و سازه
 ساخت کابینت

آگاهی از احکام اسلام در  -5
اي اقتصادي زمینه کار و فعالیت

حرفه کمک تکنسین مبلمان 

بصیرت نسبت به تأثیر ایجاد -3
کسب و کار و تولید مصنوعات 

 چوبی دررونق اقتصاد کشور
آگاهی از اثرات قانون گرایی  -4

در مناسبات اجتماعی محیط کار 
 تولید محصولات چوبی

ل مرتبط با شناخت مشاغ -5
خدمات قابل ارائه در منازل و 
 ايادارات متناسب با توسعه حرفه

اي کسب اطلاعات شغلی و حرفه -3
کارخانجات تولید مبلمان مرتبط با 

 استانداردهاي محیط زیست
اي در آگاهی از مسئولیت حرفه -4

هاي دفع و امحا مواد قبال روش
خطرناك و پسماندهاي کارخانجات 

هاي چوبی و طراحی دهتولیدي فراور
 و ساخت کابینت
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 کلیات 

 عرصه
 عناصر

 رابطه با خویشتن
رابطه با خلق خدا(سایر  رابطه با خدا (روح،روان وجسم)

 رابطه با خلقت انسان ها)

تکنسین طراحی و ساخت 
 کابینت

اي و طراحی و ساخت صفحه
 کابینت

ن اتوجه به علم که رابطه انس -6
با خداوند است و مقصود از 

درخت علم(محمد (ص) و آل 
محمد(ع) هستند)(تفصیر صافی 

 )102ص  1ج 

آگاهی از پیامدهاي نادرست و  -5
اسراف در مواد اولیه تولید و طراحی 

 و ساخت کابینت

 عمل
(کار، تلاش، 

اطاعت، 
عبادت، 

مجاهدت، 
کارآفرینی، 

 و...) مهارت

توانایی کاربرد فناوري در  -3
 انجام تعمیرات کابینت

تلاش در جهت تقویت  -4
ذیري در حس مسئولیت پ

 انجام وظایف شغلی
کسب مهارتهاي تخصصی  -5

وظایف موجود در حرفه 
کمک تکنسین طراحی و 

 ساخت کابینت

اي و پایبندي به اخلاق حرفه -3
 احکام اقتصاد اسلامی

تلاش در جهت انجام  -4
خیرخواهانه وظایف شغلی 

 فناوري چوب با نگرش الهی
عمل به حقوق الهی در تمام  -5

ک تکنسین ابعاد حرفه کم
 طراحی و ساخت کابینت

تلاش در جهت ارتباط موثر با -3
خبرگان شغلی و حرفه اي در کار 

 تولید و ساخت کابینت
عمل به آداب اخلاق اسلامی  -4

در رعایت حقوق مشتري در کار 
نصب انواع کابینت و چیدمان 

 مبلمان
مهارت مستند سازي  -5

هاي تیم و گروه کاري در فعالیت
نسین ساخت و حرفه کمک تک
 طراحی کابینت

هاي نوین به کارگیري فناوري -3
براي جلوگیري از پراکندگی 

هاي زیست محیطی آلاینده
کارخانجات تولید و ساخت و طراحی 

 کابینت
به کار بستن (عمل به) قوانین  -4

زیست محیطی در کارخانجات تولید 
 محصولات چوبی و ساخت کابینت

به کارگیري اصول زیست  -5
طی در حرفه طراحی و ساخت محی

 کابینت
 اخلاق

(تزکیه، 
عاطفه و 
ملکات 
 نفسانی)

اي در رعایت اخلاق حرفه-3
تولید، طراحی و ساخت 

 کابینت
ارزش گذاري براي علم  -

 العمرآموزي و یادگیري مادام
ارزش قائل شدن براي  -4

کار و معاش و داشتن روحیه 
تلاش مستمر در مشاغل 
 صنایع چوب (متخلف به

 اخلاق اسلامی، کسب حلال)
استفاده بهینه از  -5

تجهیزات و ادوات در حرفه 
کمک تکنسین طراحی و 

 ساخت کابینت

رعایت تقواي الهی در  -3
کارآفرینی و ایجاد کسب و کار 

 حلال
ارزش قائل شدن براي صفت  -4

 عدل الهی در انجام وظایف
تلقی کار و فعالیت به عنوان  -5

عبادت درحرفه و کمک 
کنسین طراحی و ساخت ت

 کابینت

پایبندي به حقوق همکاران در  -3
ارتباط مؤثر و کار تیمی در حرفه 
صنایع چوب و طراحی و ساخت 

 کابینت
ارزش قائل شدن براي روحیه  -4

تعاون و جمع گرایی در وظایف 
شغل خدمات و نصب و تعمیر 

 کابینت و پارکت و کفپوش
تعهد به انجام کارهاي محول  -5

دقت کامل در حرفه  شده با
 تکنسین طراحی و ساخت کابینت

التزام به استفاده از علوم و -3
هاي نوین در تولید و ساخت فناوري

کابینت به منظور دستیابی به حفظ 
 اصولی محیط زیست

ارزش قائل شدن براي مخلوقات  -4
هستی و محیط زیست با توجه به 

اصول اخلاق اسلامی در مشاغل 
و ساخت  صنایع چوب و طراحی

 کابینت
گذاري به نگرش محیط کار ارزش -5

سالم و آراسته و پرهیز از مصرف 
 گرایی در حرفه کمک تکنسین
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 هدف از درس -2
ساخت پروژه با اتصال الیت  -3ساخت پروژه با اتصال پیچ  -2معرفی مواد اولیه -1
ویتی ساخت پروژه با اتصال بیسک -5ساخت پروژه با اتصال دوبل(پین چوبی)  -4
 -9ترسیم پلان آشپزخانه  -8نقشه کشی کابینت  -7مبانی طراحی کابینت  -6

انتخاب  -11ترسیم نقشه با نرم افزار کیچن دراو  -10ترسیم نقشه کابینت در پلان 
برشکاري و شیارزنی قطعات یونیت طبق نقشه  -12رنگ بدنه و درهاي کابینت 

مونتاژ  -15طعات یونیت سوراخکاري ق -14لبه چسبانی قطعات یونیت  -13
تعیین محل نصب  -17ساخت جعبه کشو  -16یونیت طبق نقشه 

نصب یونیتهاي  -20نصب یونیت زمینی  -19ها نصب پایه -18یونیتها(چیدمان) 
مونتاژ درها و کشوها  -22نصب صفحه رویه، سینک، جاي هود و گاز  -21هوایی 

 کنترل کیفیت نهایی محصول -24نصب یراق آلات -23
 سوابق پژوهشی براي برنامه ریزي درس -3

 لندب و مدت کوتاه در اي حرفه و شغلی نیازهاي به پاسخگو انسانی منابع توسعه
 توسعه جمله از است خدماتی) – (تولیدي اقتصادي فعالیت براي هرکشور در

 انسانی عمناب مطلوب بهینه برداري بهره و انسانی نیروي تربیت گرو در چوب صنایع
 . است

 و آموزشی برنامه تدوین و طراحی زمینه و اقدام هرگونه از قبل است بدیهی
 حقیقت به اقدام نخست گام در انسانی نیروي تربیت براي نیاز مورد استانداردهاي

 و ردراهب به بتوان تا شود کار بازار شغلی نیازسنجی زمینه در مطالعه و پژوهش و
 و اهداف تدوین و ها برنامه طراحی براي جدید هاي فناوري و اجرایی راهکارهاي

 لحاص شده تربیت نیروي اي حرفه توسعه اشتغال زمینه تا یافت دست محتوا
 میتک و کیفیت همچنینارتقاء گردد جلوگیري ها سرمایه رفتن هدر به از و گردد

 رفهح صلاحیت کسب و فنی غیر و فنی شایستگی احراز آن از تر مهم و تولیدات
 باشد. یم انسانی نیروي اي
 دعبارتن که پذیرد می انجام جداگانه مسیر دو در فرآیند این انجام روند رو این از
 : از

 عهمجمو زیر مشاغل و ها حرفه شناسایی شامل کار دنیاي شغلی سنجی نیاز الف:
 ارداستاند تبیین براي کار انجام مراحل و کارها اهداف و تحلیل و تجزیه و حرفه هر

 عملکرد. یابیارزش و حرفه شایستگی
 شامل آموزشی برنامه تدوین و طراحی براي آموزش دنیاي نیازسنجی ب:

 یروين اي حرفه صلاحیت گواهینامه و کار و کسب و حرفه شایستگی استانداردهاي
  انسانی

 فاز در مرحله دو طی امر این تحقق براي آموزشی ریزي برنامه و پژوهش سازمان
 سنجی نیاز بعدي فاز در و کار دنیاي اغلمش و ها حرفه بررسی و مطالعه اول

 در را آموزشی و درسی هاي برنامه و آموزشی نظام طراحی و تدوین براي آموزشی
 . داد قرار خود کار دستور
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 کلیات 

 تعداد واحدهاي یادگیري
 اتصالات و اولیه مواد شناخت-1
 کابینت آشپزخانه با نرم افزار طراحی-2
 نقشه کشی وساخت کابینت آشپزخانه-3
 ساخت در و کشوي کابینت آشپزخانه-4
 نصب کابینت آشپزخانه -5

 آشپزخانه طراحی و ساخت کابینت –مسیر یادگیري درس سال دهم 
 

 و اولیه مواد شناخت
 اتصالات

با نرم  کابینتطراحی 
 افزار

60- 1L 0101 

ساخت و  کشیشهنق
 کابینت آشپزخانه

75- 1L 0102 
 

 کابینتو کشوساخت در 
50-47- 1L 

01040103 

 
 ویراق آلات  کابینتو نصب مونتاژ 

 30- 1L 0105 
 

 

 
 سازماندهی درس -6

 عنوان به شود. اورده اجرا روشهاي و اجزا دیدگاه از درس سازماندهی
 مختلف) حالتهاي(مثال

 :کن می وي:يK1 پروژه یک قالب در است پودمان پنج شامل که درس-1
 گرو همکاري با و.شود تعیین محتوا وسعت باید یافته ساخت یادگیري هاي الیت
 مستقل ضمن که شود تعریف بعد سال پنج اقلحد و گردد انجام اموزشی هاي
 شود. سازماندهی) شایستگی واحد(کاري تکالیف بودن

 باشد. ترکیبی پودمانهاي شامل پروژه دو قالب در درس -2
 شود. تعریف مستقل کاري تکالیف و مستقل هاي پودمان قالب در درس -3
 بیرونی ترکیب پودمانهاي و شود ارائه خطی و کاري تکالیف صورت به درس -4 

 بود. خواهد ها شایستگی
 ررمک و پایه مهارتها ارائه چگونگی و کلی طور به مهارتها و دانشها توالی شیوه -5

 پودمانها: آموزش
 درس طراحی و ساخت کابینت

 کارها هاپودمان ردیف
 0101 کش کابینتطراح ونقشه 1
 0102 سازنده یونیت(برشکار)  2
 0103 زنی)pvcلبه چسیانی (پراتور ا 3
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 0104 کابینت کارونتاژ م 4
  0105 نصاب کابینت  5

 نکاتی درباره ارزشیابی پایانی -7
 (فرتول دارد عهده به مهمی نقش انسانی سرمایه توسعه فرایند در یابیشارز

 کهاین یا شود انجام آموزشی مؤسسه آموزش در کهاین از نظر صرف ،)20013
 ارزیابی براي یا شغل حین در یا و دگیر انجام رسمی آموزشی هايبرنامه از خارج

 مهم اجزاء جمله از یابیشارز شود. کاربرده به زندگی طول در حاصل تجارب
 اهداي و یابیشارز براي روشی به که افراد براي هم ،است العمرمادام یادگیري

 مؤسسات براي هم و دارند احتیاج زندگی مختلف مراحل در معتبر گواهینامه
 ات هستند خود ارزشیابی پذیريتحرك هايبرنامه ارتقاء پی در که آموزي هارتم

  بخشند. تحقق را خود درازمدت آموزش هايسیاست بتوانند
 براساس و باشد مرتبط ايحرفه شایستگی استانداردهاي با مستقیماً باید یابیشارز

 براي امر این ).شود اقتباس آموزشی استانداردهاي از کهآن (نه شود تدوین آنها
-می ارزشیابی فردي، نظر از .باشدمی ضروري فرد توانایی میزان دقیق یابیشارز

 شغل و حرفه وارد تا کندمی کمک افراد به شود. گواهینامه صدور به منجر تواند
 رايب را روشی دائمی یادگیري شرایط در و نمایند پیشرفت آن در و شوند خاصی

 هب متفاوت هايزمان و مختلف شرایط در افراد هايشایستگی و هاتوانایی ثبت
 يریزبرنامه وارتقاء استخدام، در تواندمی یابیشارز کارفرمایان نظر دهد.از دست
 یابیشارز آموزي مهارت مؤسسات نظر از شود. برده کار به داخلی هايآموزش براي

 رابرب در شده آموخته دانش و هامهارت کیفیت تعیین براي روشی سنجش و
 ،افراد به گواهینامه اعطاي با است. حرفه یک در نیاز مورد واقعی هايشایستگی
 هارائ کارفرمایان و افراد به را خود آموزشی هايبرنامه توانندمی آموزشی مؤسسات

  نمایند.
 براساس ارزیابی ابزار تدوین مقابل در است ممکن هاآن کادر و آموزشی مؤسسات

 کار این هاآن نظر به نمایند. مقاومت آنها بردن کار به و ايحرفه استانداردهاي
 هاآن که را چهآن ارزشیابی در هاآن انعطاف و برده بین از را هاآن سنتی حقوق
 تدوین ضرورت موضوع این کنند.می کم دانند،می حرفه یک اصلی اجزاء

 و هنرآموزان از کهآن جاي به کندمی ییدأت را اول گام در ايحرفه استانداردهاي
  کنند. تدوین را درسی برنامه شود خواسته کارشناسان

 سازو و ارتباط اجزاء، اصول، به حرفه ارزشیابی استانداردهاي مفهومی طراحی در
 شود.می پرداخته عملکرد استانداردهاي براساس هايشایستگی کسب قضاوت کار
 اي هنرآموزانصلاحیت حرفه -8
 تحصیلی مدرك-1

دفتر برنامه  -2001فرتول, بانک جهانی  -چهارچوب تعریف و ارزیابی استانداردهاي حرفه اي و آموزشی3
 ریزي و تالیف فنی و حرفه اي

                                                           



 کلیات 

 چوب صنایع مهندسی هايرشته در بالاتر و کارشناسی تحصیلی، مدرك حداقل-
 مبلمان صنایع مهندسی و چوبی هايسازه کاغذ، و
 اي حرفه مدارك -2
 سازي کابینت تخصصی دوره گذراندن-
 برش آلات ماشین کارگاه تخصصی دوره گذراندن-
 وکیوم هايپرس و PVC چسبان لبه هاي ماشین با کار تخصصی دوره گذراندن-

 رانممب
 آموزي حرفه و تدریس هايروش خدمت ضمن هاي دوره گذراندن-
 کاري تجربه-3
 کار واهیگ ارائه نیستند فنی دبیر تربیت تحصیلی مدرك داراي که کسانی براي-

 است. الزامی چوب صنایع و سازي کابینت تجربی حوزه در
 

 الزامات اجرا
 ايحرفه هايستگیشای به دستیابیبراي  آموزان هنربازآموزي  و مدیران آموزش.1
 تخصصی و
 تجهیزات و کارگاه نمودن فراهم جهت لازم مالی منابع تخصیص.2
 کابینت سازي آموزشی کارگاه استاندارد اساس برکابینت سازي  کارگاهوجود .3
 نمونه هاي آموزشی و پوسترهاي انواع کابینت و آموزشی هاي ماکت وجود.4
 استاندارد تجهیزات و فضا -9

 داراي مربع متر 16 × 12 ابعاد به استاندارد سازي کابینت کارگاه در درس این
 داراي مکنده سیستم و دستگاه نصب براي مناسب فنداسیون و کافی تهویه

 شود: می اجرا زیر تجهیزات
 لبه ماشین -مکنده به مجهز میلیمتر 3600 طول به زن خط گرد اره ماشین
 گرد هار -بیسکویتی فرز هدستگا -لولازن مته ماشین -ایستگاه چهار PVC چسبان
 -برقی اورفرز -زن چلچله دم دستگاه -بر فارسی اره -کن کم دستگاه -دستی
 هگیر -زن منگنه -مته انواع -هوا کمپرسور -کوب میخ -برقی دریل -شارژي دریل
 میزکار -دستی پیچ انواع -ايتسمه
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 کلیات 
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 تجهیزات استانداردفهرست 
 ادتعد فنی مشخصات تجهیزات ردیف

1 
دورکن خط  ماشین اره گرد

 زن 
 -اسب 5/7-سه فاز-مترمیلی 3200طول ریل 

 350تیغه اره اصلی قطر-سیستم ریلی واگنی
 مترمیلی 120و قطر تیغه خط زن  مترمیلی

1 

 1 پنج ایستگاه PVC ماشین لبه چسبان 2

3 
سه فاز  –مترمیلی 800× 800ابعاد صفحه  -سه دور ماشین فرز میزي

اتصال به امکان حفاظ ایمنی و  به همراه– اسب 4
 مکنده

1 

 - اسب 3سه فاز  -مترمیلی 550×300ابعاد صفحه  ايماشین کم کن مته 4
 1 مترمیلی 20نظام  سه

به همراه آچار  سه فاز -مترمیلی 13قطر مته گیر  پایه دار رومیزي دریل 5
 1 سه نظام

به  دوطرفه -سه فاز - مترمیلی 250قطرسنگ  رومیزيماشین سنگ سنباده  6
 1 دو عدد سنگ سنباده همراه

با  وات 300- مترمیلی 230× 120ابعادصفحه  سنباده لرزان (لرزشی) 7
 3 کیسه مکنده

به همراه آچار  وات 500-مترمیلی 13قطرمته گیر  دستی برقی دریل 8
 3 سه نظام

 5 ولت 14 -هفت تیري دریل شارژي 9

متر به میلی 60ارتفاع برش  -وات 600 -هاردورچ اره عمودبر(چکشی) 10
 5 گونیا، آچارتعویض تیغه همراه تیغه 

11 
 70ظرفیت برش  - مترمیلی 300قطرتیغه  اره گرد دستی برقیماشین 

گونیا، آچارتعویض تیغه و تیغه به همراه  مترمیلی
 الماسه

1 

12 
، دقیقه دور بر 25000سرعت ، وات 500تک فاز،  اور فرز برقی دستی 

 میلیمتري 8و  6بوش  به همراه آچار و، 8سه نظام 
 عدد تیغه 12 و

2 

13 
 1800×900راش،ابعادصفحهچوب درودگريمیز کار 

عدد گیره  4متر مجهز بهمیلی 850،ارتفاعمترمیلی
 صفحه اي طرح رکورد

8 

 10 به همراه، دو سیلندراسب 2لیتري، سه فاز 200 هواکمپرسور  14
 1 گازمتر شیلنگ 

 2 سیار دوکاناله سه فاز پوشال و غبار مکنده 15
 100 میلی متر1000و  600، 400 هايباطول پیچ دستی (گیره دستی) 16

 16 



 کلیات 

 ادتعد فنی مشخصات تجهیزات ردیف
 2 مترمیلی 200به طول  مترمیلی 02/0و  1/0بادقت:  کولیس  17

ساده، مرکب و  گونیاي 18
  دیجیتال

مجهز به تراز، زاویه متر میلی 300فلزي به طول
 2 رکزیابسنج و م

 1  میزکار مونتاژ صفحه اي 19
 10  هاي دستیانواع اره 20

اي و تنگ دستی، تسمه 21
 نیوماتیک

 12 

 1  فرز اتصال بیسکویتی 22
 1  دم چلچله زن 23
 1  دستگاه لولازن رومیزي 24
 1 نیوماتیک دستگاه منگنه کوب 25
 1 نیوماتیک تفنگ میخ کوب 26
 1 با تیغه الماسه اره فارسی بر برقی 27
ابزارهاي اندازه گیري(متر،  28

 خط کش و...)
 12 

 5 مترمیلی 200چوبی، دوبازو، مدرج به طول  خط کش تیره دار 29
 2 به همراه کوپلینگ براي اتصال به کمپرسور تفنگ باد(بادپاش) 30
سر پیچ گوشتی  متر به همراهمیلی 500به طول  پیچ گوشتی فشاري 31

 2 عدد4ارسو تخت و چه

 12  انواع سوهان و چوبساي 32
 12  انواع چکش 33
 2 لیتري نیم روغندان 34
 1 یک لیتري گریس پمپ 35
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 اجزاي بسته آموزشی و ارتباط آنها-10
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 کلیات 

 بودجه بندي -11
 نجاما زیر ترتیب به، تحصیلی سال یک در جلسات تعداد به توجه با بندي بودجه

 است: شده
 بندي جدول بودجه

 عملی نظري محتوا رئوس فصل یادگیري واحد جلسه
 4 4 کارگاه با آشنایی فیلم نمایش 1 کارگاه با آشنایی 1 جلسه
 4 4 نمایش فیلم و بررسی نمونه هاي واقعی 1 آشنایی با مواد اولیه 2 جلسه
 4 4 پروژه  ساخت و پیچ اتصال نقشه رسم 1 پیچ اتصال 3 جلسه
 4 4 پروژه ساخت و الیت اتصال نقشه رسم 1 الیت اتصال 4 جلسه
 میخ(دوبل اتصال 5 جلسه

 )چوبی
 4 4 پروژه ساخت و دوبل اتصال نقشه رسم 1

 تساخ بیسکویتی و اتصال نقشه رسم 1 بیسکویتی اتصال 6 جلسه
 4 4 پروژه

ساخت  و دیواري باکس نقشه رسم 1 دیواري باکس 7 جلسه
 4 4 پروژه

 12 4 وساخت زیرگلدانی  هانقشه مرس 1 زیرگلدانی 9و 8 جلسه
 12 4 جلومبلی ها و ساختنقشه رسم 1 جلومبلی میز 11و 10 جلسه
 28 12 طراحی با نرم افزار کیچن درا 2 طراحی و نقشه کشی 16 تا 12 جلسه
 4 4 در یک یونیت هاينقشه رسم 3 در یک یونیت 17 جلسه
 20 4 در یک یونیت ساخت 3 در یک یونیت 20 تا 18 جلسه
 4 4 در دو یونیت هاينقشه رسم 3 در دو یونیت  21 جلسه
 16 0 در دو یونیت ساخت 3 در دو یونیت  23و  22 جلسه
 4 4 آبچکان یونیت هاينقشه رسم 3 آبچکان یونیت 24 جلسه
 8 0 آبچکان یونیت ساخت 3 آبچکان یونیت 25 جلسه
 4 4 کشو ارچه یونیت هاينقشه رسم 3 چهارکشو یونیت 26 جلسه
 24 0 کشو چهار یونیت ساخت 3 چهارکشو یونیت 29 تا 27 جلسه
 و پلان(آشپزخانه پروژه هاينقشه رسم 5و  4 آشپزخانه پروژه 30 جلسه

 4 4 )نصب چیدمان

 32 0 آشپزخانه و نصب پروژه ساخت 5و  4 آشپزخانه پروژه 34 تا 31 جلسه
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 لیه و اتصالاتشناخت مواد اوفصل اول: 
 

 واحد یادگیري: شایستگی شناخت مواد اولیه و ساخت اتصالات فصل اول: رئوس محتوا

 آموزش ساخت کابینت آشپزخانه در یک نگاه

کد مرحله  شماره
 ساخت یافته فرصت ها/ فعالیت هاي یادگیري اهداف توانمندسازي کار

آشنایی با بهره برداري چوب از  1 1
 ره برداري چوب از جنگلنمایش فیلم به جنگل

 هاي پهن برگ و سوزنی برگنمایش اسلاید چوب شناخت انواع چوب 1 2

 ها و فیلم تهیه روکشنمایش اسلاید روکش شناخت انواع روکش چوبی 1 3

 مقایسه چند گونه چوبی با یکدیگر شناخت انواع چوب 1 4

شناخت انواع تخته خرده چوب و  2 5
 رده چوب و ام دي افمقایسه تخته خ ام دي اف

ترسیم و ساخت چهار نوع اتصال  1 6
 پیچ، دوبل، بیسکویتی و الیت

ترسیم سه نما و ایزومتریک اتصالات و ساخت و 
کاربرد آنها در پروژه هاي مختلف (باکس دیواري،زیر 

 گلدانی، جلومبلی و ...)

ترسیم نقشه یونیت به صورت  1 7
 ایزومتریک و اندازه گذاريترسیم سه نما و  سه نما و ایزومتریک

تقسیم قطعات یونیت کابینت بر  1 8
 ها و کد گذاري بر روي قطعاتتعین ابعاد و اندازه اساس نقشه تعیین شده

هاي روش برشکاري با ماشین 1 9
 نمایش فیلم برشکاري و برش قطعات آموزشی پانل بر 

برشکاري با ماشین اره گرد پانل  1 10
 ده از دستگاه پانل بر برشکاري و استفا بر

اي یا پانل کنشکاف زدن با ماشین اره گرد مجموعه ایجاد کنشکاف پشت بند 1 11
 بر

انجام سوراخکاري براي مونتاژ  2 12
 اولیه

تعیین محل سوراخکاري با استفاده از گونیا، درفش 
 و چکش

لبه چسبانی صفحات با دستگاه  2 13
 لبه چسبان دستی

انی و لبه چسبانی قطعات به نمایش فیلم لبه چسب
 صورت دستی
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   شناخت مواد اولیه و اتصالات

کد مرحله  شماره
 ساخت یافته فرصت ها/ فعالیت هاي یادگیري اهداف توانمندسازي کار

لبه چسبانی صفحات با دستگاه  2 14
 لبه چسبان نیمه اتوماتیک

چسبانی قطعات به چسبانی و لبهنمایش فیلم لبه
 صورت نیمه اتوماتیک

هاي مخصوص نصب تعبیه محل 2 15
 یراق آلات یونیت

عملیات در آوردن جاي لولا و... با ماشین آلات و 
 بوطهابزار مر

مونتاژ یونیت ها بر اساس کاربردهاي  3 16
 مونتاژ یونیت کابینت بر اساس کاربري نقشه مخصوص در نقشه

نصب یونیت ها در کنار هم توسط  4 17
 نصب یونیت با پیچ و پیچ فیکس یراق آلات فیکس کننده

نحوه قرار گرفتن پایه زیر  4 18
 شابلون خط کشی محل نصب پایه به کمک هاي زمینییونیت

در نظر گرفتن پایه و پاسنگ در  4 19
 هاي زمینیزیر یونیت

خط کشی و تعیین محل نصب پاسنگ و پایه به 
 کمک شابلون

تعیین محل نصب صفحه روي  4 20
 ها و کانتریونیت

اندازه گیري محل نصب صفحه روي یونیتها و خط 
 کشی صفحه

هاي چوب از محیط خروج خرده 5 21
 هاکار توسط مکنده

اتصال سیستم هاي مکنده مرکزي یا موضعی و فعال 
 کردن آنها هنگام کار

تفکر براي صرفه جویی در مواد  6 22
 اولیه در برش قطعات

هاي مختلف براي استفاده از نرم افزار و یا اجراي چیدمان
 صرفه جویی

 
 پیشنهادي تدریس شیوه
 ... . و پوستر، یداسلا، فیلم از موثر استفاده -پاسخ و پرسش -گروهی بحث

 یافته ساخت فعالیت اجرایی توصیه
، چوبی محصولات تهیهدرخت از جنگل وحمل آن به کارخانه، جهت  برداشت فیلم
 شود.می داده نمایش هنرآموز توسطکه 

 هنرآموز در مورد فیلم سوال کرده و موضوع، به بحث گذاشته می شود.
تبدیل درخت به ابعاد مختلف در مورد فصل بهره برداري از جنگل، چگونگی  

چوب و استفاده آن در صنایع مختلف، و همچنین نیاز صنایع مختلف چوب از 
هاي فشرده، صنایع اشباع چوب و غیره توضیحاتی جمله تولید مبلمان، تولید تخته

شود تا موضوع به روش بحث گروهی، تفهیم گردد. در این موارد باید از هنرجو داده 
 خواست.تحقیق اینترنتی 
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 صورتهب) کردید مشاهده فیلم در که( طبیعی روش به روکش تهیه فرآیند باره در
 .شود گفتگو و بحث گروهی
 ها فعالیت تفهیم در کلیدي نکات

، بو، طعم، جرم مخصوص (رنگ ظاهري خواص نظر از صنعتی هايچوب انواع شناسایی -
 و...)

 شناخت ارزش اقتصادي و اجتماعی چوب -
 صحیح از مصنوعات چوبشناخت استفاده  -

 هنرجویان یادگیري مشکلات
 اولیه مواد با آشنایی عدم -
 برگ پهن و برگ سوزنی هايچوب نمونه به دسترسی عدم -

 یافته ساخت هايالیتعف اجراي در احتمالی هايپاسخ و پرسش
 به چرا دهید. ارائه تحلیلی پاسخ، پرسش این به، خود هاي آموخته به توجه با -1

 فاوتت آیا ؟ گویند می برگ سوزنی دیگر تعدادي به و برگ پهن ختاندر از بعضی
 ؟ کنید بیان توانیدمی را ها آن
 ببرید. نام برگ پهن و برگ سوزنی چوب نوع دو، شده معرفی هاي چوب جزهب -2
 شده طعقدرخت  تنه از توانمی ونهگچ که ایداندیشیده نکته این به تاکنون آیا -3
 زا کمتر حتی ضخامت با روکش نازك لایه ومحکم سخت اربسی الیاف تراکم با
 آورد؟ دستهب متریمیل1
 وجهنر از داریم؟ نیاز اياولیه مواد چه به اي صفحه کابینت ساخت براي -4

 کند. تهیه را مواد این از فهرستی تا شود خواسته
 هختت از بیشتر ماسیو(توپر) چوب و لایه تخته جايه بچرا در ساخت کابینت  -5

 شود؟می استفاده MDF و چوب خرده
 کدامند؟ جنگل از چوب برداشت مراحل -6
 ببرید. نام را چوب هاي آفت -7

 کارگاه در حفاظتی و ایمنی اصول
هنرآموزان باید قبل ازانجام هر کار نکات ایمنی و حفاظت فردي را به هنرجویان 

 بارتند از:ترین نکات ایمنی عگوشزد کرده و خود نیز رعایت کنند. مهم
 استاندارد و مناسب ایمنی کفش و کار لباس از استفاده -1
 ادهد نشانصفحۀ بعد  جدول در که وسایلی و لوازم از استفاده و گیري کارهب -2

 .است شده
 کارگاه محیط در راهنما و هشداردهنده علائم به توجه -3
 از ماسک تنفسی وگوشی ایمنی استفاده -4
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   شناخت مواد اولیه و اتصالات

 کارگاهی و فردي حفاظت و ایمنی لوازم جدول
 کاربرد نام تصویر کاربرد نام تصویر

 

تمیزي و  لباس کار
 نظافت

 

گوشی 
 هاحفاظت گوش صداگیر

 

 عینک محافظ

جلوگیري از 
ها برخورد براده
و ذرات به 

  هاچشم

حفاظت از  کفش ایمنی
 هاي پاانگشت

 

دستکش 
 کارگاهی

جلوگیري از 
زخمی شدن 

  دست

فاظت از جهاز ح ماسک تنفسی
 تنفسی

 

جیگ پیش 
 دهنده

پیشگیري از 
برخورد دست 

 با تیغه
 

 دستگاه مکنده
جلوگیري از 

و غبار  پخش گرد
 در فضاي کارگاه

 

جیگ ویژه 
 برش مورب

پیشگیري از 
برخورد دست 

 با تیغه
 

جیگ ایمنی 
 پیش دهنده

پیشگیري از 
برخورد دست با 

 تیغه

 
 افزایی دانش

 :هنرآموزان با سخنی
 طراحی" کتابتکمیلی  و مهم نکات است شده سعی، کتاباین  فصول تمامی در

براي هنرآموزان گرامی درج گردد، و بنابراین گاهی  "و ساخت کابینت آشپزخانه
اوقات مطالب، پیوستگی و نظم ساختاري مدونی ندارد و فقط به عنوان راهنماي 

 شیوه تدریس مطالب کتاب درسی، بیان گردیده است.
 آشپزخانه کابینت ساخت براي نیاز مورد اولیه ادمو

 مطابق، اي صفحه و چوبی هاي کابینت ساخت براي نیاز مورد اولیه مواد انواع
 پرداخته شده است. آنها از مختصري شرح بهصفحۀ بعد  نمودار
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 الف) چوب :

  Wood شناسی) گیاه (تعریف چوب
 مغز لفاص حد در که است بیچو گیاهان ریشه و شاخه ساقه، سلولزي لیگنو بافت

 و غذایی مواد ذخیره آب، انتقال، آن وظیفه وداشته  قرار (کامبیوم) زاینده لایه و
 .باشدمی گیاه مکانیکی مقاومت تأمین

 

چوب
ت 

ابین
ت ک

ساخ
یه 

 اول
واد

م
ی

چوب
سوزنی برگ نراد

پهن برگ راش

صفحات فشرده  
چوبی

تخته لایه سه لایی

تخته خرده چوب تخته خرده چوب

تخته فیبر ام دي اف

روکش
)چوبی(طبیعی  روکش راش

مصنوعی روکش ملامینه

نوار لبه

چوبی اشنوار لبه طبیعی ر

لترون نواراتویی

پی وي سی نوار پی پی وي سی
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  Timber تجاري) (تعریف چوب
 استحصال از پس که مقطوعاتی و شده قطع یا سرپا درختان چوب از است عبارت

 گیرند.نمی قرار تعریف این جزء، چوبی فشرده وراقا. آیند می بدست آنها از

 
 

 چوب گانهسه مقاطع با آشنایی
به  مقطع یا برش سه در، چوب شناسایی و خواص به مربوط مطالعات معمولاً،

  شود،می انجام مماسی و شعاعی عرضی،هاي نام
 سه این در چوب خصوصیاتمعمولاً  زیرا

 در درخت قطع از پس .است متفاوت، مقطع
 بري،چوب هاکارخانه به آن انتقال و جنگل

 رددگمی اقدام تخته و الوار به آن تبدیل براي
 لطو امتداد در کهاین به بســته آن، برش و

 گونهچ )ســالیانه دوایر به نسبت( بینهگرده
 شعاعی و مماسی هايصورتبه ،باشــد
 .شودمی تولید
 توجه
، دندارن خاصی کاربرد، عرضی هايتخته

 یا ندهست شعاعی یا هاتختهبیشتر  بنابراین
  مماسی.

 

 گانه چوبمقاطع سه 

 1عرضی) (برش عرضی مقطع
آن به دست  که ايتخته وبوده  درخت طولی محور بر عمود ،برش این سطح

 :خوردمی چشم به سالیانه درخت دوایر ،برش این در دارد. نام شعاعی تختهآید، می
، و هر دو روشــن رنگ به بهاره چوب و تیــره رنگ به ايره، دایتابســتانه چوب
 .است درخت سن از سال یک بیانگر ،تیره و روشن دایرة

1 Transverse Surface  به معنی سطح طولی یا محوري است، ولی در تعاریف مقاطع، به آن
 شود :مقطع عرضی گفته می
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 1شعاعی) (برش شعاعی مقطع
 جهت موازى و سالیانه دوایر بر عمودو  درخت طولی محور موازي، برش این سطح

 حاصلاز این برش  که ايتخته. کندمی عبور دایره مرکز از وبوده  چوبى هاىپره
 یباریــک نوارهاي صــورت به ،شعاعی برش نقوش دارد. نام شعاعی تخته، گرددمی
 شود می دیده تیره و روشن صورت به چــوب طول در

 2مماسی) (برش مماسی مقطع
 وبوده  سالیانه دوایر شعاع بر عمودو  درخت طولی محور موازي، برش این سطح

 .دارد نام مماسی تختهاز این برش،  حاصل تخته. کندمی عبور پوست نزدیک از
 روشن و تیره صورتبه متحدالمرکزي هايمنحنی صورتبه ،مماسی برش نقوش
 .گویندمی "آتش شعله نقوش" آن به لاحطاص در که شودمی دیده

 ســمت به پوست نزدیک از هرچــه ها، برش کهاست  ضروري نکته اینیادآوري 
 پسس، مماسی به ابتدا آمده دســتبه هايتخته نوع ــوند،ش زده بینهگرده مرکز

  .گردندمی تبدیل شعاعی به سرانجام و )بینابینی( شعاعی-مماسیبه 

 
) بینابینى: الف و مماسی و شعاعی هاي تخته تهیه براي مختلف هايبرش نحوه
 مماسی برش) شعاعی ج برش) شعاعی ب و شعاعی مماسی ،مماسی برش

 
یک گونه سوزنی برگ  برش آموزشی

 (دوگلاس فر)

SurfaceRadial  1 

Tangential Surface 2 
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 2برگپهن و 1برگسوزنی هايچوب انواع شناسایی
 و چوبان)(نرم برگانسوزنی بزرگ گروه دو به، دهچوب درختی هايگونه معمولاً

 بدون چوب،نرم اکثراً، برگانسوزنی شوند.می تقسیم چوبان)(سخت برگانپهن
 لاریکس، مانند چندگونه جزبه کههستند  شکل سوزنی هايبرگ داراي و نقش
 ...و نوئل نراد، سرخدار، سرو، کاج، از: اندعبارت برگانسوزنی انواع کنند.نمی خزان

هاي درشت و پهنی برگ داراي دار،نقش چوب،سخت اکثراً برگان،پهن کهحالی در ؛
  ... و افرا راش، بلوط، مانند اندکننده خزان معتدله مناطق درهستند، که 

 برگسوزنی هايچوب انواع تشخیص
 درش سیرسرد مناطق در بیشتر و بوده معروف نیز داران مخروط به برگان،سوزنى

 کنند.مى
 کار خشک به آن نجاران و بوده نرم و سبک اغلب برگیسوزن درختان چوب

 هانآ رنگ عمدتاً و نداشته زیبایی نقوش برگان،پهن با مقایسه در؛ که گویندمی
 .شوندمی خشک برگانپهن چوب از بهتر و زودتر درختان این چوب است. روشن

 نوع دو داراي، و بوده ترساده برگانپهن به نسبت برگان،سوزنی چوب ساختمان
 پارانشیم و تراکئید باشند:می اصلی سلول

 دارد. استحکامی نقش و ییغذا مواد انتقال نقش دو تراکئید:
 دارد. عهده بر را درخت در ییاغذ مواد ذخیره نقش پارانشیم:

   
 برگسوزنی درخت میوه و برگ از اينمونه

   
 ارس -برگ به ترتیب از چپ به راست: کاج مقطع مماسی دو گونه چوب سوزنی

 Conifer   -Softwood  1  
2 Hardwood 

                                                           



 

 برگپهن هايچوب انواع تشخیص
 خزان زمستان یا پاییز فصل در بوده، درشت و پهن هاىبرگ داراى برگان،پهن
 دارند. سختى نسبتاً چوب و کنندمی

 ،دلیل همین به هستند و یمتنوع هاينقش و هارنگ داراي اغلب ،برگانپهن چوب
 سلولی ساختمان داراي. در ضمن روندمی کار به روکش و مبلمان صنایع در

 ظایفو با و مختلف هايسلول از که باشندمی برگانیسوزن به نسبت تريمتنوع
 انبرگپهن دهندهتشکیل اجزاي .اند شدهلتشکی متفاوت ساختمانی و زیستی
 عرضی). و (طولی هاپارانشیم و فیبرها آوندها، اند:عبارت
-هاستوان تقریباً و، درخت ساقه طولی جهت در هستند ايکشیده يهاسلول آوندها:

 املاح و آب انتقالباشند. می تراشیده نی قلم مانند انتها دو یا یک در کهاي شکل، 
 .، وظیفه آوندهاستدرخت تاج طرفبه ریشه از

ی طول و، کمي قطرکه داراي  دهندمی تشکیل را چوب بافت اعظم قسمت فیبرها:
 شنق وبوده،  ضخیم آنها سلول جدار و اندبسته انتها دو در فیبرها .هستند زیاد
 دارند.به عهده  را چوب مکانیکی مقاومت ینتأم

 و شوندمی دیده چوبی) هايپره یا ی(افق عرضی و طولی صورت دو به ها:پارانشیم
 یچوب هايپره به که عرضی هايپارانشیم دارند.عهده بر را غذایی مواد ذخیره نقش

 ایرس پیوستگیهمبه سبب و کنندمی ایفا چوبی بافت در را پود نقش، اندموسوم
 گردد.می چوب دهندهتشکیل عناصر

   
 برگپهن درخت شکل و برگ از اينمونه

 

    
 -بلوط -برگ: به ترتیب از راست به چپ: صنوبرمقطع مماسی چهار گونه چوب پهن

ملج -راش
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 ایران صنعتی مهمچوبی  هاي گونه
 مصرف موارد فنی خواص دوام مکانیکی خواص ظاهري خواص 

 رنگ نام گونه

ت
باف

ته 
سی

دان
 

گی
ند

خش
در

رق 
 تو

ت
ابلی

ق
ش 

خم
ت 

ابلی
ق

جاع 
 ارت

ت
ابلی

ق
ربه 
 ض

 به
ت

اوم
مق

شار 
ه ف

ت ب
اوم

مق
ري 
خو

خ 
 می

ت
ابلی

ق
 

تی
سخ

 

ش
سای

به 
ت 

اوم
مق

 

رچ
 قا

 به
وام

د
عی 

طبی
ام 

دو
 

وب
 چ

ر با
 کا

تی
راح

 

ت
داخ

 پر
ت

هول
س

 

ري
پذی

گ 
رن

 

مورد 
 1مصرف 

مورد 
 3مورد مصرف  2مصرف 

سفید مایل به  افرا
 3 3 3 1 1 3 3 2 1 1 1 1 1 1 2 ریز زرد یا صورتی

روکش و 
تخته 

 چندلایه
 مبل سازي

 -بیساختمان چو
مدل  -خراطی
 سازي

زرد روشن تا  اوجا
 2  2 2  2 3        2 درشت اي تیره قهوه

روکش و 
تخته 

 چندلایه

ساختمان 
 ابزار چوبی چوبی

زرد تا صورتی  آزاد
پارو و چوب  مبل سازي مبل سازي 1  3 3  2 3    3 3 1  2 درشت روشن

 اسکی

قهوه اي روشن  بلوط
 2 2 2 3 3 3 2 2 3 3 1 1 2 1 2 درشت تا تیره

روکش و 
تخته 

 چندلایه

مبل سازي 
و منبت 

 کاري

 -پارکت
تراورس و بشکه 

 سازي

سفید تا کرم  تبریزي
جعبه  1  3 1 1 1 1 3       1 ریز روشن

 سازي
کاغذ 
 کبریت سازي سازي

صورتی سرخ تا  توسکا
مبل سازي  2  3 1 1 2 1 2    1 2  1 متوسط قرمز روشن

 (کلاف) 
ساختمان 

 چوبی

 -جعبه سازي
سازه هاي 

 چوبی
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 مصرف موارد فنی خواص دوام مکانیکی خواص ظاهري خواص 

 رنگ نام گونه

ت
باف

ته 
سی

دان
 

گی
ند

خش
در

رق 
 تو

ت
ابلی

ق
ش 

خم
ت 

ابلی
ق

جاع 
 ارت

ت
ابلی

ق
ربه 
 ض

 به
ت

اوم
مق

شار 
ه ف

ت ب
اوم

مق
ري 
خو
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 می

ت
ابلی

ق
 

تی
سخ

 

ش
سای

به 
ت 

اوم
مق

 

رچ
 قا

 به
وام

د
عی 

طبی
ام 

دو
 

وب
 چ

ر با
 کا

تی
راح

 

ت
داخ

 پر
ت

هول
س

 

ري
پذی

گ 
رن

 

مورد 
 1مصرف 

مورد 
 3مورد مصرف  2مصرف 

سرخ مایل به  چنار
مبل سازي  2  3 1  2 2  3 1   1  2 درشت قهوه اي

 (پایه)

درهاي 
اماکن 
 متبرکه

درهاي اماکن 
 متبرکه

سفید مایل به  راش
 3  3 2 1 2 3     1 1  2 همگن صورتی

روکش و 
تخته 

 چندلایه

مبل سازي 
و منبت 

 کاري

 -دسته ابزار
 ارابه سازي

قهوه اي مایل  بلوط شاه
 2 2 3 3 3 2 2 2 2 3 1 1 3 1 2 درشت به زرد

روکش و 
تخته 

 چندلایه

مبل سازي 
و منبت 

 کاري

پارکت و بشکه 
 سازي

سفید تا زرد یا  ایرانی کاج
مبل سازي  3  3 3 1 1 1 3  3  3 3  1 ریز قرمز روشن

 (کلاف) 
ساختمان 

 کاغذ سازي چوبی

 گردو
خاکستري 

کمرنگ یا قهوه 
 اي

 مدل سازي مبل سازي 2  3 1  2 2  3 2 1 3 1  2 ریز

مدل  -خراطی
قنداق  -سازي
آلات  -تفنگ

 موسیقی
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   شناخت مواد اولیه و اتصالات

 مصرف موارد فنی خواص دوام مکانیکی خواص ظاهري خواص 

 رنگ نام گونه

ت
باف

ته 
سی

دان
 

گی
ند

خش
در

رق 
 تو

ت
ابلی

ق
ش 

خم
ت 

ابلی
ق

جاع 
 ارت

ت
ابلی

ق
ربه 
 ض

 به
ت

اوم
مق

شار 
ه ف

ت ب
اوم

مق
ري 
خو
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 می

ت
ابلی

ق
 

تی
سخ

 

ش
سای

به 
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اوم
مق
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 قا

 به
وام

د
عی 
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ام 

دو
 

وب
 چ

ر با
 کا

تی
راح

 

ت
داخ

 پر
ت

هول
س

 

ري
پذی

گ 
رن

 

مورد 
 1مصرف 

مورد 
 3مورد مصرف  2مصرف 

 ملج
قهواي مایل به 
قرمز (گاهی با 

 رگه سبز)
 3  2 2  2 2   3  3   2 درشت

روکش و 
تخته 

 چندلایه

منبت 
کاري و 

 مبل سازي

ساختمان 
وسایل  -چوبی

 ورزشی

سفید تا سفید  ممرز
 2  3 3  3 3        3 ریز ممایل به کر

ساخت 
تخته خرده 

 چوب

کاغذ 
 سازي

واگن  -دسته ابزار
چوب  -سازي
 تونلی

سفید تا سفید  نراد
مبل سازي  3 3 3 1 1 1 1 3 1 2 3 3 1 1 1 ریز مایل به کرم 

 (کلاف) 
ساختمان 

 چوبی
 -کاغذ سازي
 بسته بندي

 نمدار
 (زیرفون)

زرد کمرنگ یا 
 1  3 1  1 1 3    2 1 1 1 ریز صورتی

روکش و 
تخته 

 چندلایه

منبت 
کاري و 

 مبل سازي

 -بشکه -مداد
-ساخت اسباب

 -سازيبازي
 کاغذسازي

 ون
سفید مایل به 
صورتی یا زرد 

 روشن
 2 2 3 3 3 2 3 2 3 3 2 3 2 2 2 متوسط

روکش و 
تخته 

 چندلایه

مبل سازي 
و منبت 

 کاري

هواپیما و 
 -کشتی سازي
 -راکت تنیس

 دسته ابزار
 : زیاد3: متوسط2کم  :1

 33 



 

 روکش ب)
 ايبر که دگوینمی مصنوعی ماده یک از ايلایه یا چوب از نازك ايلایه به روکش

 کی در .گیردمی قرار استفاده مورد چوبی مصنوعات به دادن پوشش و زیباسازي
-می يبندطبقه مصنوعی و طبیعی روکش دسته دو به هاروکش، کلی بنديطبقه
هستند، به نمودار زیر توجه  مختلفی بنديطبقه داراي نیز دسته رهکه  شوند
 .کنید

 
 

 طبیعی هايروکش
 هاىچوب از که شودمی گفته چوب از نازك ايلایه به، چوبی یا طبیعی روکش
 مانند چوبى هاىفرآورده دادن پوشش و نماسازى منظور به نقش،خوش و قطور
 ها،روکش این .شودمى تهیه ندارند، مناسبى هرظا که فیبر تخته و چوبخردهتخته

 ...و توسکا گردو، بلوط، راش، ملچ، مانند برگان پهن مرغوب هاىگونه از بیشتر
  .باشدمی مترمیلی 9/0 تا 2/0 از چوبی هايروکش ضخامت شوند.مى تهیه

 از بالاتر و "روکش" مترمیلی 1 تا چوبی روکش ضخامت، تجربی تعریف یکطبق 
 .نام دارد "لایه" را نآ
 

روکش

)چوبی(طبیعی 
-گردو-راش-ملج

...صنوبر و 

مصنوعی

کاغذي

لترون

ملامینه

اچ پی ال

سی پی ال

پلاستیکی
پی وي سی

سایر پلاستیک ها
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 اي)(اره سنتی نوع دو به که دارد وجود مختلفی هايروش، چوبی روکش تهیه براي

 .شوندمی بنديتقسیم بري)لوله نیم بري، تراشه بري،(لوله صنعتی و

   
به خصوص در مصر باستان رواج داشته،  قدیم هايزمان از، روش این :اياره روش
، به دست می آوردند، و از ظریف هاياره از استفاده بارا  وبیچ نازك هايلایهکه 
د می کردند. ناگفته نمان استفاده چوبی کارهاي پوشش و کننده تزئین عنوانبهآن 

 که در این روش، بیشتر لایه تهیه می شود نه روکش. 
-لوله گیرروکش دستگاه گیره دو بین در بینهگرده، روش این در :1بريلوله روش
 وسیلهبه و افقی محور حول چرخش با و شدهثابت ،)خراطی دستگاه مانند(  2بري
 توپ کردن باز همانند، روش این در شود.می انجام گیري روکش عمل برش، تیغه

 گردد.می جدا بینهگرده سطح از روکش پارچه،
 از پس، شودمی انجام مخصوصی دستگاه با که، روش این در :3بري تراشه روش

 عمل، دستگاه روي چوبی چهارگوش تقریباً مقطع با بزرگ طعاتق تثبیت
 تیغهشود؛ در واقع می انجام شعاعی و مماسی مختلف جهات در روکش برداريلایه

 چوب طول در مشخص فواصل در را شدهتعیین باضخامت چوب از ايلایه، دستگاه
 دارد.برمی و زده برش
 همانبا  و است بريلوله روش ندهمان، روکش این تهیه :4بريلوله نیمه روش

 هاغکمر توسط بینهگرده اینکه بجاي که تفاوت این با شود،می استفاده دستگاه

1 Peeling 
2 Rotary lathe(Peeling Machine) 
3 Slicing 
4 Half-peeling 

                                                           

http://en.wikipedia.org/wiki/Lathe_(tool)
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 تثبیت دستگاه مرغک یا فک دو بین بینهگرده مرکز از بیرون شوند، ثابت مرکزدر 
 شود.می

   
 بريلوله نیم روش بري تراشه روش بريلوله روش

 مصنوعی هايروکش
 و چسب هايلایه با کههستند  پلاستیک یا کاغذ جنس از مصنوعى هايشروک
 چوبى هاىفرآورده پوشش براى و گردندمی تقویت حفاظتی مواد

 روند.می کار به )...و فیبر چوب، چوب،خرده(تخته
 موج (نقش هستند متفاوتى انواع داراى نقش و رنگ ازنظر مصنوعى، هاىروکش
 مقاوم رطوبت، و حرارت برابر در هاروکش این )؛...و نگیر ساده موزاییکى، چوب،

 ند.شومى استفاده دیگر موارد و مبلمان دکوراسیون، ساختمانى، کارهاى در و بوده
 لترون هايروکش

 گفته "کاغذي روکش" یا "1لترون" تجاري اصطلاح در هاروکش نوع این به
 نوع ترینارزان و ترینسادهاست که  "2فویل فینیش"، آن دیگر نام و شودمی

 نوع این مشهور کنندگانتولید از یکی نام ،لترون در واقعباشد.می مصنوعی روکش
 .دآن می شناسن شرکت بانام را روکش اینگاهی به اشتباه،  امروزه که است روکش

 راقب یا مات طرحدار، یا ساده صورتبه تزئینی معمولاً کاغذ لایهیک از ،روکش این
 است. شدهتشکیل شده،خشک و آغشته )MF( لدئیدافرم ملامین هايرزین با که
، شوندمی تولید رول صورتبه بیشتر و مختلف ابعاد در ورق صورتبه هاروکش این

 روي )غلتکی رولی،( پیوسته یا ايطبقه هايپرس و چسب از استفاده با را که آنها
 مرکب صفحات کردنروکش براي مورداستفاده هايچسب. چسبانندمی تخته
 غیره. و 3استاتوینیل پلی لدئید،افرم اوره از نداعبارت چوبی

 ملامینه هايروکش
 فشرده اوراق مورد استفاده براي روکش پرکاربردترین )LPM( ملامینه هايروکش
 ياکاغذه از LPM .است ایران در مخصوصاً و ،جهان در MDF خصوصاً و چوبی

 ،تشکیل شدهخشک که )MF( لدئیدافرم ملامین چسب به آغشته (دکور) تزئینی
 چسبانده )MDF( تخته روي مجدد زنی چسب به نیاز بدون مستقیم صورتبه و

 شود.می

1 Letron 
2 Finish Foil یاPaper Foil 
3 PVAc 
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 لکسی با ايطبقه هايپرس روش دو به تخته روي ملامینه هايروکش چسباندن
 شود.می انجام هپیوست زنی روکش و ،کوتاه

 )1الپیفشار بالا (اچلمینت تحت هايروکش
 در فنولیک هايرزین به آغشته کرافت کاغذ اوراق از متشکل ،روکش نوع این
 هب آغشته (دکور) تزئینی کاغذ از سطحی لایه در و بوده تحتانی و میانی هايلایه

 این شوند.می تولید )MF( لدئیدافرم ملامین مانند آمینوپلاستیک هايرزین
 مترمیلی 5 از بیشخاص،  مواردي در و مترمیلی 5 تا 5/0 هايضخامت در روکش
 تولید داررگه و براق مات، هايصورت به هاروکش این همچنین شوند.می تولید

 استاتوینیل پلیو  )،UF( ئیدلدفرما اوره هايچسب از استفاده با و گردندمی
)PVA( مانند چوبی فشرده اوراق روي MDF شوند.می چسبانده 

 را آن توانمی و بوده مقاوم سایش و حرارت ،رطوبت برابر در روکش نوع این
 نوع نای کار عمده بنابراین کرد. تمیز ،کنندهپاك مواد یا آب با دفعاتبه و راحتیبه

 است موردنیاز زیاد بسیار دوام که مواردي مانند خاصی استفاده موارد در هاروکش
 ،کارگاهی میزهاي ،هیآزمایشگا و بیمارستانی لوازم و هاتخت مثل ،دوشمی مصرف

 اداري مبلمان مثل عمومی مصارف سایر نیز و خوري ابزار بدون هايکابینت رویه
 رد را آن کاربرد دامنه ،روکش نوع این پذیرفرم نوع ساخت البته .محدود صورتبه

 .است داده افزایش منحنی هايلبه داراي هايکابینت رویه
 از و ،است خارجی عوامل برابر در هاآن بالاي بسیار مقاومت،  HPL عمده مزیت
 ،یشکنندگ و سختی دلیل به آن سخت کاربرد و کم پذیريانعطاف آن عمده معایب

 است. آن بودن گران نیز و

 
 مینتهاي لروکش رنگ و شکل

 ۲الپیسی هايروکش
 در که تفاوت این با ،است HPL مانند موارد تمام در (روکش) مینتاین نوع ل

 میک آن پذیريانعطاف و ،شودمی تولید رول صورتبه و پیوسته غلتکی هايپرس
 )MDF( تخته روي غلتکی هايپرس در پیوسته صورتبه، است HPL از بیشتر

 است. HPL مشابه خصوصیات و کاربرد موارد داراي و ،شودمی چسبانده

1 HPL 
2 CPL 
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 ۱سیويپی هايروکش
 بوده و ضخامتی متفاوت هايلاك و آستري لایه ،PVC هايلایه شامل، روکش این
 .دارد مترمیلی 3 تا 2/0 بین

 و هارنگ ها،ضخامت مختلف، هايلایه تعداد دربسته به نوع کار،  PVC هايفویل
 یدتول )…و چوبی رگه مات، براق، (صاف، برجسته نقوش گوناگون و حتی نقوش

 .شوندمی
 وردهخ ابزار سطوح کردنشروک براي آن از ،روکش نوع این انعطاف قابلیت علت به
 نوار ها،پروفیل کردنروکش لبه، نوار ساخت براي نیز و زیاد سطح اختلاف با

 درهاي کردنروکشبراي  مثلاً ؛شودمی استفاده خورده فرز و دارفرم هايلبه
 با که صفحاتی همچنین و هستند عمیق هايکاريماشین داراي که کابینت
 از یکی استفاده می شود. در ضمن روکش ایناز  ندخوردمی ابزار CNC دستگاه
 به که است مصنوعاتی ساخت ، PVC هايروکش فردمنحصربه هاياستفاده

 یجادا به، یا به عبارتی نیاز است، و سازه یک مختلف ابعاد در روکش پیوستگی
 دارد. نیاز آن تاکردن و تخته روي شکل V شیار
 با و ممبران پرس از استفاده با ،را لبه یا سطح در خورده ابزار MDF هايتخته

 درهاي ساخت در ،محصول نوع این کرد. روکش توانمی راحتیبه PVC روکش
 خصوصاً PVC روکش خوب بسیار انعطاف دارد. کاربرد خواباتاق لوازم و هاکابینت

 سیارب نقوش بتوان که شودمی باعث .بیندمی حرارت ممبران پرس داخل کهوقتی
 با را سخت و کوچک هايشعاع با هايشکل عمیق، هايخورده ابزار ظریف، و ریز
 کرد. روکش آن
 مقاومت نیز … و خش ،سایش مانند مکانیکی عوامل برابر در روکش نوع این

 بسیار ،آن جنس و آب برابر در سطحی مقاومت علت به آن کردن تمیز داشته، و
 روکش هايتخته نوع این با انآس کار قابلیت این روکش، محاسن از. است آسان
 .است شده

  

1 PVC:پلی وینیل کلراید  
                                                           



   شناخت مواد اولیه و اتصالات

 آشپزخانه کابینت درهاي و نماها در کاربردي هاي روکش مقایسهجدول 

 

  
 PVCهاي اي از روکشنمونه

 چوبی فشرده صفحات ج)

  

 
  فیبر تختهچوب خرده تخته چندلایه تخته
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 صفحات وبی،چ فشرده اوراق مانند مختلفی عناوینا ب 1چوبی فشرده صفحات
 این همه و، شوند می شناخته نیز ...و چوبی مرکب هاي فرآورده چوبی، مرکب

  اند. شده ساخته چوب پایه بر که هستند مواد از گروه یک شامل هانام
 مراحل و اند شده ساخته چوب از کههستند  محصولاتی، چوبی فشرده صفحات

 اینه باشد، کمی چوب از آرد یا )(فیبر الیاف با خرده یا لایه تولید شاملشان تولید
 در (پانل) ورق شکل به وشده  پرس، چسب با گاهی و حرارت و فشار توسط اجزا
  آیند.می
 خرده اگر و، دندهمی لایه تخته تشکیل، شوند چیده هم روي چوب هاي لایه اگر

اگر الیاف چوب  و، دنده می چوبخرده تخته تشکیلکنند  پرس همهب را ها چوب
 ختهت انواع مهمترین از یکی کهگیرد شکل می فیبر تختههم پرس نمایند، را ب

 چوبی فشرده صفحات کلی انواعصفحه بعد  نمودار .است )MDF( افديام فیبر،
 .دهد می نشان را

-مایا  چوب خرده تخته از بیشترو سایر کشورها،  ایران در کابینت ساخت براي
 رنگ را آنها، ندارندرا  چوب زیبایی لاتمحصو اینمی شود و چون  استفاده افدي

 .است ترمتداول محصولات این شده روکش که، کنندمی روکش یا
 لایه تخته

1 Wood base composites 
                                                           



   شناخت مواد اولیه و اتصالات

 
 چندلایه) (تخته لایه تخته چوبی)، هاي(کامپوزیت چوبی مرکب صفحات از یکی

 آغشته چسب به که (روکش) چوبی نازك هايلایه چسباندن هم به از که ست،ا
 هايلایه آید.می دست به اند،گرفته قرار پرس فشار و حرارت أثیرت تحت و شده
 هرلایه الیاف جهت و گیرندمی قرارهم روي (متقاطع) برهم عمود چوبی،نازك

 هايلایه تعداد با لایه، چند هايتخته .است درجه 90 خود زیرین لایه به نسبت
 نوع به توجه با آن بیشتر ايهولایه لایه سه آن تریننازك شوندکهمی ساخته فرد

 .باشندمی لایه ...و 11 ،9 ،7 ،5 آن کاربرد

 
 متقاطع صورتهب همدیگر روي لایه تخته هاي لایه چیدن نحوه

ی
چوب

ده 
شر

ت ف
حا

صف
ع 

نوا
ا

لایه چوب
صفحات فشرده 

لایه اي
تخته لایه

خرده چوب
صفحات فشرده 

خرده اي

تخته خرده چوب

OSB

) فیبر(الیاف 
چوب

صفحات فشرده 
فیبري

LDF

MDF

HDF

آرد چوب
صفحات فشرده 

آرد چوب
چوب پلاستیک
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 چوب خرده تخته
 رسای یا چوب ذرات اتصال از که شودمى گفته اىفشرده اوراق به چوب،خردهتخته
 اثر تحت و هاچسب کمک به )،...و نیشکر تفاله کلش، (کاه، لیگنوسلولزى مواد

 است ورقی چوب خرده تخته دیگر، تعریف در. آیندمی وجود به فشار، و حرارت
 اتصالی و فشار و گرما کارگیريهب با و چوب خرده صورتهب لیگنوسلولزي مواد از که
 .شود می ساخته هاست،چوب خرده به صنعتی چسب کردن اضافه از ناشی که

 اینة نندک تولید اولیندر واقع نام  که شود می گفته نیز وپاننئاین صفحات،  به 
 است. شدهبه این نام شناخته  ایران در وبوده،  محصول

 ،چوبخردهتخته ساخت در مصرفى هاىچوبخرده :نکته زیست محیطی
 شود.می تهیه کم ارزش هاىچوب ها واز سرشاخهیا دیگر صنایع مازاد از معمولاً

  
 

 1فیبرتخته
 گروه در کهگفته می شود،  اي ورقه محصولات از یکسري به، فیبر تخته اصطلاح

 هافیبر شدن فشرده هم به از فیبر،تخته .قرار دارد چوبی فشرده صفحات بزرگ
 ای چسب از استفاده با و پرس حرارت اثر در و درآمده خمیر صورت به که (الیاف)

 ضخامت با است ورقی فیبر ختهت، دیگر تعریف در. دشونمی ساخته آن، بدون
 و رماگ کارگیريهب با که لیگنوسلولزي الیاف از بیشتر، یا متر میلی 1,5 اسمی
ه ز چسب صنعتی اضافا یا آنها، ذاتی چسبندگی خواص از ناشی که اتصالی فشارو

 .شود می ساخته، ستشده به فیبرها
 کسب فیبرهتخت دسته سه به، دانسیته یا مخصوص جرم ازنظر فیبرها،تخته

 4اف)دي(اچ سنگین فیبرتخته ،3اف)دي(ام سنگیننیمه فیبرتخته ،2(عایق)
 .شوندمی بنديتقسیم

 Low) = ایقع فیبر تخته( سبک فیبر تختهیا  پایین مخصوص جرم با تخته فیبر 
Density Fiberboard 

1 Fiberboard 
2 LDF: Low Density Fiber یا IB: Insulation Board 
3 MDF: Medium Density Fiber 
4 HDF: High Density Fiber 

                                                           



   شناخت مواد اولیه و اتصالات

 LDF )بین یخامتض داراي وبوده،  تولید قابل تر فرآیند با فقط) عایق فیبر تخته 
 و استحکام داراي، عایق فیبر تخته است.بالایی  دانسیته و مترمیلی 19 تا 5/9

این  رود.می کار به صدا و حرارت کاريعایق درکه  است مناسبی و کافی سختی
 مواردي در استفادهکیلوگرم برمترمکعب، براي  550زیر مخصوص جرم بامحصول، 

 مواردي در یایی نیاز نیست، و بالا ستحکاما به وبوده  نیاز موردي کمتر وزن که
راي ب فیبرها تخته این شود. می عرضه و تولیداست،  نیاز صدا عایقبه خاصیت  که

 که کلامًواردي و نمایشگاهی هايغرفه ساخت معماري، تزئینی هايپروفیل ساخت
 درکارب است، نیاز مورد سریع خوري ابزار و نقل و حمل نیز وبه جابجایی با دست، 

 .دارد
 (High Density Fiberboard)بالا مخصوص جرم با سخت فیبر تخته
وان ت. با این روش، میاست پذیرامکان تر و خشک روش به، فیبر تخته این تولید
 تخته کرد. تولید (S2S) صاف رویه دو و (S1S) صاف رویه یک نوع از سختی اوراق
 حدوددر  بالایی دانسیته و مترمیلی 8 تا 5/2 بین ضخامتی داراي ،سخت فیبر

 باشد.می1/1تا 0/9
 سنگین اوراق، تولید پروسه حین در فشار و چسب فیبر، کردن اضافه با واقع در
 رنگ،( سازي سطح و کاري ماشین هايقابلیت، دانسیته افزایش. شود می تولید تر

 بهبود نیزرا  MDFفیزیکی و مکانیکی خصوصیاتداده و  افزایش را و...) روکش
 کفبه  ی توانم ، (HDF)سنگین هاي MDF نوع این استفاده موارد از .بخشد یم

 .اشاره نمود ...و میزکار صنعتی، قفسه هاي پله ها، ها،پوش
  سخت نیمه یا متوسط دانسیته با فیبر تخته

 با هم و تر فرآیند با هم، است معروف MDF به که متوسط دانسیته با فیبر تخته 
 ترضخیم معمولاً، خشک روش به شده تولید MDF: شودمی تولید خشک فرآیند

می باشد  متر)میلی 13 تا 6( تر روش به شده تولید MDF از متر)میلی 25 تا 9(
جمله  از است. مترمکعب بر کیلوگرم 800تا 650 بین مخصوص جرم دارايو 

 مشخص، ترکیببه  توانمی ،خشک روش به شده تولید MDF مهم هايویژگی
 سهولت به که توپر و یکنواخت هايلبه داشتن بودن، ارزان یکنواخت، دانسیته
  اشاره کرد. را شودمی پرداخت و ماشین
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 دي اف به صورت شماتیکفرایند تولید ام

 
 

  FAO متحد ملل کشاورزي و خواربار سازماناز نظر  MDF تعریف
 ،سنگین نیمه رفیب تخته از )FAO( متحد ملل کشاورزي و خواربار سازمان تعریف 

 تروپیکا چوب المللی بین سازمان و) ECE( اروپا اقتصادي کمیسیون قبول مورد که
)ITTO( است شرح این به باشدمی نیز: 

 44 



   شناخت مواد اولیه و اتصالات

 اشین اصلی اتصال با لیگنوسلولزي مواد دیگر و چوب الیاف از شده ساخته تخته
-تصالا مواد که، آنها ذاتی چسبندگی خصوصیات و الیاف شدن فشرده هم به از

 هتخت. شوند اضافه تولید فرآیند طول در است ممکن، دیگر هايافزودنی و دهنده
یري گتواند قالبمی اما شود می پرس مسطح صورت به معمولاً سنگین نیمه فیبر
 کیلوگرم 500( مکعب مترسانتی بر گرم 5/0 از باید آن مخصوص جرم شود. نیز
 مترمکعب) بر کیلوگرم 800( مکعب مترسانتی بر گرم 8/0 از و بیشتر مترمکعب) بر

  باشد. کمتر
 MDF خواص
 گرفته قرار حرارت و فشار تحت که است رزین و چوب الیاف ، MDFترکیب اساس

 بتنس بهتري خواص، ناپذیري نفوذ و آتش برابر در مقاومت استحکام، افزایش با و
دست  به نیز ییبالا کاري ماشین قابلیتپیدا خواهد کرد، ضمن اینکه  نرم چوب به

 و مکانیکی کارهاي قابلیت سخت هايچوب تنها این از قبل کهخواهد آورد 
 40 تا 3 از ضخامتی بازه داراي معمول طور به ها MDF. بودند دارا را کاريماشین

 .باشندمی مترمیلی
1- MDF نازك (Thin) 

 مترمیلی 6 تا 5/2 از و ،mm5/2 تا mm8/1 نازكخیلی هايکلاس به هاتخته این
 کاربردهاي در که، ) EN-622-5استاندارد(شوندمی تقسیم مترمیلی 6 تا 4 و

عبارتند  نازك هاي MDFعمومی کاربرد موارد .گیرندمی قرار استفاده مورد مختلف
 MDFروي انجام قابل روسازي تمام . ...و درها رویه ها،کابینت پشت کشوها، کفاز: 

 .ستاجرال قاب نیز نازك MDF روي، معمولی
 
- MDF ضخیم(Thick MDF) 
 MDF استاندارد طبق ضخیم هاي EN-622-5 مترمیلی 45 تا 30 هايکلاس به 
 ها،ستون معماري، هايسازه ساخت براي، که اندشده تقسیم مترمیلی 60 تا 45 و

 حاتصفبه  که مواردي کلاً و نیمکت کف کاري(کابینت)، رویه ها،تاق میز، هايپایه
 صاف سطوح با و مسطح عمیق) (خصوصاً کاريماشین خواص با بزرگ و ضخیم

 .گیردقرار می استفادهمورد  است، نیاز
3- MDF کم یدهفرمالد با (Low Formaldehyde MDF-E1) 

 کمی، آن مقدار و چسب نوع به بسته، معمولی MDFاز فرمالدهید انتشار مقدار
 گرم 100در گرم میلی 30از ربیشت نباید MDF فرمالدهید انتشار است. متفاوت

 در کاربرد قابل MDF کلاس این .)EN-622-1استاندارد طبق E2باشد(کلاس
 محل در مناسب تهویه ولیاست  خانه داخل و مبلمان کاربردهاي از بسیاري
 .سازد خارج محیط از را فرمالدهید تا باشد داشته وجود باید نیز آنها استقرار

4- MDFرطوبت برابر در مقاوم(MDF.H، (MOISTURE RESISTANT 
MDF: MDF.HLS 
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یی هامحیط در مصارف براي بیشتر، رطوبت برابر در مقاوم خاصیت با MDFتولید
 چسب بهبود بامناسب است؛ که در این شرایط،  درصد80 حداکثر نسبی رطوبتبا 

 چسب یک از استفاده یا MDF تولید در استفاده مورد معمولی فرمالدهید اوره
 معمولی MDF مثبت خصوصیات تمام .باشدمی پذیر امکان جایگزین رطوبت ضد
، رطوبت ثرا در کمتر ابعاد تغییر و تر طولانی استحکام اضافه به، ها تخته نوع این در

 ها تخته اینگونه براي کلاس نوع دو EN-622-5 استاندارد طبق .است موجود
 MDF.HLSب)  بمرطوهاي محیط در استفادهمورد  MDF.H: الف) دارد وجود
 در مقاوم MDF استفاده موارد .و متحمل بار مرطوبهاي محیط در استفادهمورد 
 :از عبارتند رطوبت برابر

، ها هپل ها، پنجره ها،پوش کف ظرفشویی، دور کابینت دستشویی، و حمام مبلمان
  ...و خاص هايپروفیل

5- MDF هاقارچ و حشرات برابر در مقاوم 
ت، اس هاکفپوش از بعضی تولید در آنها استفاده بیشترین که ها MDF نوع این

علاوه بر  شود می باعثبوده و  کش) قارچ و کش (حشره حشرات ضد مواد داراي
 .باشد داشتهنیز  بیشتري دوامدر امان بودن از حملۀ آفات، 

6- MDF آتش برابر در مقاوم (Flame Retardant MDF) 
 نمک و موادبا  یاو  پوشاند آتش ضدمواد  با را هاMDF توان می، منظور این براي
 در آتش ضد مواد کردن اضافه، راه بهترین ولی، کرد تیمار آتش ضد خاص هاي
 وارها،دی پوشش :عبارتند از ها تخته نوع این مصرف موارد است. تولید پروسه حین

 . و... هافروشگاه قفسه ها،پارتیشن
7- MDF تزئینی هاي روکش با (Decorative surfaced MDF) 

 کاربردبراي  MDFسازي آماده یا کاربرد ترین تفکیک قـابـل غیـر و تـرینمهم
 کردن روکـشامروزه  باشد. می آن کردن روکش خصـوصـاً و آن روسازي نهایی،
MDF ،تولیدکنندگان ضروري خدمات جـزء MDF طوري بهاست،  خریداران به 

 هم روکشی خطوط داراي MDF تولید بزرگ کارخانجاتبیشتر  معمولاً که
 کاغذي، مختلف)، هاي (گونه چوبی هاي روکش شامل ها روکش انواع.هستند

 .شوند می … و PVC ملامینه،
8- MDFشده گیريقالب هاي  
پرس فرمداري که مورد نظر است، تولید  شکل به MDF تخته، روش این در

 و کابینت در یا MDF تکه یک دار، حالت و دار طرح درهاي رویه مانند؛ دشومی
 . ... و کشو
 ،مصرف بازاربه  و ممبران) (پرس کرد روکش راحتی به توان می را محصولات این

  نمود.عرضه 
9- MDF انعطاف قابل هاي 
 آن به توانمی ، MDFروي الکالین ترکیبات با شیمیایی تیمار پیش یک وسیله به

 .ادد پذیري شکل وپذیري  انعطاف، (موقتی)ی پلاستیک خواص
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  MDF استانداردهاي
MDF استانداردبراي  که فنی مشخصات است. ملی و جهانی استانداردهاي داراي 
 :است شده آورده زیر جدول درلازم اند،  MDF عانوا شناخت وکردن 

 
 

 در سنجش مورد فنی مشخصات
MDF ها استاندارد شماره 

 نفوذ آب
 تورم

 )MORگسیختگی(
 )MOEالاستیسیته (
 کشش داخلی

 )Densityم حجمی(جر
 میزان چسب مصرفی

 ضخامت
 مقاومت کششی و خمشی و....

ASTM D 1037 
ANSI A 208.2 

BS 1142 
 

 2492استاندارد ملی ایران 
http://www.isiri.ir/std/2492.doc 

 
  لبه نوار د)

که  هالبهنوار .شودمی استفاده نوارلبه از، چوبی صفحات 1ضخامت پوششبراي 
، کنندجلوگیري می تخته داخل به مایعات و آب نفوذ ازیی کار شده و زیبا باعث

  .اند شده داده نشان زیر نمودار در کههستند  مختلفی انواعداراي 

 
 چوبی نوار
 هايباریکه به را هاروکشی ، یعنشودمی تهیه چوبی هايروکش از، چوبی نوار

 پوشاندن براي معمولا، که آورندمی در رول صورتهب وداده  برش متريچندسانتی
 در( مترمیلی 1کمتر از  نوارها این ضخامت گردد.می استفاده لایهتخته ضخامت

 استفاده زهوار از، کار لبه پوشاندن براي قدیم در باشد.می) مترمیلی 0,4 حدود

 شود.کار نیز گفته میبه ضخامت صفحات چوبی، لبه یا نر 1

نوارلبه

)چوبی(طبیعی 

مصنوعی

)لترون(کاغذي 

پلاستیکی

پی وي سی

اي بی اس

سایر پلاستیک ها فلزي

                                                           

http://www.iran-sugar.com/fa/home/@cmsform.asp?field=mdfstandard
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ن تریمهم .داشتند ضخامت مترمیلی چند تا که چوبی هايباریکهیعنی شد، می
 همین به واست،  زهوار به نسبت نوار کمتر ضخامتتفاوت نوار با زهوار چوبی، 

 می فروش به "طولی" صورتهب زهوار ولی،  "رول" صورتهب چوبی نوارهاي، دلیل
 رسد.
 کاغذي نوار
 نوارمتري در بازار موجود است،  50ل هاي که اغلب به صورت رو نوارها، این به

 وبوده  شده روکش کاغذآنها از  جنسشود. می گفته نیز لترون نوار یا ملامینه
 روي صنعتی سشوار یا اتو با راحتی به. این نوارها است دار چسبشان  پشت

 .ضخامت دارند مترمیلی 4/0شوند، و چسبانده می چوبی صفحات ضخامت
 پلاستیکی نوار

 فروشبه بازار در رولی صورتهب کهاست  PVC نوار پلاستیکی، نوار ترینیجرا
 پوشاندن برايداشته و بیشتر  مختلفی هايطرح و هارنگ، هاضخامت؛ رسدمی

 چسب بدون نوع دو در نوارها این .شوند می استفاده اف دي ام و چوب خرده تخته
 حدود در کمی ضخامت هاآن دارچسب پشت که دارند وجود دارچسب پشت و

 نوع و، دنشومی چسبانده کار ضخامت به صنعتی سشوار با کهداشته  مترمیلی 0,4
-می موجود مترمیلی 2 و 1 و 0,4 مختلف هايضخامت در که راآن چسب بدون
، هانوار نای طرح و رنگ تنوع چسباند.می کار لبه به صنعتی چسبانلبه با را باشد
هاي چوب، طرح انواع تا رنگ تک از وبوده  کاغذي وکشر نوع ازبیشتر  بسیار
 که است 1گلسهاي نوار آن، نوع جدیدترین باشد.می موجود بازار در فلز یا سنگ
  باشد.می براق
میاز جمله  که دنشومی یافت بازار درتر کم میزان به، پلاستیکی نوارهاي سایر
 .نمود اشاره 2اسبیاي نوار به توان

 چسب ه)
 صمغ و قیر چون موادي از قدیم، درت و مصرف چسب از گذشته رایج بوده، و ساخ

 اءمنش هاچسب گذشته قرون تمام در کردند.می استفاده چسب عنوان به درختان
 ايه چسب، بیستم قرن در ولی اندداشته معدنی) یا گیاهی یا (حیوانی طبیعی

 آمدند. وجودهب (صنعتی) مصنوعی
 چسبی اتصال، سطح دو بین تواندمی که مایع شبه یا عمای است ايماده، چسب

 دندا اتصال براي هاچسب زا باشد. ماندگار باید چسبندگی این، که آورد وجودهب
  شود.می فراوانی استفاده فلزات و سرامیک کاغذ، ها،چوب ها،پلاستیک

 در کلاس از هنرجویان بپرسید و تدریس زمان در توانید می رازیر  پرسشدو 
 بحث کلاسی را بین آنها ایجاد کنید. 

) High glassگلاس (باشد، که در ایران به اشتباه به آن هايدر اصل هاي گلس به معنی فوق براق می 1
 گفته می شود.

2 ABS 
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 آیند؟چرا؟می حساب به چسب دهند، می اتصال همهب را قطعه دو که پیچ و میخ آیا
 است جامد چون خیر؛

 به چسب گردد،می شیشه دو چسبیدن باعث که شیشه دو بین گرفته قرار آب آیا
 آید؟چرا؟می حساب

 .باشد می موقت ونکرده  ایجاد یدایم اتصال، چسب تعریف به توجه با چون ؛خیر
 و داشته گوناگونی انواع که شودمی استفاده مصنوعی چسب از، مواردبیشتر  در امروزه

    شود:می استفاده چسب نوع 4 این از بیشتر، چوبی کارهاي ساخت در
 )PVA(چوب چسب الف)
  3-2-1 چسب ب)
 آکواریوم) (چسب سیلیکون چسب ج)
 آهن) (چسب فوري چسب د)
 

هاي کلاسی و... ها، فکر کنید، بحثها، پژوهشها، تحقیقپاسخ پرسش
 فصل اول:

 :10فعالیت کلاسی صفحه 
 صورتهب برگان سوزنی برگ آنهاست، برگ در، درخت نوع دو این تفاوت ترینمهم
 نای چوب بین باشند. می پهن هايبرگ داراي برگان پهن ولی، باشد می تیز نوك

 شنق کم و ترسبک اکثرا، برگان سوزنی چوب دارد. وجود ییها تفاوت، نیز نوع دو
 باشد. می برگان پهن چوب از نگارتر و

 :12فکر کنید صفحه 
اصولا چوب شناسی به دلیل تنوع گونه ها، مبحثی گسترده و فنی می باشد و 

 هايدلیل تنوع گونهلحاظ نمودن خواص مشخص براي سوزنی برگ و پهن برگ به
طور کلی، این خواص براي س، عملا کاري غیرممکن است. بهمختلف این دو جن

 سوزنی برگان و پهن برگان قابل تمیزدادن است:
، چوب سوزنی برگان داراي دوایر روشن و تیره می باشند و نقش و ظاهرينظر  از

نگار خاصی در آن دیده نمی شود، ولی بیشتر چوب هاي پهن برگ، داراي نقش 
 گاهی دوایر آنها به وضوح قابل تشخیص است و گاهی نه.و نگار زیادي می باشند. 

از نظر بافت، سوزنی برگان بافت نرم تري دارند و همچنین به دلیل نداشتن آوند، 
 ظاهر سطح چوب یکنواخت می باشد.

دلیل سبکی، بیشتر براي ساخت مبلمان، خانه، برگان بهاز نظر کاربرد، سوزنی
 گیرند، و سازي مورد استفاده قرار میهاي چوبی و همچنین در کاغذسازه
اي هگیري و ساخت مبلماندلیل زیبایی چوب، بیشتر براي روکشبرگان بهپهن
 کار برده می شوند.قیمت بهگران
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 :12نرم افزار صفحه 
، کتابهمین  اول فصل در "مهم صنعتی ایران چوبی هاي گونه" جدول کمک با

ه زیر براي کامل کردن جدول، کمک می توان جدول را تکمیل نمود. ذکر نکت
شایانی خواهد نمود. تنوع چوب هاي سوزنی برگ، بسیار کمتر از چوب پهن برگان 

هاي رایج سوزنی برگ در ایران شامل نراد، نوئل، کاج، سرو، زربین، است. گونه
 هاي شناخته شده، پهن برگ هستند.ارس و سرخدار می باشند و بقیه گونه

 :14صفحه  1فکر کنید 
 ولی، شوند می تقسیم برگ پهن و سوزنی نوع دو به درختان، برگ شکل دلیل به

 پهن و بازدانه برگان سوزنی، میوه نظر از بلکهنیست  آنها برگ درتفاوت، فقط 
 و نقش دانسیته، در هاییتفاوت نیز آنها چوب؛ در ضمن هستند نهاندانه برگان
 دارد. ظاهري شکل و بافت نگار،

 :14فحه ص 2فکر کنید 
 پهن برگ: صنوبر، توسکا، انجیلیارس، سرخدار برگ: سوزنی 

 (بحث اول): 17بحث کلاسی صفحه 
 اسلایسر دستگاه راست، سمت شکل در که شوید می متوجه، شکل در دقت با

 عمودي.، چپ سمت شکل در و است افقی
 برش متحرك است و چوب تیغه، افقی اسلایسردر  شده، ترسیم فلش به توجه با

 چوب، عمودي اسلایسر در ولی؛ است رایج بیشتر روش این(واگن) ثابت، که 
 است. ثابت برش تیغه و متحرك (واگن)

 :20بحث کلاسی صفحه 
 کار روش نیاز مورد دستگاه نوار نوع

 (زهوار چوبی
 لبه چسبان صنعتی چوبی)

ضخامت تخته را با چسب چوب آغشته کرده، نوار چوبی را روي آن 
و با گیره، به تخته محکم کنید (می توانید با چند عدد قرار دهید 

 میخ نیز نوار را به تخته تثبیت نمایید.) 
بعضی از دستگاه هاي لبه چسبان قابلیت چسباندن نوار چوبی را نیز 

 دارند.

 لترون
 PVC(اتویی)

 دارپشت چسب

اتو یا سشوار 
 صنعتی

ید و در آخر کار، نوار را روي لبه کار قرار داده، اتو را روي آن بکش
 اضافات نوار را ببرید.

نوار را روي لبه کار قرار داده، سشوار را با فاصله مناسب روي نوار 
 بگیرید و در آخر کار، اضافات نوار را ببرید.

PVC 
ABS لبه چسبان صنعتی 

صورت افقی از نوار و چسب را در دستگاه شارژ کرده، و قطعه را به
کلیه عملیات نوارچسبانی به صورت  ابتداي دستگاه وارد کنید.

گیرد و در انتهاي دستگاه، قطعه نوار اتوماتیک در دستگاه انجام می
 خورده را تحویل بگیرید.

  PVCمانند نوار  لبه چسبان صنعتی آلومینیومی

 50 



   شناخت مواد اولیه و اتصالات

 :20تحقیق صفحه 
 کاغذي جنس، شود می شناخته نیز ملامینه یا اتویی نوار نام با که لترون نوار

 ولی؛ دارد مترمیلی 0,4 حدود در کمی ضخامت و است دارچسب پشت داشته،
 تنوع و. باشد نمیدار چسب پشتبوده،  PVC پلاستیک جنس از PVC نوار

نازك پشت چسبدار نیز تولید  PVCالبته نوار  دارد. مترمیلی 2 تا 0,4 از ضخامت
 ترینراحت می شود که براي چسباندن آن، باید از سشوار صنعتی استفاده کرد.

، شکست اگر؛ کنید تاباید  راها نوار که است ایناز هم،  نوار دو این تشخیص روش
 نوار عنو، شد سفیدو فقط  شکستن تاشدگی قسمتاز  اگر ولیاست  اتویی نوع از

PVC یاشد. می  
 :22تحقیق صفحه 

  سازند؟ می هم بر عمود میان در یکی را ها لایه لایه، تخته ساخت براي چرا
 بیشتر مقاومت زایشاف

 باشد؟می فرد لایه، تخته هاي لایه تعداد چرا
 تاراسیک دربوده و از نظر جهت الیاف،  لکشیک، تخته رو و زیر لایه اینکه بخاطر
 نگردد شکست یا انحنا دچار تخته، رطوبت جدب اثر در تا باشند
 قبلی لایه جهت برخلاف ،لایه هر هاي رگه یا الیاف جهت ،لایه تخته ساخت براي

 و کندمی زیاد بسیار را تخته استحکام ،کار این گیرد. می قرار آن بر عمود و
، زیرا چوب در جهات بخشد می بهبود را لایه تخته رطوبتی خواص همچنین

مختلف، خواص مختلقی دارد و یکی در میان قراردادن لایه ها، باعث می شود که 
عدیل گردد. در ضمن فرد بودن خواص مقاومتی و رطوبتی چوب در همه جهات ت

تعداد لایه ها بدین علت است که الیاف لایه زیر و روي تخته هم جهت بوده و مانع 
 از اعوجاج و خم شدن تخته لایه گردد.

 : است زیر شرحبه  ،چوب به نسبت لایه چند تخته مزایاي، کلی طورهب
 الیاف به مودع نیرو که حالتی در خصوص بهافزایش استحکام و خواص مقاومتی 

 .شود می وارد
 به امر این به حصول که) چوب بازي( واکشیدگی و همکشیدگی پدیده کاهش
 .گردد می میسر لایه هر در موجود الیاف جهت دادن قرار هم بر عمود سبب

 حاصل لایه ها بین چسب نازك غشاء وجود سبب به که پذیري رطوبت کاهش
 .گردد می

 بدیلت بر علاوه باید صورت این غیر در که بی،چو وسیع سطوح به دسترسی امکان
 گردد، می تولید مراحل علت به آن رفتن هدر سبب به که چوب توده زیادي مقدار

 شد. نیز زیادتري کار متحمل
 خصوصیات با سبک اولیه ماده به که جدید صنایع و مصارف در چوب ورود امکان

 ضربه دافع ،برق جریان قعای صوت، عایق، حرارت (عایق دارد احتیاج استثنائی
 .)غیره و چوبی مختلف هاي دیواره، کشتی، اتومبیل، هواپیما بدنه مثل
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 سبچ به مختلف مواد افزودن با که ،چوب دوام کیفیت به بخشیدن بهبود امکان
 ردن،ک رطوبت عایق ،آتش ؛ مانند کندسوز کردن در برابرگردد می میسر مصرفی
  .دوام افزایش

 :24تحقیق صفحه 
فقط از لفظ  شده، روکش چوب خرده تختهجاي  به اشتباه به گاهی، بازار در
و گاهی به تخته خرده چوب خام (یدون روکش)، به  شود میاستفاده  "ملامینه"

 می گویند. "لترون"اشتباه 
باشد؛ که هر  MDFباید دقت کرد که مغزي تخته، می تواند تخته خرده چوب یا 

روکش مانند لترون (امروزه از این روکش کمتر  دوي آنها را می توان با انواع
ورت صها، بهاستفاده می شود.) یا ملامینه پوشش داد. پس بهتر است اسامی تخته

یا  "تخته خرده چوب با روکش لترون"جنس و نوع روکش آنها بیان شود مثلا 
 (تخته خرده چوب ملامینه). "تخته خرده چوب با روکش ملامینه"

 :24بارش فکري صفحه 
کشد ها طول میدست می آید، و سالچوب، ماده اي است طبیعی که از درخت به

خصوص تا درخت به سن قطع برسد؛ و به همین دلیل است که در جهان و به
ایران، با کمبود چوب مواجه هستیم. همچنین تخته لایه نیز از گرده بینه که 

وب و تخته لایه در دست می آید. استفاده از چقسمت اصلی تنه درخت است به
ساخت مصنوعات چوبی، مانند کابینت آشپزخانه باعث قطع بی رویه درختان 

از درختان که  MDFشد و به همین دلیل، بهتر است از تخته خرده چوب و  خواهد
دست می آید استفاده گردد. علاوه بر این، ها و ضایعات چوبی بهکم قطر، سرشاخه

با خواص مقاومتی خوب و داراي تنوع طرح محصولاتی  MDFتخته خرده چوب و 
تر نیز هستند. علت اصلی تولید این دو محصول نیز و رنگ می باشند که ارزان

 جایگزینی آنها با چوب بوده است.
 :24تحقیق صفحه 

است که بر اساس آنچه که گفته شد، نامی غلط می  "لترون"اصطلاح بازاري آن 
خرده چوب، چسب و مواد افزودنی مثل  باشد. اجزاي اصلی تشکیل دهنده آن را

 دهد.پارافین و... تشکیل می
  :26 صفحه علمی پرسش

است: با توجه به سطح تخته  آنها ظاهري شکل در، تخته نوع دو این اصلی تفاوت
خرده چوب، دانه و ذرات ریز و درشتی روي آن مشاهده می کنید، در حالی که 

به  تمایلم سفید رنگ بهکه  ارددی یکنواخت بافت وبوده  یکدست MDF سطح
 این دتولی مختلف روش دلیلهباین دو تخته،  مختلف سطوح .کرم یا قهوه اي است

 به را چوبی ضایعات و چوب چوب، خرده تخته ساخت براي است. محصول دو
مخلوط کرده، تحت فشار و حرارت، آن  چسب با، آورند می در چوب خرده صورت

 در را نهاآ ،هاچوب کردن خرد از بعد MDF ساخت براي ولیرا پرس می کنند؛ 
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 ردشود، سپس فیبر به دست آمده را  نرم آنها (فیبر) الیااف تا پزند می پخت دیگ
 زیر، آنها را چسباضافه کردن  باسرانجام  و کنند می جدا هم از دیگري دستگاه

 قرار می دهند. گرم پرس
 :26 صفحه پرسش

MDF  وHDF ا هم فرق دارند و هر دو نوع آنها در گروه فقط از نظر دانسیته ب
ر ت(تخته فیبر با دانسیته متوسط) سبک MDFتخته فیبرها طبقه بندي می شوند. 

 (تخته فیبر با دانسیته بالا) است و خواص مقاومتی آن نیز کمتر می باشد. HDFاز 
 :27تحقیق صفحه 

ثلا باید توجه کرد براي تکمیل این جدول، باید موارد زیادي را در نظر گرفت؛ م
که هر نوع تخته، خود انواع مختلفی داشته و تولید کنندگان بسیاري آنها را با 
خواص مختلف تولید می کنند، بنابراین اطلاعات این جدول، فقط به منظور یک 

صورت جامع و علمی، نمی مقایسه عمومی بین این سه نوع تخته ذکر گردیده، و به
با  ل، مقایسه اي مناسب انجام داد. به عنوان مثالتوان بین این سه نوع محصو

با جذب  MDFآنکه جذب آب تخته چندلایه از دو نوع تخته دیگر کمتر است، ولی 
شود. همچنین دانسیته تخته خرده آب کمتر از تخته لایه نیز در بازار یافت می

 چوب می تواند کمتر و یا بیشتر از اعداد ذکر شده در جدول زیر باشد.
 

 ها اخصش 
 

 نوع

 5شاخص 4 شاخص 3 شاخص 2 شاخص 1 شاخص

جرم مخصوص 
 (دانسیته)

جذب 
 رطوبت

قابلیت ماشین 
 کاري

قدرت 
نگهداري 

 پیچ
 مقاوم بودن  

 خرده تخته
 چوب

کیلوگرم  850تا  550
 MDFشبیه  کمترین متوسط بیشترین بر متر مکعب

MDF 550  کیلوگرم  800تا
شبیه به  طمتوس بهترین کمترین بر متر مکعب

 تخته خرده
 چند تخته
 بهترین بیشترین بدترین متوسط متغیر (بسته به گونه) لایی

 
 :28پژوهش صفحه 

 آموزشی بسته در توانید می را محصول نوع چهار این تولید مراحل و ساخت روش
 ببینید. (فیلم)
 بعد و بودهاي نازك چوب  لایه و روکش، شد ساخته چوب از که محصولی اولین

 ساخته MDF و چوب خرده تخته وبا ضخامت بیشتر  لایه تخته ترتیب به آن از
چرا ترتیب ساخت بدین صورت است می توان اشاره نمود که با توجه به  شد.

تکنولوژي پایین در زمان هاي گذشته، ساده ترین کاري که می شد انجام داد، 
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دادن لایه ها بر روکش و لایه گیري از چوب بود و سپس متوجه شدند که با قرار
روي هم، می توان محصول مناسبی تولید کرد که تخته لایه زاییده این تفکر است. 
با پیشرفت تکنولوژي و صنعت، توانستند ضایعات چوب را به خرده چوب و سپس 
به تخته خرده چوب تبدیل نمایند و سرانجام با الگو گرفتن از صنعت کاغذسازي، 

 متولد شدند. MDFتخته فیبر و 
 :38تحقیق صفحه 

بست گونیایی، بیشتر در مواردي استفاده می شود که بخواهیم سر پیچ از بیرون 
کار دیده نشود؛ مثلا صفحه تاپس را با بست گونیایی به بدنه کابینت پیچ می کنند 
تا پیچ از بیرون کار دیده نشود. از معایب بست گونیایی، می توان به مقاومت کم 

 ز پیچ هاي کوتاه تر در کابینت اشاره کرددلیل استفاده اآن به
 :40فکرکنید صفحه 

 Rectangleاز دستور 
 :41تمرین صفحه 

 
دستور  ورود فرمان روش هاي

Mirror 
براي قرینه 

کردن یا 
 آینه کردن

Command: Mirror or M 

Menu Bar: ModifyMirror  
Tool Bar: Modify 

 
 Mirrorاجراي فرمان  مراحل

Select objects: .اشیاء موردنظر را انتخاب می کنیم 

Specify first point of mirror 
line: 

 اولین نقطه خط تقارن را تعیین می کنیم.

Specify first point of mirror 
line: 

 دومین نقطه خط تقارن را تعیین می کنیم.

Erase source objects? 
[Yes/No]: 

تکثیر  [براي قرینه سازي اینتر می کنیم
 ]نشود/تکثیر شود
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 :67فعالیت کلاسی صفحه 
 با پرگار-1
 با شابلون-2
 با پیستوله-3
 با کاغذ شفاف که طرح قوس روي آن کشیده شده است.-4
 با کاغذ شطرنجی که طرح قوس روي آن کشیده شده است.-5
 با مداد و نخ و خط کش -6
 

 (مورد اول): 69فکرکنید صفحه 
 با شابلون-1
 با مداد و نخ -2
 

 (مورد دوم): 69صفحه  فکرکنید
 با فرز دستی

 
 تکوینی ارزشیابی
 ارزیابی آن هدف و شود می انجام کاري مرحله هر پایان در، تکوینی ارزشیابی

 داشته توجه باید هنرآموز است. هنرجو توسط شده کسب مهارت و دانش میزان
 اتاطلاع سنجش آن هدف و نبوده نهایی ارزیابی مانند، تکوینی ارزیابی که باشد

 است. هنرجو توسط شده کسب
 را نصاب حد نمره مرحله هر در تکوینی ارزیابی از نتواند هنرجو که صورتی در

 اینکه تا شود تکرار مجددا هنرجو همان براي آموزش فرایند باید، نماید کسب
 از استفاده، کار این براي شیوه بهترین یابد. دست انتظار مورد حد به بتواند

 بتنس بهتري امتیاز تکوینی ارزیابی در و شده ظاهر تر موفق که است هنرجویانی
 با همراه را درس که بخواهید موفق هنرجویان از اند. نموده کسب دیگران به

 هب را کار انجام فرایند و نموده مرور اند کرده کسب پایین امتیاز که هنرجویانی
 سطح به ضعیف نهنرجویا رساندن بر علاوه کار این دهند. انجام مجددا هم کمک
 بالا ار هنرجویان بین تعامل و شده برتر هنرجویان انگیزه افزایش باعث، قبول قابل
  برد. می
 یمنی،غیرفنی،ا هاي شایستگی قبیل از ها شایستگی سایر تکوینی ارزشیابی در

 رزی لیست چک گیرد. قرار توجه مورد باید نیز نگرش و محیطی زیست توجهات
 هر ارزیابی لیست چک گردد. می پیشنهاد مرحله هر در ینیتکو ارزیابی منظور به

 وا پیشرفت روند نهایت در و کرده بایگانی خودش به مربوط کارپوشه در را هنرجو
 دهید. قرار بررسی مورد را
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 چک لیست ارزیابی تکوینی

 کابینت یونیت ساخت پودمان: عنوان
 تاریخ ارزیابی:  مرحله کار:      

 امتیاز فعالیت *امتیاز فعالیت

 زا کتبی یا شفاهی پرسش
 مرحله هر دانش

  رعایت نکات ایمنی 

  سرعت، دقت ونظم در انجام کار  کلاسی بحث در مشارکت

رعایت نکات زیست محیطی و   تحقیق ارائه
 آراستگی محیط کار

 

  تکمیل چک لیست اطلاعات سرویس  کارگاهی فعالیت

  امتیازات میانگین

  توضیحات
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 : هنرجو هر براي نهایی ارزشیابی
 چک لیست ارزیابی نهایی

 طرح فعالیت
 ها شاخص

 امتیاز نمره) 1غیر قابل قبول ( نمره) 2قابل قبول ( نمره) 3بالاتر از انتظار (

شناخت مواد اولیه و 
ساخت چهار نوع 

 اتصال
شناخت دقیق مواد و  شناخت دقیق و ساخت صحیح

 ساخت ناقص
غلط  شناخت و ساخت

 مواد
 

کاري براساس برش
 تقسیم نقشه فنی

تمام قطعات یونیت را به طور 
 کامل و گونیایی برش بزند.

تعدادي از قطعات 
 یونیت را برش بزند.

قطعات یونیت را کوچک 
یا بزرگ و غیر گونیایی 

 برش بزند.

 

 دستی لبه چسبانی
 صفحه میز

تمام قطعات یونیت را طبق 
 استاندارد لبه چسبانی کند.

دادي از قطعات میز را تع
طبق استاندارد لبه 

 چسبانی کند.

قطعات یونیت را به 
صورت کج یا اشتباه لبه 

 چسبانی کند.

 

تمام قطعات یونیت را طبق  مونتاژ اولیه میز
 استاندارد مونتاژ کند.

قطعات میز را به صورت 
 ناتمام مونتاژ کند.

تمام قطعات میز را به 
صورت جا به جا مونتاژ 

 کند.

 

 مونتاژ نهایی میز
تمام قطعات میز را به صورت 

کامل و صحیح در کنار هم 
 مونتاژ کند.

تعدادي از قطعات را در 
 کنار هم مونتاژ کند.

قطعات میز را در 
آشپزخانه به صورت جا 
به جا و غیر استاندارد 

 در کنار هم مونتاژ کند.

 

     
     
     

     ایمنی نکات رعایت
  ------------ ------------- ---------- نمره جمع

 خیر بله کار انجام شایستگی
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 2فصل 

  با نرم افزار طراحی کابینت آشپزخانه
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 آشپزخانه کابینت طراحی دوم: فصل
 افزار نرم با آشپزخانه کابینت طراحی شایستگی یادگیري: واحد محتوا رئوس دوم: فصل

 یادگیري: پیامدهاي
 

 شماره
کد مرحله 

 کار
 ساخت یافته یت هاي یادگیريفرصت ها/ فعال اهداف توانمندسازي

با مبانی طراحی و نقشه کشی کابینت آشپزخانه  1 1
 آشنا شود.

مراحل  -نور –رنگ  -اصول ارگونومی و ابعاد انسانی
 استانداردهاي ابعاد کابینت -طراحی

سه نما و ایزومتریک چهار نوع اتصال (پیچ،  1 2
 دوبل، بیسکوئیتی والیت)را ترسیم کند. 

ا و تصویر مجسم با دست آزاد چهار ترسیم سه نم
 نوع اتصال و ااستفاده از ماکت ها

 سه نما و تصاویر مجسم قطعات یونیت ها 1 3
 کابینت را با نرم افزار اتوکد ترسیم کند. 

ا هاي کابینت بترسیم سه نما وتصاویر مجسم یونیت
 نرم افزار اتوکد 

4 1 
ا ر کشی کابینتافزارهاي طراحی و نقشهانواع نرم

 معرفی کند.
نمایش طراحی کابینت آشپزخانه با نرم افزارها 

کیچن دراو و سایر نرم افزارهاي طراحی کابینت 
 آشپزخانه

5 1 
دار را با نرم افزار اتوکد انواع کابینت ساده و قاب

 ترسیم کند.
ترسیم سه نما و تصویر مجسم کابینت هاي ساده و 

با نرم افزاراتو روش دیمتریک و یا کاوالیر قاب دار به
 کد 

از پلان خالی محیط یک آشپزخانه اندازه برداري  2 6
 کند.

 هاي آموزشی و نرم افزارها نمایش از طریق نمونه

7 2 
پلان موقعیت کابینت آشپزخانه و علائم 

 استاندارد نقشه کشی را ترسیم کند.
ترسیم پلان موقعیت کابینت آشپزخانه و علائم 

-ا استفاده از نرم افزارها و فیلمکشی باستاندارد نقشه
 ها

 افزار کیچنپلان آشپزخانه ترسیم شده را با نرم 3 8
 چیدمان کند.

ترسیم چیدمان در پلان آشپزخانه بانرم افزار هاي 
 طراحی

9 3 
هاي مختلف کابینت آشپزخانه نقشه کامل یونیت

 را با اتوکد ترسیم کند.
ت ابینهاي مختلف کترسیم نقشه هر یک از یونیت

روش ایزو آشپزخانه به تفکیک تصاویر مجسم به
 متریک،دیمتریک و کاوالیر

10 4 
هاي برش و جزئیات و علائم اختصاري نقشه

هاي مختلف کابینت و پلان آشپزخانه را یونیت
 ترسیم کند.

هاي برش جزئیات با علائم اختصاري ترسیم نقشه
زو روش ایهاي مختلف کابینت به تفکیک بهیونیت

 متریک، دیمتریک و کاوالیر 

تر کاربرد ریاضیات در محاسبه بهتر و دقیق 4 11
 هانقشه

بررسی ابعاد کاغذها و انتخاب مناسب ترین سایز 
 هابراي جانمایی بهتر نقشه
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 شیوه تدریس پیشنهادي
 ... و پوستر و اسلاید و فیلم از موثر استفاده -پاسخ و پرسش -گروهی بحث
 و هارنگ تغییر ب: منطقی چیدمان الف: به دستیابی براي عملی هايپروژه انجام

 با نهایی رندر د: آنها مقایسه و اتوماتیک و دستی برش فهرست تهیه ج: تکسچرها
 کاتالوگ خام قطعات از استفاده با کابینت یک ساخت ه: -نورپردازي نوع چند
 براي مختلف نماهاي از jpg تصویر تهیه و: ها آبجکت ماهیت بهتر درك براي ایران

 اندازه(هنرجو مدل آشپزخانه کابینت طراحی دوره)تهیه پایان( ز: دیگران به ارسال
 واقعی) کابینت عکس با مقایسه و ترسیم و گیري
 یافته ساخت فعالیت اجرایی توصیه

و  شودمی داده نمایش هنرآموز توسطانواع خطوط و کاربرد آن توسط اسلاید  -
 .گرددمی توضیحات لازم ارائه

سه نماي اجسام و چگونگی ترسیم آنها توسط سه نما با استفاده از اسلاید یا نرم  -
 شود.افزار نمایش داده می

 تمرین ترسیم سه نما با دست، به هنرجویان داده شود. -
 تمرین اسکیس -
انواع کابینت ساده و قابدار به صورت تصویر نمایش، و روش ترسیم آن توضیح  -

 داده شود.
سط تو کشی نقشه استاندارد علائم و کابینت پلانروش ترسیم نمونه هایی از  -

 وضیح داده شود.تهنرآموز 
 و آشنایی محیط آن با معرفی ابزار ترسیم kitchen drawمعرفی نرم افزار  -
 نرم افزار توسط هنرآموز از استفاده با آشپزخانه پلان در چیدمان ترسیم -
 اختصاري علائم با جزئیات برش و برش هاينقشه ترسیم -
پرسپکتیو از  -نماهاي دو بعدي دیوارها kitchen drawترسیم پلان با نرم افزار  -

 چند زاویه
 

 ها فعالیت تفهیم در کلیدي نکات
انتخاب و وارد نمودن  -بهتر تجسم منظور به یکدیگر با نماها ارتباط تفهیم •

خصوص انواع ه جزئیات آنها، بهها در محیط سه بعدي و باز کردن و مشاهدآبجکت
 کابینت زمینی، هوایی، کمدي، گوشه، سینک و... 

 دستی ترسیم در بیشتر دقت براي وسایل از استفاده روش •
هاي تعریف کامل انواع کابینت به منظور شناخت کاربرد آنها، مشاهده دسته رنگ •

 هاي موجود در نرم افزارموجود در بازار و مقایسه با رنگ
قیق علائم نقشه کشی به منظور کاربرد صحیح و به جاي آنها و علائم شناخت د •

 فنی آب و گاز و برق در کاتالوگ هاي فنی
هاي انواع چیدمان کابینت براي بهره وري بیشترف تهیه آشنایی کامل با ویژگی •

 پلان آشپزخانه هنرجو و بحث پیرامون اصولی بودن پوشه آن 
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ات یونیت کابینت به منظور ارائه یک نقشه تفهیم کامل انواع برش و برش جزئی•
کامل و بی نقص، و بررسی فهرست برش و یراق آلات در کاتالوگ جدید ایران و 

 بررسی دقت آن و اعمال سلیقه هنرجو در اصظلاح آن
 رسم قطعات کابینت آشپزخانه براي اجرا•
 هنرجویان یادگیري مشکلات•
  هندسیهاي شکل تجسم توانایی عدم•
 هنرجو در یادگیري مفاهیم نقشه کشی به دلیل تازگی مطلب سرعت پایین•
عدم آشنایی با مواد اولیه موجود در بازار و انطباق ترسیم نقشه اجرایی با واقعیت •

 هاي ورق)موجود در بازار(بررسی دسته رنگ
 (ارائه ارد ورق ها براي ایجاد طراحی با کمترین دورریز ورقعدم درك ابعاد استاند•

 ها در ایران)استاندارد ورقلیست ابعاد 
 یافته ساخت هايالیتعف اجراي در احتمالی هايپاسخ و پرسش

 یکشنقشهشود؟ هاي مختلف استفاده میا ضخامتب ها خط از کشی نقشه در چرا 
 شود. انجام استاندارد با مطابق باید

تفاوت کابینت ساده و قابدار چیست؟ کابینت قابدار از قاب و صفحه تشکیل -1
 شود، اما کابینت ساده شامل در ساده و معمولی است.می
 آشپزخانه وجود دارد؟چند نوع چیدمان -2
 هاي آشپزخانه چیست؟ویژگی هر یک از چیدمان-3
 چند نوع نقشه براي یونیت کابینت باید ترسیم کرد؟-4
 منظور از نقشه برش عمودي یونیت کابینت چیست؟-5
 د؟براي نمایش ریل کشو کدام برش باید ترسیم شو-6
 شود؟در کدام مواقع برش جزئیات(دیتیل) ترسیم می-7
 یراق آلات متداول و مرسوم بازار کابینت چیست؟-8
 تفاوت نماي دوبعدي و سه بعدي چیست؟-9

 تر است؟براي شما جالب KDکدام ویژگی نرم افزار طراحی -10
 سانتی متر مرسوم نیست؟ 30چرا کابینت با عرض کمتر از -11
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   آشپزخانه کابینت طراحی

 از نظر نحوه سفارش انواع طراحی آشپزخانه
 سفارشی

 ندازها مطابق دقیقاً توانندمی ،شوندمی ساخته دستی طوربه که هاکابینت نوع این
 که شودمی استفاده کابینت نوع این از هنگامی باشند. شما هايآشپزخانه
 از نتوان و باشد شدهساخته راستانداردیغ ابعاد در و غیرمعمول طوربه آشپزخانه

 تیفیک با مواد از استفاده دلیل به کابینت نوع این کرد. استفاده آن در قبلی انواع
 ماه یک تا آن ساخت مراحل است ممکن و بوده ترگران پیشین نوع دو از ،بالا

  بکشد. طول
 ساختهشیپ نیم
 بیشتري انواع ،رنگ و چوب نوع سبک، طرح، ،بودن جادار نظر از هاکابینت نوع این

 دارد. متوسطی قیمت و بردمی کمتري وقت کابینت نوع این ارسال و حمل دارد.
  است. آماده هايکابینت اندازه همانند هاکابینت این اندازه
 (آماده) ساخته پیش

 طعاتق تمامینیز می گویند، زیرا  )Pack Flat( پکفلت ساخت، سیستم نوع اینبه 
 گردد.می عرضه بازار در و آماده، مسطح و فلت صورتبه و کارتن یک در، یونیت هر
 در و اشتهد مناسبی قیمت شود،می تولید بالا تیراژ با بیشتر که ،کابینت نوع این

 روز همان در اغلب سفارش، از پس دارد. وجود گوناگون هايرنگ و مختلف انواع
 کارهاي براي هاکابینت نوع این رسد.می دهکننمصرف دست به روز چند طی یا

 ازيسانبوه و کم سرمایه با ییهاپروژه براي مناسبی حلراه و شدهاستفاده تخصصی
 است.

ورهاي جهان تولید و عرضه کش از خیلی در، که ساخته پیش هاي (یونیت) کابینت
 در .دشو می ساخته فیکس) (مینی الیت اتصال از استفاده بامی گردد، بیشتر 

 از استفاده با اند. کرده محصولات نوع این عرضه به اقدام شرکت چندنیز  ایران
 شناییآ دهید. انجام را کابینت نصب و طراحی باید فقط شما ساخته پیش کابینت

 یفیتک بر علاوه زیرا، گرددمی  توصیه اکیدا هنرجویان به نیز کار سبک نوع این با
 کابینت نوع این خصوصیات از نیز پروژه ویلتح سرعت و کار راحتی کار، بالاي

 کشد.نمی طول بیشتر ساعت 48، پروژه تحویل تا سفارش زمان گاهی باشد.می
 متر و تراز لیزري

 منظور بهخانه علاوه بر متر فلزي و معمولی، آشپز محیط از برداري اندازه براي
 .کنیم می فادهاستنیز  لیزري وتراز متر از، گیرياندازه در بیشتر وسرعت دقت

 هايدستگاه از استفاده و سازها و ساخت در سرعت و دقت افزایش با امروزه
 و جدید ساختار با هاییسازه سوي به بازار تمایل همچنین، ، ومرسوم گیرياندازه

 وجود لزوم ،جهانی استانداردهاي با مطابق و بالاتر دقت با طبعاَ و پیچیده یگاه
 و ردنک تراز ،فاصله دقیق گیرياندازه .سازدمی آشکار ار تر پیشرفته هاي دستگاه

 اندرکاراندست هايدغدغه ترینمهم از ،عمرانی هايفعالیت در سطوح کردن عمود
 ،مختلف هاي پروژه و ها طرح مجریان که است نیاز بنابراین .باشدمی حرفه این
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 و نندک رقابت خود رقیبان با بتوانند هم تا باشند پیشرفته هايدستگاه به مجهز
 .آورند دستهب را خود هاي مشتري رضایت حال درعین
 جدید تجهیزات این بردن کارهب از هدف

 انسانی خطاي رساندن حداقل به -
 کار سرعت چشمگیر افزایش -
 عملیات دقت -
 ساختمانی مصالح مورد بی مصرف و کاري دوباره از اجتناب -
 نیانسا نیروي و اجرا هاي هزینه کاهش -

 سهولت و دقت نظر از مناسبی کاملا کاربرد زمینه این در که هاییروش از یکی
 حفظ ،لیزري پرتو خصوصیت از باشد.می لیزري تجهیزات از استفاده دارد، کار

 اب لیزري هاي سیستم از استفاده با امروزه باشد.می دور فواصل در دقت و جهت
 مورد هاي دقت ،متفاوت شرایط و احلمر در قادریم مختلف، هاي توانایی و کاربرد

 گیري اندازه ،لیزر کاربرد ترین مهم .اعمال کنیم را ساز و ساخت عملیات در نیاز
 یزريل مختلف هاي مولد از کاربري، نوع به بسته .است تطابق و یابی تراز، فاصله

 همانند( راهنما خط صورت به لیزر ها، کاربرد از بعضی در شود.می استفاده
 رودمی کارهب راستا یا و ارتفاع تعیین جهت و کرده عمل )بنایی در ”کشی انریسم“

(Dot or Line Laser) شودمی استفاده ثابت پرتو حالت از کاربري این در. 
 به کار محل یا دیوار روي بر سطحی خطی که است لازم ها کاربرد بعضی در

 یا کاشی نصب لمح مثال طور به شود رسم دارشیب یا و عمودي افقی صورت
 لیزري هاي مولد توانمی کاربري نوع این در کاذب. هاي سقف احداث یا کابینت

 رازهايت نوع این کرد استفاده دارند معمولی دوران یا اسکن قابلیت که فرستنده)(
 مشهورند. (Rotary Laser Transmitter)دوار لیزري هاي فرستنده به لیزري

 )Laser Meter(ست؟ متر لیزري/ فاصله سنج لیزري چی
 فاصله ای لیزري متر ،رود می کارهب فاصله گیري اندازه براي که ل دقیقیکی از وسای

 ختسا و عمرانی هاي فعالیت در بالا سرعت و دقت دلیل به که است لیزري سنج
 در يلیزر مترهاي از همچنین است. شده تبدیل پرکاربرد وسایل از یکی به ،سازو 

 افزایش هزینه، کاهش به منظور تولیدي صنایع و نظام ،عمرانی مختلف صنابع
  شود.می استفاده انسانی خطاي رساندن حداقل به و کار سرعت افزایش دقت،
 :لیزري مترهاي کار طرز

 به آن بازگشت و هدف به آن اصابت و لیزر پالس یک ارسال با لیزري مترهاي
 برگشت و رفت زمان یا پرواز نزما دهند.می انجام را مربوطه گیرياندازه ،دستگاه

 باشد،می ثابتی مقدار تقریبا زمین در نور سرعت که اصل این برپایه ،پالس این
 مانز مبناي بر را فاصله ،کوچکیرایانه  ،دستگاه داخل است. گیرياندازه مبناي
 ماه ات زمین فاصله تواندمی ،محاسبه روش این کند.می محاسبه نور سرعت و پرواز

 کند. محاسبه مترسانتی چند طايخ با را
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 فاصله: محاسبه

:  t آن در که ؛شودمی محاسبه D=ct/2 فرمول با ،هدف و لیزري متر بین فاصله
 پالس نتیجه در و نور بالاي سرعت به توجه با است. نور سرعت:  c و پرواز زمان

 بالاست. بسیار گیرياندازه دقت دستگاه، توسط شده فرستاده
 :لیزري متر کاربرد

سته که ب ،است تطابق و یابی تراز، فاصله گیرياندازه ي،لیزر مترکاربرد ترینمهم
 برداري، نقشه و عمرانی ساز و ساخت جمله از مختلف به نوع کاربرد در صنایع

 گیرد.می قرار استفاده مورد و... نظامی صنایع صنعتی، تولید فرآیندهاي
 اشاره زیر موارد به توانمی ساختمان روند لیزري مترهاي کاربردهاي ترینمهم از

 کرد:
 ستون و قاب , فریم انواع کردن تراز و نصب •
 بهداشتی هايسرویس و قفسه , کابینت نصب •
 شابلون و دیواري کاغذ نصب •
 داخلی دکوراسیون عملیات انواع •
 کاذب هاي دیواره و پارتیشن , Drywall نصب •
 پنجره ودر  همراستائی و نصب •
 بندي رابیتس و کاذب کف و سقف •
  کمد و قاب قالب، پانل، نصب و ساخت •
 ...و پوستر عکس، آلات، ماشین :مانند دیوار به ادوات اتصال و نصب •
 فرسوده هايبافت بازسازي هاي پروژه •
 سقفی چراغ و لوستر پریز، و کلید برقی, اتصالات نصب •
 عمرانی هاي پروژه پیمانکاران عملکرد کنترل و نظارت •
 

 :مترلیزري بردن کاره ب از هدف
 انسانی خطاي رساندن حداقل به •
 کار سرعت چشمگیر افزایش •
 عملیات دقت •
 ساختمانی مصالح مورد بی مصرف و کاري دوباره از اجتناب •
 انسانی نیروي و اجرا هاي هزینه کاهش •
 آن کم بسیار پیچیدگی و قیمت و دستگاه سبک وزن •

 65 



 

 در متر: لیزر از ادهاستف لایلد
 براي نور این است. فرکانس تک معمولا و شدید متمرکز، بسیار طیفی ،لیزر نور

 رکتح اتمسفر در ثابتی سرعت با ، زیراکندمی عمل تقد با بسیار ،گیرياندازه
 به تواندمی بنابراین شود،می پراکنده سفید نور از دیرتر لیزر نور همچنین .کندمی

 مسافت تا لیزر نور سفید، نور با مقایسه در شود. گرفته و اباندهت دورتري فاصله
 ممه بسیار هافاصله گیرياندازه براي که کند،می حفظ را خود شدت بیشتري

 است.
 :شود می منجر لیزري متر در خطا بروز به که مواري

 افتهی گسترش لیزر پرتو ،واگرایی نتیجه در طولانی فواصل طی در ،موارد برخی در
 لنزي مانند که هوا هاي حباب با مجاورت علت به پدیده این ؛شود می پخش و

 ارتفاع فنص تقریبا تا میکروسکوپی هاياندازه حدود در تغییراتی که کنندمی عمل
، که در نهایت شودمی ایجاد دارد قرار زمین سطح که بالاتر از لیزر پرتو مسیر

 .دشومی شی یک فاصله خواندن صحت در موجب خطا
 هاي مرطوب و نمناكمحیط -1
 ها و شاخ و برگ درختان)فضاي باز (بوته -2
 نواحی خیلی تاریک -3
باعث خمیدگی نور ي محیط به دلیل تغییرات دمامحیط هاي بسیار گرم که  -4

 .لیزر شود
 فواصل طولانی -5
 موادي کنند.می منعکس متغیري شدت با را را نور ،مختلف اجسام همچنین -6

 اهدستگ به نور برگشت احتمال دارند، نور کردن پراکنده یا جذب به ایلتم که
 جابجایی" امکان با دستگاهی از باید ،صورت این در دهند.می کاهش را فرستنده

 .کرد استفاده "فاز
 ؟ چیست لیزري تراز
 تراز براي که ،عمرانی هاي فعالیت و ساز و ساخت در پرکاربرد وسایل از یکی

 می لیزري تراز رود، می بکار سطوح کردن عمود و مناسب یبش ایجاد کردن،
 توان می ،لیزر نور با تنها و سیم یا نخ به نیاز بدون لیزري تراز از استفاده با باشد.
 .داد انجام را کردن تراز کار تر کیفیت با و تر دقیق بسیار

  
 

 لیزري تراز انواع
 یچرخش یا روتاري تراز-1
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 ثابت تراز-2
 هاي مدل در و ؛شود می انجام کار ،خطی ایجاد با معمولا ،ثابت هاي مدل در

 کند.می تداعی را خط بالا سرعت در و چرخیده x,y محور حول نقطه یک ،روتاري
 هاروتاري و شده طراحی دیتکتور) (با متر 60 از کمتر بردهاي براي ثابت ترازهاي

 رنگ سبز لیزر داراي معمولا بالا برد ترازهاي دهند.می پوشش هم را متر 1000 تا
 دارند. (لاینر) ثابت ترازهاي به نسبت بالایی قیمت و باشندمی

 لیزري تراز کار نحوه
خط تراز با استفاده از لیزري با نور سبز و امتداد نشان لیزري در راستاي قائم و 

و پردازش نور لیزر به صورت افقی و عمودي و همزمان تراز اتوماتیک )، X,Y( افق
 برهم، عمود تراز خط سه صورت به دستگاه این خروجی گیرد. پرتوهاينجام میا

 هم به نسبت که بوده عمودي راستاي در دیگر خط دو و افقی راستاي در یکی
 ،افق خط با و یکدیگر با عمود خط دو تلاقی محل دهند.می تشکیل قائم زاویه
 ردد.گمی تشکیل دستگاه پایین در نیز چهارم نقطه و شاقولی نقطه 3 ایجاد باعث
 ستگاهد د.نباشمی عمود یکدیگر به نسبت دو به دو ،شدهتشکیل نقاط این کلیه
 دهد. نمایش تنهایی به را عمودي یا افقی خطوط از یک هر است قادر
 صورتی در( معین ايزاویه تا قادرند دارند ترازي خود خاصیت که لیزري هاي تراز
 یتوانای که صورتی در ولی ،کنند تراز را خود )نباشد تراز ها آن قرارگیري محل که

 اهدستگ ،دستگاه روي موجود حبابی تراز از استفاده با ،باشند نداشته ترازي خود
 و دستگاه نبودن تراز صورت در خودکار هايمدل از برخی در کنند. می تراز را

 زن چشمک صورت به لیزري خطوط ،ترازي خود به دستگاه نبودن قادر همچنین
 .می سازندرا از تراز نبودن دستگاه مطلع  کاربر

 ردیگ قابلیت از توانمی ،افقی و عمودي راستاي از غیر خطوطی به نیاز صورت در
 این نمود. استفاده دلخواه راستاهاي در ولی برهم عمود خطوطی تولید در دستگاه
 را رداريفیلمب و عکاسی هاي دوربین پایه روي نصب قابلیت همچنین ها دستگاه

 بر ها آن نصب امکان آهنربایی هایی پایه از استفاده با ،این بر علاوه و بوده دارا
 لیزرهاي با مدل دو در لیزري هاي تراز این شود. می فراهم نیز فلزي هاي دیوارره

 هاي استفاده، براي آن سبز لیزر با هاي مدل کهاند  شده طراحی سبز و قرمز
 .باشند می مناسبی وضوح داراي ،ساختمانی داخل

.  
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 لیزري تراز کاربرد
 ساختمان خارج هاي فعالیت ساختمان، داخل معماري در ،لیزري تراز اصلی کاربرد

 یزريل تراز هايکاربرد جمله از ؛باشد می عمرانی هاي فعالیت کلیه و (فونداسیون)
 کرد: اشاره زیر موارد به توان می ساختمان داخلی معماري در
 یداخل دکوراسیون هاي فعالیت •
 یمکانیک و برقی تاسیسات اجراي •
 بنص زمان در ها پنجره و در همراستایی •
 ردیوا و کف در سرامیک و کاشی نصب •
 ستون و قاب انواع کردن تراز و صبن •
 یبهداشت هاي سرویس و قفسه کابینت، نصب •
 نشابلو و دیواري کاغذ نصب •
 يبند پارتیشن و کاذب هاي دیوار نصب •
 ردیوا به ادوات اتصال •
 ها پریز و کلید و برقی اتصالات نصب •

 کرد: توجه هاآن به باید لیزري تراز خرید هنگام که مواردي
 کاتوماتی کردن تراز قابلیت •
 دکن سازي پیاده تواند می که قائمی و افقی محور تعداد •
 فتلمخ محورهاي سازي پیاده براي ،تراز غیر حالت در استفاده قابلیت •
 فمختل سطوح روي استقرار قابلیت و بودن پرتابل •
 نوري و صوتی دهنده هشدار سیستم به بودن مجهز •
 قوي آهنربایی رابط داشتن •

برداري، تمام جزئیات نقشه دستی با توجه به استفاده از ابزارهاي لازم براي اندازه
یر یادداشت کرده، و لوازم و تجهیزات مورد نیاز براي یک آشپزخانه را در جدول ز

 دهیم.و سپس طراحی با نرم افزار را انجام می
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 نمونه برگه اندازه برداري از محل نصب کابینت آشپزخانه
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 در طراحی کابینت آشپزخانه انسانی ابعاد و ارگونومی اصول
 و بالایی هاي کابینت به مناسب دسترسی و آشپزخانه وسایل از راحت استفاده
 شود می حاصل موقعی تنها ... و آشپزخانه در مانع بدون و انآس حرکت ،پایینی

 افرادي بدن هاي اندازه و ابعاد اساس بر آشپزخانه مبلمان ساخت و طراحی که
، فرادا بدنی هاي اندازه استخراج براي .)زیر شکل( کنند می استفاده آن از که باشد

 استفاده است میارگونو علم از اي شاخه که)سنجی تن( آنتروپومتري مبحث از
 و مبلمان طراحی در مؤثري طور به تواندمی سنجیتن هايداده .شود می

 دهش استخراج، منطقه هر افراد بدنی هاي اندازه، اساس این بر رود¬بکار محصولات
 به هبست مختلف مناطق در افراد که آنجایی از. شود می ثبت اطلاعاتی بانک در و

 هستند برخوردار متفاوتی بدنی ابعاد از غیره و جنس وراثت، تغذیه، نژاد، نوع
 اشد.ب متفاوت تواند می دیگر مناطق با منطقه هر افراد بدنی هاي اندازه بنابراین

 ازهاند باره در اطلاعاتی بانک ایران در حاضر حال در که این به توجه با متاسفانه
 از، مبلمان اختس در استفاده مورد هاي اندازه تمام ،ندارد وجود افراد بدنی هاي

 ناچارا و شود می گرفته آلمان کشور خصوص به کشورها سایر مردم هاي اندازه
 ما ...) و ظرفشویی ماشین، لباسشویی ماشین( آشپزخانه لوازم کلیه و ها کابینت
 که این براي اما. شود می ساخته خارجی استانداردهاي همان براساس هم ایرانیان

 یآنجای از و، کاست مسئله آن بر مرتبط زیاد هاي ههزین و ناشی صدمات از بتوان
، دشو می زیادي استفاده گاز و ظرفشویی سینک از آشپزخانه در روز طول در که

 ظرفشویی سینک از ،طراحی در که است این داد انجام توانمی که کاري حداقل
 .ردک استفاده ،دارد تنظیم قابلیت کاریر اندازه و قد اساس بر که کار تو گاز و
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   آشپزخانه کابینت طراحی

 ایجاد یک پروژه جدید طراحی
ابتدا یک پروژه جدید در نرم افزار ایجاد کنید تا بتوانید طراحی آشپزخانه را از 

 آنجا آغاز کنید. از منوهاي متنی نرم افزار بر روي 
 Newو سپس گزینه  Fileگزینه 

scene… .را انتخاب کنید 
 دادهرو نمایش پنجره اي مانند شکل روبه

خواهد شد.در این قسمت باید اطلاعات 
 تجاري و شخصی مشتري را وارد کنید.

دقت داشته باشید که بهتر است نام 
وارد  Companyمشتري خود را در قسمت 

 کنید.
اگر براي مشتري خود، شماره سفارش 
مخصوصی در نظر گرفته اید، می توانید 

وارد  Businessآنرا در قسمت ابتدا یعنی 
 عد از آنکه اطلاعات اولیه را در این ب کنید.

 
قسمت وارد کردید حتی می توانید در حین طراحی و بعد از آن نیز این موارد و 
مشخصات را تغییر داده و یا مواردي به آن اضافه کنید.  پس از تکمیل اطلاعات، 

کلیک کنید.در این قسمت می توانید مدل و رنگ هاي اجزاي  OKروي گزینه 
کابینت آشپزخانه از قبیل (رنگ در، نوار دور در، رنگ بدنه ها و ...) را اصلی یک 

 تغییر دهید.
فقط کافیست از قسمت اجزاي اصلی یک کابینت آشپزخانه، یک مورد را انتخاب 
 کرده و سپس رنگ مورد نظر را از قسمت لیست رنگ هاي موجود انتخاب نمایید.
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بینت آشپزخانه بر فرض مثلاً در دقت کنید پس از آنکه رنگ یک جزء از کا
)Center colour را انتخاب کردید، نرم افزار به صورت اتوماتیک مورد بعدي مثلا (

رنگ نوار دور در ها را از شما سوال می کند. این قسمت را نیز می توانید حتی در 
حین طراحی تغییر دهید. براي آنکه با اجزاي اصلی یک آشپزخانه آشنا شوید، 

 را مطالعه کنید. 3صفحه ابتداي 
کلیک  OKپس از آنکه اطلاعات مربوط به رنگ ها را تکمیل کردید، روي گزینه 

کنید. در پنجره بعدي اطلاعات مربوط به ابعاد و اندازه هاي صحنه طراحی را 
تکمیل خواهید کرد. به این نکته در ابتدا توجه کنید که ابعاد یک صحنه طراحی 

نامحدود است و  Autocadافزار مانند نرم KitchenDrawافزار آشپزخانه در نرم
فرض محیطی توانید در تمام صفحه طراحی کنید، اما به صورت پیششما می

هاي سبز رنگ براي شما در نظر گرفته شده است تا در چینتشکیل شده از خط
این محیط طراحی کنید. خصوصیت هاي این محیط سبز رنگ، آن است که در 

نوري پیش فرض در نظر گرفته شده، و در حالت سه بعدي نرم افزار  آن یک منبع
را به شما نمایش خواهد داد. در این پنجره، می توانید ابتدا عرض، این قسمت 

عمق و ارتفاع محیط پیش فرض طراحی را تغییر داده، و مقیاس اندازه گیري و 
، به صورت پیش فرض اجرایی براي نرم افزار نیز تعیین کنید. در ادامه می توانید

دیوارهایی در آن رسم کنید. دقت داشته باشید که این محیط اصلی نرم افزار، 
براي رسم دیوارها و طراحی نیست و در این قسمت فقط به صورت اولیه می توانید 
تعدادي از دیوار هاي یک محیط را طراحی نمایید. توصیه ما به شما این است که 

یوار ها استفاده نکنید، زیرا در کشیدن و رسم پلان ن دداز این قسمت براي کشی
 هاي زاویه دار و سخت تر نمی توان از آن استفاده کرد.
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لازم به ذکر است که در محیط اصلی طراحی، ابزاري بهتر و مفید تر در اختیار 
شما قرار داده خواهد شد تا بتوانید هر آنچه را که براي کشیدن دیوار ها نیاز دارید، 

 توانید آنرا درباشد. میم دهید. واحد اندازه گیري پیش فرض اولیه به اینچ میانجا
قسمت واحد، تغییر دهید. بهترین واحدي که می توان براي نرم افزار تعیین کرد، 

است که به آن، واحد اندازه گیري میلی متر گفته می شود،  mm (1 mm)مقدار 
هاي دستی و حتی لیزري اندازه گیري و کمترین اندازه اي را که می توان با متر 

کرد و آنرا در نرم افزار به راحتـی و بدون اعداد اعـشار نوشت. پس از آنکه مقدار 
کلیک کنید؛ شما  Save as defaultواحد را تغییر دادید، حتما یک بار روي گزینه 

 با این کلیک، به نرم افزار می گویید براي هر بار ایجاد یک صحنه طراحی دیگر،
این مقدار واحد را به صورت پیش فرض اولیه در طراحی قرار دهد. پس از آنکه 

 Okاطلاعات ابعاد و اندازه هاي صفحه پیش فرض را تکمیل کردید، روي گزینه 
 کلیک کنید.

 آشنایی با محیط نرم افزار 
براي  KitchenDrawدر یک نگاه کلی، متوجه می شوید که صفحه اصلی نرم افزار 

بخش اصلی زیر تقسیم  6زخانه در نظر گرفته شده است. این صفحه به طراحی آشپ
 می شود:

 منوي متنی.1
 منوي شکلی.2
 لیست کاتالوگ ها.3
 تنظیمات ابعاد و اندازه هاي هر شیء از کاتالوگ.4
 صفحه اصلی طراحی.5
 نوار ابزار کمکی .6
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کنید؛ این در نگاه اول خط چین هاي سبز رنگ را مشاهده می
براي نرم افزار  3رضی است که در صفحه همان فضاي پیش ف

معرفی کردید. اگر لغزنده وسط موس را جلو و عقب کنید، 
بینید که فضاي طراحی کاملا نامحدود است. در بالاي نرم می

ر کنید که هافزار، دو منو به صورت متنی و شکلی مشاهده می
یک از آنها، وظیفه خاصی را بر عهده دارند که در ادامه، به 

ت جامع به توضیح آنها پراخته خواهد شد. در سمت صور
 کنید. افزار، لیست کاتالوگ ها را مشاهده میراست نرم

در این لیست، کابینت ها، لوازم و تجهیزات داخلی، در، پنجره، 
کف، سقف و ... که در طراحی یک آشپزخانه به آنها نیاز داریم 

فاده ترین استباشد. بیشها موجود میدر این لیست از کاتالوگ
ما در طراحی، از همین لیست از کاتالوگ هاست. در پایین 

توانید ابعاد و اندازه هر شیء را که انتخاب کاتالوگ، میلیست 
 کنید تغییر داده و در طراحی، مورد استفاده قرار دهید.می
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 دو نوار ابزار به صورت افقی و عمودي نیز وجود دارد، که می توانید با استفاده از
 آنها، محل و جایگاه صحنه طراحی را بالا، پایین و یا چپ و راست کنید.

 
 آشنایی با منو هاي نرم افزار

 
 متنی منويتوضیح 

آیتم، که به ترتیب به شرح زیر  11تعداد آیتم هاي منوهاي متنی، برابر است با 
 است:

 File:  1شماره 
New scene…  ایجاد یک پروژه جدید براي :

 طراحی
Open :  باز کردن فایل ها و پروژه هاي قبلی

 طراحی شده
Save : ذخیره کردن فایل هاي طراحی شده 

Save as… :  ذخیره کردن پروژه در حال
طراحی با یک نام دیگر اما با حفظ تمامی 

 موارد طراحی شده.
Save version  : ذخیره کردن پروژه براي

نگهداري ورژن هاي مختلف طراحی شده 
 همان پروژه.

Save selection…  : براي ذخیره کردن
آبجکت و اشیاء انتخاب شده در طراحی و 

 .SETو  SCNبلوك کردن آنها با فرمت 
Close : .بستن پروژه طراحی شده 

Export :  انتقال فایل و اطلاعات از داخل
 افزارافزار به بیرون نرمنرم

Import :  وارد کردن فایل و اطلاعات از
 م افزاربیرون به داخل نر

 

Document… : ایجاد اسناد و سند ها 
Documents setup : تنظیم سند ها 

Print : پرینت و چاپ کردن 
Printer setup… : تنظیم پرینتر 

Send by email… : ارسال فایل طراحی توسط ایمیل 
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Orders to suppliers  :سفارش به سازنده یا تامین کننده 
Orders manager… : رش براي سازندهمدیریت سفا 

Quit :  خروج از نرم افزارKitchenDraw 
در حال  16 و 15 – 14 – 11 – 10لازم به یادآوري است که از آیتم هاي شماره 

حاضر نمی توانید استفاده کنید و عدم استفاده از آن، به دلیل برنامه ریزي نشدن 
 موارد فوق براي شرکت ها و موسسات می باشد.

بینید که در انتهاي سمت راست آنها ن منو، آیتم هایی را میبا کمی توجه به ای
یک فلش مشکی رنگ به سمت راست قرار دارد، که گویاي آن است که یک منو، 
داراي چند زیر منو می باشد که با کلیک کردن روي آن، پنجره اي جدید نمایش 

دهند. در  هاي متفاوتی انجامداده خواهد شد. این زیر منوها، می توانند عملکرد
، داراي زیر منو  9و  8یعنی شماره هاي  Importو  Exportاین منو، آیتم هاي 

 هستند.
 : File  <Exportتوضیح 

1-Image (.JPG,.BMP , …  : با استفاده از این آیتم، می توانید از صفحه
طراحی خود تصویر و یا عکسی را، با فرمت هاي مختلف روي هارد دیسک خود 

 ذخیره کنید.
Drawing (.WMF) :  این نیز یکی دیگر از انواع مختلف ذخیره سازي عکس می

که با استفاده از این آیتم می توانید عکس از صفحه طراحی خود را، با فرمت باشد 
WMF .ذخیره کنید 

2-DXF 2D (.DXF) :  براي ایجاد یک فایل از پلان طراحی به صورت دو بعدي
که می توانند فایل  AutoCadر هایی مانند براي استفاده در نرم افزا DXFبا فرمت 

DXF .را اجرا کنند 
3-DXF 2D in background (.DXF) :  اما غیر  3قابلیتی مشابه آیتم شماره

 KitchenDraw 5فعال در ورژن 
4-DXF 2D of countertops (.DXF) :  براي ایجاد نقشه از تمامی صفحه هاي

ترتیب که براي تمامی صفحه  کابینت طراحی شده در طراحی مورد نظر؛ به این
هاي آن طراحی کرده اید نقشه KitchenDrawهاي کابینتی که شما در نرم افزار 

ذخیره می کند. با استفاده از این قابلیت، می توانید  DXFرا به صورت فایل 
اجرا کرده، یا  autocadهاي صفحه هاي طراحی شده را در نرم افزار هاي نقشه

 ابینت را براي تولید کنندگان آن ارسال نمایید.نقشه این صفحه هاي ک
5-Part list (.TXT)  لیستی از تمامی آیتم هاي طراحی شده در طراحی را در :

 ذخیره می کند. TXTیک فایل 
6-Export Production part list (.XML)  یک فایل با فرمت :XML  از لیست

 . )KitchenDraw 5قعطات در طراحی ایجاد می کند (غیر قابل استفاده در 
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7-Export Analyzer parts list (.KDTXT)  یک فایل با فرمت :KDTXT 
(غیر قابل  Analyzerاز لیست قطعات در طراحی ایجاد می کند براي نرم افزار 

 ).KitchenDraw 5استفاده در 
8-Bill of material :  یک فایل با فرمتCSV  ایجاد می کند براي نرم افزار هاي

 میایزر (غیر قابل استفاده در ایران).آنالیزر و اوپت
9-Cutting list :  یک فایل با فرمتCSV  ایجاد می کند براي نرم افزار هاي

 آنالیزر و اوپتیمایزر براي آوپتیمایز تعداد ورق ها و مواد اولیه مصرفی از یک طراحی.
10-Management datas (.XML)  ایجاد یک فایل با فرمت :XML  براي نرم

ه مدیریت اطلاعات را برعهده دارند. قابل ذکر است توضیح این آیتم افزارهایی ک
بسیار مفصل بوده و از این بخش بیشتر در مدیرت اطلاعات در نرم افزار هایی مانند 

CRM  وERP .استفاده می گردد، که در حال حاضر غیر قابل استفاده می باشد 
11-Excel Spradsheet (.XLS)  ایجاد یک فایل با فرمت :XLS  براي استفاده

) از قسمت هاي مختلف نرم افزار Excelدر نرم افزار معروف اکسل یا (
KitchenDraw لازم به ذکر است براي ایجاد فایل هاي لیست سفارش از این ،

آیتم استفاده می گردد. این آیتم لیست هاي موجود براي سفارش را براي شما به 
 صورت یک فایل اکسل ذخیره می کند.

 
 : File < Import توضیح

1-Image (.JPG,.BMP,…) هايتوانید عکس و فایل: با استفاده از این آیتم می 
استفاده از این آیتم براي  تصویري را به محیط طراحی خود وارد کنید. بیشترین

هاي متنوع تر براي پشت پنجره در طراحی و یا ایجاد یک قاب عکس ایجاد عکس
 می باشد.

2-Drawing(.WMF)  :هاي توانید فایلگی مشابه آیتم اول؛ یعنی میویژ
 را به محیط طراحی وارد کنید. WMFتصویري با فرمت 
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3-DXF 2D (.DXF) :  می توانید پلان ها یا نقشه هاي کشیده شده دو بعدي با
ذخیره شده اند را  DXFو یا سایر نرم افزار ها را که با فرمت  Autocadنرم افزار 

 ین نرم افزار وارد کنید.به محیط طراحی دو بعدي ا
4-3D file (.DXF,.3DS,.ALK) : طراحی شده  بعدي سه هاي آبجکت توانیدمی
 سایر و Autocad ،3D max هايافزار نرم با که را 3DS یا و DXF هايپسوند با

 محیط به را هستند دارا را 3DS یا و DXF خروجی ایجاد قابلیت که هایی افزار نرم
 .کنید اضافه افزار نرم
5-Scene (.SET,.SCN) :  5صفحه  6آبجکت هایی که با استفاده از آیتم شماره 

توانید دوباره وارد نرم افزار کنید. این آبجکت ها به صورت اید را، میایجاد کرده
 یک بلوك از قبل آماده شده، به محیط طراحی وارد می شوند.

6-Article list (.TXT) :  وارد کردن یک فایل با پسوندTXT ه محیط کاتالوگ ب
قابل استفاده در بندي کردن موارد خاص در کاتالوگ (غیربراي دسته

KitchenDraw 5( 

 
 Edit : 2 شماره

Cancel Add :  براي کنسل و حذف کردن
آیتمی که به تازگی از کاتالوگ انتخاب شده 

 و وارد صفحه طراحی گردیده است.
Cut :  کات کردن یک یا چند آبجکت از

 یصفحه طراح
Copy :  کپی کردن یک یا چند آبجکت از

 صفحه طراحی
Paste :  چسباندن و یا قراردادن آیتم هاي
Copy  یاCut شده در صفحه طراحی 

Copy picture :  از صفحه طراحی شما یک
 Printعکس تهیه می کند؛ کاري همانند 

screen در ویندوز  
Paste picture : ي طراحی باشد، همان عکس گرفته شده اگر در محیط دو بعد

 عکس را در محیط دوبعدي می چسباند.
Delete : حذف کردن آیتم انتخاب شده از صفحه طراحی 
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Select : .(مورد استفاده زیادي ندارد)انتخاب کردن آیتم مورد نظر 
Select identical :  اگر یک آیتم را انتخاب، و روي این گزینه کلیک کنید، همه

آیتم انتخاب شده اول هستند را، انتخاب می کند. در  آن آیتم هایی که مشابه
صورت کلی همه آن دسته از آبجکت هاي یکسان با هویت یکسان را انتخاب می 

 کند.
Select all : .همه آبجکت هاي موجود در طراحی یا جدول ها را انتخاب می کند 

Reverse selection : ه باشید اگر یک آیتم یا چند آیتم را همزمان انتخاب کرد
هاي شما بدون انتخاب می شوند؛ یعنی به پس از زدن این گزینه، همه انتخاب

 حالت اولیه بدون انتخاب بازمی گردید.
 Place : 3 شماره

Open Article :  اضافه کردن
یک آیتم جدید به صورت دستی 
به منوي فاکتور، براي پروژه در 

 حال طراحی
و  Viewمنظور از فاکتور منوي 

 می باشد. Pricingگزینه 
Walls :  براي ترسیم دیوار از این

 گزینه استفاده خواهد شد.
Zone  براي رسم یک محدوده و :

یک کادر که فقط به صورت دو 
بعدي است، از این گزینه استفاده 

  شود. می
این گزینه، شباهت بسیاز زیادي به همان محوطه سبزرنگ اولیه ایجاد شده در 

ی توانید یک محیط حاشیه دار به صورت دو بعدي در صفحه طراحی دارد؛ یعنی م
ایجاد کنید. از این آیتم، بیشتر براي مشخص کردن محدوده هاي خاص طراحی 

 استفاده می گردد.
Elevation symbol :  ترسیم علامت فنیElevation در صفحه پلان طراحی 
Linear dimension :  و اندازه گذاري براي ترسیم فاصله بین دو نقطه مورد نظر

 روي صفحه طراحی در پلان دو بعدي، از این آیتم استفاده می شود.
Angular dimension :  براي ترسیم زاویه بین دو خط یا دو قطعه در پلان دو

 بعدي، باید از این آیتم استفاده کرد.
Radius dimension :  براي ترسیم شعاع یک دایره روي صفحه طراحی در پلان

 شود.از این آیتم استفاده میدو بعدي، 
Dimensions along shape :  براي اندازه گیري روي خطوطShape 

 باشد. می KitchenDrawترین ابزارها در که یکی از مهم Shapeبا ابزار 
 هاي بعدي آشنا خواهید شد.در فصل
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Text :  براي قرار دادن یک متن یا یک جمله روي پلان طراحی، از این آیتم
 اده می شود.استف

Arrow :  براي قرار دادن یک فلش و علامت روي پلان طراحی، از این آیتم
 استفاده کرد.

Pool :  براي نمایش آیتم هایی است که در طراحی قرار نداشته و به صورت دستی
 اضافه شده اند. BOMیا  Pricingدر لیست 

 Selection : 4 شماره
Move : هاي براي حرکت دادن آبجکت
طراحی از یک نقطه به نقطه دیگر.  داخل

، دو روش KitchenDrawافزار در نرم
براي حرکت دادن اجسام وجود دارد که 

می باشد، زیرا  Moveبهترین آن، دستور 
می توانید اجسام را از نقاط مشخص شده 

اي دیگر حرکت اي به نقاط مشخص شده
دهید، حتی مقدار فاصله حرکت دادن آن 

با این دستور مشخص را نیز می توانید 
 کنید.

Rotate :  براي چرخاندن آبجکت ها و
وسایل داخل صفحه طراحی، از این ابزار 
استفاده می شود، با استفاده از این ابزار، 

تا  1توانید اجسام داخل طراحی را از می
  درجه بچرخانید. 359

Rotate 90 :  جهت  درجه در 90براي چرخاندن آبجکت ها و وسایل، با زاویه
 هاي ساعتعقربه

Invert : معکوس کردن آبجکت مورد نظر 
Turn over :  این ابزار دقیقا همانند ابزارMirror  درAutocad کند. عمل می

 کنید، آیینه یا همانآبجکت مورد نظر، با استفاده از خطی که براي آن تعریف می
Mirror .می گردد 
Raise :  (تغییر ارتفاع) از این آیتم استفاده می پایین بردن آبجکت ها براي بالا و

) آغاز کنید، آبجکت -شود، اگر در پنجره مورد نظر، عددي را با علامت منفی (
مورد نظر ارتفاعش  مورد نظر، ارتفاعش کمتر و اگر بدون علامت باشد آبجکت

 بیشتر می شود.
Dimension : هک اجسامی و ها آبجکت روي اتوماتیک صورت به گذاري اندازه 

 است. شده پاك طراحی صفحه از آنها اندازه
Hide : براي پنهان کردن آبجکت هاي انتخاب شده در صفحه طراحی 

Show :  براي نماش دادن آبجکت هايHide شده و پنهان شده در صفحه طراحی 
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Open : در  کردن باز، یعنی مثلاً کردن باز از منظور. نظر مورد آبجکت کردن باز
 توردس که هاییآبجکت براي ابزار اینکه  است ذکر به لازم. دباشمی کابینت یک

Open هاآبجکت همه براي نه، باشدمی استفاده قابل است شده تهیه قبل از. 
Close :  توضیح آن داده  10دستور بستن آبجکت مورد نظر که در آیتم شماره

 شده است.
Group : یک گروه، از این هاي متفاوت به براي گروه کردن تعدادي از آبجکت

هاي مورد نظر شما گردد. مزیت این دستور آن است که آبجکتآیتم استفاده می
توانید با هم جا به جا کنید. براي مثال، یک میز باهم انتخاب شده و آنها را می

عدد صندلی در صفحه طراحی قرار داده اید. اگر بخواهید جاي  5ناهار خوري با 
صندلی دیگر را هم تغییر دهید، لذا  5دهید باید جاي میز ناهار خوري را تغییر 

ها را توانید همه آبجکتها و استفاده از این آیتم، میپس از انتخاب همه آبجکت
 باهم تغییر مکان دهید.

Ungroup : هایی که در یک گروه قرار دارند، از این آیتم براي باز کردن آبجکت
 گردد.استفاده می

Drawing mode :  تغییر دادن چهره دو بعدي آبجکت ها در نمایش پلان براي
گردد. این آیتم در فصل هاي بعدي مورد نظر در طراحی، از این آیتم استفاده می

 توضیح داده خواهد شد.
 Object : 5 شماره

Attributes : هاي این آیتم، ویژگی
یک آبجکت از قبیل عرض، طول، 
ارتفاع، ارتفاع از سطح زمین و یکسري 

هاي منحصر به فرد به آن گیویژ
آبجکت را تغییر می دهد. براي آنکه 
بتوانید از این آیتم استفاده کنید، باید 
ابتدا آبجکت مورد نظر خود را انتخاب 
کرده و سپس روي این گزینه کلیک 

 لازم به ذکر است که از این آیتم کنید. 
 

یان خواهد گردید بسیار استفاده خواهد شد و توضیح مفصل تر آن در ادامه ب
 ).20(صفحه 

Components : تواند به آبجکت اضافه و یا کم شود، یک سري از ابزارهایی که می
 در این کامپونتت قرار می گیرد.

Finishes :  اگر وقتی که یک آبجکت را انتخاب کرده اید، از این آیتم استفاده
 جکتی را انتخاب نکردهکنید، می توانید رنگ آن آبجکت را تغییر دهید؛ اما اگر آب

باشید، می توانید رنگ همه آبجکت هاي مورد نظر در صفحه طراحی را تغییر 
این آموزش می باشد. براي یاددآوري، به این  2دهید. این ابزار، مانند ابزار صفحه 

 صفحه مراجعه کنید.
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Prices : براي تغییر قیمت آبجکت مورد نظر 
Special terms : بجکت مورد نظر بر اساس شرایط خواصاضافه قیمت براي آ 

Comments : براي ثبت نظرات در مورد آبجکت مورد نظر 
Wizard :  این آیتم، یکی دیگر از آیتم هاي مهم در نرم افزارKitchenDraw 

هاي منحصر به فرد یک آبجکت در این قسمت قرار است، بعضی از تغییرات ویژگی
ه در هاي یک کابینت گوشه، از این قسمت داده می شود، مثلاً براي تغییر انداز

 استفاده می گردد.
Shape  اگر آبجکتی را روي صفحه طراحی انتخاب و بعد از آن، این گزینه را :

گیرد، و از آنجایی که هنوز قرار می Shapeکلیک کنید، اطراف آن آبجکت خطوط 
 هید دید.هاي بعدي خواآشنا نشده اید، توضیح آنرا در فصل Shapeبا کاربرد 

Apply shape  غیر قابل استفاده در این نسخه از نرم افزار : 
 Zoom : 6 شماره

Enlarge :  براي زوم کردن نزدیک
به هر آبجکت یا صفحه طراحی. براي 
راحتی کار، با عقب بردن لغزنده وسط 
موس خود نیز می توانید این دستور 

 را انجام دهید.
Reduce : براي زوم کردن به دور به 

هر آبجکت یا صفحه طراحی، براي 
راحتی با جلو بردن لغزنده وسط 
موس خود نیز می توانید این دستور 

 را انجام دهید.
 

Initial :  حالت اولیه.براي زوم کردن به 
Adjusted :  براي زوم کردن فقط به تمامی آیتم هایی که در صفحه طراحی قرار

 را در یک صفحه نمایش می دهد. دارند. این زوم، همه آیتم هاي طراحی شده
Previous :  اگر به اشتباه، زومی در صفحه طراحی انجام داده اید، با استفاده از

 این زومف می توانید یک پله به عقب برگردید.
Cut out :  براي آنکه در صفحه طراحی، فقط یک محدوده خاص را نمایش دهید

آیتم می توانید استفاده نمایید، و محدوده هاي دیگر آن را پنهان کنید، از این 
 Initialیعنی  3براي بازگشت به عقب و پیش فرض اولیه، می توانید از آیتم شماره 

 استفاده کنید.
Full screen :  براي نمایش تمام صفحه محیط طراحی، از این آیتم استفاده می

 گردد.
 View : 7 شماره

Pricing :  آبجکت هاي طراحی شده.نمایش جدول و لیست قیمت کابینت ها و 
Top view : .نمایش پلان صفحه طراحی 
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Wireframe elevation :  نماي روبه
روي دیوار به صورت خطوط. براي 
استفاده از این آیتم، باید ابتدا یک دیوار 
را انتخاب کرده و سپس روي این گزینه 

 کلیک کنید.
Realistic elevation :  نماي روبه

 هاي واقعی روي دیوار به صورت رنگ
Wireframe rendering :  نماي سه

 بعدي صفحه طراحی به صورت خطوط.
Realistic rendering :  نمایش سه

بعدي اولیه از صفحه طراحی (از این 
 آیتم، کمتر استفاده می شود).

Final Photorealistic rendering :
 رندر کردن از صفحه طراحی

Tone mapping  تنظیمات پس از :
س تصویر نمایش ي، روي عکرندر گیر
  داده شده

Virtual Reality :  نمایش سه بعدي از صفحه طراحی، بدون در نظر گرفتن
 سایه هاي محیط و وسایل

Photorealist virtual reality  :  نمایش سه بعدي پیشرفته و با سرعت از
صفحه طراحی (بیشترین مورد استفاده براي نمایش سه بعدي در نرم افزار 

KitchenDraw افزار نیز همین آیتم می باشد).است، که پیش فرض نمایش در نرم 
Walk through  : براي قدم زدن در محیط طراحی 

Save walk through  :  براي ذخیره کردن قدم هاي زده شده در محیط طراحی
 AVIبه صورت یک فیلم با پسوند 

Bill of material :  و لیست هاي برش نمایش لیست و جدول کلیه قطعات
 می باشد. BOMطراحی مورد نظر. اصطلاح دیگر آن نیز 

Cutting list : فقط براي نمایش لیست برش طراحی مورد نظر 
در آن است که این جدول، بدون اقلام یراق آلات و  13تفاوت این آیتم با شماره 
ت رشود و فقط براي نمایش لیست برش موادي که به صوتجهیزات نمایش داده می

MDF گیرد.و یا چوب هستند مورد استفاده قرار می 
Visual Field  : براي تغییر و تنظیم دستی زاویه دید در محیط سه بعدي، این

 ابزار در پلان استفاده شده و نتیجه را می توانید در سه بعدي ملاحظه کنید
Observer : راحیبراي تنظیم ارتفاع و زاویه دید، از نگاه دوربینی که صفحه ط 

 را نمایش می دهد.
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Initial observer :  بازگشت به پیش فرض اولیه در مشاهده نماي سه بعدي
د توانیشود که زاویه خوبی را نمیصفحه طراحی. از این آیتم زمانی استفاده می

تنظیم کنید و این گزینه به شما پیش فرض خوبی را از نماي طراحی نمایش 
 دهد.می

Light source :  منبع. با استفاده از این گزینه، می توانید نور کلی محیط تنظیم
 و جهت تابش اولیه نور در محیط را تغییر دهید.

 Scene : 8 شماره
Information :  با استفاده از این آیتم

توانید اطلاعات تجاري اولیه مشتري و می
همین  2پروژه خود را که در صفحه 

آموزش وارد کردید، تغییر و یا مشاهده 
 کنید.

Space : ید توانبا استفاده از این آیتم می
تر و یا ابعاد صحنه طراحی خود را بزرگ

این  3تر کنید. قبلا در صفحه کوچک
آموزش ابعاد اولیه آنرا مشخص کردید که 

توانید با استفاده از این آیتم آنرا حال می
 تغییر دهید.

Generic Finishes :  براي تغییر کلی
هاي ها، صفحهرنگ در مدل کابینت ها،

کابینت، پاخور و... از این گزینه استفاده 
می شود، قبلا در ابتداي ایجاد یک پروژه 

با این آیتم آشنا  2طراحی، در صفحه 
  اید. مورد استفاده این آیتم، زمانیشده

 است که می خواهید رنگ کلی کابینت ها را تغییر دهید.
Part list  :طراحی شده به صورت  یک لیست از آبجکت هايText  به شما نمایش
 می دهد.

Change catalog : گیرد. براي عوض کردن کاتالوگ ها مورد استفاده قرار می
اگر یک طراحی با یک کاتالوگ انجام داده باشید و کد هاي آن در کاتالوگ دوم 

 یکسان باشند می توانید کاتالوگ خود را با کاتالوگ جدید تعویض کنید.
Update prices :  براي به روز کردن قیمت هاي موجود در یک لیست استفاده

 می شود.
Tax rates :  تغییر و تنظیم نوع و مقدار مالیات و اضافه بهاي قیمت ها مانند

 هزینه هاي حمل و نصب (غیر قابل استفاده در ایران)
Comment : نوشتن نظرات براي پروژه مورد نظر 

Script : در ایران غیر قابل استفاده 
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Renumber :  براي شماره گذاري مجدد آبجکت هاي موجود در طراحی (ساعت
پاد ساعت گرد) و یا تغییر شماره آبجکتی که مد نظر دارید به یک شماره  –گرد 
 دیگر.

Layers :  سیستم لایه بندي تمامی آبجکت هاي طراحی را شامل می شود، بدین
لایه مخصوص به خود قرار می گیرند،  صورت که تمامی آبجکت ها هر کدام در یک

مثلاً کابینت هاي زمینی در یک لایه و کابینت هاي هوایی در لایه دیگر. شما می 
توانید با استفاده از این آیتم، وقتی می خواهید فقط کابینت هاي زمینی را مشاهده 
کنید، لایه کابینت هاي هوایی را خاموش کرده و به راحتی طراحی خود را مورد 

 بررسی قرار دهید.
Drawing Style :  تغییر بعضی از ویژگی هاي نمایش محیط سه بعدي از قبیل

کردن آبجکت ها و یا بدون سایه نمایش دادن محیط سه بعدي و  Textureبدون 
 یکسري ویژگی هاي دیگر که در ادامه به آن اشاره هایی خواهیم داشت.

Photorealism : رض در نرم افزار و یا تغییر خاموش کردن منبغ نوري پیش ف
نوري که از محیط بیرون به داخل محیط طراحی تابیده می شود، از مواردي است 

 که با استفاده از این آیتم می توانید آنها را تغییر دهید.
Mark : براي تنظیمات شماره هاي نوشته شده روي آبجکت ها و کابینت ها 
Grid : ) براي تغییر ابعاد گریدGridهمان توري هاي پیش فرض که به صورت  ) یا

 یکسري نقاط در پلان طراحی نمایش داده می شود.
Measure :  این ابزار مانند متر دستی عمل می کند؛ یعنی براي تعیین اندازه بین

 نقطه را برایش با موش مشخص کنید. 2دو نقطه با این ابزار، کافیست 
Automatic linear articles : وماتیک که وظیفه آن قرار دادن ابزاري است ات

پاخور، تاج، زیرچراغی و صفحه کابینت است. از آنجایی که این ابزار این مراحل را 
ود، شاتوماتیک انجام می دهد، دقت بالایی نداشته و بعضا اشتباهاتی را شامل می

 پیشنهاد ما به شما این است که کمتر از این آیتم استفاده کنید.
Automatic tiling :  براي کاشی کاري به صورت اتوماتیک از این ابزار استفاده

می شود. پیشنهاد ما به شما این است که از این آیتم استفاده نکنید زیرا 
KitchenDraw توانید به بهترین ابزاري قدرتمند در اختیارتان قرار می دهد که می

 روش، کاشی و کف را ایجاد کنید.
 Shape : 9 شماره

Cancel :  از آنکه از ابزار پسShape  استفاده کردید این گزینه براي کنسل کردن
 آن استفاده می شود.

Add :  با استفاده از این گزینه می توانید کشیدن خطوطShape .را آغاز کنید 
Generate :  ابزاري بسیار مفید در اختیار شما قرار می دهد تا بتوانید خطوط

Shape  رسم دایره، بیضی، مستطیل و...را راحت تر رسم کنید، مانند 
Delete active shape :  خطوطShape کند.فعال را پاك می 
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Delete all shapes :  همه خطوط
Shape کند.را پاك می 

Delete selected points :  فقط
را پاك  Shapeنقاط انتخاب شده از 

 می کند.
Invert :  معکوس کردن جهت

 Shapeکشیده شده خطوط 
Loop : ي بستن ابزار کشیده شده برا
Shape گیرد؛ مورد استفاده قرار می

ضلع از یک  3فرض کنید که 
مستطیل را کشیده باشید، با انتخاب 
این گزینه، مستطیل شما بسته 
خواهد شد، یعنی خط چهارم توسط 

 شود.نرم افزار کشیده می
 

Join Ends :  براي به هم رساندن انتهاي دو نقطه از ابزارShape،  از این گزینه
استفاده می شود. توجه داشته باشید آن دو نقطه اي را که می خواهید به هم 

 متصل کنید، باید از قبل انتخاب کرده باشید.
Rise :  براي بالا بردن ارتفاع خطوطShape مورد استفاده قرار می گیرد. از ،

در ارتفاع  (پلان) رسم می شوند، Planکشیده ابتدا در  Shapeآنجایی که خطوط 
قرار دارند که با استفاده از این آیتم، می توانید ارتفاع این خطوط را بالا یا پایین  0

 ببرید.
Cut out :  ابزاري را به شما می دهد تا بتوانید تقاطع دو خط رسیده به هم را که

تشکیل یک نقطه می دهند، مدیریت کنید، یعنی می توانید یک خط مورب، یک 
 در این مکان ایجاد نمایید. نیم دایره و...
Combine :  براي به اشتراك قرار دادن دو مجموعهShape  از این ابزار استفاده

 می شود.
Modify :  ابزاري در اختیار شما قرار می دهد تا بتوانید درShape  کشیده شده

 تغییراتی را به وجود آورید.
Display :  خطوطShape شکار کنید.کشیده را می توانید پنهان یا آ 

Point :  ابزاریست که خطوط کشیده شده را با حفظ طول خط مورد نظر، به
 خطوط منحنی تبدیل می کند.

Copy point for MobiScript :  نقاط فنی خطوط کشیده شده با ابزارShape 
آماده می کند (غیر قابل استفاده براي کاربران عمومی  MobiScriptرا براي محیط 

 براي توسعه دهندگان کاتالوگ). مورد استفاده –
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 :  Shape  <Generateتوضیح آیتم 
Rectangle :  براي رسمShape 

به شکل مربع یا مستطیل، بر روي 
 صفحه طراحی به صورت دستی.

Rectangle Square :  براي
به مربع یا مستطیل  Shapeرسم 

به صورت وارد کردن اندازه طول 
 اضلاع شکل مورد نظر.

Rectangle centered square: 
به مربع یا  Shapeبراي رسم 

را از مرکز  مستطیلی که اندازه آن
 شکل وارد خواهد کرد.

 

Ellipse square :  براي رسم دایره و بیضی با استفاده از دانستن قطر هاي عمودي
 و افقی شکل مورد نظر

Ellipse centered square : اي براي رسم دایره و بیضی از وسط تقاطع قطر ه
 عمودي و افقی شکل مورد نظر

Vertical Shapes :  براي آنکه بتوانید سطح یا خط کشیده با استفاده ازShape 
را به یک حجم یا سطح رو به بالا تبدیل کنید، از این آیتم نیز می توانید کمک 

 بگیرید.
From selection : براي آنکه بتوانید از آبجکت مورد نظري که از کاتالوگ انتخاب 

آنرا در کنارش قرار دهید، از این آیتم می توانید استفاده  Shapeکردید خطوط 
کنید. به عبارت دیگر، این آیتم یک الگو یا یک تصویر از اطراف شکل مورد نظر 

 نمایش می دهد. Shapeبه صورت خطوط 
 : Shape  <Cut outتوضیح آیتم 

Rectangle :  براي آنکه بتوانید از
تقاطع دو خط نقطه اي که موجب 

گردیده است در آن ناحیه یک مربع یا 
 یک مستطیل ایجاد کنید.

Bevel :  براي آنکه بتوانید از نقطه اي
که از تقاطع دو خط ایجاد گردیده 
است، در آن ناحیه یک خط مورب یا 

 کج ایجاد کنید.
Round :  براي آنکه بتوانید از نقطه

اي که از تقاطع دو خط ایجاد گردیده 
ر آن ناحیه بتوانید یک دایره با است، د

 شعاع مشخص ایجاد کنید.
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Ellipse :  ،براي آنکه بتوانید از نقطه اي که از تقاطع دو خط ایجاد گردیده است
 در آن ناحیه بتوانید یک کمان رسم کنید.

 : Shape  <Combineتوضیح آیتم 
Subtraction :  براي کم کردن یک

عه بسته از یک مجمو Shapeمجموعه 
دیگر. فقط کافیست نقاط مجموعه اول 
را به صورت کامل انتخاب، و سپس از 

 این گزینه استفاده کنید.
Union :  براي آنکه بتوانید از دو

، Shapeمجموعه کشیده شده با 
مجموعه کلیه آنها را به صورت یک 

 دست آورید.شکل به
Intersection :  براي آنکه بتوانید از

، Shapeبا  دو مجموعه کشیده شده
هاي مشترکشان را به مجموعه قسمت

  صورت یک مجموعه نمایش دهید.

 : Shape  <Modifyتوضیح آیتم 
Length of active segment :  با استفاده از این آیتم، می توانید طول خط

 خود را تغییر دهید. Shapeکشیده شده 
Angle :  خط کشیده شده با  2با استفاده از این آیتم می توانید زاویه بینShape 

 را تغییر دهید.
Angle from triangulation :  براي آنکه در میزان فاصله نقطه ابتدا و انتهاي

 دو خط کشیده شده تغییر دهیم، باید ابتدا نقطه تقاطع این دو خط را کلیک کنید.
Overflow :  هم جابه جایی به اندازه

مورد نظر، اگر فقط یک خط کشیده 
تر کردن طول و هم بزرگ شده باشد؛

مجموعه خطوط کشیده شده به 
اندازه مورد نظر. کارهاي دیگري نیز 

توان انجام داد که با این آیتم می
 بهترین آنها، موارد ذکر شده است.

Overflow respecting the 
angles :  دقیقا مشابه آیتم بالا با

  کمی تفاوت در اجراي زاویه ها
Rectangular projection :  فرض کنید یک مربع، مستطیل یا هر شکل دیگري

یا همان  overflowکشیده اید؛ براي آن که بتوانید ارتفاع طول یک ضلع آن را 
ف مورد نظر Shapeتر نمایید، آن هم به سمت جهت فلش جابه جایی یا بزرگ
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ز اتوانید از این آیتم استفاده کنید. لازم به ذکر است که حتما باید دو نقطه می
 خط مورد نظر انتخاب شود، تا این آیتم قابل استفاده باشد.

Circular projection :  براي رسم یک دایره یا یک بیضی بالاي خط کشیده
شده مورد نظر لازم به ذکر است حتما می بایست دو نقطه از خطر مورد نظر حتما 

 انتخاب گردد تا این آیتم قابل استفاده شود.
Adds Points in circular arc :  براي اضافه کردن یک دایره به انتهاي خط

 کشیده شده با استفاده از زاویه و قطر دایره مورد نظر.
Flat extrusion :  ابزاریست مانندOffset  درAutocad با این تفاوت که براي ،
 کند.بسته ایجاد می Shapeشما یک صفحه 

Circle arcs to segments : عدادي خطوط معین. از این تبدیل یک دایره به ت
 آیتم، بیشتر براي افزایش تعداد یک منحنی استفاده می شود. 

 : Shape  <Pointتوضیح آیتم 
Circle arc :  تبدیل نقطه

حاصل از تقاطع دو خط، به 
نقطه اي که خاصیت هایی 

 مشابه دایره دارد.
از این آیتم، بیشتر براي آن 
استفاده می شود که بتوانید 

طع با زاویه را به خطوط تقا
هاي معین دایره و با شعاع

 تبدیل کنید.
 

 طراحی صفحه روي آن رسم قوانین و ها کاربرد، Shape ابزارآشنایی با 
 به شرح زیر است: Shapeکاربردهاي مهم منوي 

 رسم و کشیدن کف و سقف آشپزخانه یا محیط پروژه مورد نظر-1
 رسم دیوار-2
 براي نمایش کاشی کاري رسم و ایجاد یک محوطه روي دیوار-3
 Flatساخت مدل هاي دوبعدي و سه بعدي -4
 ایجاد پاخور، زیر چراغی و تاج، و تمامی آبجکت هاي خطی-5
 رسم و نمایش لوله هاي گاز روکار بر روي محیط سه بعدي -6
رسم صفحه هاي کابینت با شکل هاي منحنی، زاویه دار و شکل هاي مختلف -7

 متناسب با شکل مورد نظر
، و تبدیل فایل مورد نظر Autocadیم پلان دو بعدي در نرم افزار پس از ترس-8

وارد صفحه پلان طراحی  Import، می توانید با استفاده از دستور  DXFآن به 
KitchenDraw  شده، روي خطوط مورد نظرآن با استفاده از ابزارShape  الگوي

 تهیه کنید.
 و...-9
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 Shapeنحوه عملکرد و قوانین مربوط به ابزار 
دستور فراخوانی این ابزار به سه صورت 

  قابل اجراست :
و کلیک کردن روي  Shapeمنوي متنی 

  Addگزینه 
 Addمنوي شکلی و کلیک روي شکل 

  Addکلیک راست روي صفحه طراحی و کلیک روي گزینه 
 کوچک مربعپس از آنکه این ابزار را انتخاب کردید، موس شما به شکل یک 

باید نقطه اي از صفحه را کلیک کنید. این نقطه شروع نقطه  ظاهر خواهد شد که
Shape آید. پس از آنکه اولین نقطه را کلیک کردید، باید موس را به حساب می

به سمتی ببرید که می خواهید خط مورد نظر را رسم کنید. توجه داشته باشید 
ار طول خط) اي نمایش داده می شود که آیتم اول آن (مقدکه بالاي صفحه، پنجره

 (زاویه خط مورد نظر نسبت به محور افقی) می باشد. Angleو آیتم بعدي آن 

 
لازم به ذکر است احتیاجی نیست که روي این آیتم کلیک کنید؛ این آیتم از قبل 

 دکلیانتخاب شده و فقط کافیست عدد مورد نظر خود را داخل آنها تایپ کرده و 
Enter  فشار دهید. مشاهده خواهید کرد که خط صفحه کیبورد رایانه خود را

مورد نظر ترسیم می گردد. اگر لازم باشد که زاویه را نیز وارد کنید، باید پس از 
صفحه کیبرد، محل  TAB، با استفاده از کلید Wثبت عدد مورد نظر در قسمت 

تغییر داده، زاویه مورد نظر را وارد کرده و سپس کلید  Angleنشانه گرد را به 
Enter  را فشار دهید. براي ادامه دادن خطوط مورد نظر، کافیست جهت بعدي

را فشار  Enterموس خود را مشخص کرده، سپس عدد را وارد نمایید و کلید 
 دهید. 

حال براي آنکه بتوانید کشیدن این خطوط را به اتمام برسانید، کافیست یا کلید 
Esc  آخر، کلیک چپ کنید. (بالاي سمت چپ کیبورد) را بزنید، یا روي نقطه

 را رسم کنید. Addبدین ترتیب تا اینجا توانسته اید خطوط 
دارد، فلش و علامت بالاي این ابزار می باشد که  Shapeخصوصیت دیگري که 
 مانند شکل زیر است :
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این علامت که در حال حاضر بالا یا بیرون این خطوط قرار دارد، با استفاده از 
قرار دارد قابل انتقال به  Invertو گزینه  Shapeنوي متنی که در م Invertدستور 

ت اسپایین یا داخل این خطوط می باشد. این فلش، تعیین کننده موارد بسیاري
 توان به موارد زیر اشاره نمود :ترین آنها میکه از مهم

زمانی که از این آیتم براي کشیدن دیوار استفاده می کنید، اگر این علامت ها رو 
بیرون باشند، اندازه دیوار ها بدون ضخامت دیوار محاسبه می گردد ولی وقتی  به

این فلش ها به سمت داخل باشند، اندازه دیوار ها با احتساب ضخامت دیوار 
 محاسبه می گردد. در شکل زیر می توانید موارد گفته شده را مشاهده کنید.

استفاده کنید، باید فلش هاي براي آنکه بتوانید از گزینه پاخور، تاج، زیر چراغی 
 این خطوط به سمت داخل آشپزخانه باشد.

 
 

، خطی را اشتباه رسم کنید، براي آنکه به عقب Shapeاگر هنگام کار با ابزار  -1  نکته
برگردید کافی است فقط هنگام ترسیم، کلیک راست بزنید؛ در این صورت  ملاحظه 

 می کنید که یک نقطه به عقب باز رفته اید.
 Escرسم کردید و با استفاده از گزینه  Shapeپس از آنکه خطوطی را با ابزار  -2

کار کشیدن خطوط را به پایان رساندید و به نظرتان رسید که باید یک خط یا چند 
خط به ابتدا یا انتهاي این خطوط اضافه کنید، اصلا لازم نیست یک بار دیگر دستور 

Add  را صدا زده یا روي آیتمAdd لیک کنید، در واقع فقط کافیست دوبار پشت ک
 Shapeسر هم روي آخرین نقطه یا اولین نقطه اي که می خواهید کار کشیدن ابزار 

را ادامه دهید، کلیک چپ کنید. با این کار، مشاهده خواهید کرد که می توانید کار 
 را ادامه دهید. Addکشیدن ابزار 

درجه (که به صورت  45را از  Shape براي آنکه زاویه هاي کشیده با ابزار -3
هاي آزاد تغییر دهید، کافی اتوماتیک براي نرم افزار تعیین شده است)، به زاویه

روي کیبورد را فشار دهید؛ خواهید دید  Altاست هنگام کشیدن این ابزار، کلید 
، به هر سمتی که بخواهید می توانید این خطوط را Shapeکه هنگام کشیدن ابزار 

 ه دهید.ادام
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 Setup : 10 شماره
Sites :  ثبت مکان هاي مشخص صاحب شرکت از

 کارخانه تا دفاتر فروش و حسابداري
Users :  اضافه کردن کاربر جدید، حذف کردن

کاربر، تغییر سطوح دستري به به قسمت هاي معین 
 براي کاربران KitchenDrawنرم افزار 
System :  انی پشتیبتنظیمات سیستم (مربوط به

 افزار)نرم
Catalogs : ساخت و تنظیم کاتالوگ ها 
Graphic :  اضافه کردن رنگ جدید به کاتالوگ، و

  عديبهاي مربوط به نمایش سهتنظیم بعضی از آیتم
گردد  Hideمثلاً: هنگامی که دیواري جلوي دوربین اصلی قرار داده شود، آن دیوار 

 یا خیر....
Pricing : ط به قیمتتنظیمات مربو 

Managment :  برخی از تنظیمات مربوط به مدیریت سیستم نرم افزار
KitchenDraw 

Placing window :  تغییر محل پنجرهArticle  یا همان کاتالوگ ها که در سمت
 راست صفحه طراحی قرار دارند.

 ? : 11 شماره
Recharge hours of use  : براي
 شارژ کردن ساعت نرم افزار

Catalogue update :  براي دانلود
 Updateکاتالوگ هاي جدید و 

کردن کاتالوگ هاي قبلی یا دانلود 
 شده

Download catalogues for 
another account:  دانلود کردن

 کاتالوگ براي اکانت هاي دیگر
Servic :  خدمات نرم افزار به

 کاربران قانونی نرم افزار

 

KDWebshow : وانید صحنه هاي طراحی خود را توسط امکانی است براي آنکه بت
اینترنت، به مشتریان خود نمایش دهید (در حال ساخت و غیر قابل استفاده در 

 حال حاضر)
Flash-info :  نمایش فایلTXT  از تاریخچهKitchenDraw از آغاز تاسیس تا ،

 اکنون
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What’s new? :  نمایش فایلTXT یا همان متنی از ورژن هاي قبلی نرم افزار 
 از ابتدا تا اکنون

About : درباره نرم افزار، ورژن و شرکت سازنده 
Caluculator :  اجراي ماشین حسابWindows 

 شکلی منوي توضیح

 
 

 ایجاد یک پروژه جدید-1
 باز کردن پروژه هاي قبلی-2
 ذخیره کردن پروژه مورد نظر-3
 چاپ کردن صفحه مورد نظر نمایش داده شده در صفحه اصلی طراحی-4
 Cutدستور -5
 Copyدستور  -6
 Pasteدستور -7
 ) یا همان بازگشت Ctrl + zدستور کنسل کردن (همان -8
 ابزاري براي رسم و کشیدن دیوار ها-9

 اندازه گذاري خطی روي صفحه طراحی-10
 )1شماره  9(توضیح در صفحه  Attributesآیتم -11
حرکت دادن آبجکت ها به صورت خطی، با توجه به آنکه می توانید اندازه -12

 مورد نظر را مشخص نمایید. حرکت آبجکت
 چرخاندن آبجکت ها با زاویه معین-13
 درجه در جهت عقربه هاي ساعت 90چرخاندن آبجکت ها با زاویه -14
 زوم کردن به نزدیک-15
 زوم کردن به عقب -16
 زوم کردن فقط محدوده مورد نظر-17
 زوم کردن تمامی موارد طراحی شده در صفحه طراحی-18
 بازگرداندن مرحله زوم به عقب-19
 مت یا همان فاکتور مشتريلیست قی-20
 نمایش پلان صفحه طراحی (نماي بالاي طراحی)-21
 نمایش نماي روبه روي دیوار به صورت سیمی-22
 نمایش نماي روبه روي دیوار به صورت تمام رنگی-23
 نمایش سه بعدي طراحی به صورت سیمی-24
 نمایش سه بعدي طراحی به صورت رنگی-25
 رندرگیري از طراحی -26
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کلیه کابینت ها و... (توضیحات بیشتر در صفحه  تغییر مدل در و تغییر رنگ-27
 )3و  2

 ابزار متر براي اندازه گیري سریع در صفحه طراحی-28
 )18الی  16(توضیحات بیشتر در صفحه  Shapeابزار -29
 ساخت اسناد و تنظیم سند ها (غیر قابل استفاده در این نسخه)-30

 Attributes آیتم با آشنایی
 قبیل زا آبجکت یک هاي ویژگی، آیتم این

 نیز و زمین سطح از ارتفاع، ارتفاع، طول، عرض
 تآبجک آن فرد به منحصر هاي ویژگی یکسري

 یتمآ این از بتوانید آنکه براي. دهد می تغییر را
 را رنظ مورد آبجکت ابتدا، باید کنید استفاده
و روي آن کلیک نمایید، و سپس  کرده انتخاب

کرده و در آخر گزینه  راست کلیک آن روي
Attributes به شکل روبه رو  .را انتخاب نمایید
 دقت کنید:
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 ها آبجکت بیشتر براي Attributes آیتمنمایش 

 
 

 ها دیوار همان یا Wall براي Attributes آیتمنمایش 
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  افزارهاي نرمیا همان کاتالوگ ”Articles“آشنایی به بخش 
KitchenDraw 
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انتخاب شده موجود در کاتالوگ، در صفحه اصلی  براي آنکه بتوانید از آبجکت
 طراحی استفاده کنید، باید روي شکل سه بعدي 

آبجکت کلیک چپ نموده و کلیک 
تا صفحه  کردن رها بدونموس را 

اصلی طراحی آورده و آبجکت مورد 
نظر را در این قسمت رها کنید. به 

and Drag افزار این سیستم در نرم
Drop ی آبجکتشود؛ یعنگفته می 

مورد نظر را انتخاب، و آنرا در 
 کنید. طراحی رها می

 
افزار توجه داشته باشید که این کار بیشترین مورد استفاده را در نرم

KitchenDraw به هادیوارها در طراحی به غیر از است؛ یعنی تمامی آبجکت ،
 همین روش استفاده می شوند.

ا هوگ آشنا شدید، بدانید چه اقلامی در کاتالوگپس از آنکه با نحوه استفاده از کاتال
وجود داشته و چه کاربردهایی دارند. اگر روي منوي اولیه کاتالوگ ها کلیک کنید، 
لیستی از انواع و اقسام مختلف کاتالوگ ها را مانند شکل مقابل مشاهده خواهید 

 کرد.
به این نکته توجه داشته باشید که در 

 این کاتالوگ هابعضی از سیستم ها تعداد 
کم و در بعضی سیستم ها بسته به میزان 
استفاده کاربر و اکانت هاي مورد نظر کاربر 
بیشتر می باشد؛ یعنی کاربر می تواند از 

 امکانات بیشتري استفاده نماید.
با نگاهی کلی به این لیست، متوجه 

ها با خواهید شد که بعضی از کاتالوگ
-ن نشان، و ایآغاز شده اند @حروف اول 

هاي دهنده آن است که اینها، کاتالوگ
 KitchenDrawافزار پیش فرض اولیه نرم

باشد، همچنین به کاتالوگ هایی که با می
هاي کاتالوگ"شروع می شوند  @علامت 

نیز گفته می شود زیرا در  "سیستمی
کمک زیادي به شما خواهند  طراحی،

هاي گفته شده نمود. علاوه بر کاتالوگ
ین کاتالوگ ها نیز جزء اولیه پیش لیست، ا

 فرض این نرم افزار می باشند.
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1- American Kitchen Design v.10.3 
2- Kitchen Tutorial 
3- Kitchens & Bathrooms V3 (UK) 

لیست کابینت ها،یونیت ها، صفحه هاي کابینت و هر آنچه که به آن نیاز دارید تا 
ر این طراحی موجود می باشد. اما در طراحی یک آشپزخانه از آن استفاده کنید، د

 آشپزخانه ایران (شرکت فاتحان داده پرداز قرن) به عنوان نماینده
فرانسه، براي آنکه کاربران ایرانی بتوانند متناسب  KitchenDrawانحصاري شرکت 

با بازار ایران طراحی کنند، دسته بندي مناسبی از لیست کابینت ها و یونیت هاي 
آوري جمع Iran Kitchen pack 06را، در کاتالوگ  خت در ایرانقابل استفاده و سا

ا و هکرده است. اهمیت این کار، به دلیل در اختیار قرار دادن لیست برش یوینت
 در ها به کاربران است.

 KitchenDraw افزار نرم سیستمی هاي کاتالوگ لیست با آشنایی
1- @BASIC FORMS 

ل، مستطی شکل هاي اولیه از قبیل مکعب، معکب
استوانه، منبع هاي نوري از قبیل زیر نور هاي زیر 

 .کابینت و... در این کاتالوگ موجود می باشند
a.Objects for 2D drawing :  آبجکت هایی

 فقط براي طراحی در پلان دو بعدي
b.Cubes :  آبجکت هاي معکب، مناسب براي

طراحی آرك و ستون ها و هر جسمی که 
 مستطیل دارد.شباهت با معکب یا مکعب 

c.Centered Cubes :  معکبی که مرکز آن از
 آن آبجکت محاسبه می گردد. XYZمرکز 

d.Prisms : منشور 
e.Centered Prisms : هایی که مرکز منشور

 گردد.آن آبجکت محاسبه می XYZآن از مرکز 
 

f.Cylinders :  استوانه؛ مناسب براي طراحی ستون هاي استوانه اي، لوله هاي
 ر جسمی که شباهت به استوانه داشته باشد.استیل و ه

g.Centered Cylinders :  استوانه هایی که مرکز آن از مرکزXYZ  آن آبجکت
 محاسبه می گردد.

h.Anti Cylinders :  ضد استوانه؛ تمامی آبجکت هايCube  وPrisms  که به
 نترتیب معکب و منشور هستند را در نظر گرفته و استوانه اي را از حجم اصلی آ

 است. Anti cylindersکم کنید، شکل مورد نظر 
i.Centered anti cylinders :  ضد استوانه اي که مرکز آن از مرکزXYZ  آن

 آبجکت محاسبه می گردد

 100 



   آشپزخانه کابینت طراحی

j.Spheres :  کره؛ مناسب به منظور استفاده براي هر چیزي که به کره شباهت
 داشته باشد.

k. Centered spheres :  کرهایی که مرکز آن از مرکزXYZ  آن آبجکت محاسبه
 می گردد.

l.Portions of sphere : برش و قسمت هایی از کره 
m. Centered portions of sphere :  برش و قسمت هایی از کره، که مرکز آن

 آن آبجکت محاسبه می گردد. XYZاز مرکز 
n. Pyramids :  هرم؛ مناسب به منظور استفاده براي هر چیزي که به هرم شباهت

 داشته باشد.
o. Centered pyramids :  هرمی که مرکز آن از مرکزXYZ  آن آبجکت محاسبه

 می گردد.
p. Cones :  مخروط؛ مناسب به منظور استفاده براي هر چیزي که به مخروط

 شباهت داشته باشد.
q. Sentered Cones :  مخروطی که مرکز آن از مرکزXYZ  آن آبجکت محاسبه

 می گردد.
r. Plans and linear objects : بزار، براي طراحی سطح و آیتم هاي خطی این ا

است، یعنی پس از آنکه سطحی را با ابزار  Shapeو طولی، تکمیل کننده ابزار 
Shape  به صورت بسته تعریف کردید، این آبجکت شکل آنShape  را به خودش

 Shapeمی گیرد و اگر می خواهید مثلاً یک لوله یا یک داکت ایجاد کنید، باید 
بر روي  Linearصورت فقط یکسري خطوط کشیده شود و از آبجکت مورد نظر به 

Shape  استفاده گردد تا شکل مورد نظر، مسیرShape  کشیده شده را به خود
 بگیرد.

s.Light sources  : منابع نوري براي استفاده از نور پردازي در محیط سه بعدي
نور هایی که از  طراحی، نورهایی از قبیل نور هاي سقفی، نور هاي زیر کابینتی،

پایین به بالا تابیده می شوند و نور هایی که به صورت کج و با زاویه به محیط 
 تابیده می شوند.

@BATHROOM APPLIANCES 
 

این کاتالوگ، شامل تجهیزات حمام و 
دستشویی است؛ لوازمی از قبیل سینک 

 روشویی، دوش حمام، وان و ...
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@CONSTRAINTS 
 

ل : در، پنجره، پله و... این کاتالوگ، شام
بوده، یکی از کاتالوگ هاي مهم نرم افزار 

KitchenDraw .می باشد 
CONSTRAINTS SELECTION :                

یکسري از آبجکت هاي انتخاب شده و 
 آوريسلکت شده را بر در یک عنوان جمع

  کرده است.
a.Windows :  وار کنید ابتدا باید دیپنجره، براي آنکه بتوانید از پنجره استفاده

 مورد نظر را ترسیم کرده، سپس پنجره را روي دیوار قرار دهید.
b.Inserted windows : پنجره هاي با پرده هاي کرکره 
c.Doors :  در، براي آنکه بتوانید از در استفاده کنید، حتما باید ابتدا دیوار مورد

 نظر را ترسیم کرده و سپس در را روي دیوار قرار دهید.
d.French-windows :  پنجره هایی بلند که مانند در هستند، معمولا براي حیاط

 گیرند.خلوط و پاسیو مورد استفاده قرار می
e.Holes & inserts in walls :  با استفاده از این آیتم، می توانید یک طاقچه به

 نحالت هاي مربع یا دایره وار یا حتی یک شکاف، بر روي دیوار ایجاد کنید. بیشتری
حالت استفاده، زمانی است که می خواهید براي جدا کردن دو فضاي مشخص در 

 محل پروژه خود، از این آیتم به جاي در یا پنچره استفاده کنید.
f.Radiators & boilers : هاي دیواريآبجکت هاي رادیاتور، شوفاژ و آبگرمکن 
g.Cupboards : در هاي ریلی 
h.Beams  :تیرك هاي چوبی 
i.Frames : ري فریم هاي سنگی و چوبی با کاربرد هاي متفاوتیکس 
j.Stairs پله : 

k.Miscellaneous  : بلوك  –کرکره  –آبجکت : بلوك شیشه اي  3متفرقه؛ داراي
 کرکره

@DECORTAION 
این کاتالوگ، شامل یکسري وسایل دکوري از قبیل تجهیزات تزئینی داخل 

 .آشپزخانه، صندلی، میز، ابزار کف، سقف و... می باشد
Wall tiling : کاشی – کاشی " صورت به دیوار کاري کاشی براي " 

 ).Shapeمی شود( قابل استفاده با ابزار  استفاده
Utensil rail elements : یکسري تجهیزات تزئینی متصل به دیوار در آشپزخانه 

Hand rail : تجهیزات میله اي متصل به دیوار 
Storage poles & acces : ر به فردي که روي صفحه اکسسوري منحص

 کابینت مورد استفاده قرار می گیرد.
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Miscellaneous accesoories : 
ها و تجهیزات متفرقه از قبیل میله

هاي هاي داخل کمد لباس و پایهسبد
 استیل زیر کابینت ها

Tables : میز 
Chairs : صندلی 

Dishes and kitchen objects : 
یزات تزئینی هجف و تظرف و ظرو

 شپزخانهآ
Special units : هاي یوینت

 مخصوص تزئینی آشپزخانه
 

Lamps : (از این آیتم استفاده نگردد) لامپ 
Mirrors : (از این آیتم استفاده نگردد) آینه 

Decortation : وسایل دکوري 
Floors (inside shape( :  با ابزار  کف آشپزخانهبراي ایجادShape از این آیتم ،

 .استفاده کنید
Ceilings (inside shape( :  با ابزار  سقف آشپزخانهبراي ایجادShape  از این

 آیتم استفاده شود.
@HOUSEHOLD APPLIANCES 

 
این کاتالوگ، شامل تجهیزات برقی و 

هایی از قبیل گاز، یخچال، اکسسوري
 د.باشسینک، ماشین لباس شویی و ... می

Hotplates : گاز رو میزي 
Integrated ovens / microwaves :  فر و

  هاي یکپارچهماکرویو

a.Oven/hotplates/MW 55 & 45 cm : فر و ماکرویو 
b. Freestandign range cooker : اجاق گاز مبله فر دار 
c.Canopies : هود 
d. Canopies for islands : هود جزیره 
e.Fridges : یخچال 
f. Dishwasher : ماشین ظرف شویی 
g. Washing machine : باسشوییماشین ل 
h. Sinks : سینک 
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@TECHNICAL SYMBOLS 
براي رسم علائم فنی تاسیسات از قبیل، علامت گاز، علامت 

 لوله هاي آب و فاضلاب از این کاتالوگ استفاده می شود.
Electric symbols : براي رسم علائم فنی برق 

Plumbing symbols (water( :  براي رسم علائم مربوط به
 ب و...لوله هاي آب، فاضلا

Plumbing symbols (gas( :  براي رسم علائم مربوط به لوله
 گاز و...

Miscellaneous symbols  براي رسم علائمی از قبیل :
 مشخص کردن محدوده هاي نامعلوم در محل پروژه

 
 Technical symbols کاتالوگ از استفاده راهنماي

آب و گاز  اتی از قبیل لوله هايابتدا باید به این نکته توجه داشته باشید که تاسیس
 انجام دیوار پلانو ... روي دیوار قرار دارند؛ یعنی قرارگیري این علائم باید روي 

پذیرد. پس ابتدا دیوار مورد نظر را انتخاب و روي دیوار کلیک کنید؛ سپس گزینه 
ب ارا از روي منوي هاي شکلی کلیک نمایید تا بتوانید نماي روبه روي دیوار را انتخ

 کنید.
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-رفته و علامت مورد نظري که می Technical symbolsحال باید به کاتالوگ 
 را روي دیوار قرار دهید.خواهید روي دیوار باشد را مشخص کنید و آن

پس براي آنکه بتوانید اندازه هاي این علامت را از سمت چپ یا از سمت راست 
علامت مورد نظر کلیک راست کنید،  دیوار و ارتفاع آنرا مشخص کنید، ابتدا روي

 را انتخاب نمایید؛ به شکل صفحه بعد توجه فرمایید. Attributesسپس گزینه 
 Attributesانتخاب 

 
 ند.اگرفتهمربوط به تنظیمات علائم فنی است که روي دیوار قرار Attributesپنجره 

 
@TILING 

از این آیتم استفاده می براي کاشی کاري روي سطح کف آشپزخانه یا دیوار ها، 
استفاده کرده و سپس آیتم  Shapeشود، و قابل ذکر است که ابتدا باید از ابزار 

 قرار داد. Shapeهاي مورد نظر از این کاتالوگ را روي محدوده 
 توصیه می شود که از این کاتالوگ کمتر استفاده کنید.
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Wizard 
ي منحصر به فرد یک آبجکت هاها و ویژگییکی دیگر از ابزارهایی که خصوصیت

است. از این ابزار، بیشتر براي  Wizardدهد، ابزار تغییر می Attributesرا مانند 
هاي منحصر به فرد همان آبجکت استفاده می گردد مانند تغییر آن دسته از ویژگی

 هاي کابینت و نوعتغییر مقدار اندازه دکور ثابت کابینت هاي گوشه، حذف پایه
 سفارش به تولید کننده و...لولا براي 

 
براي آنکه بتوانید از این ابزار استفاده کنید، باید پس از انتخاب آبجکت مورد نظر، 

را  Wizardآنرا در صفحه طراحی قرار دهید، روي آن کلیک راست کنید و گزینه 
 انتخاب نمایید.

به فرد آن نمایان شده و می توانید ویژگی هاي منحصر  Wizardبا این کار پنجره 
آیتم را تغییر دهید. توجه داشته باشید که تمامی آبجکت هاي طراحی داراي 

Wizard  نیستند. از آبجکت ها و یونیت هاي مهمی که دارايWizard  هستند
اشاره کرد؛ ضمناً در بعضی موارد،  Cornerمی توان به یونیت هاي گوشه یا همان 

 ت را می توانید تغییر داد.نوع شیشه یونیتی را که در آن شیشه خور اس
 : 1 شماره مثال

 

 106 



   آشپزخانه کابینت طراحی

  : 2 شماره مثال

 
  : 3 شماره مثال

 
 : 4 شماره مثال
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 KitchenDraw افزار نرم در مهم طلایی هاي کاربرد و نکات
 صفحه روي آن گیري قرار از قبل، کاتالوگ از شده انتخاب آبجکت چرخاندن

 طراحی
ه قبل از آنکه آنرا روي صفحه طراحی قرار پس از انتخاب آبجکت مورد نظر، و البت

 45دهید، کافی است همزمان کلیک راست کنید تا آبجکت مورد نظر شما با زاویه 
 درجه در جهت عقربه هاي ساعت بچرخد.

 آزاد هاي زاویه با Shape کردن رسم
 Shapeوقتی براي ترسیم خطوط از ابزار 

استفاده می کنید، این ابزار به صورت پیش 
درجه را نسبت به خط افق  90زوایاي فرض 

یا عمود می تواند رسم کند، حال براي آنکه 
بتوانید زوایاي آزاد با آنرا به صورت دستی 

کیبرد خود  Altرسم کنید کافی است کلید 
 را هنگام رسم این خط نگه دارید.

 
 به پنجره پشت که نوري منبع از شده تابیده نور مقدار و شدت کردن زیادیا  کم

 است. شده داده قرار اتوماتیک صورت
اي را انتخاب کردید و آنرا روي دیوار قرار دادید، یک منبع نوري پس از آنکه پنجره

مثلثی به صورت پیش فرض، پشت پنجره مورد قرار می گیرد؛ حال براي آنکه 
است روي منبع نوري مورد نظر بتوانید مقدار تابش نور را کم یا زیاد کنید، کافی

و گزینه  Styleرا انتخاب نمایید. از قسمت  Attributesک راست کرده و گزینه کلی
Color 1  روي گزینهModify  کلیک کنید. از پنجره نمایش داده شده، هر چه

اشد، تر بتر باشد، مقدار تابش نور کمتر و هرچه مقدار رنگ سفیدمقدار رنگ سیاه
 مقدار تابش نور بیشتر خواهد بود.

هاي نوري موجود در طراحی، از همین طریق کم یا زیاد می منبعشدت نور تما
 شود.می
 طراحی محیط نور مقدار کردن زیاد یا کم -1

براي آنکه بتوانید مقدار نور کلی محیط طراحی را تغییر دهید، از منوهاي متنی، 
را اگر  Lightرا انتخاب کنید. آیتم  Light Sourceو سپس گزینه  Viewگزینه 

ت ببرید، مقدار نور محیط زیاد و اگر به سمت چپ ببرید مقدار نور به سمت راس
 کم و کمتر، و در نهایت محیط تاریک تر خواهد شد.
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طور که قبلاً نیز گفته شد، براي آنکه یک منبع نوري به محیط طراحی اضافه همان
هاي دوم مراجعه کرده و لیست عنوان BASIC FORM@کنید باید به کاتالوگ 

 را انتخاب نمایید. Light sourceآیتم 
با این روش شما می توانید منبع هاي نوري مختلفی را وارد محیط طراحی خود 

 کنید.

 
 

 طراحی محیط از بعدي سه خوب نمایش
اگر زمانی زاویه دید خوب و مناسبی 
را نتوانستید ایجاد کنید و آبجکت ها 
و محیط طراحی به شکل بدي به 

 وي متنیشما نمایش داده شد، به من
رفته و گزینه  Viewو گزینه 

Initial observer  .را انتخاب نمایید
این نرم افزار، به صورت پیش فرض 
یک نماي خوب از محیط سه بعدي 

 به شما نمایش می دهد.

 

 
 Visual field ابزار از استفاده با طراحی محیط از بعدي سه نمایش

تصویر سه بعدي خود نمایش وقتی می خواهید فقط یک محدوده مشخصی را در 
 Topدهید، از این گزینه استفاده کنید. ابتدا روي گزینه پلان طراحی یا همان 

view  کلیک کنید. سپس از منوي متنی بهView  و سپس آیتمVisual field  را
 انتخاب نمایید.
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در واقع باید یک شبه مثلث ایجاد کنید. ابتدا یک 
خود را رها نقطه را انتخاب کرده و کلیک موس 

سپس نقطه دوم را انتخاب کرده و کلیک  ،نکنید
موس را رها کنید. حال موس خود را به سمت عقب 

کنید یک یا جلو ببرید، همان طور که ملاحظه می
شبه مثلث ایجاد کرده اید. با این کار، یک نمایش سه 
بعدي از محیطی که می خواهید نمایش دهید ایجاد 

هاي شکلی روي گزینه شده است. حال از روي منو
Photorealist virtual reality  کلیک کنید تا نماي

 سه بعدي مورد نظر خود را مشاهده نمایید.

 
 

  
با تمرین هاي بیشتر، می توانید زاویه دید هاي بسیار بهتري از محیط سه بعدي 

 خود نمایش دهید.
 

باید همین روش را یک بار اگر بخواهید دوباره یک زاویه دید دستی ایجاد کنید،   نکته
دیگر اجرا کنید. اگر هم بخواهید به حالت زوایه دید پیش فرض خود نرم افزار باز 

  را انجام دهید. 5نکته طلایی شماره گردید، باید 
 

 ایجاد شده است. Visual fieldیک نمونه از زاویه دید دستی مناسب، که با گزینه 

 
 رندر کیفیت کردن بهتر

 یکآن  از یدخواست و کردید تمام را طراحیوقتی  KitchenDraw 6 نسخه در
 نرم طتوس کردن رندر تاکنید  کلیک گزینه روينمایید، کافی است  تهیه رندر
 گردد. آغاز افزار
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 کهمی دهد  نمایش شما بهصفحه طراحی  پایین در شمارشگر یک، افزار نرم حال
 گیري رندر، رسید #16 شماره بهقتی . وداشت خواهد ادامه #16 الی #1 شماره از

گفته  Tone mappingنرم افزار پایان خواهد یافت و یک صفحه که به آن  اولیه
می شود باز خوهد شد؛ اکنون می توانید نور و یکسري تنظیمات مربوط به رنگ 

روي کیبرد،  F2رندر را تغییر دهید. اگر این صفحه را ببندید، با فشار دادن کلید 
اي تا هر شماره 16#د کیفیت رندر را بهتر کنید؛ یعنی نرم افزار از شماره می توانی

که جا داشته باشد پیش رفته و رندر گیري را بهتر می کند. شما هر کجا که 
خواستید می توانید رندر گیري را متوقف کنید؛ براي این کار، کافی است کلید 

Esc .را فشار دهید 
ز نمایش سه بعدي خود یک عکس تهیه کنید، کافی یادآوري : براي آنکه بخواهید ا

 Imageرا، و سپس گزینه  Exportو گزینه  Fileاست از منوي متنی 
(.JPG,.BMP,.PNG,.TIF) اي نمایش داده را انتخاب کنید. در این صورت، پنجره

را سوال خواهد کرد؛ یک نام و مسیر  شود، که از شما مسیر ذخیره کردن عکسمی
 د نظر خود انتخاب کنید. براي عکس مور

پنجره بعدي که به شما نمایش داده خواهد شد، مقدار رزولیشن یا اندازه عکس را 
 مشخص خواهد کرد. 

تر باشد، کیفیت عکس مورد نظر نیز بیشتر است. سایز عکس شما بزرگهر چه 
استفاده  X 3یا  X 2از آیتم  تر نمایید، می توانیدبراي آنکه سایز عکس را بزرگ

 تر خواهد شد.برابر بزرگ 3یا  2کنید؛ یعنی عکس شما 
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خواهید از وقتی می : مهم بسیار نکته
پلان طراحی یا نماها عکس تهیه کنید، 

برابر کردن سایز عکس  3هیچ مشکلی در 
مورد نظر به وجود نخواهد آمد، اما اگر 
بخواهید از رندر سه بعدي خود عکس تهیه 

تم خود کنید، حتما به سخت افزار سیس
 1توجه داشته باشد، حداقل کارت گرافیک 

گیگ لازم است  4گیگا بایت و حداقل رم 
برابر تهیه کنید، در  3تا بتوانید خروجی 

صورتی که سخت افزار شما زیاد مناسب 
استفاده  X 1.5نیست، می توانید از گزینه 

  نمایید.
 نظر مورد طراحی کردن ریکاوري

شدن برق یا هنگ کردن اگر به هر علتی مانند قطع 
افزار، دیگر قادر به اجراي برنامه نبودید، پس از اجراي نرم

براي شما پیامی  KitchenDrawمجدد برنامه، نرم افزار 
نمایش خواهد داد با این مضمون که آیا می خواهید از 
ریکاوري استفاده کنید یا خیر؟ به تصویر روبه رو دقت 

 کنید.
  لیک کنید.ک Yesشما باید روي گزینه 

 15توجه داشته باشید که این تصویر، زمانی نمایش داده خواهد شده که حداقل 
 کرده باشید. Saveدقیقه قبل از آن اتفاق، فایل طراحی مورد نظر خود را 

 Open آیتم هاي قسمت با آشنایی
ذخیره می شوند.  Openطراحی هایی را که انجام می دهید، همه در آیتمی به نام 

 Openراي آنکه فایل هاي طراحی مورد نظر خود را اجرا نمایید باید از گزینه حال ب
استفاده کنید؛ این آیتم ابزاري را در اختیار شما قرار خواهد داد که در تصویر 

 .صفحه بعد به توضیح آن می پردازیم
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ابزاري کامل در اختیار شما قرار می  Openهمان طور که مشاهده می کنید آیتم 

 ا فایل هاي طراحی شده خود را مدیریت کنید.دهد ت
هفته یک بار یا هر یک ماه یک بار، از فایل هاي طراحی  2توجه داشته باشید هر 

راه می توانید  2یا نسخه پشتیبان تهیه کنید؛ براي این کار  Backupخود یک 
 انجام دهید:

استفاده  Classifyابتدا روي طراحی هاي مورد نظر خود کلیک کرده و از گزینه -1
 برایش تعیین خودتانفایل هاي طراحی شده شما را در محلی که  ،نمایید. این آیتم

 ذخیره می کند. کرده اید،
محل ذخیره شده فایل هاي طراحی خود مراجعه کرده (محل ذخیره شده به -2

را  Scenesفایل ها، روي تصویر بالا به شما توضیح داده شده است) و سپس فولدر 
 در محلی دیگر ذخیره نمایید.کپی کرده و 

با دو روش گفته شده در بالا می توانید از اطلاعات طراحی خود نسخه پشتیبان 
 Restoreتهیه کنید؛ و براي بازگرداندن اطلاعات طراحی خود، کافی است از گزینه 

 استفاده کنید تا طراحی هاي شما دوباره وارد لیست پروژه هاي طراحی شود.
 می فقط، کنیدایمیل  دیگران براي را خود شده طراحی فایلاگر بخواهید 

 کنید. استفاده 1 روش از توانید
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 جزوه آموزش نرم افزار کات مستر 
 ورق، کارتن، جام شیشه صنایع مانند ورق، مصرف بر مبتنی تولیدي صنایع

 نیازمند ،مصنوعات تولید براي مشابه صنایع سایر و، اف دي ام و نئوپان، پلاستیک
 پرهیز و راندمان حداکثر اخذ و ورق برش سازي بهینه لزوم و، هستند ورق برش

 ادهاستف سمت به را آنان که است هاییروش از استفاده دلایل، ناخواسته دورریز از
 .دهدمی سوق انتخابی ورق در قطعات چیدمان ویژه هاي برنامه از

 از هاستفاد بدون و اشتهد تولیدي صنایع در اي ویژه جایگاه اتفاقا که افزارها نرم
 هاي برنامه، ورق برش سازيبهینه زمینه در، شودمی متوقف تولید عملا آنها

داخته پر آنها ترین کاربردي از یکی معرفی بهجا این در که اند نموده ارائه متنوعی
 شده است.

 
 وابعاد درج براي که است اکسل مشابه و مجزا جدول دو شامل مستر کات افزار نرم
بالاي  در همچنین. است شده طراحی، قطعه مشخصات و ابعاد / ورق خصاتمش

ن . ایشودمی استفاده ویژه تنظیمات انجام براي کهوجود دارد  ابزاري نوار، برنامه
 :، شامل موارد زیر استابزار نوار

 Units در را گیري اندازه واحد تنظیمات General زبانه settingsو options از
 یاد هب. است مترسانتی، ما نظر مورد مقادیر درج براي واحد بهترین. کنید تعیین
 .اشدب مترسانتی اساس بر باید، گیرياندازه واحد تنظیمات سایر باشید داشته
 را Meter مقدار Area Display Unit قسمت در، مساحت واحد تنظیم براي

 نمایش مربع متر صورتهب هاورق و قطعات مساحت، کار این با. کنید انتخاب
 .شودمی محاسبه
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 ورق با معمولا. از آنجایی که شوند تعیین باید نیز هاورق فرض پیش ابعاد
 ابعاد از را ریز دور حاشیه یا تریم مقدار ابتدا است لازم، داریم کار و سر 366*183
 براي پس. باشد کافی مترسانتی یک طرف هر از رسدمی نظرهب. نماییم کسر اصلی
 را 181عدد  Width قسمت در عرض براي و 364 عدد Length سمتق در طول
 .کنیممی درج

 باید، نوارکاري فیلدهاي داشتن براي. است مهم بسیار برنامهاین  در، نوارکاري
 درج برنامه در را نوار مقادیر بتوانیم تا بزنیم راEnable Edge Banding تیک
 را تیک این) میل 3 ورق مثل( دارندن نیاز نوار به، برشی قطعات. البته وقتی کنیم

 باید برداریم.

 
 

 دسکتاب در خاصی موقعیت در و نموده تنظیم خاصی اندازه در را برنامه صفحه اگر
 اجابج یا ابعاد تغییر مثلا و شود باز وضعیت همان در برنامه بخواهیم و، دهیم قرار

 . زنیممی راWindow position پنجره تیک، نشود
 درج با و Blade Width تب در اره) با برش صورت در( اره تیغ ضخامت تنظیم
 این به توجه. شودمی انجام Units در شده تعریف واحد اساس بر ضخامت مقدار
 یغت ضخامت، است مترسانتی گیري اندازه واحد اگر که است ضروري بسیار نکته

 و؛ نماییم وارد )مترسانتی دهم سه یعنی( 0,3 صورتهب باید را متريمیلی 3 اره
 این اهمیت. کنیم درجباید  3 را اره تیغ، ایم کردهانتخاب  مترمیلی را واحد اگر

 ابعاد مجموع از، برش هر در اره ضخامت بدانیم که شودمی مشخص زمانی قضیه
 از مترسانتی 3، باشید داشته طولی برش 10 اگر. میشود کسر برنامه توسط ورق
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 صحیح درج با است لازم و دهیدمی دست از اره خوراك صورتهب را ورق عرض
 . کنید تضمین را برش الگوي صحت، اره تیغ ضخامت

 تب در هک است انگلیسی زبان انتخاب، گزینه بهترین، برنامه زبان تنظیم براي
Language  کنیم.  انتخابباید 

 Views and زبانه از را غیره و تاریخ فرمت، شرکت اطلاعات، قیمت تنظیمات
Reports پنجره در Setting .انجام می گیرد 

 یمتق مثلا؛ کنیممی تعیین کالا مساحت قیمت براي را مقدار اولین Prices تب از
 را 32000 عدد پس. است تومان 32000، سفید میل 16 اف دي ام مربع متر هر

 .است برش طول مانند طول مقادیر محاسبه براي دوم عدد. کنیممی درج
-می، برش الگوي برگه روي و سربرگ صورتهب اطلاعات چاپ به نیاز صورت در

 Print تب در را تلفن و آدرس مانند اطلاعات سایر و شرکت نام توانیم
Informasion تب در نیز تاریخ تنظیمکنیم.  درج Company Details می درج-

 .گردد
 در تیک این. داریم را Group Identical Layouts تیک، لیست این انتهاي در

 ورق، چند یا دو مشابه چیدمان صورت در که است معنی این به، وجود صورت
 x6 مثلا یا x2 صورتهب تکرار تعداد عوض در، شودنمی داده نمایش تکراري الگوي

 .داشت خواهیم اول ورق روي بر مشابه ورق 6 تکرار صورت در
 عرض داقلح و طول حداقل مقدار Usable offcuts to keep تب در، ادامه در

 برش يهاورق ریز دور خواهیممی، وقتی کار این با. کنیممی تعیین را بازیافت قابل
 افهاض از، نماییم اضافه هاورق لیست به را شده داري نگه انبار در که قبلی خورده
 .کنیممی جلوگیري، ندارند بازیافت ارزش که هایی اندازه شدن

 در و، تعیین را ریز دور قطعات به طمربو هاشور خطوط تراکم Pattern تب در
 تغییر برنامه در را حروف و اعداد سایز و فونت تنظیمات، Font تب از نهایت

 .دهیممی
 دنبال ار نوارکاري تنظیمات اکنون. شد ایجاد برنامه اصلی تنظیمات، مرحله این تا

  کنیم:می
 لیست در و بینیممی را نوار تنظیمات لیست Band Type و Options منو از

Type ،شوندمی استفاده بازار در که نوارهایی معمولا. کنیممی درج را نوار نام 
 قیمت چون. است میل 32 یا و هایگلس نوار نیز و 0,4 و معمولی میل 2 نوار شامل

، وارن نام بر علاوه، تنظیمات این در است لازم، است برنامه هايگزارش جزو نیز نوار
 .شود رجد نیز قیمت و ضخامت

. لازم به یادآوري است کنیممی وارد را نوار ضخامت Band Thickness لیست در
 2 ضخامت درج براي پس. باشیم داشته نظر در را اولیه گیري اندازه واحدکه باید 

، نوار هر براي Mark on Layout لیست در. کنیم درج را 0,2 عدد باید متر،میلی
 سانآ برایمان نوار طرف و نوع تشخیص، پرینت در که کنیم انتخاب علامتیباید 
 .باشند مناسب توانندمی % & $ # مانند: علائمی. باشد
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 بیش مصرفی نوار طول، شودمی نوارکاري 100*100 قطعه یک طرف چهاروقتی 
 رس در نوار کردن فیکس براي زنی نوار دستگاه چون چرا؟. است مترسانتی 400 از
 طرف هر براي سانت 4 تقریبا که کندمی استفاده شتربی نوار مقداري، قطعه ته و

 نوار اضافه مقدار پس. گوییممی Overhang، اضافه مقدار این به. است نوارکاري
کار،  این. نمایید درج نوار هر براي قسمت این در و گیري اندازه را خود دستگاه

 . شود محاسبه دقته ب افزار نرم توسط نوارکاري دقیق متراژ شودمی باعث
. کنیممی درج اولیه گیري اندازه واحد اساس بر را نوار هر قیمت Price لیست در

 مقابل در را 12 عدد باید، است تومان 1200، ساده میل 2 نوار متر هر اگر پس
 یدق گزارش در درستیهب افزار نرم توسط قیمت محاسبه تا نماییم درج نوار این نام

 .شود
 :به توضیحات زیر توجه کنید برنامه اصلی صفحهبراي آشنایی با 

، دیدهگر درج که توضیحاتی. دهدمی نمایش را برنامه کلی نمايصفحه بعد،  تصویر
 . است برنامه عملکردهاياز  بسیاري گویاي

 نظیمت اکسل فایل یک مانند افزار نرم این شد، ذکر برنامه ابتداي در که همانگونه
 راینت کلید زدن و مقادیر درج، نظر مورد ولسل روي کلیک با اطلاعات ورود و شده
 .شودمی انجام بعدي سلول به ورود براي

 : کار مراحل
 و طول، ورق نام، هاورق لیست در ابتدا

 باکنیم. می درج را ورق تعداد و عرض
 اضافه لیست به اطلاعات، اینتر زدن
 رضفپیش ابعاد که دارید یاد به. شودمی
 عاداب به نیاز راگ. بودیم کرده تنظیم را

  .دهید تغییر جا همین در، دارید جدید

 و فشرده را قرمز ضربدر علامت، شده درج اطلاعات کردن پاك به نیاز صورت در
 .کنید اوکی را سوال

 6 عدد یا و زمینی یعنی Z مثلا آن کد یا قطعه نام ترتیب به، قطعات لیست در
 .بزنید اینتر و وارد را 6 شماره کابینت یعنی

 همچنان، نکنید کلیک قطعه نام سلول روي موس باوقتی  تا اینکهمهم  نکته 
 .شودمی درج کنیدمی لیست وارد که قطعاتی براي نام همان

 ورتصهب را مترمیلی حاوي اندازه کنید. وارد را قطعه طول اندازه، طول قسمت در
، تراین با. است مترسانتی فرضپیش گیري اندازه واحد چوننمایید،  وارد 95,4 مثلا

 در. بزنید 2 یا 1 یا 0 مقادیر صورتهب را طول نوار تعداد و رفته بعدي سلول به
 .شویدمی مواجه ارور با صورتاین غیر

 یا 0 یا نیز عرض نوار طرف. کنید عمل ترتیب همین به نیز قطعه عرض درج براي
 . است 2 یا 1
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 اردو لیست به اطلاعات تا بزنید اینتر سپسو  کنید درج را قطعه تعداد آخر در
 .شود
 هیچ ،باشیم نکرده مشخص را نوار نوع، لیست به قطعه مشخصات ورود از قبل اگر

 شودنمی درج برش الگوي در نوارکاري طرف. داشت نخواهیم نوار براي مقادیري
 وییکش لیست از، قطعه ابعاد درج از قبل پس. نداریم مالی گزارش در را نوار متراژ و

BAND، کنیمیم انتخابرا  ایم نموده ثبت نوار لیست در قبلا که نوارهایی از یکی .
. نیمک انتخاب را نوار یک، قطعه طرف هر براي توانیممیبه یاد داشته باشید که 

 براي آن نوار نوع تغییر و BL1 /BL2/BW1/BW2 سلول روي کلیک با کار این
 چند عهقط یک نوار نوعکه  ایدیم پیش ندرتهب البته. است میسر قطعات تک تک

 . باشد ضخامت یا مدل
 نراندما براي، آن بودن رنگ تک یا سفید صورت در،ورق در قطعات چیدمان هنگام
 اما. منگیری نظر در را عرض و طول یعنی. بچرخانیم را قطعه توانیممی، ورق بیشتر

 و طول در را قطعه طول باید ونگه، یا گردویی مثلا ورق بودن دار رگه صورت در
 مانز در که است اهمیت حائز بسیار نکته این. بزنیم برش عرض در را قطعه عرض
 . باشیم داشته توجه نیز نکته این به، عرض و طول درج
 از، باید ندارد را قطعه چرخاندن اجازه که بدهیم دستور برنامه به بخواهیم اگر

 نیز ورديم صورتهب توانیمیم البته. کنیم استفاده چرخاندن توانکلید یا آیکون 
 نهاآ تک تک براي را چرخاندن توان، قطعات لیست درکلید یا آیکون  این زدن با

 .کنیم مدیریت
اگر ابعاد درج شده در طول یا عرض بیشتر از ابعاد ورق باشد با ارور مواجه  -1  نکته

 شویم.می
رد شده کافی نباشد. اگر تعداد ورق موجود در انبار ورق، براي تعداد قطعات وا -2

 شویم.با ارور مواجه می
ترجیحا یک نوع (رنگ) ورق را در لیست انبار ورق ها درج کنید. برنامه، توانایی  -3

هاي مختلف براي قطعات مختلف را ندارد و این یکی از ضعف هاي انتخاب رنگ
 برنامه کات مستر است.

 

 
 کمیلت، دستورالعمل طبق نیز قطعات لیست و شده تکمیل هاورق لیست که حال

 مناسب چیدمان انتخاب و محاسبه دستور، برنامه به AUTO دگمه زدن با، گردیده
، یکدیگر کنار در طول هم یا و عرض هم قطعات چیدن: اساس بررا می دهیم 

 و هاورق همه براي راندمان حداکثر کسب، ورق در برش الگوي بهترین ایجاد
 اطلاعات و شده انجام محاسبات، ثانیه از کسري در. خرآ ورق براي راندمان حداقل
 . وریمآمی دستهب برنامه توسط خوبی

. اگر وردآمی فراهم را هاورق مشاهده امکان و شده فعال Viwe and print تب-1
 چیدمان تا بزنیم را Autoدوباره کلید  میتوانیم، نباشد، مناسب قطعات چیدمان

 بهتري به دست بیاید.
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 منجر آخر ورق راندمان یا برش طول اعداد تغییر به اگر، کلید این زدن بار هر-2
 راندمان چه هرکه  داشت توجه باید. است آمده وجودهب جدید چیدمان یعنی، بشود
 . ماست مطلوب این و شده بیشتر هاورق سایر راندمان، باشد پایین آخر ورق

 ابعاد، آن زیر در. نیمبیمی را آن مساحت و ورق ابعاد، برش الگوي تیتر در -3
 یمتوانمی، ترتیب این به. کنیممی مشاهده راگرفته  قرار آن روي موس که ايقطعه

 .ببینیم را دورریزها حتی و قطعات تک تک مساحت
 درصد، مصرفی هايورق متراژ نیاز، مورد ورق تعداد، قطعات تعداد اطلاعات-4

 را برش طول، نیاز مورد نوار مقدار ورق، آخرین راندمان صد در، هاورق راندمان
 .ایم آورده دستهب

 وسط در را قطعه نام و نموده مشاهده را قطعات چیدمان، برش الگوي نماي در-5
 . کنیممی مشاهده نیز را نوارکاري علامت و عرض و طول ابعاد. بینیممی آن
 Remov کلید ها،ورق لیست از شده مصرف هايورق تعداد کردن کم براي -6

used panels حذف هاورق انبار از مصرفی ورق تعداد، کار این با و هدفشر را 
 .شوندمی
براي اضافه کردن قطعات دورریز قابل استفاده (که قبلا در تنظیمات، حداقل -7

 Add usableها، کلید طول و عرض قابل استفاده را تعیین کرده بودیم) به انبار ورق
offcuts ti panels list توانید قطعات دور ریز را براي اندازه ن کار میرا بزنید. با ای

 ها،قور لیست به شدن اضافه از پس توانیدمی قطعات بعدي استفاده کنید. حتی
 از بسیاري البته. کنید انتخاب ورق شماره یا و نام Description در آنها براي

 لقابداده خواهد شد،  آموزش که روشی توسط، کار این از قبل ریز دور قطعات
 View and print منو از را ورقها همه ابتدا پس. هستند ویرایش قابل و ابعاد تغییر

 Add از سپس، نمایید اصلاح و مدیریت را پرت قطعات ممکن حد تا و مشاهده
 .نمایید اقدام آنها انتقال به نسبت
 :)پرتدورریز ( ابعاد اصلاح روش

 کامل شاخه یک صورتهب را ورق زیر در پرت قطعات خواهیممی، مقابل تصویر در
 همزمان و نموده کلیک ست را سمت قطعه روي ابتدا. باشیم داشته ورق طول به

 حرکت نظر مورد قطعه داخل و مقابل سمت به را موس و گرفته را Ctrl کلید
 نتریکوچک سمت به را قطعه ترینبزرگم که باشی داشته دقت البته. دهیممی

 طول با قطعه یک، کوتاه پرت قطعه 3 ازد، دیدی که همانگونهم. کنی هدایت قطعه
 .آمد دستهب کامل
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 رینکمت و، هاورق همه براي راندمان بیشترین یافتن براي تلاش از رابعد کار این

 کررم استفاده با(همانطور که قبلاً گفته شد،  آورید دستهب آخر ورق براي راندمان
 .)Auto از

 پروژه ذخیره به نوبت، هاورق نماي اصلاح و مشاهده ،قطعات و هاورق درجپس از 
 گرفتن یا و بعدي هايبررسی براي دهدمی امکان ما به پروژه ذخیره. رسدمی

 اینجراي ا براي. نماییم بازیابیو  یافته شده ذخیره نام با را پروژه راحتیهب، پرینت
کرده و در آخر  درج را پروژه نام File name درو  Save و File منو ازدستور 

Save زنیممی. 
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   آشپزخانه کابینت طراحی

 ذخیره هاي پروژه فراخوان براي
را  Load سپس و File، منو از شده

 پروژه انتخاب ومی زنیم و بعد از 
 .زنیممی را Open، نظر مورد
 نامکردن  ذخیره صورت در نکته:
 افزار نرم عنوان در پروژه نام، پروژه
 .شودمی دیده

 

 
 یرهذخ براي، بودیم آن در تغییراتی انجام نیازمند، پروژه ذخیره از پس اگر : نکته

 .)Save Ass(کنیم انتخاب را  شکلی منو، نوار ازکه  است لازم مجدد
 روعش براي پرینت تهیه، برش الگوي تهیه و ابعاد درج از پس کار ترینمهم شاید

 کنیم: ، به شکل زیر عمل میپرینتر تنظیمات. براي باشد برش عملیات
 ازکنیم، سپس می انتخاب را نظر مورد پرینتر نام print setup از ورا  file، منو در

paper از و انتخاب را کاغذ سایز، باید orientation را عرضی یا طولی پرینت نوع 
 . کنیم تعیین

 نمود.  نخواهد تغییر مجدد تنظیم تا تنظیمات این
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ایجاد  Autoي برش را با زدن کلید ، باید ابتدا الگوهاprintبراي فعال شدن کلید  

از پنجره باز شده تنظیماتی را طبق تصویر  printنموده و پس از فعال شدن 
 خواهیم داشت.

 نام پرینتر را در صورت نیاز به تغییر، انتخاب کنید.-1
 نید.کاگر پرینت تعدادي از الگوها مد نظر است، از شماره تا شماره را تنظیم می-2
 کنید.رینت، عدد مورد نظر را درج میبراي تکرار تعداد پ-3
توانید یک، دو و یا چهار الگوي برش را منظور صرفه جویی و یا مقایسه، میبه-4

 در یک ورق داشته باشید. 
 در صورت تمایل به پرینت توضیحات پروژه و یا گزارش، تیک مورد نظر را بزنید.-5

د از دارید، میتوانی ها نیازدر صورتی که به پرینت لیست قطعات و یا لیست ورق
 ها استفاده نمایید. علامت پرینت در پایین سمت راست این لیست
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   آشپزخانه کابینت طراحی

جزئیات برش  -1اطلاعاتی را مشاهده میکنیم که عبارتند از:  Reportدر پنجره 
دور ریزها  -2هر ورق (ابعاد و متراژ ورق/ ابعاد قطعاتی که در ورق قرار داده شده / 

تعداد الگوي  -3قابل استفاده با ابعاد و مساحت / به تفکیک مورد قبول و غیر 
 و غیره)،  x2یا  x1صورت مشابه به

 متراژ ورق هاي مصرفی و محاسبه قیمت آن بر اساس قیمت تنظیم شده.   -4
طول نوارهاي مصرفی و تعیین قیمت هر کدام از آنها بر اساس قیمت تنظیم  -5

 شده. 
 ها.گزارش ورقامکان پرینت از لیست قیمت و لیست  -6

د. باشامکانات دیگري که در برنامه وجود دارد شامل ایمپورت و اکسپورت برنامه می
  سایر امکانات را در فیلم آموزشی پیگیري نمایید.
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 ارزشیابی تکوینی
 ارزیابی آن هدف و شود می انجام کاري مرحله هر پایان در تکوینی ارزشیابی

 داشته توجه باید هنرآموز است. هنرجو وسطت شده کسب مهارت و دانش میزان
 طلاعاتا سنجش آن هدف و نبوده نهایی ارزیابی مانند به تکوینی ارزیابی که باشد

 است. هنرجو توسط شده کسب
 را نصاب حد نمره مرحله هر در تکوینی ارزیابی از نتواند هنرجو که صورتی در

 تواندب اینکه تا شود تکرار امجدد هنرجو همان براي آموزش فرایند باید نماید کسب
 انیهنرجوی از استفاده کار این براي شیوه بهترین یابد. دست انتظار مورد حد به

 یگراند به نسبت بهتري امتیاز تکوینی ارزیابی در و شده ظاهر تر موفق که است
 که هنرجویانی با همراه را درس که بخواهید موفق هنرجویان از اند. نموده کسب
 دامجد هم کمک به را کار انجام فرایند و نموده مرور اند کرده کسب ینپای امتیاز
 اعثب قبول قابل سطح به ضعیف هنرجویان رساندن بر علاوه کار این دهند. انجام

  برد. می بالا را هنرجویان بین تعامل و شده برتر هنرجویان انگیزه افزایش
 ی،ایمنی،غیرفن هاي یشایستگ قبیل از ها شایستگی سایر تکوینی ارزشیابی در

 یرز لیست چک گیرد. قرار توجه مورد باید نیز نگرش و محیطی زیست توجهات
 هر یارزیاب لیست چک گردد. می پیشنهاد مرحله هر در تکوینی ارزیابی منظور به

 او پیشرفت روند نهایت در و کرده بایگانی خودش به مربوط کارپوشه در را هنرجو
 دهید. قرار بررسی مورد را

 تکوینی ارزیابی لیست چک
 پودمان: عنوان

 تاریخ ارزیابی: مرحله کار:           هنرجو: خانوادگی نام و نام
 امتیاز فعالیت *امتیاز فعالیت
 شدان از کتبی یا شفاهی پرسش

 مرحله هر
  رعایت نکات ایمنی 

  سرعت، دقت ونظم در انجام کار  کلاسی بحث در مشارکت
یت نکات زیست محیطی و رعا  تحقیق ارائه

 آراستگی محیط کار
 

  تکمیل چک لیست اطلاعات سرویس  کارگاهی فعالیت
  امتیازات میانگین

  توضیحات
 1پایین تر از حد انتظار:   2درحد انتظار :   3از حد انتظار :فراتر  *

 فرایند : انجام فعالیت مورد نظر با ویژگی خاص. مثلا داشتن نوآوري در انجام  3امتیاز 
 : انجام کار مطابق دستورالعمل ارائه شده 2امتیاز 
 : عدم توانایی انجام کار یا عدم رعایت دستورالعمل مربوطه1امتیاز 
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   آشپزخانه کابینت طراحی

 ارزشیابی نهایی
 نهایی ارزیابی لیست چک
 شاخص ها فعالیت طرح

 1غیر قابل قبول ( نمره) 2قابل قبول ( نمره) 3بالاتر از انتظار (
 نمره)

 امتیاز

ارائه قسمتی از مبانی  بیان کامل مبانی طراحی  بانی طراحی م
 طراحی

عدم ارائه مفهوم 
 طراحی

 

بیان ارگونومی وشرایط  استاندارد طراحی
استاندارد یک محیط 

 آشپزخانه

بیان و ارائه ناقص 
اطلاعات مربوط به 

 اصول طراحی

عدم اطلاعات کافی 
 و صحیح از طراحی

 

اندازه  ابعاد و
 هایونیت

هیه جدول کامل ابعاد ت
 هاواندازه یونیت

-هتنظیم جدول ابعاد ب
 طور ناقص

عدم تهیه جدول 
 یک کابینت کامل

 

بیان و تعریف اصول انداز  اصول اندازه برداري 
 ه برداري صحیح

اندازه برداري ناقص 
 ازیک محیط اشپزخانه

برداري عدم اندازه
 درست

 

طراحی پلان با نرم افزار  طراحی پلان
 ن دراکیچ

عدم استفاده از نرم  طراحی دستی پلان 
 افزار

 

ها چیدمان کابینت
 در پلان 

ها چیدمان کامل یونیت
 در محیط نرم افزار کیچن

چیدمان و تهیه طرح 
 اولیه

  ارائه طرح ناقص

طراحی کامل 
 کابینت آشپز خانه 

  عدم طراحی  طراحی ناقص کابینت طراحی کامل کابینت

     
     ایمنی نکات رعایت
---------------- ------------- ---------- نمره جمع

- 
 

 انجام شایستگی
 کار

 خیر بله
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 3فصل 

 هآشپزخان کابینت ساخت و شیکنقشه
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 آشپزخانه کابینت ساخت و کشینقشه سوم: فصل
 آشپزخانه کابینت واحد یادگیري: ساخت یونیت محتوا رئوس سوم: فصل

 پیامدهاي یادگیري
 

 یافته ساخت یادگیري هاي فعالیت ها/ فرصت وانمندسازيت اهداف کار مرحله کد شماره

تقسیم قطعات یونیت کابینت بر اساس نقشه  1 1
 تعیین شده

 ها و کد گذاري روي قطعاتتعین ابعاد و اندازه

هاي پانل بر افقی و کاري با ماشینروش برش 1 2
 عمودي

 کاري و برش قطعات آموزشینمایش فیلم برش

 کاري و استفاده از دستگاه پانل بر افقیبرش اشین اره گرد پانل بر افقیکاري با مبرش 1 3

 کاري با استفاده از دستگاه پانل بر عموديبرش کاري با ماشین اره گرد پانل بر عموديبرش 1 4

 تعیین محل سوراخکاري با استفاده از گونیا، درفش و چکش کاري براي مونتاژ اولیهانجام سوراخ 2 5

نمایش فیلم لبه چسبانی و لبه چسبانی قطعات به  ه چسبانی صفحات با دستگاه لبه چسبان دستیلب 2 6
 صورت دستی

لبه چسبانی صفحات با دستگاه لبه چسبان نیمه  2 7
 اتوماتیک

چسبانی قطعات به چسبانی و لبهنمایش فیلم لبه
 صورت نیمه اتوماتیک

 اي یا پانل برین اره گرد مجموعهکنشکاف زدن با ماش ایجاد کنشکاف پشت بند 2 8

 عملیات در آوردن جاي لولا و... با ماشین آلات و ابزار مربوطه هاي مخصوص نصب یراق آلات یونیتتعبیه محل 2 9

ها بر اساس کاربردهاي مخصوص در مونتاژ یونیت 3 10
 نقشه

 مونتاژ یونیت کابینت بر اساس کاربري نقشه

هم توسط یراق آلات  نصب یونیت ها در کنار 4 11
 فیکس کننده

 نصب یونیت با پیچ و پیچ فیکس

 خط کشی محل نصب پایه به کمک شابلون هاي زمینینحوه قرار گرفتن پایه زیر یونیت 4 12

 هايدر نظر گرفتن پایه و پاسنگ در زیر یونیت 4 13
 زمینی

خط کشی و تعیین محل نصب پاسنگ و پایه به کمک 
 شابلون

ها و خط کشی اندازه گیري محل نصب صفحه روي یونیت ها و کانترمحل نصب صفحه روي یونیتتعیین  4 14
 صفحه

هاي چوب از محیط کار توسط خروج خرده 5 15
 هامکنده

اتصال سیستم هاي مکنده مرکزي یا موضعی و فعال 
 کردن آنها هنگام کار

هاي مختلف براي فاده از نرم افزار و یا اجراي چیدماناست تفکر براي صرفه جویی در مواد اولیه در برش قطعات 6 16
 صرفه جویی
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 پیشنهادي تدریس شیوه
ام ... انجو پوستر و اسلاید و فیلم از موثر استفاده - پاسخ و پرسش -گروهی بحث

 کار گروهی
 یافته ساخت فعالیت اجرایی توصیه

 نکات کلیدي در تفهیم فعالیت ها
 زاویها با سینی ب براستی یا گونیا به نسبت گاهدست اره تیغه کاري برش هنگام-1

 .تنظیم شود درجه 90
 حاصل کنید. اطمینان دستگاه هاي تیغه نبودن شل از-2
 کنید. استفاده تیز هاي تیغه از-3
 کنید. استفاده حفاظتی هاي شابلون از برشکاري براي-4
  د.وشمی ایجاد دقیق و کامل قطعات، کنشکاف زنی شیارهنگام  درکه  کنید دقت-5

 چسبانیلبه 
 طوري به، صفحات ضخامت وسط در چسبانی لبه هنگام اتویی نوار دادن قرار-1

 باشد. داشته زدگی بیرون طرف دو از که
 بعد و )180(  نرمال اندازه به چسبان لبه دستگاه چسب مخزن حرارت رسیدن-2

 صفحات چسبانی لبه
 مونتاژ ابزار

ر اگ :باشید داشته توجه آن اتتنظیم به حتما، شارژي دریل با کردن کار براي-1
 نآ دور، بندیدمی پیچ آن بااگر  و باشد تند دریل دور، دهیدمی انجام کاري سوراخ

 قابل اتصالباشد و  داشته را اف دي ام داخل کردن رزوه مجال پیچ تا باشد کند
 .آورد وجود به قبولی

 قبول. قابل خزینه، براي ایجاد مدادي هاي خزینه مته از استفاه-2
 اي.صفحه اتصالات در رفته کارهب هاي پیچ قطر با متناسب هاي مته کاربرد-3
، براي جلوگیري از سوراخ شدن لولا زن سوراخ دستگاه مته ارتفاع تنظیم کنترل-4

 . نیاید) وجود به برآمدگی درها (روي صفحات
  فرز هاي ماشین در استاندارد هاي تیغه از استفاده-5

 مشکلات یادگیري هنرجویان
 زنی ابزار کیفیت آمدن پایین و، کار هنگام فرز دور صحیح کنترل عدم-1
 بیرون و سوراخ شدن دار زاویه باعث، کاري سوراخ هنگام دریل نگرفتن عمود-2

 چرخیدن هرز باعث، پیچ بستن هنگام؛ در ضمن گردد می کار قطعه از پیچ زدن
 شود. نمی محکم خود جاي در پیچ و شده گوشی سرپیچ

 داخل در پیچ بریدن یا شدن هرز باعث که، شارژي دریل ظیماتتن به توجه عدم-3
 .خواهد شد کار
 اتقطع زدن پس باعث که، کاري برش هنگام کار قطعه نگرفتن صحیح و محکم-4
 شود. می آنها کردن قلاب و
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، باشد کم سوراخ عمق اگر که کاري سوراخ هنگامعمق سوراخ  به توجه عدم-5
 بترکد و شکاف بردارد. کار عهقطمی شود  باعث بلند هاي پیچ بستن

 نوار تنسوخ و رنگ تغییر باعث، چسبانی لبه هنگام نوار روي اتو داشتننگه زیاد-6
 چسبد.نمی کارلبه به نوار؛ در نتیجه شودمی

 هاي ساخت یافتههاي احتمالی در اجراي فعالیتپرسش و پاسخ
 شود؟ می ساخته اساسی چه بر سینک زیر یونیت اندازه-1
 شود؟ می تولید اصولی چه بر زمینی و هوایی هايابینک ارتفاع-2
 شود؟ می محاسبه مبنایی چه بر هوایی و زمینی هايیونیت عمق اندازه-3
 چیست؟ زمینی یونیت کف روي ها بدنه گیري قرار علت-4
 چیست؟ هوایی یونیت در ها بدنه بین طاق و کف قرارگیري علت-5
 شوند؟ می ساخته کم عمق با، یخچال بالاي هاي یونیت چرا-6
 چیست؟ هایونیت مونتاژ در سانتی 5 پیچ از کردن استفاده علت-7
 است؟ چگونه قدي کمدهاي در مایکروویو و فر گیري قرار مبناي-8
 باشد؟ می تیز درها دور نوار انتهاي چرا-9

 چیست؟ PVC جنس از سینک زیر یونیت استفاده علت-10
 ست؟چی آبچکان) بقهط زیر (ستون، هایونیت در دوبل قیدهاي از استفاده علت-11

 کارگاه در حفاظتی و ایمنی اصول
هنرآموزان باید قبل ازانجام هر کار، نکات ایمنی وحفاظت فردي را به هنرجویان 

 ترین نکات ایمنی عبارتند از:گوشزد کرده و خود نیز رعایت کنند. مهم
 واستاندارد مناسب و ایمنی کفش کارو لباس از استفاده -1
 شده داده نشان زیر جدول در که وسایلی و لوازم از استفاده و گیري کارهب -2

 .است
 کارگاه محیط در راهنما و هشداردهنده علائم به توجه -3
  کنید. استفاده ایمنی وگوشی تنفسی ماسک از -4

 :افزایی دانش
کشی به طور کامل در کتاب توضیح داده شده است، به مطالب که نقشهاز آنجایی

 کنیم.خت یونیت اشاره میتکمیلی درباره سا
 در تجهیزات کلیه که است لازممطلوب،  کیفیت باقطعات کابینت  تهیهبراي 

و تجهیزات سالم و آماده  ابزار باید منظور همین به باشد کار به آماده و دسترس
 د.نباش داشته رابراي کار  لازم شرایط وهاي تیز موجود بوده به کار با تیغه
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 از: عبارتند، کابینتیونیت  کردن آماده رکا انجام مراحل

 آشپزخانه کابینت ساخت مناسب براي اولیه موادانتخاب -1
 کابینت ساختهاي مناسب، براي کارگیري ابزارها و ماشینانتخاب و به-2

 آشپزخانه
 کاريبرش-3
 شیارزنی-4
 کارينوار-5
 کاريسوراخ -6
 مونتاژ یونیت آشپزخانه-7
 نصب کابینت در آشپزخانه -8
 لات یونیت آشپزخانهنصب یراق آ-9

 کنترل کیفیت نهائی-10
 هاي تشکیل دهنده کابینت قسمت
 کی معمولا، کابینت هر باشد.می صندوق یا باکس یا جعبه همان کابینت از منظور
 وبدنه  دو و سقف و کف شامل آن وجه 5 که ی استوجه 6 مستطیل مکعب
امل در ش یا بماند ازب تواندمی، کابینت جلوي یا ششم وجه و، بسته بوده بندپشت

 صورتبه کهاست  آشپزخانه کابینت همان، آشپزخانه یونیت از منظور کشو. یا
 را کابینت یک مختلف هايقسمت گردد.می وصل هم به سپس و مونتاژ مجزا
 برشمرد: ترتیب بدین توانمی

 گیرد.می قرار افقی صورتبه که کابینت زیرین قسمت :کف
 گیرد.می قرار افقی صورتبه که تکابین بالایی قسمت :سقف
 فک و سقف و گیردمی قرار عمودي صورتبه که کابینت کناري هايقسمت :بدنه

 و چپ سمت در یکی دارد بدنه دوکابینت،  هر نماید.می وصل هم به را کابینت
معمول و  ایران در. نام این قطعه به عنوان بدنه، فقط راست سمت در دیگري

 .متداول است
 یدد درگرفته  قرار عمودي صورتبه کهاست  کابینت پشتی قسمت :بندپشت

 ونیائیگ باعثاین قسمت،  و رودمی کاربه کابینت بدنه پشت پوشش براي و ستین
 رتنازك و ترارزان هايجنس از معمولاًخواهد شد، که  بدنه بیشتر استحکام و ماندن
 شود.می ساخته
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  کابینتیونیت 
 فاقد که ودشمی گفته کابینت) (بدنه کابینت اسکلت کابینت، بقا یا چهارچوب به
 .است بندپشت و کف سقف، بدنه، دو داراي یعنی؛ باشدمی در

 آشپزخانه
 جاآن در که گویندمی دیگري جاي هر یا رستوران ،خانه در مکانی به آشپزخانه

 اهل که است شده خانه از بخشی گذشته از بیش آشپزخانه امروزه .پزندمی را غذا
 حتی و نیست غذا تهیه براي مکانی تنها دیگر ،اتاق این .برندیم سر به آن در خانه

 رايب خانوادهاعضاي  .اندشده تبدیل خانه مرکز به ،ترندبزرگ که هاییآشپزخانه
-فیتکال ،کنندیم پذیرایی آن در خود دوستان از ،شوندیم جمع آنجا در استراحت

 و ساده خودمانی، محیطی آشپزخانه .خورندیم غذا و دهندیم انجام را شان
 حد تا داریم دوست ،میکنیم سپري آنجا در را زیادي زمان چون اما ،تسایمیصم

  .باشدداشته  جذاب و نینشدل اي جلوه امکان
 آشپزخانه در کابینت نقش
 حیحص طراحی شود.می استفاده کابینت از ،آشپزخانه فضاي بهتر مدیریت براي

 و خانهآشپز در استفادهقابل و مفید فضاي تا شودمی موجب آشپزخانه، در کابینت
 .یابد افزایش ،ظروف وشويشست و وپزپخت براي آشپز فاهر سطح
 ها)بدنه به سقف و کف مونتاژ (نحوه یونیتمونتاژ  نحوه
 کاربرد ،يریقرارگ محل آن، نوع به توجه با یونیت، بدنه به کف و سقف اتصال نحوه

 و مزایا هرکدام که گیردمی انجام مختلف روش 5 به یونیت، ظاهري ییبایز و
 روش، هر در و است شدهداده نشان روش 5 این وضوحبه شکل در ارد.د معایبی
 است. گردیده ترسیم بالا و چپ روبرو، نماي سه از یونیت

 
  ها)بدنه روي کف و (سقف الفروش  -1
 ايهکابینت در شوند.می پیچ هابدنه به پایین و بالا از کف و سقف روش این در

 نتقلم زمین به سپس و آن کف به یونیت لداخ وسایل و یونیت وزن چون، زمینی
 ارب تحمل تا دنکنمی تعبیه کف روي را هابدنه روش، این دربنابراین  شود،می

 بالا از کار یکدست ظاهر همچنین و وزن بالاي تحمل، آن مزایاي از شود. بیشتر
 .است جانبی نماي از کف و سقف (نر) ضخامت شدن دیده آن معایب از و پایین و
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 ها)بدنه داخل کف و (سقف بوش ر -2
 د،ش گفته که طورهمان شوند.می پیچ کف و سقف به کنار از هابدنه، روش این در
 اتصال محل در برشی نیروي ایجاد باعث آن وسایل و یونیت وزن روش این در

 از گردد. محل این از یونیت تخریب سبب است ممکن، درازمدت در که گرددمی
 از و شود)نمی دیده بدنه و سقف نر( کنار از یونیت دستیک ظاهر، آن مزایاي
 باشد.می بالا نماي از هابدنه نر شدن دهید و وزن کم وسایل تحمل آن معایب

 .می کنند مونتاژ روش این با معمولا را دیواري کابینت
 ها)بدنه زیر کف و هابدنه داخل (سقف جروش  -3
 پیچ هابدنه به کف دیگر طرف از و سقف به هابدنه طرفکی از، روش این در

 کف روي هابدنه اینکه به توجه با .است ب و الف روش دو از ترکیبی، که شودمی
 چشپی در یونیت بالاي استحکام، آن مزایاي از دارد. ییبالا بار تحملشده،  تعبیه

 همچنین و جانبی نماي از کف نر شدن دیده آن معایب از و، وزن بالاي تحمل و
 روش این با معمولا را زمینی کابینت باشد.می بالا نماي از هابدنه نر شدن دیده

 .کنندمی مونتاژ
 )هاها و کف داخل بدنهروش د (سقف روي بدنه -4
 پیچ هابدنه به سقف دیگر طرف از و کف به هابدنه طرفکی از، روش این در

 داخل هابدنه اینکه به توجه با باشد.می ب و الف روش دو از ترکیبی و ؛شودمی
 رد یونیت بالاي استحکام آن مزایاي از دارد. کمی بار تحمل، دنشومی تعبیه کف

 اينم از سقف نر شدن دیده آن معایب از و بالا از یونیت بکنواخت سطح و پیچش
 باشد.می کم بار تحمل و جانبی

 بدنه) با همرو کف و (سقفروش ه  -5
 فک و سقف با هابدنه، شود استفاده فارسی اتصال از، کابینت اسکلت ساخت در

 قلیف اتصال از توانمی، اتصال محل شدن محکم براي شد. خواهد همرو کابینت
 اتصال یا گونیایی دوبل ،مانند اتصالاتی به یا، و کرد استفاده بلند یا کوتاه زبانه با

 نهمچنی وکنار،  و بالا از یکدست نماي، روش این مزایاي از پرداخت. بیستکویتی
 آن زمانبر و پیچیده مونتاژ و ساخت آن معایب و، روبرو نماي از مناسب ظاهر

 باشد.می
بندي بالا براي ساخت هر نوع یونیتی مانند کمد، کتابخانه، جاکفشی و ... طبقه  تذکر

 باشد.نمیرود و مختص یونیت آشپزخانه کار میبه
 

 
 از ییک، یونیت ظاهري زیبایی و ارگیريقر محل و کاربرد به توجه بابه طور کلی 

، زیر جدول .روش هاي گفته شده در بالا را می توان انتخاب کرد و به کار گرفت
  دهد.می نشان خلاصه طورهب را یونیت هر معایب و مزایا
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 هایونیتبدنه  انواع معایب و مزایا و کاربرد جدول
 

 نوع
 اسکلت

 مقاومت
 پیچشی

 تحمل
 وزن

 برنامه
 برش

 حوهن
 مونتاژ

 یونیت زیبایی و ظاهر
نماي  رایج کاربرد

 روبرو
نماي 
 جانبی

نماي 
 بالا

 نوع
 زیاد کم کم راحت راحت بالا کم الف

هایی با پایه کابینت
جداگانه مانند کمد 

 کلاسیک
 کابینت دیواري کم زیاد کم راحت راحت کم کم ب نوع

 کم کم کم متوسط متوسط بالا بالا ج نوع
ت زمینی و اپن کابین

و کابینت بلند و نیمه 
 بلند

-کمتر استفاده می زیاد کم کم متوسط متوسط کم بالا د نوع
 گردد

 زیاد زیاد زیاد دشوار دشوار متوسط متوسط ه نوع
براي ساخت باکس 

هاي حجمی و کابینت
 قیمتگران

 یونیت مونتاژ موقع مهم نکات
 فقیا گاهی؛ دنشومی نصب ختلفیم هايصورته ب زمینی کابینت قیدهاي معمولا

 برايبه طور کلی  .می گویند هم پیشانی عمودي، قیدهاي به عمودي. گاهی و
 گرفت: نظر در حالتشش  توان می، زمینی کابینت قید مونتاژ
 شوند نصب افقی، قید دو الف)
  شوند نصب عمودي، قید دو ب)
 شود نصب افقی، عقب قید و عمودي، جلو قید ج)
 شود. نصب عمودي، عقب قید و افقی، جلو قید د)
  (پیشانی). اضافی عمودي قید یکه همراه بنصب شود  افقی، قید دو ه)

 نصب شود به همراه یک قید افقی اضافی. و) دو قید، عمودي
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ند انصب شده عمودي، به صورت قید دو، زمینی کابینت مونتاژ براي، عکس این در
 افقی. قید یک همراه به
 صورته ب بند پشت که ییهایونیت در

 شیار فاصله شود،می نصب شیاري
 به( مترمیلی 16 کار پشت تا کنشکاف

 گرفته نظر در صفحه) ضخامت اندازه
 بر،فی پشت بتوان، نیاز صورت در تا، شود

 .ردنصب ک پشت) (روبند تقویتی صفحه
 نظر در مترمیلی 8 را شیار عمق همچنین

 شیار خلدا فیبر اینکه به توجه با و بگیرید
 پهناي، محاسبات در، باید گیرد می قرا

  شود. محاسبه درست فیبر

 
 ضخامت (نصف میلیمتر 8 عمق به شیار

 تخته)

 یارش به بند پشت ورود مانع تا دکنی نصب شیار جلوي را عقب قید باید ضمن در
 ارک استحکامشود،  استفاده چوب چسب از شیار داخلاگر  اینکه آخر نکته و نشود

  رود. می بالا العادهقفو
 ممکن دویدگی نوع دو .باشد می چوبی تولیدات در مهم مسائل از یکی ،دوئیدگی

 آید: وجوده ب چوبی کارهاي در است
 قطعات اندازه در دوئیدگی)1
 شده ساخته یونیت در دوئیدگی)2

 گاهدستي گونیا با برش تیغه نبودن موازي دلیل به، بیشتر اول مورد دوئیدگی
 را آن قطر دو قطعه، اولین برش هنگام در است لازم، که آید می دوجوه ب برش
 نای غیر در و بزنید برش را قطعاتبقیه  بود مساويدو قطر  اگر و بگیرید اندازه

 نمایید. تنظیمدوباره  را برش دستگاهي گونیا باید، صورت
 این هبشده است که باید  ساخته یونیت ابعاد از اطمینان، براي دوم مورد دوئیدگی

 اندازه آن دیگر قطر به قطر یک از مجزا طور به را یونیت هر :کنترل شود طریق
 اینکه ، یعنیخطا متر میلی2 تا حداکثر یا و قطرها بودن مساوي صورت در ؛بزنید
 2 از؛ و بیش است شده بسته اصولی یونیت
 در و نبوده اصولی یونیت یعنی ،خطا مترمیلی

 کج ارت دیگردارد؛ به عب گیدوئید اصطلاح
 نمی جفت آن روي به خوبی درها و شده بسته
 تاس کار مهم اشکالات از یکی ،دوئیدگی. شود
 نهوگرکرد،  توجه آن به باید ساخت مرحله در که
 رايب و فراوانی جدي یمشکلات ،نصب موقع در

  .وردآمی وجودهب نصاب
 

 گونیایی بررسی چگونگی
 یونیت بودن(دوییدگی)
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 مترسانتی 2 حداقل آن عمق است بهترداشته باشد،  طبقه یونیت لداخباید  اگر
 بقهط پهناي، کنید می استفاده متحرك طبقات از اگر، وباشد کمتر یونیت عمق از
 شود. سوار یونیت داخل راحتی به تا بگیرید متر کمترمیلی 2 باید را

 
 یونیت عمق به نسبت طبقه کمتر عمق

توان  میآن،  طراحی در خلاقیت کمی با کهت است ، بخشی از کابینآشپزخانه اپن
 نساخت جمیح تاپس، نمودن پلهیا چند  دو د.اد قرار تاثیر تحت را آشپزخانه کل
هایی است که آشپزخانه را ، از جمله خلاقیتطراحی در هاتکنیک سایر یا اپن

 کند. چشم نواز می
 یهاي مورد استفاده در ساخت کابینت چوبها و ماشینابزار
 وبچ صنعت خاص آلات ماشین وها ابزار، تجهیزات به، چوبی کابینت ساخت براي
 اجرا را ايصفحه و چوبی مختلف هايپروژهآنها  کمک به بتوان تا باشدمی نیاز

  نمود.
 نجپ به، کاري عملیات نوعنظر  از، ايصفحه کابینت ساخت با مرتبط تجهیزات

 تجهیزات کاري،سوراخ تجهیزات اري،کشیار و کاريبرش تجهیزات اصلی دسته
 ارکن در گردند.می تقسیم مونتاژکاري تجهیزات و فرزکاري تجهیزات ،نوارکاري

 هاآن ترینمهم که دارد وجود نیز مکمل یا کمکی تجهیزات تجهیزات، این
 و هادستگاه از بعضی باد تامین براي کمپرسور کهاست؛  مکنده و باد کمپرسور
 از غبار و گرد آوريجمع براي مکنده و رودمی کارهب هادستگاه نظافت همچنین

 رارق استفاده مورد چوب صنعت در نیز دیگري تجهیزات و ابزار البته کار. محیط
 زاتتجهی مانند روندمی کاربه کمتر، ايصفحه کابینت ساخت براي که گیردمی

 اري،کپولیش و کاريهبادنس هايابزار مثل پرداخت تجهیزات گندگی، و کاريرنده
 .گرم و سرد هايپرس انواع و خراطی تجهیزات

 ديبنطبقهتوان می زیر کلی دسته سه در را هاآن تجهیزات، این بهتر درك براي
 :نمود

 نیست. باد و برق نیروي به نیاز ابزارها، این با کار براي دستی: ابزارهاي
 و شارژي -دستی برقی، -ستید هايابزار شامل حمل: قابل یا سیار هايماشین
 بادي.-دستی
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 باشند.نمی حملقابل راحتی به معمولا، زیاد وزن دلیلبه که ثابت: هايماشین
 کاريبرش تجهیزات

 چوبی صفحات در منحنی و صاف برش انواع منظوربه، کاريبرش تجهیزات تمام
 اهتیغه این .کنندمی استفاده فولادي هايتیغه از، برش براي که روندمی کاربه
ر د بالا تنوع باشند.می فرز تیغه صورتهب هم گاهی و گرد نواري، خطی، صورتهب

 برش به اقدام از قبلافراد،  کهشده است  باعث، کاريبرش آلاتماشین و هاابزار
 .باشند داشته آنها مورد در اياولیه شناخت چوبی صفحات و چوبی قطعات

 کاريبرش دستی ابزارهاي
 از قبلباشد، که می نجاري هاياره مختلف انواع شامل، برش دستی هايابزار

 عنوان بهآنها  از نیز امروزه وگرفت قرار می استفادهمورد  هاماشینانواع  ساخت
  .شودمی استفاده چوب صنایع هايکارگاه در خطرکم و ارزاناي وسیله
 کاريبرش سیار هايماشین
 يبرا یبرق يهااره معمولا باشد.میمعروف  چکشی اره بهکه  :برعمود اره دستگاه
 یم قرار استفاده مورد ،برش اتیعمل در يریپذ انعطاف و سرعت،کار در سهولت

 و صاف خطوط کاريبرش براي مناسبی وسیله، برقی-دستی ابزار این .رندیگ
  .به کار برده می شود دارفرم و منحنی هايبرش براياست ولی بیشتر  منحنی

  
 

 ککوچ براي بر، کهنئوپان یا برصفحه به معروف برقی: -دستی گرد اره دستگاه
 چنینهم .دکننمی استفاده آن از هانصاب بیشتر و ، ابزار مناسبی بودههاتخته کردن

 تدرس صفحات برش براي ساده میزي اره یک و بست میز زیر به توانمیاین اره را 
 کرد.
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 را درجه 45 برش چوب، عیصنا يکارها در یکل طور به :بریفارس اره دستگاه
 ود،شیم استفاده يبرهیزاو يکارها در شتریب اره نیا از چون و ندیگویم یفارس

 .تاس موجود متحركریل و ثابت ریل انواع در که اندگذاشته بریفارس اره را آن نام
 این از، مختلف یايزوا تحت چوبی مواد سایر و چوب کردن قطع و برش براي

 ستگاهد ریز صفحه به نسبت بریفارس اره يهالهیم و بازو. شودمی استفاده ماشین
 که يادکمه ای اهرم لهیوس به عمل نیا ، کهدهندیم هیزاو رییتغ یافق جهت در
 توانیم ،میتنظ اهرم از استفاده با .گیردمی انجام است،شده نصب اره صفحه ریز در
 داد. برش مخلف يایزوا در را وبچ و کرد میتنظ ازین مورد يایزوا يور را اره غهیت

 از ،اره صفحه يرو کار قطعه کردن محکم يبرا ،بریفارس يها اره از یبعض در
 .شود یم استفاده مخصوص يهارهیگ

  

 
 کاري:هاي ثابت برشماشین
 و شودمی گفته آن به نیز ايمجموعه اره یا گرد اره ماشین کن:دور دستگاه

 جارين گارگاه هر در حتی که باشدمی چوب صنعت در برش دستگاه پرکاربردترین
 عرضی، ی،طول يهاشبر يبرا توانمی ینماش ینا از شود.می یافت هم کوچک

 و... نکرد نیاییگو کردن، دور ،ننمود راهه دو ،نزد فکاکنش یزن و دار یهزاو
 يبازوها و هانیاگو ،ها یلر داشتن یللد به هاینماش ینا از ینوع کرد. استفاده

 ریاس و یهلادنچ تخته ،وبچخرده تخته بزرگ صفحات دتواننیم ی،جانب و بزرگ
 دورکن دستگاه .دبزنن رشب متریلیم 3800 طول با یحت را ازهچندس صفحات

 و تیغهتک نوع دو داراي که است مصنوعی صفحات سایر و MDF برش مخصوص
 سیارب ملامینه روکش با صفحات براي آن زن)(خط دوتیغه وعن که باشدمی تیغهدو

 کند.می جلوگیري برش محل شدن پرلب از و بوده مناسب
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 صورتهب تقریبا دستگاه این .گویندهم می ایستاده بر پانلآن،  به عمودي: برپانل

مستقر می گردد،  دیوار کنار در افق) به نسبت درجه 80 تا 70 (زاویه عمودي
 قرار آن روي ایستاده بصورت هم صفحات و است عمودي صورتهب آن میز نییع

 محور دو در دار روکش و ساده صفحات انواع برش قابلیت. این ماشین، گیردمی
 دارد. پریدگی لب بدون را عمودي و افقی

 
 روي را صفحه، دستگاه این در، است مشخص نامش از که طورهمان افقی: برپانل
 دارد وجود اتوماتیک و معمولی نوع دو در. این ماشین، دهندمی قرار افقیي میز
 معروف نیز " برروکش یا درزکن" به) شودمی ساخته ایران در( آن معمولی نوع که
 فک میز، روي صفحه گذاشتن از پس کهاست  صورت بدین آن کار طرز. باشدمی

، اپراتور سپس، گیردمی را کار صفحه وشده  بسته پنوماتیک سیستم توسطبالایی 
 انجام مستقیم برشتا  دهدمی حرکت و کرده روشن را برش) (واحد گرد اره موتور
 گیرد.

 
و  زنی خط صفحه، حرکت صفحه، تثیبت جمله از کارها همه، اتوماتیک نوع در

 را هم روي صفحه چند برش یتوانای و گیردمی انجام اتوماتیک صورتهب برش
 برانلپ دستگاهاست.  بالا بسیار دستگاه این با کار سرعت، دلیل همین به؛ و دارد
 برشی هک باشدمی برش دستگاه تریندقیق و ترینسریع، بهترین، اتوماتیک افقی
 عدد 400 تا هادستگاه این از بعضی برش ظرفیت دهد.می ارائه پریدگیلب بدون

 باشد.می کاري شیفت یک در صفحه
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 کارينوار تجهیزات

 پوشش منظور به (نوارلبه) نوار ازشد،  اشاره اولیه مواد بخش در که طورانهم
 و دارچسب پشت نوار یکی نوار، دوبه طور کلی  گردد.می استفاده کار ضخامت
 وارسش یا اتو حرارت از، دار چسب پشت نوار براي که داریم چسببدون نوار دیگري
 ،سی وي پی نوار مانند چسب دونب نوار باندنــچس براي ولی گرددمی استفاده

 نوار ابزارهاي و تجهیزات گردد.می استفاده (نوارچسبان) چسبانلبه دستگاه از
 نوعدر  و چسبانند می کار لبه به را نواردر یکی از آنها،  هستند، نوع دو کاري
 صاف چسبانلبه مثل هادستگاه از بعضی در کنند.می پرداخت را نوار اضافات، دیگر
 گیرد.می انجام دستگاه یک توسط وظایف این دو هر، اتیکاتوم

 نوارکاري دستی ابزارهاي
 بچس بدون نوار از بخواهیم اینکه مگر ندارد وجود دستی ابزارهاي کاري،نوار براي

 تدق با را نوار، ریخته چوب چسبرا  کار ضخامت، صورتاین در که کنیم استفاده
 تثبیت کار ضخامت روي را نوار گیره، و میخ با سپس و دهیممی قرار آن روي
 دارد. وجود دستی ابزار نوع دو، کارينوار پرداخت براي اما کنیم.می

 گیرد.می را نوار طرف دو اضافات نوار: لبه پرداخت رنده

  
 د.یبر را نوار انتهايمی توان  وسیله اینبا  نوار: انتهاي قیچی یا کاتر
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 نوارکاري سیار هايدستگاه
 برد. در واقع در کار به دارچسب پشت لترون نوار برايتوان که می است خانگی هاياتو همان و:ات

 فاقد که هاییاتو .چسبدمى صفحه ضخامت به نوار و شده آب نظر مورد چسب ،اتو حرارت اثر
 امانج بهتر چسباندن عمل وبوده  صاف اتو تهند، زیرا ترمناسب کار این براي هستند آب مخزن

 حهصف ضخامت روي نوار و شود می سخت چسب نوار، شدن ردــس و ،اتو حرکت با .گیردمی
 اياستوانه گرد چوب یا خیس پارچه با است لازم ،بهتر یگیرای و بندگیــچس براي .چسبدمی

  .شود انجام مالشی حرکت نوار روي ،چکش دسته مثل

  
ا هآن بالاي دوام، علاوه بر خانگی سشوارهاي با هاسشوار این فرق صنعتی: سشوار

نگه می دارد.  آن رويرا  نوار رولاست که  اضافیی متعلقات، مدتطولانی کاردر 
 دارچسبپشت میل 0,4 سیويپی نوار و لترون نوار چسباندن براياین ابزار 

 .شودمی استفاده
 شتپ باشدمی سشوار مانند که دمنده یک توسط، دستگاه این میزي:رو چسبانلبه

 رود.می کاربه، صفحه به دارچسب پشت نوار چسباندن براي وکرده  داغ را قطعه
، برقی المنت با واست  معروف دستی چسبانلبه به حمل: قابل یا پرتابل چسبانلبه

 سی پیي و لترون هاي روکش چسباندن قابلیت دستگاه این کند.می گرما تولید
 کنترل کار قطعه روي خوبی به تر،بیش تکايا طحــس تنــداش دلیل به و دارد را

 هايلبه کهطوريهب دارد بالاتري قابلیت ،شده ذکر هاينمونه به نسبت و شود می
 شود.می چسبانیلبه، دستگاه این توسط نیز منحنی
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 نوارکاري ثابت هايماشین

 این .دارد میز ولیاست،  میزيرو چسبان لبه هماننداین دستگاه تولید داخل،  میزي: چسبانلبه
 . دهدمی انتقال نوار پشت به را حرارت، داراي دمنده اي است که دستگاه

 کاربه چسب بدون هاينوار سایر و PVC نوار چسباندن براي، چسبان لبه این منحنی: چسبانلبه
 توسط. چسب شودمی ریخته گرانولی چسبدرون آن  کهی است چسب مخزن داراي و رودمی

 هدایت کار ضخامت سمت به مخزن از، گردانی عاجدار استوانه توسط آرامی به وشده  گرم المنت
، نهمزما وشود می چسبدارکرده،  حرکت استوانه سمت به نوار پا، زیر پدال دادن فشار با. شودمی

 . دهدمی فشار استوانه و نوار سمت به را کار قطعه اپراتور

  

 142 



   آشپزخانه کابینت ساخت و کشینقشه

 143 

(تخته فشرده وجود آمدن صفحات مرکب چوبیهمزمان با به چسبان صاف: لبه
-پا به عرصه وجود نهادند. علت اصلی تولید ایننیز ها)، دستگاه هاي لبه چسبان 

بهره گیري بیشتر از این نوع صفحات و مقاوم سازي آنها در برابر  ،گونه دستگاه ها
براي  ، فقطشرایط محیطی از جمله حرارت و رطوبت محیط بود. این دستگاه

رین تچسبان، کاملاین لبهتی کاربرد دارد که به صورت صاف بریده شده اند قطعا
کند. براي لبه چسبان موجود است که بهترین کیفیت نوارکاري را ایجاد می

رود. بسته به نوع کار میهاي بدون چسب بهو سایر نوار PVCچسباندن نوار 
تگاه وظیفه خاص خود هاي مختلف کاري است، که هر ایسدستگاه، داراي ایستگاه

طور کلی، این دستگاه تمام اتوماتیک بوده و کافی است فقط قطعه را در را دارد. به
صورت اتوماتیک، نوارکاري و پرداخت نوار را ابتداي میز دستگاه قرار دهید تا به

باشد تر آن نیز موجود میانجام گیرد و قطعه آماده را تحویل دهد. البته نوع ساده
 هاينچسبالبهه چسبان نیمه اتوماتیک یا کارگاهی معروف است. بعضی از که به لب

 .نیز دارند را یا نوار چوبی یــچوب زكنا وارــزه ، توانایی چسباندناتوماتیک

  
 کاريسوراخ تجهیزات

 با سوراخی ،مته از استفاده با در آن، که است برش فرایند نوعی 1کاريسوراخ
 مقاطع از که است برش ابزار نوعی ،مته شود.می ایجاد قطعات روي دایره مقطع

 ،مته هايلبه پیشروي، اثر در کند.می گردش سرعت با و شده تشکیل مختلف
 ه،اولی برشی حرکت رد.یگمی انجام کاريسوراخ و کرده وارد قطعه به زیادي نیروي

 امتداد در مته حرکتعبارت است از  پیشروي، کهحالی در ؛است مته چرخش
 .کار قطعه درون به آن دوران محور
-وسیله با وکرده  کشیخط را کاريسوراخ هايمحل باید، کاريسوراخ شروع از قبل
  یم.ینما گذاريعلامت را هاسوراخ تقاطع محل درفش نام بهاي 

 بادي و شارژي ،برقی ،دستی انواع در، که کاريسوراخ براي است ايوسیله ،دریل
 جریان از استفاده با برقی نوع باشد.می موجود چرخد)می باد نیروي توسط (که
 نظامسه نام به ايقطعه دریل، جلوي بخش در .کندمی کار شارژ قابل باتري ای برق

 وجود مختلفی هاياندازه و انواع در هامته .بندندمی آن به را مته که تعبیه شده
 کارهب ...و آهن چوب، دیوار، کردن سوراخ مانند مختلفی کاربردهاي براي که دارند

نیز  هاییدریل .دارد صنعتی مصارف که ها، ستونی استدریل دیگر نوع .روندیم

Drilling 1 
                                                           

http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%86%DB%8C%D8%B1%D9%88%DB%8C_%D8%A8%D8%A7%D8%AF
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http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%AC%D8%B1%DB%8C%D8%A7%D9%86_%D8%A8%D8%B1%D9%82
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A8%D8%A7%D8%AA%D8%B1%DB%8C
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http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%AA%D9%87
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%AA%D9%87


 

 به که؛ دندار رازیاد  تعداد به کاريسوراخ قابلیتهمزمان،  کهطراحی شده اند 
 .معروف اند زنسوراخ هايماشین
 کاريسوراخ سیار هايماشین
 امروزه، خاصش ربردکا دلیلهب کهاست  صنعتی برقی وسیله ترینرایج .برقی: دریل
 از را خود محرکه نیروي، برقی دریل شود.می یافت هم هاخانه از خیلی درحتی 

نتقال ا نظام سه به الکتروموتور یک توسط را چرخشی نیروي وکند می تامین برق
 دهد.می انجام را کاريسوراخ عمل، متهبه  نظامسه اتصال بامی دهد و 

  
 رايب، کمتر قدرت دلیل به ولیاست  برقی دریل نندما آن ساختار شارژي: دریل

 مینه به و؛ رودمی کاربه پیچ کردن بسته و باز همچنین و ترظریف کارهايسوراخ
 براي لامعمو .گویندمی هم"شارژي گوشتیپیچ" یا "بندپیچ"، آن بهاست که  دلیل
 وئیچس که داردکلید  یا کوچک اهرم یک موتور چرخش جهت کردن راست و چپ

 اردد گردانی بندي درجه دستگاه، نظامسه به نزدیک همچنین و دارد نام معکوس
 ستنبدر واقع هنگام  دارد. کاربرد بستن پیچ براي و شودمی شناخته کلاچ به که

 خوردگی از مانع تا بچرخد هرز نظام سه شودمی باعث، زیاد فشار صورت در، پیچ
 انتقال کردن زیاد و کم براي اصل در بنديدرجه این شود. پیچ خود یا سرپیچ
، دگرد یمتنظ تريبزرگ عدد روي چه هر یعنی آن. سرعت نه باشدمی دریل قدرت

 شود.می بسته کار به ترمحکم پیچ
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 توسطآن  نظامسه فقطاست،  برقی دریل مانند، آن یکارای و شکل بادي: دریل
 آید.می در چرخش به باد، نیروي

 
-دلم به نسبتاش، چرخشی محور بودن ثابت دلیلهب دستگاه این ستونی: دریل
  دارد.بیشتري  دقت کاريسوراخ در پیشین هاي

 
 تهیه در را کاربرد بیشترین )روگاز لولا( فنردار اتومات لولاي زن:ر لولاگازو دستگاه

ستونی، می  یا دستی دریل کمک به لولا جاي درآوردن براي .دارد کابینت هايدر
 ،انبوه تولید در .استفاده کرد لولا کاسه با متناسب ،35 تا 20 ريوگاز مته توان از

 رومیزي زن گازورلولا دستگاه از ،بیشتر دقت و عمل سرعت به نیاز دلیل به
 به را لازم نیروي که است الکتروموتور یک داراي ماشین این شود. می استفاده

 توسط ،مته سر و رالکتروموتو مجموعه .دهد می انتقال مته سر به مستقیم طور
 ،حرکت این .دهد انجام را کاري سوراخ عمل تا آید درمی عمودي حرکت به اهرمی

 با است. متصل آن به ،نیز میز صفحه و گیرد می صورت فنري فلزي پایه دو روي
 کار به اقدام سپس و تنظیم را قطعات طول ابتدا توان می ،گیر اندازه میله داشتن

 مته ،مختلف کارهاي جهت تواندمی و است تعویض و تغییر قابل مته سر. نمود
 ،کابینت لولاي جاي آوردن در قابلیت بر علاوه ضمنا ؛باشد داشته متعددي هاي

 ،بنابراین .دارد نیز رازیاد  تعداد بهو  عمودي جهت درهمزمان  کاري سوراخ قابلیت
  .است نیاز y و x محور در هافاصله تنظیم به ،کاري وراخــس یا لولازنی عملیات در
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 کاريسوراخ ثابت هايماشین
 محورهتک زنسوراخ ماشین )1
 محورهچند زنسوراخ ماشین )2

  کاريفرِز تجهیزات
 روي نهایی کاريماشین و نهایی پرداخت عملیات ترینرایج از یکی 1فرزِکاري
 .رودمی شمار به تولیدي قطعات

 هايقطعه براي پیچیده هايشکل ایجاد براي ستا ابزاري ،فرزکاري تجهیزات
 ینبد دستگاه این کار طرز .چوبی صفحات و چوب مثل جامد مواد دیگر یا و فلزي
 هايتقابلی تجهیزات نیا .داردبرمی بار قطعه از و چرخیده فرز تیغه که است طریق

 مونتاژ قطعات مختلف هاي قسمت که است نیا آن، نتریمهم و تهداش فراوانی
 ايهدستگاه ساختار آورد. در دلخواه فرم به و زده فرز خوبی به نآ با توانمی را شده
 تمسیس از ابزار گردش براي دو هر واست  کاريسوراخ هايدستگاه شبیه، کاريفرز

 جهیزاتت به، دستگاه نوع دو این تفاوت بیشتر و کنندمی استفاده الکتروموتور
-غهیت از استفاده با شود.یم نصب آن روي بر که است ابزاري یا تیغه نوع و جانبی

 توانمی شود،می نصب کاريفرز تجهیزات به که ییهاشابلون و مختلف هاي
 باشند:می زیر شرح به عملیات این از بخشی داد. انجام را مختلفی عملیات
، در یک بهتر مقایسه براي شده کرذ عملیات کلیه عکس یک (در زدن دوراهه

 .شود) آورده یکجاعکس و به صورت 
 کردن کافکنش

 صفحات هايگوشه و هالبه زدن )بزار(ا پروفیل
 مختلف هايطرح و هاکلش در منحنی و میمستق ارهايیش آوردن در

 بیسکوئیتی و فقلی انگشتی، چلچله،دم هاياتصال ساخت
 لولا و قفل ايج آوردن در

 اتقطع داخل حتسطی
 درهاي و دهش شروک صفحات لبه از لایی هس و روکش اضافات بردن نبی از
 ايبکهش

 کاريفرز دستی ابزارهاي
 ردو چرخش به، فرزعملیات  براي زیرا ندارد، وجود دستی ابزارهاي کاري،فرز براي
 ندارد. وجود دست وسیلههب کاراین امکان عملا که باشدمی نیاز بالا

 کاريفرز سیار هايماشین
 ،چوب سطح يرو ابزار ای اریش ادجیا يبرا ها فرز از معمولا فرز): (اوور دستی فرز

 استفاده مورد لوازم از ها،ابزار نیا شود. یم استفاده چوب يها لبه زدن ابزار ای و
 و چوب با که يافراد ینوع به و ها کار معرق , ها کار منبت , ها نجار معمول و

 مارك و ها مدل در آنها يظاهر شکل .، می باشنددارند کار سرو یچوب يها هنر

Milling 1 
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 متفاوت هم ادیز که یامکانات در فقط و هستند سبک کی در معمولا ،ختلفم يها
 کی از فرز تیهدا يبرا ،موارد از یبعض در مثلا دارند. تفاوت گریکدی با ستین

 از که ییهامدل در و حتی دسته، دو از گرید موارد در و شود یم استفاده دسته
 عنوان به يادسته چیه زا ،شود یم ادی مشتی) (فرز یانگشت فرز نعنوا با آن
 است. نشده استفاده گرتیهدا
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 تکوینی ارزشیابی
 ارزیابی آن هدف و شود می انجام کاري مرحله هر پایان در تکوینی ارزشیابی

 داشته توجه باید هنرآموز است. هنرجو توسط شده کسب مهارت و دانش میزان
 طلاعاتا سنجش آن هدف و بودهن نهایی ارزیابی مانند به تکوینی ارزیابی که باشد

 است. هنرجو توسط شده کسب
 را نصاب حد نمره مرحله هر در تکوینی ارزیابی از نتواند هنرجو که صورتی در

 تواندب اینکه تا شود تکرار مجددا هنرجو همان براي آموزش فرایند باید نماید کسب
 انیهنرجوی از دهاستفا کار این براي شیوه بهترین یابد. دست انتظار مورد حد به

 یگراند به نسبت بهتري امتیاز تکوینی ارزیابی در و شده ظاهر تر موفق که است
 که هنرجویانی با همراه را درس که بخواهید موفق هنرجویان از اند. نموده کسب
 دامجد هم کمک به را کار انجام فرایند و نموده مرور اند کرده کسب پایین امتیاز
 اعثب قبول قابل سطح به ضعیف هنرجویان رساندن بر لاوهع کار این دهند. انجام

  برد. می بالا را هنرجویان بین تعامل و شده برتر هنرجویان انگیزه افزایش
 ی،ایمنی،غیرفن هاي شایستگی قبیل از ها شایستگی سایر تکوینی ارزشیابی در

 یرز لیست چک گیرد. قرار توجه مورد باید نیز نگرش و محیطی زیست توجهات
 هر یارزیاب لیست چک گردد. می پیشنهاد مرحله هر در تکوینی ارزیابی منظور به

 او پیشرفت روند نهایت در و کرده بایگانی خودش به مربوط کارپوشه در را هنرجو
 دهید. قرار بررسی مورد را

 تکوینی ارزیابی لیست چک
 پودمان: عنوان

 تاریخ ارزیابی:  مرحله کار:          جو: هنر خانوادگی نام و نام
 امتیاز فعالیت *امتیاز فعالیت
 دانش از کتبی یا شفاهی پرسش

  رعایت نکات ایمنی  مرحله هر

  سرعت، دقت ونظم در انجام کار  کلاسی بحث در مشارکت

رعایت نکات زیست محیطی و   تحقیق ارائه
  آراستگی محیط کار

  تکمیل چک لیست اطلاعات سرویس  کارگاهی فعالیت
  امتیازات میانگین

  توضیحات
 1انتظار: حد از تر پایین   2 : انتظار درحد  3: انتظار حد از فراتر *

  فرایند انجام در نوآوري داشتن مثلا خاص. ویژگی با نظر مورد فعالیت انجام : 3 امتیاز
 شده ارائه دستورالعمل مطابق کار انجام : 2 امتیاز
 مربوطه دستورالعمل رعایت عدم یا ارک انجام توانایی عدم :1 امتیاز
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 نهایی ارزشیابی
 نهایی ارزیابی لیست چک

 فعالیت طرح
 شاخص ها

 امتیاز نمره) 1غیر قابل قبول ( نمره) 2قابل قبول ( نمره) 3بالاتر از انتظار (

 کابینت قطعات کدگذاري
 مونتاژ براي آشپزخانه

کدگذاري کامل مطابق 
 با علائم استاندارد

اري تعدادي از کدگذ
 قطعات

کدگذاري نادرست با 
استفاده از علائم غیر 

 استاندارد
 

 یونیت بدنه مونتاژ
 آشپزخانه کابینت

مونتاژ کامل و گونیایی 
 و تراز یونیت

مونتاژ نیمه کاره بیش از 
 درصد 70

جاي مونتاژ غلط و جابه
  قطعات یونیت

 و ثابت طبقات مونتاژ
 کابینت متحرك

 آشپزخانه

طبقات ثابت و  مونتاز
متحرك به طور صحیح 

 و تراز

مونتاژ فقط طبقات ثابت 
 یا طبقات متحرك

مونتاژ اشتباه و غیر 
  استاندارد طبقات

 کابینت در نصب
 آشپزخانه

نصب صحیح و بدون 
 عیب با رعایت بادخور

نصب یک در از دو در و 
 یا فقط زدن سوراخ لولا

عدم نصب هیچکدام از 
درها و یا اشتباه در 

 صبن
 

 کابینت کشوي نصب
 آشپزخانه

نصب کامل و بدون 
 عیب و روان کشو

نصب ریل فقط روي 
 بدنه و یا روي کشو

نصب اشتباه و جا به جا 
  در محل

     
     
     

     ایمنی نکات رعایت
  ----------------- ------------- ---------- نمره جمع

 خیر بله کار انجام شایستگی
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 4فصل   

 ساخت در و کشو کابینت آشپزخانه
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 ساخت در و کشو کابینت آشپزخانه چهارم: فصل
 کابینت آشپزخانه واحد یادگیري: ساخت در و کشو محتوا رئوس چهارم: فصل

 پیامد هاي یاد گیري:

کد مرحله  شماره
 کار

 ساخت یافته فرصت ها/ فعالیت هاي یادگیري اهداف توانمندسازي

 شین اره گردبرشکاري قطعه با ما برشکاري قطعه با دستگاه 1 1

برشکاري صفحات با ماشین پانل بر  1 2
 برشکاري صفحات با ماشین پانل بر عمودي عمودي

کنترل اندازه هاي برشکاري شده  1 3
 کنترل قطعات بریده شده با وسایل اندازه گیري کشو

آماده کردن لبه چسبان دستی و نوار چسبانی دور  لبه چسبانی قطعات به روش دستی 2 4
 قطعات

لبه چسبانی قطعات با ماشین لبه  2 5
 چسبان

آماده سازي ماشین لبه چسبان و انجام عملیات 
 نوار چسبانی

تنظیم ماشین اره گرد و انجام عملیات کنشکاف  کنشکاف زنی قطعات با اره گرد 3 6
 زنی در قطعات

تنظیم ماشین سوراخ کاري و انتخاب مته مناسب  سوراخ کاري اتصال الیت 4 7
 الیت براي

خط کشی اتصالات با استفاده از شابلون مربوطه و  هاي اتصال کشوساخت شابلون 5 8
 ساخت آنها

ساخت اتصالات خط کشی شده در قطعات جعبه  ساخت اتصالات جعبه کشو 5 9
 کشو

آماده کردن وسایل مونتاژ و مونتاژ کردن جعبه  مونتاژ جعبه کشو 5 10
 کشو

ت کردن کنترل اندازه ها و فی 5 11
 اتصالات

هاي کشوي ساخته شده طبق نقشه و کنترل اندازه
 آلات نصب شده روي کشومحکم کردن یراق

هاي چوب از محیط کار خروج خرده 6 12
 هاتوسط مکنده

اتصال سیستم هاي مکنده مرکزي یا موضعی و 
 فعال کردن آنها هنگام کار

تفکر براي انتخاب بهترین و  7 13
 و مدیریت آنهاترین مواد مناسب

نمایش نمونه انواع مواد اولیه موجود و نحوه 
 ترین آنهاانتخاب مناسب

 نمایش فیلم آموزشی و برش قطعات آموزشی برشکاري صفحات چوبی با اره پانل بر 1 14

هاي چوبی با اره برشکاري پروفیل 1 15
 نمایش فیلم آموزشی و برش قطعات آموزشی فارسی بر
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کد مرحله  شماره
 کار

 ساخت یافته فرصت ها/ فعالیت هاي یادگیري اهداف توانمندسازي

صفحات چوبی با دریل سوراخ کاري  1 16
 دستی و ستونی

کاري قطعات نمایش فیلم آموزشی و سوراخ
 آموزشی

آماده کردن دستگاه لبه چسبان  2 17
 آماده کردن وسایل توسط استادکار مربوطه دستی

آماده کردن دستگاه لبه چسبان نیمه  2 18
 نمایش فیلم آموزشی لبه چسبانی اتوماتیک

 نمایش فیلم آموزشی و برش قطعات آموزشی رسی بربرش پروفیل با اره فا 3 19

 نمایش فیلم آموزشی و برش قطعات آموزشی برش قطعات قاب چوبی 4 20

انتخاب نوار لبه و انجام لبه چسبانی قطعات در  لبه چسبانی قطعات قاب چوبی 4 21
 کارگاه

 ارگاهدوراهه زنی قطعات قاب چوبی در محیط ک دوراهه زنی قطعات قاب چوبی 4 22

 نمایش فیلم آموزشی و اتصال قطعات آموزشی اتصال قطعات قاب چوبی 4 23

 برش تنکه قاب چوبی با ماشین اره گرد در کارگاه برش تنکه قاب چوبی 4 24

انجام مونتاژ قاب و تنکه با تنگ دستی یا  مونتاژ قاب و تنکه چوبی 4 25
 نیوماتیک

سوراخکاري جاي لولاي کابینت در  نمایش فیلم و سوراخ کاري جاي لولا 5 26
 کارگاه

سوراخ کاري جاي دستگیره یک پیچ  5 28
 و دوپیچ

سوراخ کاري جاي دستگیره یک پیچ و دوپیچ 
 کابینت در کارگاه

آموزش سمعی و بصري و انجام عملیات جاسازي  سوراخ کاري جاي دستگیره توکار 5 29
 دستگیره توکار در کارگاه

وب از محیط کار هاي چخروج خرده  30
 هاتوسط مکنده

اتصال سیستم هاي مکنده مرکزي یا موضعی و 
 فعال کردن آنها هنگام کار

تفکر براي انتخاب بهترین و   31
 ترین مواد و مدیریت آنهامناسب

نمایش نمونه انواع مواد اولیه موجود و نحوه 
 ترین آنهاانتخاب مناسب
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 پیشنهادي تدریس شیوه
 ... و پوستر و اسلاید و فیلم از موثر استفاده -پاسخ و شپرس -گروهی بحث

 یافته ساخت فعالیت اجرایی توصیه
 ها فعالیت تفهیم در کلیدي نکات

-سانتی 6 را در قیدهاي عرض، اف دي ام قاب با اي شیشه درهاي ساخت براي-1
 لبهرا  متر سانتی 6 از کمتر اتوماتیک چسبان لبه دستگاه چون نگیرید. کمتر متر

 کند. نمی سبانیچ
 رارق خود جاي در کاملا لولا تا باشد لولا کاسه ارتفاع اندازه به لولا سوراخ عمق-2

 گیرد.
 ...و براستی از استفاده با ها لولا بستن گونیا-3
 در چلچله دم پینکه  شود دقت، چلچله دم اتصال با قابی درهاي ساخت در-4

 شود. سطح هم و گرفته قرارکامل  خود جاي
و با عرض  متريمیلی 16 ضخامت بای قیدهای از، زیاد عرض با وکش ساخت در-5
 ود.شکه به آن کمربند نیز گفته می کنید استفاده آنها زیر درمتر سانتی 10تا  6از 
 نصب برايها قرار گرفته و از زیر پیچ شود. کف کشوها باید داخل کنشکاف بدنه-6

  میخ و منگنه و چسب استفاده نشود از کشو کف
 هنرجویان یادگیري مشکلات

، که در این کاري برش هنگام قابدار درهاي قطعات کردن فارسی در دقت عدم-1
 داشت. نخواهیم کیفیتی با اتصالصورت، 

 انیرو عدم باعث شابلون) از نکردن (استفاده کشو هاي ریل بستن در دقت عدم-2
 شود. می خود جاي در کشوها نرفتن جا یا و کشوها حرکت

 به کشوها در کردن برخورد باعث که، کشو هاي جعبه هفاصل نکردن رعایت-3
 شود. می یکدیگر

 جعبه و یونیت بدنه روي کشوها ریل بستن براي کم تعداداز پیچ به  استفاده-4
 گردد. می کشوها افتادگی و ریل شدن شل باعث، ها
 کردن گیر یا و حد از بیش خلاصی باعث، ها جعبه عرض دقیق محاسبه عدم-5

 شود. می کردن رکتح هنگام ها جعبه
 درِ اشدب بیرونتر یونیت، لبه از؛ که اگر یونیت بدنه روي ریل نصب در دقت عدم-6

 شود. نمی بسته کشو
 یافته ساخت هايالیتعف اجراي در احتمالی هايپاسخ و پرسش

 چیست؟ها در بدنه بر اثر بستن پیچ mdf سطح ترکیدگی یا آمدن وجود به علت-1
 گیرد؟ نمی قرار یونیت هاي بدنه روي، کشوها درِ چرا-2
 ؟چیست آمدن) بیرون هنگام کشو کردن (بازي کشو دح از بیش خلاصی علت-3
 نیستند؟ افقیي راستا یک در، ارتفاع نظراز  هایونیت درِ دلیل چه به-4
 چیست؟ کشو رفتن جا سختی به علت-5

 154 



   آشپزخانه کابینتساخت در و کشو 

 کنیم؟ می استفاده شابلون از کشوها ریل نصب براي چرا -6
 چیست؟ قابدار درهاي راهه دو اخلد در شیشه گیري قرار علت-7
 گرفت؟ متر سانتی 6 از کمتر توان نمی را قابدار درهاي قید عرض چرا-8

 افزاییدانش
  یکیکشو به صورت مکان يجعبه ها تیهدا

حرکت  یباعث کاهش اصطکاك و روان ،کشوها تیدر هدا يفلز يهالیاستفاده از ر
 یدر قسمت جانب ایبدنه  ریت زتوان در قسمیرا م هالیر نی. اخواهد شدکشوها 

 ییامکان باز شدن کشو را تا مقدار نها ،دیجد یکیمکان يهالی. رکردجعبه نصب 
 .ازدسیممکن م

 
 مخصوص گوشه کار یکیمکان لیکشو با ر کی شکل

 تصاویري از کشوهاي خاص و بسیار کاربردي در کابینت آشپزخانه:

  
 

 
 

  

 155 



 

 کشو ونکات فنی مونتاژ در 
 هنرجویان: براي الیتفع

 موضوع آن مختلف انواع است بهتر ابتدا، اي زمینه هر درشناخت بهتر  براي
 نیز وکش یا کابینتدرِ  مورد در مطلب این گردد. بندي طبقه سپس و شناسایی

 رد است بهتر که دارد وجود کشو و کابینتدر  براي زیادي تنوع .کند می صدق
 انواع ای کابینتاده شود تا ابتدا انواع مختلف در د هنرجویان به تحقیقی زمینه این

 دنماین بندي دسته را آنها گروهی کار کمک با سپس و کنند آوري جمع را کشو
 بندي طبقه گردند. آشنا نیز هدف بازار با، خود دانش افزایش بر علاوه کار این با تا

 باشد ....و کاربرد پوشش، نوع شکل، جنس، اساس بر تواند می
رده رواج پیدا ک ایران در اي گسترده صورته ب، کلاسیک سبک به کابینت ساخت

 و یپیچیدگ علتهب که شود می استفاده چوبی فشرده صفحات ازدر این کار،  که
 بجال نکته روند. نمی آن سراغ، اي صفحه سازان کابینت از بعضی، خاصش ظاهر
 می هساخت متریال همان با و مدرن روش مانند دقیقا، ها کابینت این یونیت اینکه

رفته در آن است. قطعاتی مانند  کاره ب نماهاي وود و تنها تفاوت آنها در نوع در ش
 رنگ و طرح با و آماده صورته ب ...و هود جاي تاج، و سرستون ستون، کشو،در، در 

 گاهیآ با فقط مدرن سبک سازان کابینتکه  رسدمی بفروش بازار در مختلف هاي
 یککلاس کابینت توانندمی راحتی به سبک، نوع اینواد اولیه م و طراحی روش از

 نمایند. عرضه و تولید نیز

 
 

 کابینت:فرمول محاسبه در 
براي درهایی به  مترمیلی 5 (گاهی مترمیلی 3 ،باد خور در براي مناسب اندازه

 در متریسانت 1 دیواري و زمینی کابینتدر  ارتفاع برايمتر)، و میلی 22ضخامت 
 .گرفته می شود نظر
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 پهناي باشد، مترسانتی 72 ارتفاع و مترسانتی 50 پهناي داراي یونیتی اگر مثلا
 .باشد مترسانتی 5/71 آن ارتفاع و،  49,7 بایددر 

 شود، چسبانی لبه میل 2 ضخامت PVCنوار بادر باید  دور اگر که شود دقت نکته:
  گردد. کسر فوق ابعاد از )طرف هر ازاي به مترمیلی 2( مترمیلی 4 باید

ي پهناباید  ،هادر براي فقط ،شود می آنالیز روش همین به نیزدر  دو کابینت
 پهناي تانمود  کم متریمیل 3 آمده دستهب عدد از وکرد  2 بر تقسیم را یونیت

 72 ارتفاع و مترسانتی 100 پهناي داراي یونیتی اگر مثلا ؛آید دستهبدر  هر
 دارید قصد اگر که داریم مترسانتی 5/71 در 7/49 ابعاد بهدر  دو، باشد مترسانتی

 ابعاد به را هادر باید، نمایید چسبانی لبه میل 2 ضخامتبه  PVC نوار با را هادر 
 نظر مورد ابعاد به، چسبانی نوار از پس تا دهید برش مترسانتی 1/70 در 3/49

 برسد.
 کشو:فرمول محاسبه در 

 و ستا معمولی زمینی کابینت مشابه ،یونیت ابعاد نظر از ،ارکشود زمینی کابینت
 یونیت پهناي از کمتر مترمیلی 3 کشو هايدر پهناي .است متفاوت آندر ِ فقط

 می مشخص کشو اندازه و تعداد به توجه با کشودرِ  ارتفاع ولی، شود می محاسبه
 گردد.

 3 یعنی بادخور یک ارمقد 5/71 ارتفاع از باید ،باشد داشته کشو 2 ،دراور اگر
 کشوارتفاع در  که کنیم تقسیم 2 بر و ،)کشو در دو بین بادخور( کسر مترمیلی

  .خواهد شد سانتیمتر 6/35
 6 یعنی بادخور دو مقدار 5/71 ارتفاع از باید ،باشد داشته کشو 3 ،دراور اگر

 کشوِ ارتفاع در که کنیم تقسیم 3 بر و ،)کشودر  سه بین بادخور( کسر مترمیلی
  .خواهد شد سانتیمتر 6/23

 9 یعنی بادخور سه مقدار 5/71 ارتفاع از باید ،باشد داشته کشو 4 ،دراور اگر
 کشودرِ  ارتفاع که کنیم تقسیم 4 بر و ،)کشودر  چهار بین بادخور( کسر مترمیلی

  .شودمی مترسانتی6/17
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 تکوینی ارزشیابی
 ارزیابی آن هدف و شود می انجام ريکا مرحله هر پایان در تکوینی ارزشیابی

 داشته توجه باید هنرآموز است. هنرجو توسط شده کسب مهارت و دانش میزان
 طلاعاتا سنجش آن هدف و نبوده نهایی ارزیابی مانند به تکوینی ارزیابی که باشد

 است. هنرجو توسط شده کسب
 را نصاب حد هنمر مرحله هر در تکوینی ارزیابی از نتواند هنرجو که صورتی در

 تواندب اینکه تا شود تکرار مجددا هنرجو همان براي آموزش فرایند باید نماید کسب
 انیهنرجوی از استفاده کار این براي شیوه بهترین یابد. دست انتظار مورد حد به

 یگراند به نسبت بهتري امتیاز تکوینی ارزیابی در و شده ظاهر تر موفق که است
 که هنرجویانی با همراه را درس که بخواهید موفق جویانهنر از اند. نموده کسب
 دامجد هم کمک به را کار انجام فرایند و نموده مرور اند کرده کسب پایین امتیاز
 اعثب قبول قابل سطح به ضعیف هنرجویان رساندن بر علاوه کار این دهند. انجام

  برد. می لابا را هنرجویان بین تعامل و شده برتر هنرجویان انگیزه افزایش
 ی،ایمنی،غیرفن هاي شایستگی قبیل از ها شایستگی سایر تکوینی ارزشیابی در

 یرز لیست چک گیرد. قرار توجه مورد باید نیز نگرش و محیطی زیست توجهات
 هر یارزیاب لیست چک گردد. می پیشنهاد مرحله هر در تکوینی ارزیابی منظور به

 او پیشرفت روند نهایت در و کرده یگانیبا خودش به مربوط کارپوشه در را هنرجو
 دهید. قرار بررسی مورد را

 تکوینی ارزیابی لیست چک
 پودمان: عنوان

 تاریخ ارزیابی: مرحله کار:       نام و نام خانوادگی هنر جو:    
 امتیاز فعالیت *امتیاز فعالیت
 کتبی یا شفاهی پرسش

  رعایت نکات ایمنی  مرحله هر دانش از

  سرعت، دقت ونظم در انجام کار  کلاسی بحث در تمشارک

رعایت نکات زیست محیطی و   تحقیق ارائه
  آراستگی محیط کار

  تکمیل چک لیست اطلاعات سرویس  کارگاهی فعالیت
  امتیازات میانگین

  توضیحات
 1انتظار: حد از تر پایین   2 : انتظار درحد  3: انتظار حد از فراتر *

  فرایند انجام در نوآوري داشتن مثلا خاص. ویژگی با نظر مورد فعالیت نجاما : 3 امتیاز
 شده ارائه دستورالعمل مطابق کار انجام : 2 امتیاز
 مربوطه دستورالعمل رعایت عدم یا کار انجام توانایی عدم :1 امتیاز
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 نهایی ارزشیابی
 نهایی ارزیابی لیست چک

 شاخص ها طرح فعالیت
 3ظار (بالاتر از انت

 نمره)
 2قابل قبول (

 نمره)
 1غیر قابل قبول (

 نمره)
 امتیاز

برشکاري و قطعات 
کشو براساس نقشه 
کار با توجه به نوع 

 مواد اولیه

برش گونیایی و دقیق 
 طبق استاندارد

برش گونیایی و 
دقیق فقط بدنه ها 

 یا قطعات دیگر

برش غیر گونیایی 
و خارج از اندازه 

 قطعات

 

لبه چسبانی 
طعات برش ق

 خورده کشو

لبه چسبانی کامل و 
 تمیز قطعات کشو

لبه چسبانی 
تعدادي از قطعات 

 کشو

لبه چسبانی کم و 
زیاد و غیر 

یکنواخت قطعات 
 کشو

 

کنشکاف زدن بدنه 
جعبه براي کف 

 جعبه

کنشکاف صحیح از 
نظر عمق و عرض هر 

 دوبدنه

کنشکاف اشتباه  کنشکاف یک بدنه
بدنه ها از نظر 

 عمق و عرض

 

سوراخ کاري جاي 
 پیچ و الیت

سوراخ کاري کامل و 
صحیح از نظر قطر، 

 هامحل سوراخ

سوراخ کاري محل 
ها یا فقط الیت پیچ
 ها

سوراخ کاري جا به 
جا و اشتباه از نظر 

قطر و عمق 
 هاسوراخ

 

مونتاژ کامل و  مونتاز کشو
 گونیایی کشو

مونتاز نیمه تمام 
 کشو

مونتاز جابه جاي 
 قطعات و غیر
 گونیایی کشو

 

     
     
     

     ایمنی نکات رعایت
----------- ---------- نمره جمع

-- 
-----------

------ 
 

 انجام شایستگی
 کار

 خیر بله
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 آشپزخانه کابینت نصب پنجم: فصل
 آشپزخانه آلات یراق کابینت و نصب یادگیري: واحد محتوا رئوس پنجم: فصل

 

رحله کد م شماره
 کار

 ساخت یافته فرصت ها/ فعالیت هاي یادگیري اهداف توانمندسازي

نمایش فیلم، اسلاید و پوستر آموزشی و نصب پایه کابینت  هاي کابینت زمینینصب پایه 1 1
 زمینی در کارگاه

 جاسازي و تراز کابینت در محل کارگاه جاسازي و تراز کردن کابینت زمینی 2 2

انجام عملیات نصب و فیکس کردن کابینت زمینی در محل  ن کابینت زمینینصب و فیکس کرد 2 3
 کارگاه

 انجام کار در محل کارگاه نصب فیتینگ کابینت هوایی 2 4

 انجام کار در محل نصب کابینت جاسازي و تراز کردن کابینت هوایی 2 5

 انجام کار در محل نصب کابینت نصب و فیکس کردن کابینت هوایی 2 6

 عملیات برشکاري در محل نصب کابینت برش صفحه تاپس کابینت زمینی 3 7

جانمایی محل نصب سینک توکار روي  4 8
 صفحه تاپس

نمایش فیلم، اسلاید و پوستر آموزشی و کاتالوگ سینک 
 ظرفشویی

برش محل نصب سینک توکار روي  4 9
 عملیات برشکاري در محل نصب کابینت صفحه تاپس

انجام عملیات نصب در کارگاه و بروشور شرکت سازنده  شویینصب سینک ظرف 4 10
 سینک

جانمایی محل نصب گاز توکارروي  4 11
 بررسی نقشه کار، کاتالوگ، بروشور شرکت تولیدي گاز توکار صفحه تاپس

برش محل نصب گاز توکارروي صفحه  4 12
 عملیات برشکاري محل نصب گاز توکار در کارگاه تاپس

 ها از زیر به صفحه تاپسپیچ کردن یونیت هاتاپس به یونیتنصب صفحه  4 13

نمایش فیلم، اسلاید و پوستر آموزشی و عملیات نصب قرنیز  نصب قرنیز روي صفحه تاپس 4 14
 در کارگاه

نمایش فیلم، اسلاید و پوستر آموزشی و انجام عملیات نصب  نصب زیرچراغی 5 15
 در کارگاه

 اسلاید وانجام عملیات نصب در کارگاه نمایش فیلم و نصب تاج 5 16

 انجام عملیات نصب در کارگاه نصب آب چکان 5 17
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رحله کد م شماره
 کار

 ساخت یافته فرصت ها/ فعالیت هاي یادگیري اهداف توانمندسازي

نصب هود به دلیل انجام گارانتی توسط شرکت مربوطه انجام  نصب هود 5 18
 شده و به عهده کابینت ساز نیست

هاي چوب از محیط کار خروج خرده 6 19
 هاتوسط مکنده

یا موضعی و فعال کردن اتصال سیستم هاي مکنده مرکزي 
 آنها هنگام کار

ها به منظور کسب بهترین مدیریت پروژه 7 20
 کیفیت

ها و انتخاب اجراي پرسش و پاسخ در باره نحوه مدیریت پروژه
 بهترین روش
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 پیشنهادي تدریس شیوه
 ... و پوستر و اسلاید و فیلم از موثر استفاده -پاسخ و پرسش -گروهی بحث

 یافته ساخت عالیتف اجرایی وصیهت
 ها فعالیت تفهیم در کلیدي نکات

 هایونیت چیدمان از قبل دیوارها روي تراز خط ترسیم-1
 .شود می انجام هایونیت کردن تراز از بعد حتما تاسیسات و برق جاي تعبیه-2
 هوایی و زمینی هايیونیت بین فاصله رعایت-3
 نصب مبناي حتما ،باشد می هایونیت از یکی خود، کمد که يا آشپزخانه در-4

 باشد. هوایی هايیونیت
 شود. استفاده فیتینگ از حتما، هوایی هايیونیت نصب براي-5
 د.یشو مطمئن کاملا، دیوار به فیتینگه دهند اتصال هاي پیچ شدن محکم از-6
 .قرنیزها زیر و صفحات پشت لبه آبنديبراي  سیلیکون چسب از استفاده-7
 .بودن) (شاقول هایونیت عمودي ردنک تراز از پس درها لولاي صحیح رگلاژ-8
 .(آبچکان) دارند زیادي کاربردي که درهایی نصب در سانتی 5/2 پیچ از استفاده-9

 کنید. کنترل را ها سوراخ اندازه صحت، دستگیره جاي کاري سوراخ از قبل-10
 هنرجویان یادگیري مشکلات

 هایونیت کردن تراز در دقت عدم-1
 ردنک تراز و ها پایه ارتفاع گرفتن نظر در نبدو ها یونیت جانمایی در دقت عدم-2

 هایونیت
 ها دستگیره نصببراي  شابلون از استفاده عدم-3
 لولاها رگلاژ نحوه از هنرجو آگاهی عدم-4
 کشوها درِ و چراغی زیر و تاج و درها بین (بادخور) درها فاصله رعایت عدم-5
 کشو. در به جعبه جلو اتصال هاي پیچ جاي کردن خزینه عدم-6
 جعبه. جلو به کشو در نصببراي  پیچ لازم تعداد از استفاده عدم-7
 جک عدد 2 (مثلا مساوي نیروي با آبچکان در قرینه هاي جک از استفاده عدم-8

 نیوتن) 80
 ها بدنه دکور بستن در مناسب طول با پیچ از استفاده عدم-۹

 یافته ساخت هايفالیت اجراي در احتمالی هايپاسخ و پرسش
  چیست؟ هوایی هايیتیون نصب دیگر روش-1
 چیست؟ در لنگه هر لولاهاي تعداد مبناي-2
 شود؟ می گرفته نظر در چگونه درها روي ها دستگیره گیري قرار محل-3
 شود؟ می استفاده نیرو یک با و قرینه هاي جک از آبچکان درهاي در چرا-4
 است؟ منظور چه به کابینت صفحه نصب در سیلیکون چسب از استفاده-5
 چیست؟ درها نشدن رگلاژ علت-6
 شود؟ می استفاده کابینت صفحات روي قرنیز از منظوري چهبه -7
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 چیست؟ سازي کابینت در بند) (آرام پیچی لولاي کاربرد علت-8
 بند آرام لولاي یک و معمولی لولاي یک از، کابینت در یک در توان می آیا-9

 کرد؟ استفاده
 ؟ودش می فادهاست مواقعی چه در زمینی کابینت زیر پلاستیکی هاي پایه از-۱۰

 دانش افزایی
  آشپزخانه در کابینت هاي یونیت نهایی مونتاژ و نصب

  :شودمی مرحله دو شامل آشپزخانه براي کابینت ساخت کلی طور به
 و طبقه کشو، یادر  مراههبه کامل طورهب کابینت یونیت ساخت ،اول مرحله الف)

 در محیط کارگاه ...
 آنها، در محیط نصب و ها یونیت دادن قرار کنارهم شامل ،دوم مرحله ب)

 .آشپزخانه
 داده توضیح کامل طورهب قبل هاي قسمت درکه  کابینت یونیت ساختپس از 

 رسد:می آشپزخانه کابینت نهایی مونتاژ و نصب، نوبت به شده
 اهیونیت این کارخانه، یا کارگاه در آشپزخانه کابینت هايیونیت ساخت از پس
 گردند. نهایی مونتاژ نهایت در و شوند نصب انهآشپزخ محل در باید

 ،شده گفته آشپزخانه کابینت ساخت و طراحیدرسی  کتاب در که طورهمان
 ینتکاب، دیده که هایی آموزش و تجربه اساس بر کابینت نصاب یا ساز کابینت هر
 کابینت نصب براي مختلفی هايروش معمولا و کند می نصب خود روش به را ها

 بنص مختلف هايتکنیک وکرده  توجه نکته این به باید هنرآموزان که ددار وجود
 هاي عکسو  فیلم پخش با یا، دهند آموزشگوناگون  هايپروژه قالب در را

 داده تذکر مثلادهند؛  نشان هنرجویانرا به  هاروش انواعکنند  سعی، آموزشی
 بارکی شپزخانه،آ در کابینت نصب از قبل که است این روش ترین اصولی که شود

 مونتاژ و گذاريشماره و داده قرار هم کنار را کابینت هايیونیت کارگاه محل در
 هداشت وجود ایرادي و عیب اگر تا کنند سوار یونیت روي آنرا هايدر و نمایند اولیه
 و نمایند حمل محل به و کرده جدا هم از را ها یونیت سپس و نمایند رفع، باشد

 و رود پیش ترسریع کار هم که...  دهند انجام آشپزخانه محل در را نهایی مونتاژ
 این آید. عمل به جلوگیري محل در احتمالی هاي کاستی و اتفاقات وقوع از هم

 (سفارش کارفرما که شودمی باعث ولی است گیرتر وقت، کل در اینکه با روش
  باشد. داشته شما با همکاري از بیشتري رضایت کابینت) دهنده

 یروش با کاراین فنون و نکات و، نصب مراحل کهاست  شده سعی، کتاب این رد
 هايتکنیک و هاروش، کتاب مطالب لاي لابه در و شود داده آموزش اصولی و مدون
 ردد.گ حاصل حیطه این بر فراگیري و مناسب نسبتا دانش تا گردد ذکر نیز دیگر
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 آشپزخانه کابینت نصب مراحل

 
 زمینی یونیت نصب و کردن تراز
 زیبایی ،مونتاژ در حوصله و تقد ولی، گیرد می انجام آسانی به زمینی یونیت نصب

 از، مونتاژ و ساخت کارهاي همه در کنید سعی کرد. خواهد چندان دو را کار
 براي توان می، خلاقیت کمی یا سازان کابینت از تحقیق با .نمایید استفاده شابلون
 و دقت هم و برود بالا کار سرعت هم تا ساخت شابلون سري و تکراري کارهاي
 ره برنده برگ، سازي کابینت در مناسب شابلون ساخت و طراحی کار. زیبایی
، کابینت هايقسمت از بسیاري مونتاژ و ساخت براي البته بود. خواهد ايسازنده
 است. موجود بازار در نیز آماده هايشابلون
کنید یا  تهیه را آنها حتما؛ پس بود خواهند کارا بسیار زیر مراحل در هاشابلون

 .بسازیدهایی خاص به هنرجویان آنها را طی آموزش
 یونیت مونتاژ و کاري پیچ محل شابلون
 زمینی کابینت هايپایه نصب محل شابلون
 طبقات زیرسري قرارگیري محل شابلون
 کشو ریل قرارگیري محل شابلون
  دستگیره پیچ قرارگیري محل شابلون

 دیواري یونیت نصب و کردن تراز
 با تا یردگ انجام زیر اصول طبق باید، آشپزخانه در هاکابینت یونیت نصب ترتیب

 شوید: مواجه نصب در خطایی کمترین
 ایستاده یونیت

 یونیت کنجی (گوشه)
 ایستاده نیمه یونیتهوایی و  و زمینی هايیونیت سایر

 کانتر یا پیشخوان یونیت

زکشیدن خط ترا
نصب یونیت 

هوایی
نصب یونیت 

زمینی نصب در و نماها

نصب پاسنگ، 
تاج، زیرچراغی 

...و
نصب تجهیزاتنصب رویه

آب بندي و نصب
قرنیز

ه و نصب دستگیر
یراق آلات

نصب طبقات کنترل کیفی   تمیزکاري نهایی
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 صبن یهوای هاي یونیت ابتداس هاي معتبر، تاکید شده است که در بعضی از رفرن
 تیونی نصب زمینی، یونیت نصب از بعد، زیرا زمینی هاي یونیت سپس و شود

؛ دارد وجود نیز زمینی هايیونیت دیدن آسیب احتمال و شودمی مشکل دیواري
 عنوان به زمینی یونیت از استفادهرواج داشتن و همچنین  علت به ایران در ولی

ري، این ترتیب برعکس شده است. در کتاب دیوا یونیت نصب براي چهارپایه
هنرجویان نیز ابتدا یونیت زمینی و سپس یونیت هوایی نصب گردیده است که 
باتوجه به نکته گفته شده، لزوم بیان مزایا و معایب هر دو روش به هنرجویان تاکید 

 می گردد.
شپزخانه نصب شود، یونیت ایستاده یا کمدي است، تا اولین یونیتی که باید در آ  نکته

ارتفاع کلیه یونیت هاي دیواري، همتراز با ارتفاع آن نصب شود؛ و اگر در آشپزخانه 
 ب شود.اي نصیونیت ایستاده تعبیه نشده بود، باید ابتدا یونیت کنجی یا گوشه

 
 

 
آن  روش سهبه  کهموجود دارد  دیواري کابینت نصب براي روش چهار ایران در
 هشد داده توضیح کتاب در، بودن متداول دلیل به اول روش و، شده اشاره کتاب در

 : است
 فرانسوي) گیره یا شده فارسی (قیدهاي فیتینگ از استفاده
 دیوار مخصوص هاي پیچ با دیوار به مستقیم کردن پیچ از استفاده
 فلزي گونیا بست از استفاده
 الیت) با شده ساخته هاي کابینت مخصوص( هنگر از استفاده

   
  رولپلاك و پیچ ب) فیتینگ الف)

   
  هنگر د)فلزي گونیا بست ج)
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 اب که است این اهمیت حائز نکته و شده داده توضیحهنرجو  کتاب در، اول روش
 در را ها گفیتین توانمی، کابینت از کننده استفاده شخص قد ارتفاع به توجه
 واهدخ متفاوت نیز هوایی یونیت ارتفاع ،طبعبه و کرد نصب متفاوتی هاي ارتفاع

 .است نصب) ارتفاع تنطیم (قابلیت فیتینگ مزایاي از این و ؛بود
 که فلزي هايریل از توان می، شده فارسی MDF از استفاده جاي به بازار در

 را راک سرعت و کیفیت کهکرد،  استفاده رسدمی بفروش بازار در متري صورتهب
 برد. می بالاتر

  

 
، گرددیم استفاده آن بودن سریع دلیل به، دیوار به مستقیم کردن پیچ یا دوم روش
 را ملاز دوام و کیفیت، زیرا ايصفحه کارهاي براي بخصوص شودنمی توصیه ولی

 دیواري مته با و مشخص دیوار روي سوراخکاري محل ابتدا، روش این در ندارد.
 از پس و تعبیه آن در رولپلاك؛ سپس شودمی سوراخ 10 یا 8 مرهن الماسه) (مته
 باتمحاس به نیاز روش این شود. می بسته هاپیچ، دیوار روي یونیت گرفتن قرار

 عیینت درستی به یونیت داخل از ها پیچ قرارگرفتن لحم تا دارد سختی نسبتا
 مینه به؛ شودمی انپنه هاگپلالرو جاي دیوار، روي یونیت قرارگرفتن با زیرا شود
 زا مستقیم پیچ و شود نمی استفادهگ پلا رول از گاهی، کار راحتی براي، دلیل
 پس گرولپلا و پیچ گاهی و گرددمی وصل دیوار به بند پشت روي و یونیت داخل

 شود.می کوبیده دیوار به یونیت داخل از مستقیم کاريسوراخ از
تا  ودش استفاده مناسب فلزي واشر از حتماها، موقع بستن پیچ اینکه مهم نکته

 حمل براي پیچ نگهداري قدرت و استحکام و کند ایجاد بیشتري تماس سطح
 گردد. بیشتر دیوار روي بر یونیت
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 خاص معایب و مزایا هاروش سایر مانند نیز فلزي گونیاي از استفاده یا سوم روش
 و باز و، نصب محل در نه تساخ کارگاه در گونیا نصب، آن مزایاي از؛ دارد را خود
؛ و است اتصال محل و گونیا نبودن دید در و دیواري هايبونیت سریع کردن بسته

 یا دو، روش این در گردد.می دشوارتر هایونیت نصب که است ایناز معایب آن، 
 لپلاكرو و پیچ با سپس و گرددمی نصب یونیت بالاي در فلزي گونیاي بست سه
 می قرار دیوار روي آویزان صورتهب هایونیت کهطوري به ددگرمی وصل دیوار به

این روش  .کنند می پیچ دیوار بهرا  ونیت، یداخل از، کاري محکم براي؛ گیرند
 اصولی وفنی نبوده و اصلا توصیه نمی شود.

 
 براي بخصوص کهاست  جدیدتري نسبتا روش، هنگر با نصب روش یا چهارم روش

 زاشود که براي نصب، می توصیه رود.می کارهب، شدهته ساخ الیت با که کارهایی
 لیاصو و آسان، آن با ترازکردن وداشته  تنظیم پیچ، زیرا گردد استفاده یراق این

 هب یونیت داخل از دیگري و دیوار به تیکه یک:  باشند می دوتیکه، هنگرها است.
 متس در یکی است زنیا هنگر دو، یونیت هر برايشود. می وصل یونیت بدنه بالاي
 یکیخواهد بود:  تنظیم پیچ دو داراي، یونیت. هر راست سمت در دیگري و چپ
 عقب و جلو براي دیگري و یونیت) بردن پایین و (بالا عمودي کردن تراز براي
 آن. بردن

  
 نوعد، کر اشارهبه آن  باید وبوده  تاثیرگذار دیواري یونیت نصب در که آخري نکته

 موثر بالا هاي روش از یکی انتخاب نحوه در کهاست  یونیت خود ساخت نحوه و
 بدنه رد شیاري صورتهب، پشت فیبر یونیت، ساخت هنگام اگر نمونه عنوانهب. است

 طفق کنید استفاده بالا در شده ذکر هايروش همه از توانیدمی، باشد شده متصل
شود  استفاده کابینت ایینپ و بالا در، قید دو از باید، مستقیم کردن پیچ روش در
 گرا ولی را مراجعه می کند. بالاتري ایمنی ضریب که کنند عبور هاقید از ها پیچ و

 یتینگف از، باشد شدهپیچ یا میخ  یونیت پشت به ساده و مستقیمصورت ، بهفیبر
  کرد. استفاده توان نمی
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 ساخت حال در هرروزه ...و بلوم هافله، مثل جهان سازي یراق بزرگ هاي شرکت
 راجعهم با که بخواهید هنرجویان از...  باشندمی یونیت نصب براي مناسب هايیراق

 روز هايمدل و تنوع با ن،خودشا شهر سطح کابینت هايفروشی یراق و ابزار به
، نرجویانه سایر کمک با و، جدیدیراق  نمونه یک خرید با حتی و شوند آشنا بیشتر

 یاراخت در و کنید تهیه جدولی طورهمین. نمایند بررسی و تشریح کلاس در آنرا
 مقایسه هم با را بالا روش چهار کارایی و معایب و مزایا تا دهید قرار هنرجویان

 کار بازارهمواره  هنرجوبان، از جلوتر حتی و همسو نیز هنرآموزان ضمن در نمایند.
 ،ابداعات و ورينوآ قافله این از تا نمایند بررسی را مرتبط هايکتاب و سایت و

  نمانند. عقب

  

  
 سازنده هاي شرکت جدید هنگرهاي نمونه
  کار) نماي( نمادر و در  نصب
 شد. داده شرح گذشته فصل دردرها،  نصب

 می رنگ را آشپزخانه کابینت هايبدنه ،بود فلزي ها کابینت بدنه که گذشته در
 هاي کابینت ساخت در یول ،ساختنمی متحمل را اضافی ايهزینهدیگر  و کردند

 نمی را گیرند می قرار دید در که هایی بدنه اف، دي ام امروزي جدید آشپزخانه
 با مرنگه را آن ،کار ییزیبا براي، بنابراین باید گذاشت سفید یا و کرد رنگ توان

 دیواره( بدنه روي یعنی ،پوشاند کند می انتخاب مشتري که رنگی اف دي ام
 .کردگویند اضافه می نمادر  آن به که دیگري دیواره، باید جانبی)
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، سازي حجم روش به یا کردن دوبل روش به، را نما، در سازان کابینت از بعضی
این روش، جزء  که دهندمی قرار هایونیت دور طورکاملهبساخته و آنرا  ترضخیم

 باشد. می کابینت ساختهاي سبک زیباترین

 
 ...و زیرچراغی تاج، پاسنگ، نصب

 باعث ،کابینت زیر بودن بسته بدلیل ولی، شود می نصب زیبایی براي پاسنگ
 هاي پایه براي پاخور یا پاسنگ نصب شود. می غبار و گرد و آلودگی تجمع

 تفادهاس تزیینی هاي پایه از که زمانی و، شودمی استفاده خورکلیپس پلاستیکی
 زمینی یونیت براي احی،طر از نوعی در همچنین ندارد. پاسنگ به نیاز شودمی
 می بنص دیوار به، یعنی سازند می هوایی یونیت مانند آنرا و کنند نمی نصب پایه

 .تاس هاروش سایر سرآمد، آشپزخانه کف نظافت راحتی و زیبایینظر  از که؛ کنند
 نمود. دوچندان را کار زیبایی توان می، زمینی یونیت زیر نورپردازي با گاهی

  
 پایه بدون زمینی کابینت زیر نورپردازيتزیینی پایه با تکابین نوع یک
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 رويرا  اهکلیپس محل و، ها پایه به را هاکلیپس، باید زمینی کابینت نصب از پس
 ام پیچ با و کرده جدا را هاکلیپسباید  سپسکرد.  گذاريعلامت پاسنگ پشت

 3 حدود، نگپاس عرض نمود. پیچ پاسنگ پشت به مترسانتی 2 یا 5/1 اف دي
 تا ابینتک زیر (از پایه ارتفاع اگر یعنیشود؛ بریده می پایه ارتفاع از کمتر مترمیلی
 باشد. داشته عرض مترسانتی 7/13 باید پاسنگ باشد، مترسانتی 14 زمین) کف

 پایه از گپاسن که دانند نمی، کابینت از کنندگان استفادهبیشتر  که کنید دقت
 اطلاع هاخانواده به باید، هنرآموزان و هنرجویان توسط هنکت این و گرددمی جدا
 شود. داده
 ژنهالو نوع سه معمولا وشود  می نصب ایستاده یا هوایی کابینت بالاي در، تاج
 آماده ساز کابینترا  اول نوع دو که دارد) اف دي امی (پروفیل و (ساده) مدرن، دار
  رسد. می روشف هب آماده صورتهب بازار در سوم نوع وکند، می
 شبر ها)یونیت پهناي اندازه (به مناسب طولهب آنرا باید، تاج سازي آماده از پس
یم کرد(هر ن پیچ هوایی کابینت بالاي به مترسانتی 3 سایز اف دي ام پیچ با و داد

 کار ات باشد برش بدون و یکپارچه تاج کنید سعی ممکن حد تا .متر، یک پیچ)
 نماید. جلوه زیباتر
 هوایی تکابین زیر در و یکپارچه ممکن حد تا باید، تاج مانند نیز مهتابی زیر نصب
 .است مترسانتی 7 تا 6 حدود مهتابی زیر پهناي .شود نصب
 کابینت روي صفحه نصب
ند، که شناسمی نیز کابینت رویه و تاپس مانندنام هایی  بارا  کابینت روي صفحه

  .شودیتولید م ساز دست و شرکتی نوع دودر 
 و دگر فرمینگ سافت دستگاه در، نئوپان یا اف دي ام هاي لبه شرکتی، نوع در

 ترینمقاوم که شود می کشیده ال پی اچ روکش آن روي سپس وشده،  فرمدار
 مترمیلی 48و  32،  25 بازار در صفحات این ضخامت است. بازار در روکش نوع
 60 انداره ترین(رایج مترسانتی 90 ،75 ،65 ،60 ،55 ،50 پهناي با و باشد می

 تخم لبه گرد، لب دو R90 گرد، لب یک R90 نوع چند در و باشد) می مترسانتی
 .شوندمی عرضه بازار به ...و مرغی

 
برند، را می مناسب طول و مترسانتی 60 پهناي به ورق سه یا دو ساز، دست نوع در

ناگفته نماند  .را پوشش می دهند آنها هاي لبه PVC نوار با وچسبانند می هم روي
 دلیلهب انساز کابینت ولی گرددمی توصیه بالا کیفیت دلیلهب، شرکتی نوعکه 

 .بسازند را رویه صفحه خودشان که دهندمی ترجیع گاهی، بودن ترگران
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 از که طورهمان ومعروف است  مصنوعی سنگ یا کورین به، تاپس از دیگري نوع
 گرانیت سنگ به شبیه نهایت درشده و  ساخته مصنوعی مواد از، پیداست نامش

 مترسانتی 76×305 و 76×320 و 76×368 تقریبی ابعاد در کورین صفحه شود.می
 هايحجم و سایزها به ،صفحه برش با ، کهستا موجود مترمیلی 12 ضخامت و

 شود. می تبدیل ...و سینک منحنی، مانند مختلف

  
 کورین با شده ساخته سینک نمونهورینک صفحه با کابینت یک نمونه

 جنس از تاپس به نسبت و دارد نیاز تخصص به، کورین جنس ازپس تا ساخت
 نجد.گنمی کتاب این مقوله در که طلبد می بیشتري ظرافت و کار چوبی، صفحات

 درسایرین  و دهند می انجام خودشان را کورین کار سازان، کابینت از کمی تعداد
 .گیرندهاي سازنده کمک میو شرکت همکاران خدمات از نیاز، صورت

 مراجعه دهد می انجامرا  کورین کارخود،  که سازيکابینت کارگاه به، هنرجویان با
 نمایید.مشاهده  نزدیک از را کار مونتاژ و نصب و کنید
 آشپزخانه کابینت هاي اکسسوري و تجهیزات نصب
 هاتجهیزات و اکسسوري از یانبوه با، کنید می مراجعه بازار به وقتی

)Accessories  (فرهاي تا گرفته چنگال و قاشق جاي یک از؛ شد خواهید مواجه 
  پز. و پخت براي اتوماتیک و برقی

 ک،سین مانند آشپزخانه گازي و برقی وسایل ظرفشویی، لگن تجهیزات، از منظور
 کملم کهاست  فریز و یخچال لباسشویی، ماشین ظرفشویی، ماشین هود، فر، گاز،

ام دک هر .شوند می تقسیم روکار و توکار نوع دو به وهستند،  آشپزخانه هاي یونیت
) ... و هود فر، گاز، (سینک، نوعش به توجهاز این تجهیزات توکار آشپزخانه، با 

، نشده تعریف آن براي خاصی استاندارد که آنجا از و دارد مشابهی نصب دستور
  نمود. تشریح برایشان ار یکسانی نصب نوع توان نمی

 نتکابی یونیت داخل در کههستند،  جانبی و کمکی وسایل ها اکسسوري از منظور
 مجموعه زیر و نمایند، می آسان را لوازم بندي دسته و بندي طبقهگرفته،  قرار
 .گویند می نیز مارکتی سوپر آلات یراقها، این به گاهی د.نباش می آلات یراق

  ند:ده می انجام را کار سهشود که تقسیم می متحرك و ثابت نوع دو بر، اکسسوري
  لوازم بندي دسته و بندي طبقه-1
  کابینت با کار نمودن آسان-2
 کابینت فضاي از وري بهره حداکثر-3
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 سبد آبچکان، شامل و است تجهیزات از بیشتر بسیار ها اکسسوري در تنوع
 داخلی کننده تقسیم اي)، (گوشه کنجی مارکت سوپر متحرك، و ثابت سوپرمارکت

 ...و کابینت داخل زباله سطل ادویه، جا اي، حوله جا لیوانی، جا کشو، و کابینت
 همراه به آنها همه آموزش و دارد زیادي بسیار تنوع نیز آنها کدام هر کهمی شود، 

ه یرد، با این حال، بگ می حجم کتاب این صفحات تمامی از بیشتر نصبشان نحوه
 از بعضی نصب نحوه و گرددمی اشاره تجهیزات با هنکات مهمی در رابط

 .شد خواهد داده توضیح مرتبط آموزشی هاي فیلم در هااکسسوري
 سینک نصب الف)
 به جهتو با که بگیرید؛ نظر در را سینک یک هاي لگن تعداد باید هرچیز از قبل
 .باید آنرا تعیین نمایید ،دارید اختیار در که فضایی و نیاز

 هاينکسی از زیباتر ،توکار سینک .است سینک بودن توکار یا وکارر ،بعد نکته
 شدن خراب احتمال ،رسدمی کابینت MDF به آب چون ولی باشد می روکار

 خوبی اهرظ ولی تقریباً ندارد رااخیر  مشکل این ،روکار سینک. است بیشتر کابینت
 .ودش نمی فادهاست سینک نوع این از مواقعبیشتر  در، دلیل همین به و نداشته
 ارديمو به باید، توکار نوع نصب در ولی دارد ايساده بسیار نصب، روکارسینک 

 در باید موارد این شود. دقت لگن بودن راست یا چپ و لگن تعداد اندازه، مثل
 ديزیا عمق دلیلهب ها لگن قرارگیري محل زیرا، شود لحاظ طراحی از قبل و ابتدا
  بگیرد. قرار نیتیو داخل در باید، دندار که

  
 با لگن چپ روکار سینکبا لگن راست  روکار سینک

  

 
  سینک دولنگه داراي میوه شورتوکار دولنگه چپسینک 
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 ردیگ مهم نکته و است موجود سینک جعبه داخل سینک، لگن محل برش الگوي
 یدهاق سینک محل در باید، باشند شده نصب افقی زمینی یونیت قیدهاياگر  اینکه

 ینکسزیر یونیت قید معمولا نیست. اصولیي کار که شوند داده برش یا اشتهدبر
 sink( سینک یونیت آن به گاهی، دلیل همین به و کنند می نصب عمودي را

unit( شود.می گفته نیز  

  
 یونیت داراي قید افقییونیت سینک (داراي قید عمودي)

 ونیتی روي سپس وشده  پیچ آن به سینک کابینت، رویه نصب از قبل است بهتر
 بگیرد. قرار زمینی
 گردد استفاده آبچکان یونیت از سینک بالاي در حتما
 هود نصب ب)
ابینتی) موجود است، که حتماً کزیر(توکار و اي)(شومینه روکار صورت دو به هود

 باید توسط نصاب شرکت سازنده نصب شود تا از گارانتی لازم برخوردار باشد.
 گاز نصب ج)
 یرش کهصورتی در وخواهد شد،  نصب سینک مانند، باشد روکار آشپزخانه گاز اگر
 ارک بدنه یا پشت در کوچکی سوراخ باید باشد گرفته قرار یونیت داخل در گاز

 کند عبور آنجا از بتواند گاز لوله تانمود  ایجاد
 فر یا مایکروفر نصب د)

 60 از کمتر عمقی و طول معمولا واشته د مشابهی هاياندازه، فر و مایکروفر
 احتیر به ایستاده نیم یا ایستاده هاي کابینت در دلیل همین به؛ دارند مترسانتی

 صفحه زا بالاتر باید، مایکروفر گیري قرار مناسب ارتفاع که کنید دقت شوند.می جا
 راحیط زمینی یونیت داخل فر و مایکروفر شودمی دیده گاهی و باشد کابینت روي
 توان می را فر البته. باشدنمی مناسبی طراحی ارگونومی، دلایل به که شود می

 داد. قرار کابینت یونیت داخل روکار گاز زیر در درست
 50 ارتفاع و 55 عمق ،60 پهناي فر و مایکروفر قراردادن براي مناسب باکس ابعاد

 خواهد جاباکس  آن در، بازار موجودي مایکروفرهابیشتر  که باشدمی مترسانتی
 . گرفت

، دقراردهی کابینت یونیت داخل را مایکروفر بخواهید اگرتوجه داشته باشید که 
 الاحتم، کنید استفاده معمولی نوع از اگر، زیرا باشد توکاراز نوع  مایکروفرباید 
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 زیاد ،تیونی بسته محیط در مناسب تهویه عدم علت به دستگاه به رسیدن آسیب
 .است
  (زهوار) قرنیز نصب و بندي آب

 فادهاست چسب تفنگ از، بندي آببراي  سیلیکون چسب از استفادههنگام  حتما
 .کنید

 وجهتوجود دارد، که با  ....و طوسی مشکی، سفید، رتگ چند درسیلیکون،  چسب
 .کرد استفادهآن  مناسب رنگ ازباید  دیوار و تاپس بندي رنگ به

، بازار در وموجود است  متر 6 یا 5 ،3هاي طول ، باکابینت صفحه بندي آب قرنیز
 رسند. می فروشهب مختلف هاي رنگ و طرح در

 آلاتیراق و دستگیره نصب
 تگیرهدس کرد. توجه آن بودن پیچ دو یا پیچ تک به باید، دستگیره نصب براي

 براي شود. می نصبدر  پایین در هوایی کابینت دستگیره و، بالا در زمینی کابینت
 چپی سوراخ گردد. می نصب افقی صورتهب و کار وسط در دستگیره ،کشوهادر 

 حدود ،سمت دو دردر  هاي گوشه از دستگیره که گردد تعبیه طوري باید دستگیره
 ابلونش یک طراحی، شد گفته قبلا که طورهمان باشد. داشته فاصله مترسانتی 4

 باشد.می نصب درزیادي  کمک، دستگیره

 
 مته، دستگیره جاي سوراخکاري براي

 3,5 مته با زیرا است مناسب بسیار 4
 5 همت وشود،  می بسته سختی به پیچ
  کند. می گشاد را کار کمی نیز

 
 ها کابینت طبقات نصب

 هتريب کارایی آن متحرك نوع که باشد متحرك یا ثابت تواند می کابینت طبقات
 عارتفا سه در حداقل ،طبقات سوراخ هایونیت بدنه در است بهتر؛ بنابراین دارد

 نظیماتت، خود آشپزخانه وسایل به توجه با و دلخواه به، کاربر تاشود  ایجاد مختلف
  دهد. انجام راحتیبه طبقات زیرسري جابجایی با را ارتفاع
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 از که شود دقت باید واست؛  5 مته، طبقاتجاي  کاريسوراخ براي مناسب مته

 ودخ سنجعمق از توان می کار این از گیريجلو براي؛ دننز بیرون کار دیگر طرف
 12 (حدودا نفوذ میزان رفته فرو مته در که چوب کهدریل استفاده کرد، یا با یک ت

 .نمود تنظیم را متر)میلی

  
 

 استفاده طبقه یک از معمولا، سانت 70 ارتفاعبا  دیواري یونیت و زمینی یونیتدر 
 نیم یونیتمناسب است.  طبقه دو تا، سانت 90 دیواري یونیت براي شود. می

 .شودمی استفاده طبقه 6 تا 5 از ایستاده یونیت براي و، طبقه 3 تا ایستاده
 براي یعنی؛ باشد یونیت عمق از کمتر مترسانتی 2 تا 1 است بهتر طبقه عمق
 شود. گرفته نظر در مترسانتی 53 یا 54 طبقه عمق متر،سانتی 55 زمینیت یونی
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 کورین مورد در بیشتر مطالعه
 ؟ چیست کورین سنگ
 تولید آمریکا در است که solid surface مصنوعی سنگ )برند( نام اولین کورین

 .گویندمی کورین مصنوعی، سنگ به اصطلاحاً ،زمان آن از و بود شده

 
 کورین: سنگ هاي ویژگی

 .ستا شده شناخته )سخت گرما( پلاستیک ترموستینگ عنوان به کورین سنگ
 در. شود ظاهر نیز ترموفرم عنوان به گرادسانتی درجه 220 دماي در تواند یم اما

 عشعا تا توان می دارد که ضخامتی میزان به نسبت را کورین سنگ ،حالت این
 ،خاصیت این .آورد وجود به را فردي به منحصر هاي فرم و کرد خم مترمیلی 25

 .شود می محسوب آن متمایز هاي ویژگی از یکی
 چوب و سنگ جاي به ،جایگزین ماده عنوان به که است سال 30 از بیش دهما این
 .ردیگمی قرار استفاده مورد صنعتی پیشرفته کشورهاي در

 از وسیعی دامنه که هستند اکریلیکدرصد 100 هاي پوشش ،کورین سطوح
 هاي رنگ از وسیعی بسیار دامنه آنها ترینمهم .شوند می شامل را ها ویژگی

 .باشد می داخلی سطح نوع هر براي رنگ نوع 70 از بیش شامل که تاس گوناگون
 يفرد به منحصر کاربردي هايویژگی داراي زیبا ظاهر کنار در ،کورین محصولات

  .فوري تعمیرات و آسان شستشوي، بودن لک ضد خاصیت ،دوام مانند هستند
 یننابراب ،باشدمی درز و فرج و خلل بدون و خنثی سطحی داراي سرفیس سالید
 اعثب هاویژگی این .کند نمی رشد آن سطح در باکتري و میکروسکوپی ریز ذرات
 تفادهاس براي که باشد محصولاتی محدود جمله از ،کورین یکپارچه سطوح که شده

 .هستند تایید مورد بیمارستانی و بهداشتی امور و غذایی صنایع در
 :کورین سنگ مزایاي

 جودو به را سالم و بهداشتی کاملاً محصول یک هک درز بدون و یکپارچه تولید •
 .آورد می
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 شدید وفشار ضربه برابر در مقاوم •
 گرادسانتی درجه 100 دماي و حرارت برابر در مقاوم •
 اشتعال قابل غیر •
 آسان نگهداري با باکتریال آنتیدرصد 100 •
 دائمی تعمیر و ترمیم قابلیت •
 باکتریال آنتی و جرم ضد ،زنگ ضد، آب ضد، لک ضد •
 یکپارچه صورت به طرحی و قسمت هر در استفاده و طراحی قابلیت •
 )پذیريابزار( مختلف هاي لبه طراحی قابلیت •
 محیط با سازگار و فرم اندازي چشم •
 طولانی و مفید عمر •
 کردن خم و کردن سوراخ ،شدن بریده قابلیت •
 شیمیایی مواد و اسیدها برابر در مقاوم •
 عالی بسیار پرداخت قابلیت و پذیري یشپول •
 مربع متر بر کیلوگرم 500 وزن تحمل •
 لکه به درون آن. اپذیرين نفوذ ،تخلخل عدم دلیل بهراحت تمیز شدن  •

 کیفیت کنترل
 باید کهاست،  کار مراحل کلیه کنترل، کابینت نصب مرحله ترین حساس و آخرین

 گردد. جلب احسنت نحو به يمشتر رضایت تا گیرد انجام صبر و حوصله با
  .گردد تاکید هنرجویان به بایدف کابینت نصب پایان از پس کار محل نظافت
 ضافیا آلات یراق یا میخ و پیچ آوري جمع آشپزخانه، و کابینت سطوح کلیه نظافت

  باشد.می نکات این جمله از، غبار و گرد زدودن و
 ر،د یونیت، ساخت عملکرد ایدب، خویش کار دقیق اجراي بر علاوه کابینت نصاب
 دهش ساخته دیگري شخص یا خودش توسط که کابینت هاي قسمت سایر و کشو

 یرغ در دهد انجام حتما، کند رفع توانست می که بود مشکلی اگر و نماید کنترل
 نماید. رسانی اطلاع سازنده به مشکل رفع براي صورتاین
 رگلاژ و حرکت صحت از و نمایید هبست و باز را کشوها ودرها  کلیه دیگر باریک

 نمایید. حاصل اطمینان آنها بودن
 می کابینت نصب از پس حفاظتی و فنی نکات رعایت مورد در که زیر اطلاعات

 .دهید ارایه نیز مشتري به حتما و کنید اجرا را باشد
 :کابینت نصب از پس فنی نکات
 خود جاي در محکم آنها را یا نکنید باز خود حد از بیش را کابینت درهاي 

 افتادگی دچار و خارج خود طبیعی حالت از درها کوتاهی مدت پس زیرا ،نکوبانید
 .دنشو) کردن سرویس( رگلاژ باید و شده
 نکردن استفاده صورت در. کنید استفاده مناسب لولاهاي از در وزن به توجه با 
 .دنشومی افتادگی دچار مدتی از پس هادر ،مناسب لولاي از
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کردن حرکت روان زیرا ،کنید استفاده مناسب هايریل از خود ابینتک براي 
 .شود پرداخته آن به باید که است مهمی موارد از کشوها
و نموده خارج را کشو ،آن نشدن داخل راحتی به و کشو کردن گیر صورت در 

 ،پیچ دنمان بیرون صورت در کنترل کنید. را بدنه به متصل هايریل هايپیچ کلیه
 .دوباره جا بزنید را کشو و ببندید ار آن
زیرا براي تحمل وزن، کنید استفاده فلزي هاي پایه از خود کابینت کف براي ،

 هستند. بیشتري توان داراي
دنمان شل با زیرا سفت کنید، خود جاي در را آن ،مانده بیرون کار از پیچی اگر 
 .شودنمی جفت یکدیگر به خوبی به کار ،پیچ آن
هب این براي، چسبان لب نوارهاي کنید. استفاده مناسب چسبان لب نوارهاي از 

 دیدن صورت در .نشوند هدید اف. دي. ام. یا نئوپان خام هاي لبه که دنرومی کار
 ،است هظملاح قابل سفید رنگ با نوارهایی روي اکثراً که نوارها این روي زردي
 دننش کنده براي شد. دخواه کنده مدتی از پس و است سوخته نوار آن که بدانید

 به پلاستیک ورقه یک که (ABS) نام به آن مرغوب نوع از توانیدمی ،نوارها این
 .کنید استفاده است اف. دي ام. یا و نئوپان ضخامت

در و زمینی کابینت در که را) دوبدنه اتصال محل( قیدها کابینت نصب از پس 
 ودنب ترکیده صورت در ونچ باشد نخورده ترك تا کنید بررسی باشدمی آن سقف

 مشکلی نوع هر بروز امکان و شده تربزرگ هاترك این ،دیگر قسمت هر یا و آن
 .باشدمی
ندازها طریق این به را خود هايکابینت کلیه ،خود کابینت ابعاد از اطمینان براي-

 :نمایید گیري
ورتص در ؛بزنید اندازه آن دیگر قطر به قطر یک از مجزا صورت به را کابینت هر 

 در است. شده بسته اصولی کابینت ،خطا مترمیلی2 تا یا و قطرها بودن مساوي
 و ستنی اصولی کابینت باشد داشته خطا بیشتر مترمیلی 2 از کابینت که صورتی

 بخو درها و است شده بسته کج کابینت و گویند می دوئیده آن به اصطلاح در
 رد که باشدمی کابینت مهم الاتاشک از یکی ئیدگیود. شودنمی جفت آن روي

 ،نصب موقع در ،صورت این غیر در پرداخت آن رعایت به باید ساخت مرحله
 همم مسائل از یکی دوئیدگی ید.آ می وجودهب کننده نصب یراي جدي مشکلات

 .باشدمی چوبی تولیدات در
ام. یا نئوپان جنس از که دارید شک خود دیوار روي شده نصب کابینت به اگر 

 توانیدمی ،است شده پوشیده نوار با محصول خام هايقسمت تمام و است اف.دي
 دهش نرم نوار ، سپسبکشید نوار روي را آن ،شدن داغ از پسو  کنید روشن را اتو
 .دش خواهید مصرفی جنس نوع متوجه صورت این در کنید. بلند خود دست با را 
کرد. عوض ار آن بتوان تا ،شود پیچ زمینی کابینت سقف به باید کابینت صفحه 
 بینتکا سقف به چسب با را کابینت صفحه که است شده مشاهده ،موارد بعضی در
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 براي مشکل بروز صورت در نیست، زیرا درست کار این اند. کرده متصل زمینی
 .شود جمع باید زمینی کابینت کل ،رویی صفحه
 :کابینت نصب از پس حفاظتی نکات
 مودع مقاومت ، زیرابپرهیزید زیاد مدت به ،کابینت در سنگین وسایل گذاشتن از 
 .وجود دارد کابینت در شکست امکان و بوده کم ،تخته الیاف بر
 آمده تخته به فشار ،مدت دراز در زیرا ،کنید پر معمول اندازه به را خود کابینت 
 .است کرده پیدا قوس یعنی داده شکم تخته گویند می اصطلاح در و
 ًورتص به باید سینک کنید. استفاده آبندي چسب از خود سینک دور براي حتما 

 .ماندمی سینک در آب ،صورت این غیر در ،باشد نشسته خود جاي در تراز
 فحهص با آن لبه حتماً ،کنیدمی استفاده نشسته تو یعنی کار تو گازهاي از اگر 

 .دکنی استفاده آبندي چسب از حتماً ،محل آن در و باشد یکی کابینت رویی
 تعویض را آن سریعاً است، شده شکسته یا کنده کابینت لبه روي نوارهاي اگر 

 .کندمی باد ،آن داخل به آب نفوذ صورت در ؛ زیراکنید
 و سوسک تجمع محل تا کنید تمیز را خود کابینت زیر بار یک وقت چند هر 

 .برساند آسیب چوبی بافت به تواندیم مورچه ؛نشود مورچه
 فشار ، زیرا به آنکنید خودداري آن روي نشستن و کابینت رويبه  پریدن از 

 .داشت خواهد وجود ستکش احتمال و شده وارد حد از بیش
 نشویید آب با را اف دي ام با شده ساخته یا چوبی کابینت هرگز. 
  ًعیفض مقاومتی نظر از فیبر چون و باشدمی فیبر کابینت کشوهاي کفمعمولا 

 آن در سنگین وسایلو  کنید دقت کشوها داخل در وسایل چیدن هنگام است،
 .ذاریدگن
 . هب نسبت فیبر، زیرا بپرهیزید شوهاک داخل خیس چنگال یا قاشق گذاشتن از 

 .شودمی خراب سریعاً و نبوده مقاوم آب
 در ؛کنید عوض را آن حتماً ،کابینت صفحه روي روکش شدن کنده صورت در 

 خراب و کرده باد صفحه ،مدتی از پسو نفوذ کرده  آن داخل به آب صورت این غیر
 .شودمی
 نرتی کمی با را آن توانیدمی برطرف نشدن، و کابینت روي لک ایجاد صورت در 

 .بکشید لک روي دستمال با را تینر .پاك کنید فوري
 کندن چکه آنجا در آب تا کنید نگاه سینک زیر کابینت به بار یک وقت چند هر. 
 تا بزنید واکس آن به باریک وقت چند هر است چوبی شما خانه کابینت اگر 

 9.بماند سالم شما کابیت
 .کنید نظافت را خود کار محل کار: اي حرفه اخلاق
 باشید. خود کار قاضی خودتان کار: اي حرفه اخلاق

 در صفحات بعد، نمونه هاي قرارداد کابینت آشپزخانه آورده شده است.
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 تاریخ:                                                            رزاق نام به
 قرارداد: شماره

 صفحه:اول                              ....... چوب صنایع
 پیوست:دارد

 
 »قرارداد«

  قرارداد طرفین :اول ماده
 آدرس: به پیمانکار عنوان به   آقاي بین قرارداد این
  همراه:    تلفن:      

  : آدرس    کارفرما: و
 گردد.می منعقدهمراه:   تلفن:    

  قرارداد موضوع دوم: ماده
 آشپزخانه کابینت

 قرارداد زمان سوم: ماده
 تحویل قرارداد طبق کامل طور به و نصب محل در  تاریخ در و  شروع تاریخ

 گردد.می
 خسارت و تأخیر چهارم: ماده

 اتمام به را کار سوم ادهم در شده مشخص زمان در نتواند پیمانکار چنانچه
 ماکارفر چنانچه و نماید کسر قرارداد مبلغ از ریال  مبلغ روزانه باید برساند

 وزانهر نماید پرداخت را شده تعیین مبلغ نتواند شده مشخص زمانبندي طبق
 ند.ک پرداخت پیمانکار به و اضافه قرارداد مبلغ به جریمه عنوان به ریال   مبلغ
 قرارداد: کل مبلغ  پرداخت: شرایط پنجم: ماده

 پرداخت پیش عنوان بهدرصد  ....

 نصب و حمل از قبلدرصد  ....

  نصب و حمل از بعددرصد  ....
 

 کارفرما: انگشت اثر یا مهر و امضاپیمانکار: مهر و امضا
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  صفحه:           پیوست:             تاریخ:     قرارداد: شماره
 ششم: ماده

 تاریخ برآورد هزینه اجراي کابینت    
  قیمت هر متر کابینت:   

 کد ملی:     نام مشتري:
 آدرس و تلفن :       

 بهاي کل بهاي واحد تعداد متراژ ضریب شرح ردیف
     %60 کابینت زمینی  1
     %40 کابیت هوایی 2
     %60 90کابیت هوایی قد  3
     %50 بالا یخچالی به عمق زمینی 4
     %30 بالا یخچالی به عمق هوایی  5
     %90 اپن معمولی 6
     %80 اپن حجمی میز غذاخوري 7
     %60 شلف هوایی رنگی با دیواره پشت 8
     %80 باکس حجمی بالاي اوپن 9

     %20 شلف حجمی منفرد  10
     %150 ویترین حجمی ایستاده  11
     %40 ت)ال هوایی (پشت در پش 12
     %60 ال زمینی (پشت در پشت) 13
     %13 صفحه مازاد و قرنیز ماشین لباسشویی *14
     %17 میل 16نماي ایستاده  15
     %4 میل 16نماي هوایی  16
     %7 میل  16نماي زمینی  17
     pvc 12%تفاوت قیمت یونیت سینک 18
     %12 نماي دوبل (متر مربع) *19
     %80 90هوایی بدنه رنگی بالاي  20
     %25 سانتی حجم5نماي دور یخچال  21
     %150 کابینت کمدي با جاي ماکروویو 22
     %90 کشوي مازاد 23
     %110 کابینت کمدي قدي (ظروف) 24
     %40 یونیت زمینی کوتاه  *25

 ریال   کل فاکتور  %10  هزینه حمل و نصب
 ریال    ورد جمع کل برآ

 امضا و مهر یا اثر انگشت کارفرما:   امضا و مهر پیمانکار: 
  * قابل ذکر است بعضی از موارد بالا پیشنهادي می باشد.
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  صفحه:                پیوست:           تاریخ:        قرارداد: شماره

 
 هفتم: ماده

 کارفرما:یا اثر انگشت  مهر و امضاپیمانکار: مهر و امضا
  

 جاي لوگوي شرکت برآورد هزینه تجهیزات کابینت 
 کد ملی:   مشتري:  نام

 تاریخ: آدرس و تلفن :     
 جمع کابینت   ریال 

 جمع قیمت تجهیزات فی واحد تعداد شرح ردیف
  0   جفت   ما به التفاوت ریل سه زمانه  1
  0   جفت   بندما به التفاوت لولا آرام 2
  0   جفت   لولاي باي فولد 3
  0   عدد   مگنت 4
  0   ستد   کشوي بلوم 5
  0   عدد   جک اونتویس 6
  0   عدد   آبچکان  7
  0   عدد   هود 8
  0   عدد   سینک 9

  0   عدد   گاز 10
  0   عدد   نصب هود 11
  0   عدد   نصب سینک  12
  0   عدد   نصب گاز 13
  0   واحد   نور پردازي 14
  0   واحد   طراحی 15
  0       حمل به داخل ساختمان  16
  0   متر    مابه التفاوت صفحه کورین 17
18         0  

  0 جمع تجهیزات کابینت 
  0ریال  جمع کل برآورد کابینت و تجهیزات
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  صفحه:            پیوست:          تاریخ:       قرارداد: شماره
 
 هشتم: ماده 

 طرح رنگ کد جنس شرح ردیف
    کابینت بدنه 1
    در 2
    (تاپس) رویه صفحه 3
    قرنیز 4
    دستگیره 5
    تاج 6
    چراغی زیر 7
    پاسنگ 8
    هود باکس 9
    شلف یا لچکی 10
    ویترین بدنه 11
    ویترین در 12
    بدنه دکور 13
    ساپورت بدنه 14
    پایه 15
    لولا 16
    جک 17
    ریل 18
    تجهیزات و لوازم 19
20     

 کارفرما: مهر و امضاپیمانکار: مهر و امضا
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  صفحه:           پیوست:              تاریخ:           قرارداد: شماره

 
 ماده نهم: تعهدات پیمانکار

 
 دهم: تعهدات کارفرما ماده

 
 ها ساخته بودن کار به آماده موقع نصب محل بودن آماده -1
 پیمانکار مطالبات موقع به پرداخت -2
 

 مترقبه غیر حوادث :یازدهم ماده
 نترلک از خارج که سیل و سوزي آتش زلزله، جنگ، مانند مترقبه غیر اتفاقات بروز

 موانع رفع زمان تا باشد انسان
 بود. خواهد قرارداد این در متعاملین هاي مسئولیت رافع آمده بوجود
 اختلافات هم:دوازد ماده

 طریق زا نشود حل خود بین که آید بوجود اختلافی پیمانکار و کارفرما بین چنانچه
 .بود خواهد حل قابل قانونی مراجع

کلیه اقدام مندرج در ماده هشتم تا پایان تسویه حساب کامل بصورت امانت در 
 ار سفارش دهنده خواهد بود.اختی

 هک شده تهیه نسخه دو در و تنظیم مادهدوازده  در و صفحهپنج  در قرارداد این *
  به و دارد را واحد حکم کدام هر

 است.* رسیده طرفین گواهی
 

 کارفرما: انگشت اثر یا مهر و امضاپیمانکار: مهر و امضا
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 هآشپزخان کابینت مونتاژ و نصب هزینه برآورد
 ورتبص آشپزخانه کابینت مونتاژ و نصب هزینهقسمت پایان مطالب به برآورد  در

 صحیح اصول و مرتفع زمینه این در رایج اشتباهات تا گرددمی اشاره مجزا و جامع
 شود. داده آموزش قیمتبرآورد 

باید  کابینت، مونتاژ و ساخت انجام از قبل که دهید آموزش هنرجویان به حتما
 که اختلافاتی از تاآورده شود  آنها ذیل در، شده ذکر موارد و گردد یهته قرارداد

 ريجلوگیاست،  مناقشه و بحث محل اغلب و آیدمی پیش پیمانکار و کارفرما بین
 آید. عملهب

 اطمینان و باشدمی کار در بودن ايحرفه از نشان، قرارداد یک تنظیم و نوشتن
 آورد. می وجودهب خریدار براي بیشتري

 آشپزخانه کابینت متر یک تعریف الف)
 باشد:می زیر مشخصات با کابینتی کابینت، متر یک از منظور

-سانتی 72فقط  یونیت ارتفاع -رویه صفحه و پایه (با 90 ارتفاع با زمینی کابینت
 مترسانتی 100 طول و 55 عمق ،متر)

 مترتیسان 100 طول و 33تا  30 عمق ،90یا  70 ارتفاع با هوایی کابینت
 مترسانتی 100 طول به کابینت هروی صفحه
 مترسانتی 100 طول به تاج و زیرچراغی قرنیز,

 
 90دقت شود با توجه به احتمال خم شدن طبقات، طول کابینت هوایی بالاتر از   نکته

 متر در نظر گرفته نشود.سانتی
  
 

 اولیه قیمت ضریب ب)
 که باشد داشته وجود هایی بخش ستا ممکن ،آشپزخانه یک در که آنجایی از

 براي ها قیمت محاسبه براي ، بنابراینباشد نداشته هوایی یا زمینی کابینت
 .ودش می محاسبه آن اساس بر کل قیمت که یابد می اختصاص ضریبی ،هاکابینت

 هب کابینت قیمت محاسبه نحوه و نرخ ،سازان کابینت اتحادیه دستورالعمل طبق
 :باشد می زیر شرح

 دیواري کابینت به درصد 40 و ،زمینی هاي کابینت به قیمت پایه مبلغ درصد 60
 می محاسبه طول متراژ با دیواري و زمینی کابینت که معنی بدین گیرد.می تعلق
درصد  40 هوایی کابینت ضریب ودرصد  60 زمینی کابینت ضریب یعنی ؛شود

 کابینت قیمت باشد, انتوم هزار 600 کابینت متر 1 قیمت اگر مثال براي است.
 .شود می محاسبه تومان هزار 240 هوایی کابینت قیمت و تومان هزار 360 زمینی
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 ارتفاع اگر است. مترسانتی 70 ارتفاع به هوایی کابینت براي ،درصد40 ضریب البته
 ضریب ، بهدرصد1 مترسانتی هر ازاي به ،باشد مترسانتی 70 از بیش هوایی کابینت

 مترسانتی 80 ارتفاع به هوایی کابینت ضریب مثال براي .شوداضافه می آن
درصد 60 مترسانتی 90 ارتفاع به اییهو کابینت ضریب همچنین ودرصد 50

 .شد خواهد محاسبه
لازم به ذکر است که قیمت هر متر کابینت با توجه به نوع کابینت و نوع مواد 

 باشد.مصرفی، که کاملا در قرارداد ذکر شده، متغیر می
 ثانویه قیمت ضریب ج)
صد در40 مبناي که ،باشد داشته وجود هاییبخش است ممکن آشپزخانه یک در
 ینتکاب یا لباسشویی روي صفحه براي مثلاً نیست. درست آنها برايدرصد 60 یا

 ت.شده اس داده توضیح زیر، در که کند می تغییر قیمت محاسبه ضرایب ... و اپن
 :اپن کابینت
 ود از نما داشتن ،امر این علت شود. می محاسبه برابر زمینی 2تا  5/1 اپن کابینت

 است. طرف
 :ایستاده کابینت

 می ساخته ...و مایکروفر ریلی, هايسبد جاي براي معمولا که ایستاده هايکمد
 هم روي که هستند زمینی کابینت 3 مانند و دارند زیادي عمق و ارتفاع شوند,

 ضرب 3 در و گردیده محاسبه کمد پهناي ،آن قیمت محاسبه براي اند.گرفته قرار
 ساخته 55 عمق و مترسانتی 50 پهناي با ایستاده کمد یک اگر مثلا .شودمی

 کابینت مترنتیسا 150 معادل ایستاده کابینت طول ،قیمت محاسبه براي، شود
 زمینی کابینتدرصد 180 ستادهیا یونیت دیگر عبارت به ؛شودمی محاسبه زمینی

 گردد.می محاسبه
 :تاپس صفحه

 ینتکاب وير صفحه ولی داردن کابینت که دارد وجود هایی بخش ،آشپزخانه یک در
 قرنیز و نوار صفحه قیمت ،موارد این در ظرفشویی. یا لباسشویی فضاي مانند ،دارد

 خواهد شد. محاسبه جداگانه شکل به
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 :)دکور بدنه( نمادر  
 دهز نماهایی ها, کابینت از برخی روي ،کابینت سفید هاي بخش نشدن دیده براي
 نماها این محاسبه .شود می هگفت" نما در" آن به که بپوشاند را آنها تا شود می
 .شود می انجام لنگه در اساس بر و جداگانه نیز

 
 

 :یخچالبدنه ساپورت 
درصد قیمت پایه محاسبه می شود و ساپورت یخچال  40کابینت بالاي یخچال 

 صورت جدا محاسبه خواهد شد.نیز به
 متر 1 ندازها به آن اطراف نماهاي و یخچال یا ساید بالاي کابینت اینکه دلیل به

 شود.محاسبه می کابینت متر 1 مانند آن قیمت، دارد هزینه کابینت
 :ویترین

 .شود می محاسبه برابر کابینت هوایی 1,5 هوایی هاي ویترین ساخت هزینه
 .شود می محاسبه برابر کابینت هوایی 2 اي صفحه رو هاي ویترین ساخت هزینه
 همحاسب ر هزینه کابینت ایستادهبراب (ایستاده) قدي هاي ویترین ساخت هزینه

 .شود می
 ها هزینه سایر د)

 .شود می محاسبه توافقی صورت به شده داده سفارش هاي سازه سایر
 می اضافه فاکتور به که است، مشتري عهده، به باربري و نقل و حمل هاي هزینه
 .شود

 صورت رد باشد، می مشتري عهدههب طبقات داخل تا منزل درِ از ها یونیت انتقال
 .گرددمی اضافه فاکتور به آن هزینه ،نصاب توسط حمل

(براي  گردد می اضافه نصبحمل و  هزینهبه عنوان  درصد10 ،فاکتور پایان در
 شهري که در ان کابینت تولید شده).
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 آشپزخانه کابینت متراژ محاسبه نحوه ه)
 زمینی کابینت متراژ محاسبه نحوه الف)

 (با ارتفاع متر سانتی 90 استاندارد براساس ،زمینی تکابین در طول متراژ اندازه
 استاندارد این از ابعاد چنانچه و باشد می صفحه) متر(با سانتی 60 عمق و پایه)

یر تغی شده اضافه یا کسر درصد اساس بر قرارداد قیمت شود، کمتر یا بیشتر
 ماشین ،یلباسشوی ماشین باید ،زمینی کابینت متراژ برآورد دریابد؛ همچنین می

 کرد. کسر ،طول متراژ از را مبله گاز و ظرفشویی
 دیواري کابینت متراژ محاسبه نحوه ب)
 می همحاسب طول متراژ با زمینی کابینت مانندنیز  دیواري کابینت ،محاسبه در

 اريدیو فضاي در اگر حال شود.می گرفته انتها تا کار ابتداي از متر؛ یعنی گردد
 .شود می محاسبه طرف یک از نیز فضا این ،باشیم تهداش ال شکل به کابینتی

 آن يبالا در کابینتی و باشد داشته وجود هود جاي ،دیواري کابینت فضاي در راگ
 خواهد شد. کسر طول متراژ از ،نگردد نصب
 محاسبات تمام /http://cabinetkaran.com آدرس به کاران کابینت سایت نکته:

 ادهس مرحله چند باو فقط  کرده طراحی که آنلاینی افزار نرم با را کابینت قیمت
 نیست. لطف از خالی، سایت این به مراجعه، که دهد می انجام

 
 :1 ثالم
 در .دشوی می آشنا مثال این در آشپزخانه کابینت قیمت و متراژ محاسبه نحوه با

 کمد عدد یک داریم یخچال یک ت وجود دارد:، این لوازم و تجهیزاآشپزخانه این
 ي،رومیز گاز زمینی، کابینت تعدادي ،شده داده قرار مایکروفر آن در که ایستاده
 .ظرفشویی سینک همراه به لباسشویی و ظرفشویی ماشین کنجی، کابینت
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 و لباسشویی ماشین متراژ که ،است مترسانتی 270 طول داراي A ضلع دیوار)1
  .شود می کسر ،ضلع یک گوشه کابینت و وییظرفش ماشین

 ایستاده کابینت و گاز متراژ که است مترسانتی 510 طول داراي B ضلع دیوار)2
 گردد. می کسر یخچال و
 گردد. می محاسبه زمینی کابینت برابر 3 ایستاده) (کابینت قدي کمد)3
 وشهگ کابینت و ایستاده کابینت متراژ وشده  جمع B و A ضلع هوایی کابینت)4

 مانند یخچال، بالاي کابینت و هود باکس همچنین؛ گردد می کسر ضلع یک
 .شود می محاسبه هوایی کابینت

 تومان محاسبه می گردد. 70000به ازاي هر جاي ماشین، مبلغ )5
 می محاسبه تومان 45000 پایین "نما در" و تومان 35000 مبلغ بالا "نما در")6

 گردد.
 زمینی محاسبه می شود. "در نما"برابر  3ه ساپورت بغل یخچال نیز به انداز)7
 تومان در نظر بگیریم داریم: 800000اگر قیمت پایه هر متر کابینت را )8
 

 
  

تومان800000
قیمت پایه هرمتر کابینت

درصد60 تومان480000

درصد40 تومان320000
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 قیمت (تومان) مشخصات نوع ردیف
= A: 270- )60+60+60 =(90 0,9+2,6 =3,5× 480000کابینت زمینی ضلع  1

 B: 510-)90+60+100=(260کابینت زمینی ضلع  2 1680000
 864000=  480000  ×1,5 180=3×60 کابینت ایستاده: 3

کابینت هوایی با ارتفاع  4
 2208000=  320000 ×6,9 690= 30- 60-510+270 متر:سانتی 70

صفحه و قرنیز روي  5
 140000=  70000  ×2 عدد 2 ماشین:

دو عدد یکی زمینی و یکی  در نما (دکور بدنه) 6
 80000 هوایی

 135000 سه برابر ئر نما زمینی یخچالساپورت بغل  7
 5107000  قیمت کابینت ساخته شده

 510700  هزینه حمل و نصب 8
 5617700  قیمت کل کابینت

 
کنج آشپزخانه را فقط یک بار محاسبه  ،اگر در نقشه و محاسبه بالا دقت کنید  نکته

 کردیم. 
 

 
 دیهاتحا دستورالعمل طبق پیمانکار)( مجري وظایف و)

 دریافت بدون کشو، یونیت یک ،آشپزخانه واحد هر يازا به است موظف مجري
 .بگیرد نظر در بها اضافه

 تريمش تحویل لولا همراه بهو  دستگیره با را ها کابینت تمامی است موظف مجري
 .نماید

 فرماکار به ساز) دست (غیر شرکتی استاندارد کابینت صفحه است موظف مجري
.دهد تحویل
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 لشک نقشه(قیمت تمام شده) کابینت اجراي هزینه برآورد نیز جدول این: 2مثال 
 باشد. می درسی کتاب 68-2

 تاریخ برآورد هزینه اجراي کابینت    
  6،000،000ریال   قیمت هر متر کابینت:   

 کد ملی:     نام مشتري:
 آدرس و تلفن :       

 لبهاي ک بهاي واحد تعداد متراژ ضریب شرح ردیف
  21،672،000ریال        3،600،000ریال       1 6.02 %60 کابینت زمینی  1
  13،896،000ریال        2،400،000ریال       1 5.79 %40 کابیت هوایی 2
  -ریال                       3،600،000ریال       1 0 %60 90کابیت هوایی قد بالاي  3
  -ریال                       3،000،000ریال       1 0 %50 بالا یخچالی به عمق زمینی 4
  1،890،000ریال         1،800،000ریال      1 1.05 %30 بالا یخچالی به عمق هوایی  5
  -ریال                       5،400،000ریال       1 0 %90 اپن معمولی 6
  -ریال                       4،800،000ریال       1 0 %80 اپن حجمی میز غذاخوري 7
  900،000ریال            3،600،000ریال       1 0.25 %60 شلف هوایی رنگی با دیواره پشت 8
  -ریال                       4،800،000ریال       1 0 %80 باکس حجمی بالاي اوپن 9

  -                   ریال    1،200،000ریال       1 0 %20 شلف حجمی منفرد  10
  -ریال                       9،000،000ریال       1 0 %150 ویترین حجمی ایستاده  11
  -ریال                       2،400،000ریال       1 0 %40 ال هوایی (پشت در پشت) 12
  -            ریال           3،600،000ریال       1 0 %60 ال زمینی (پشت در پشت) 13
  1،014،000ریال          780،000ریال         2 0.65 %13 صفحه مازاد و قرنیز ماشین لباسشویی 14
  2،040،000ریال          1،020،000ریال       2 1 %17 میل 16نماي ایستاده  15
  240،000ریال            240،000ریال         1 1 %4 میل 16نماي هوایی  16
  840،000ریال            420،000ریال         2 1 %7 میل  16نماي زمینی  17
  720،000ریال            720،000ریال         pvc 12% 1 1تفاوت قیمت یونیت سینک 18
  -ریال                       720،000ریال         1 0 %12 نماي دوبل (متر مربع) 19
  -ریال                       4،800،000ریال      1 0 %80 90ی بالاي هوایی بدنه رنگ 20
  -ریال                       1،500،000ریال      1 0 %25 سانتی حجم5نماي دور یخچال  21
  10،800،000ریال        9،000،000ریال      2 0.6 %150 کابینت کمدي با جاي ماکروویو 22
  -ریال                       5،400،000ریال      1 0 %90 کشوي مازاد 23
  -ریال                       600،000ریال      ,  1 0 %110 کابینت کمدي قدي (ظروف) 24
  1،200،000ریال         2،400،000ریال      1 0.5 %40 یونیت زمینی کوتاه  25

  4،321،200 ریال       کل فاکتور  %10  هزینه حمل و نصب
  59،533،200ریال       جمع کل برآورد 

 امضاي کارفرما                                                   امضاي پیمانکار
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 نمونه قرارداد اجرا شده: 3مثال 
 طراح و مجري کابینت آشپزخانه و دکوراسیون داخلی 

جاي لوگوي 
 شرکت 

 برآورد هزینه اجراي کابینت
  7،000،000ریال  یمت هر متر کابینتق

   کد ملی:  نام مشتري: 
 تاریخ: آدرس و تلفن :     

 بهاي کل (هرمترطول ) بهاي واحد تعداد متراژ ضریب شرح ردیف
  0ریال   4,200,000  0  0 %60 کابینت زمینی 1
  0ریال   4,900,000  0  0 %70 رنگی  120کابیت دیواري  2
  0ریال   3,500,000  0  0 %50 لی به عمق زمینیبالا یخچا 3
  0ریال   2,100,000  0  0 %30 بالا یخچالی به عمق دیواري 4
  0ریال   2,800,000  0  0 %40 اپن بدون کابین  5
  0ریال   6,300,000  0  0 %90 اپن معمولی با کابین  6
  0ریال   8,400,000  0  0 %120 اپن حجمی و پرکار 7
  0ریال   2,800,000  0  0 %40 کشو به ارتفاع کوتاه زمینی  8
  0ریال   2,800,000  0  0 %40 تاج معلق 9

  0ریال   7,700,000  0  0 %110 شلف وباکس حجیم 10
  0ریال   2,800,000  0  0 %40 ویترین در پروفیلی 11
  0ریال   5,600,000  0  0 %80 ویترین باکس 12
  0ریال   13,300,000  0  0 %190 اکس حجمی قديویترین ب 13
  0ریال   5,600,000  0  0 %80 سوپري قدي 14
  0ریال   8,400,000  0  0 %120 سوپري بلند 15
  0ریال   9,100,000  0  0 %130 کمدي بلند 16
  0ریال   12,600,000  0  0 %180 کمدي قدي 17
  0ریال   2,800,000  0  0 %40 (پشت در پشت)70کنج قد  18
  0ریال   5,600,000  0  0 %80 کنج تاروي صفحه(پشت در پشت) 19
  0ریال   1,120,000  0  0 %16 صفحه مازاد 20
  0ریال   1,120,000  0  0 %16 نماي ایستاده  21
  0ریال   350,000  0  0 %5 نماي هوایی 22
  0ریال   490,000  0  0 %7 نماي زمینی 23
  0ریال   10,500,000  0  0 %150 کنج بلند ایستاده  24
  0ریال   1,050,000  0  0 %15 مابه التفاوت سینک پلیمري 25

  0ریال  کل فاکتور  %10  هزینه حمل و نصب
  0ریال  جمع کل برآورد 

 امضاي پیمانکار امضاي کارفرما        
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 صفحه:چهارم     داردپیوست:      تاریخ:       قرارداد: شماره
 

  :هشتم ماده
 

 طراح و مجري کابینت آشپزخانه و دکوراسیون داخلی 

 برآورد هزینه تجهیزات کابینت   شرکت لوگوي جاي

  ملی: کد   مشتري: نام
 تاریخ:     : تلفن و آدرس 
  0 ریال  کابینت جمع 1
 جمع قیمت تجهیزات فی واحد تعداد شرح 2
  0   جفت   التفاوت ریل سه زمانه  مابه 3
  0   جفت   بندمابه التفاوت لولا آرام 4
  0   جفت   لولاي باي فولد 5
  0   عدد   مگنت 6
  0   دست   کشوي بلوم 7
  0   عدد   جک اونتویس  8
  0   عدد   آبچکان  9

  0   عدد   هود 10
  0   عدد   سینک 11
  0   عدد   گاز  12
  0   عدد   نصب هود 13
  0   عدد   نصب سینک  14
  0   عدد   نصب گاز 15
  0   واحد   نور پردازي 16
  0   واحد   طراحی 17
  0       حمل به داخل ساختمان  18
  0   متر    مابه التفاوت صفحه کورین 19
20         0  

  0 جمع تجهیزات کابینت 
  0ریال  هیزاتجمع کل برآورد کابینت وتج

 پیمانکار امضاي کارفرما امضاي
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 تکوینی ارزشیابی
 ارزیابی آن هدف و شود می انجام کاري مرحله هر پایان در تکوینی ارزشیابی

 داشته توجه باید هنرآموز است. هنرجو توسط شده کسب مهارت و دانش میزان
 طلاعاتا سنجش آن هدف و نبوده نهایی ارزیابی مانند به تکوینی ارزیابی که باشد

 است. هنرجو توسط شده کسب
 را نصاب حد نمره مرحله هر در تکوینی ارزیابی از نتواند هنرجو که صورتی در

 تواندب اینکه تا شود تکرار مجددا هنرجو همان براي آموزش فرایند باید نماید کسب
 یانیوهنرج از استفاده کار این براي شیوه بهترین یابد. دست انتظار مورد حد به

 یگراند به نسبت بهتري امتیاز تکوینی ارزیابی در و شده ظاهر تر موفق که است
 که هنرجویانی با همراه را درس که بخواهید موفق هنرجویان از اند. نموده کسب
 دامجد هم کمک به را کار انجام فرایند و نموده مرور اند کرده کسب پایین امتیاز
 اعثب قبول قابل سطح به ضعیف هنرجویان اندنرس بر علاوه کار این دهند. انجام

  برد. می بالا را هنرجویان بین تعامل و شده برتر هنرجویان انگیزه افزایش
 ی،ایمنی،غیرفن هاي شایستگی قبیل از ها شایستگی سایر تکوینی ارزشیابی در

 یرز لیست چک گیرد. قرار توجه مورد باید نیز نگرش و محیطی زیست توجهات
 هر یارزیاب لیست چک گردد. می پیشنهاد مرحله هر در تکوینی ارزیابی منظور به

 او پیشرفت روند نهایت در و کرده بایگانی خودش به مربوط کارپوشه در را هنرجو
 دهید. قرار بررسی مورد را

 تکوینی ارزیابی لیست چک
 پودمان: عنوان

 زیابی:تاریخ ار مرحله کار:       نام و نام خانوادگی هنر جو:    
 امتیاز فعالیت *امتیاز فعالیت
 کتبی یا شفاهی پرسش

 مرحله هر دانش از
  رعایت نکات ایمنی 

  سرعت، دقت ونظم در انجام کار  کلاسی بحث در مشارکت
رعایت نکات زیست محیطی و آراستگی   تحقیق ارائه

 محیط کار
 

  تکمیل چک لیست اطلاعات سرویس  کارگاهی فعالیت
  متیازاتا میانگین

  توضیحات
 1انتظار: حد از تر پایین   2 : انتظار درحد  3: انتظار حد از فراتر *

  فرایند انجام در نوآوري داشتن مثلا خاص. ویژگی با نظر مورد فعالیت انجام : 3 امتیاز
 شده ارائه دستورالعمل مطابق کار انجام : 2 امتیاز
 مربوطه دستورالعمل رعایت عدم یا کار انجام توانایی عدم :1 امتیاز
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   آشپزخانه کابینتنصب 

 نهایی ارزشیابی
 نهایی ارزیابی لیست چک

 فعالیت طرح
 شاخص ها

 1غیر قابل قبول ( نمره) 2قابل قبول ( نمره) 3بالاتر از انتظار (
 امتیاز نمره)

 هاکابینت نصب محل تعیین
 چیدمان پلان براساس

گذاري دقیق و علامت
صحیح محل نصب کابینت 

 بر اساس نقشه

گذاري قسمتی از علامت
 محل نصب

گذاري غلط و علامت
  بدون توجه به نقشه

 دادن قرار و ها پایه نصب
 محل در زمینی هاي کابینت

 موردنظر

نصب کامل پایه ها و تنظیم 
نصب نیمی از پایه ها  نصب پایه ها بدون تنظیم کردن آنها

  و یا در جاي نادرست

 کابینت رویه صفحه نصب
 تاپس) (صفحه زمینی

تراز و یکدست بودن مقدار 
 بیرون زدگی صفحه از بدنه

نصب صحیح و بستن 
 بیشتر پیچ ها

نصب کج و غیر تراز 
  صفحه

 سینک جایگاه کردن مشخص
 گاز و

علامت گذاري محل نصب 
 سینک و گاز

علامت گذاري محل نصب 
 سینک یا فقط محل گاز

علامت گذاري بدون 
  توجه به نقشه

 واريدی هايکابینت نصب
 کار نقشه براساس

نصب صحیح و تراز کابینت 
 دیواري

نصب آویز به طور کامل و 
قرار نگرفتن کابینت در 

 محل

نصب اشتباه از نظر 
  ارتفاع و تراز نبودن

     
     
 ---------- ------------- -----------------  
 خیر بله 
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   آشپزخانه کابینتنصب 

 نقشه ها
 کابینت
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   آشپزخانه کابینتنصب 

 میز تلویزیون
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   آشپزخانه کابینتنصب 

 جاکفشی
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   آشپزخانه کابینتنصب 

 براساس شایستگی نمونهن به عنوا کار ارزشیابی
 نوبت اول   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 استاندارد عملکرد کار: L2 سطح صلاحیت  ايسازنده مبلمان صفحه حرفه : 71150292  کد حرفه 
برش و لبه چسبان و سایر هاي با استفاده از ماشین

ابزار و تجهیزات و مطابق با استاندارد ملی کشوي 
 اي را بسازد.کابینت صفحه

 G2-5 گروه ارزشیابی کار تولید کابینت چوب وظیفه :  01 کد وظیفه 

 مهارت  سطح شایستگی  ساخت کشوي کابینت  کار 0103 کد کار

 

 مراحل کار ردیف
تجهیزات،  شرایط عملکرد(ابزار،مواد،
 زمان، مکان و...)

 نمره استاندارد (شاخص ها/داوري/نمره دهی) نتایج ممکن

1 

برشکاري قطعات کشو 
براساس نقشه کار با 
توجه به نوع مواد 

 اولیه

 برفارسی -ابزار: اره گرد دورکن
 مواد: صفحات فشرده

 مکان: کارگاه کابینت 
 دقیقه 30زمان: 

 برش کامل قطعات
 برش ناقص قطعات

 برش نادرست قطعات

 3 برش گونیایی و دقیق طبق استاندارد

 2 برش گونیایی و دقیق فقط بدنه ها یا قطعات دیگر 

 1 برش غیر گونیایی و خارج از اندازه قطعات

2 
لبه چسبانی قطعات 

 برش خورده کشو

 ابزار: اره گرد دورکن 
 و اتویی PVCمواد: نوار 

 مکان: کارگاه کابینت 
 دقیقه 30ن: زما

 برش کامل قطعات
 برش ناقص قطعات

 برش نادرست قطعات

 3 لبه چسبانی کامل و تمیز قطعات کشو

 2 لبه چسبانی تعدادي از قطعات کشو 

 1 لبه چسبانی کم و زیاد و غیر یکنواخت قطعات کشو

3 
کنشکاف زدن بدنه 
 جعبه براي کف جعبه

 ابزار: اره گرد دورکن 
مکان: کارگاه -ت فشردهمواد: صفحا

 دقیقه 15زمان:   -کابینت

 کنشکاف زدن بدنه کشو
 کنشکاف زدن ناقص بدنه

 کنشکاف زدن نادرست بدنه کشو

 3 کنشکاف صحیح از نظر عمق و عرض هر دوبدنه
 2 کنشکاف یک بدنه 

 1 کنشکاف اشتباه بدنه ها از نظر عمق و عرض

4 
سوراخ کاري جاي پیچ 

 و الیت

 زار: اره گرد دورکناب
 مواد: صفحات فشرده

 مکان: کارگاه کابینت 
 دقیقه 30زمان: 

 سوراخکاري کامل قطعات کشو
کاره قطعات سوراخ کاري نیمه

 کشو
 سوراخکاري اشتباه قطعات کشو

سوراخ کاري کامل و صحیح از نظر قطر. محل 
 هاسوراخ

3 

 2 ها یا فقط الیت هاسوراخ کاري محل پیچ 

سوراخ کاري جا به جا و اشتباه از نظر قطر و عمق 
 ها سوراخ

1 

 مونتاز کشو 5

 ابزار: اره گرد دورکن
 مواد: صفحات فشرده

 مکان: کارگاه کابینت 
 دقیقه45زمان: 

 مونتاژ کامل کشو
 مونتاژ نیمه کاره کشو

 مونتاژ نادرست قطعات

 3 مونتاژ کامل و گونیایی کشو

 2 کشومونتاز نیمه تمام  

 1 مونتاز جابه جاي قطعات و غیر گونیایی کشو

، هاي غیر فنیشایستگی

ایمنی، بهداشت، 

توجهات زیست محیطی 

 و نگرش

 N 66مدیریت مواد و تجهیزات  -1
استفاده از لباس کار و کفش ایمنی، کلاه، عینک،  -2

خروج ضایعات مواد از محیط  -3 -گوشی و ماسک
 دقت در کار -4 - مکنده کارگاه با استفاده از

 عملکرد قابل قبول 
 عملکرد غیر قابل قبول

پوشیدن لباس کار و کفش ایمنی، کلاه و استفاده 
 از عینک، گوشی و ماسک 

2 
 

 1 استفاده از عینک و گوشی ایمنی

 ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 بلی  
 خیر  

 معیار شایستگی انجام کار :
 از مراحل ...... و.......و........  2مره کسب حداقل ن 
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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