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براي هنرجويان ضروری است كه با توجه به سن و تجربه هاي اندك كاری خود، 
از  مناسب  و  مرتب  به طور  دستی  به صورت  كارها،  انجام  مهارت  و  فن  بر  علاوه 

آگاه شوند. نيز  ماشين  آلات  و  تجهيزات  با  كار  و شرايط  چگونگي 

شيوه تدریس

برای كار با دستگاه، يكي از مهم ترين مسائل، رعايت دستورالعمل و راهنمايي هايي است 
كه در كتابچه راهنماي كار با دستگاه ها آمده است. اين امر باعث مي شود هم هنرجويان 
از راحتي و امنيت جسمي برخوردار باشند و هم زمان انجام كارها به كمترين ميزان 
كاهش پيدا كند. از طرفي ميزان خرابي و تعميرات دستگاه ها نيز كم مي شود. بنابراين 
هدايت هنرجويان به استفاده پيوسته و هميشگي از كتابچه هاي راهنماي دستگاه ها و 

نگهداری از اين كتابچه براي استفاده طولاني مدت، ضروری است.

شيوه آموزش عملي

در فرآيند آموزش كار با دستگاه، مراحل زير رعايت شوند:
 استفاده از لباس كار مناسب.

 بيان هشدارهاي ايمني برای هنرجويان.
 گروه بندي كلاس براي جلوگيری از شلوغي در زمان كار با دستگاه.

 لمس نكردن تيغ هاي برش و دايكات پاكت.
 تقسيم بندي دستگاه براي معرفي بخش هاي مختلف آن.

 انجام تمام مراحل باز كردن و بستن و تنظيمات دستگاه به دفعات لازم براي يادگيری 
هنرجويان.

 تكليف به تك تك هنرجويان براي انجام كارهاي آموزش داده شده.
 طرح پرسش هاي تحليلي پيرامون مكانيزم ها و شيوه عملكرد بخش هاي مختلف 

دستگاه.
 توزيع مسئوليت هماهنگي و آموزش هاي ساده به برخي هنرجويان و چرخشي 

كردن آن.
 تأكيد به هنرجويان براي يادداشت برداری از آموزش ها به طور هم زمان.

جلسه
کار با دستگاه های پاکت سازی نهم
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مسائل مربوط به تيغ هاي برش و دایكات پاکت

تيغ هاي برش و دايكات، بايستي همواره بهترين و بي نقص ترين برش را ايجاد كنند. 
اما فرايند توليد پاكت به مرور باعث كند شدن آنها مي شود. تيز كردن تيغ هاي 

مختلف، شيوه ها و شرايط مختلفي دارد.
بعضی  در  آنها  كاربرد  نوع  دليل  به  پاكت سازی  در  استفاده  مورد  تيغ های  برخي 
اشكال قابل تيز شدن دوباره نمی باشند ولی اغلب آنها به صورت دستی يا ماشينی 

قابل تيز شدن دوباره هستند:
و  گوشه زنی  برش  تيغ های  )یک پارچه(:  قالبی  و  گوشه زنی  برش  تیغ های 
تيغ های برش قالبی از تيغ هايی هستند كه قابل تيز شدن دوباره هستند. ولی اين 
نوع تيغ ها به دليل فرم غير هندسی و دست ساز بودن آنها بايد با دست تيز شوند. 
در واقع دستگاهی برای تيز كردن آنها وجود ندارد. اين تيغ ها با استفاده از سوهان 

الماس و سوهان معمولی و سنگ نفت به صورت دستی تيز می شوند.
تیغ برش دایکات: اين نوع تيغ ها يك بار مصرف هستند و بعد از كند شدن ارزش 
تيز كردن دوباره را ندارند و می توان تيغ های كند را از تخته ای كه روی آن نصب 

شده خارج كرده و تيغ نو و تيز را جايگزين آن كرد.
در  استفاده  مورد  تيغ های  تمام  رول:  پاکت سازی  دستگاه  برش  تیغ های 
دستگاه های پاكت سازی رول به صورت ماشينی ساخته می شوند؛ به همين دليل 
بايد توسط يك دستگاه مخصوص تيغ تيزكنی تيز بشوند. عمل تيز كردن تيغ ها 
می تواند در چند نوبت هر بار بعد از كند شدن انجام بگيرد و اين عمل را می توان 

تا زمانی كه قطر تيغ از ميزان استانداردش كم نشده ادامه داد.
تیغ هاي دستگاه هاي برش گیوتیني: تيغه اين دستگاه ها به صورت يك صفحه 
با ساختار مهندسي خاصي است كه طول عمر بسيار طولاني  و  فولادي سنگين 
ارزش  آن،  در  رفته  كار  به  مواد  و  تيغ ها  اين  دليل ساختار خاص  به  دارد.  مدت 

اقتصادي زيادي دارند. بنابراين بارها مي توان آنها را تيز كرد.
براي تيز كردن اين تيغ ها، نياز است آنها را با روش خاص خود از دستگاه باز كرده 
دوباره روي دستگاه  و  تيز كرده  تيز كن(  )تيغ  از دستگاه مخصوص  استفاده  با  و 

برش بست.
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کار برگ ارزشیابی جلسه نهم

خود ارزیابي توسط هنرجو

بلیخیرمؤلفه هاي خود ارزیابي

انواع دستگاه هاي پاكت سازي را مي شناسم.

بخش هاي مختلف دستگاه ها را تشخيص مي دهم.

تعويض تيغ هاي برش و خط زني را انجام مي دهم.

مراحل كار با دستگاه پاكت سازي را بلد هستم.

تنظيمات دستگاه پاكت را انجام مي دهم.

كار با دستگاه هاي برش را بلد هستم.

از شتاب و به هم ريختگي ابزار در زمان كار با دستگاه ها خودداری مي كنم.

در زمان كار با دستگاه ها، موارد ايمني را كاملاً رعايت مي كنم. 

ارزشیابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشیابي

انواع دستگاه هاي پاكت سازي را مي شناسد.

بخش هاي مختلف دستگاه ها را تشخيص مي دهد.

تعويض تيغ هاي برش و خط زني را انجام مي دهد.

مراحل كار با دستگاه پاكت سازي را بلد است.

تنظيمات دستگاه پاكت را انجام مي دهد.

كاربا دستگاه هاي برش را بلد است.

از شتاب و به هم ريختگي ابزار در زمان كار با دستگاه ها خودداری مي كند.

در زمان كار با دستگاه ها، موارد ايمني را كاملاً رعايت مي كند.
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جلسه
روش های چاپ کردن پاکت دهم

چاپ كردن بر روي پاكت، از دو راه كلي انجام مي شود. معمولاً براي چاپ پاكت 
با  كار  اين  غالباً  و  انجام مي شود  پاكت  توليد/ ساخت  از  بعد  كم، چاپ  تيراژ  در 
دستگاه هاي چاپ ديجيتال صورت مي پذيرد؛ دليل آن هم كوچك بودن پاكت ها 
پس از ساخت و تيراژ كم آنها است. اما انجام اين كار در مورد پاكت هاي با تيراژ 
بالا، گذشته از اينكه به هيچ عنوان صرفه اقتصادي ندارد، دردسرهاي بسياری نيز 
ايجاد خواهد كرد كه ناشي از سرعت پايين چاپ به دلايلي مانند كوچك بودن كار، 
مشكلات مربوط به باز بودن درب پاكت و تفاوت ضخامت در نواحي چسب خورده 
يك  مكانيزم هاي چاپ،  به  پاكت سازي  دستگاه هاي  تجهيز شدن  بنابراين،  است. 

ضرورت و نياز در فرايند توليد پاكت هاي پر تيراژ است.
استفاده  پاكت  چاپ  براي  چاپي  روش هاي  چه  از  بدانيم  آنكه  براي  سو  ديگر  از 
مي شود، بايستي به اين نكته توجه كنيم كه به طور معمول و در حالت عمومي، 
بدنه بيروني پاكت ها بايستي دربردارنده اطلاعات فرستنده و گيرنده باشند و وجود 
ساير اطلاعات و محتواهاي چاپ شده، گذشته از آنكه ضرورتي ندارد، باعث اختلال 

در دريافت سريع و كامل اطلاعات مهم فرستنده و گيرنده خواهد شد.
پاكت ها  روي  بر  اضافي  اطلاعات  چاپ  به  نياز  عدم  چرايي  كه  اكنون  بنابراين، 
مشخص است، بهتر مي توان درك كرد و تشخيص داد كه مناسب ترين روش هاي 
چاپ بر روي پاكت ها كدامند. طبق گفته هاي بالا، محتواي چاپي بر روي پاكت ها، 

دارد. )غير تصويری/ترامه(  متني  ساختار  عموماً 

شيوه تدیس

با ارائه توضيحات گفته شده و روشن شدن موضوع، براي ايجاد تحرك ذهني در 
كلاس و هنرجويان، خوب است كه هنرآموز اين سؤال را مطرح كند كه مناسب ترين 

روش هاي چاپ روي پاكت هاي پر تيراژ كدامند؟ و چرا؟
همان طور كه در كتاب نيز آمده است، يكي از پر كاربردترين روش هاي چاپ پاكت، 

روش فلكسوگرافي است.
وضعيت روش هاي مختلف چاپ در مقايسه با يكديگر براي چاپ پاكت در جدول 

صفحه بعد آمده است:
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موضوع
روش چاپ

دیجیتالافستفلکسو

سرعت بالا

كيفيت مناسب

چاپ اطلاعات متغير

پيچيدگي كمتر فرايند

صرفه اقتصادي در تيراژ بالا

انعطاف سرعت بيشتر در تنظيمات چاپ و توليد





 





 





پودمان دوم : پاکت سازی

53

کار برگ ارزشیابی جلسه دهم

خود ارزیابي توسط هنرجو

بلیخیرمؤلفه هاي خود ارزیابي

حالت هاي مختلف براي چاپ پاكت را مي دانم.

محدوديت هاي چاپ پاكت را مي دانم.

روش هاي مختلف چاپ پاكت را مي شناسم.

چاپ پاكت در دستگاه ديجيتال را انجام مي دهم.

تنظيمات بخش چاپ دستگاه پاكت را انجام مي دهم.

كنترل كيفيت چاپ پاكت را انجام مي دهم.

مسائل ايمني در زمان تنظيمات چاپ پاكت را رعايت مي كنم.

مسائل محيط زيستي در كار چاپ پاكت را رعايت مي كنم.

ارزشیابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشیابي

حالت هاي مختلف براي چاپ پاكت را مي داند.

محدوديت هاي چاپ پاكت را مي داند.

روش هاي مختلف چاپ پاكت را مي شناسد.

چاپ پاكت در دستگاه ديجيتال را انجام مي دهد.

تنظيمات بخش چاپ دستگاه پاكت را انجام مي دهد.

كنترل كيفيت چاپ پاكت را انجام مي دهد.

مسائل ايمني در زمان تنظيمات چاپ پاكت را رعايت مي كند.

مسائل محيط زيستي در كار چاپ پاكت را رعايت مي كند.
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چک لیست ارزشیابی شایستگی

واحد یادگیری: تا و ترتیب

چگونگی انجام
شاخص عملکرد نام فعالیت ردیف

× ✔

از ابزار به درستي استفاده مي كند.

ساخت نمونه پاكت دستي  1
در انجام كار نظم دارد.

برش ها را درست انجام مي دهد.

خط هاي تا را به درستي انجام مي دهد.

نوع چسب مورد نياز هر جنس پاكت را 
تشخيص مي دهد.

اندازه كردن گران رَوی چسب 2

ميزان چسب مورد نياز را متناسب با پاكت 
تشخيص مي دهد.

چسب مورد نياز را به درستي جدا مي كند.

حلال هاي مناسب را مي شناسد.

تنظيم گران رَوي چسب را به درستي 
مي دهد. انجام 

ترتيب كردن فرم ها را به صورت دستی 
انجام داده است. 

كار با دستگاه هاي پاكت سازي 3

شناخت لازم بر اجزای ماشين ترتيب 
را داشته است. 

ماشين ترتيب كن عمودی را به درستی 
تنظيم كرده است. 

به درستی  را  افقی  ترتيب كن  ماشين 
است.  كرده  تنظيم 

نحوه درست قرار گيری فرم ها در ماشين 
ترتيب را به درستی انجام داده است. 
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چک لیست ارزشیابی شایستگی

واحد یادگیری: تا و ترتیب

چگونگی انجام
شاخص عملکرد نام فعالیت ردیف

× ✔

روش هاي چاپ بر روي پاكت را مي داند

روش هاي چاپ پاكت  4

روش اصلي چاپ پاكت به صورت رول را 
مي داند.

تنظيم موقعيت دايكات گوشه هاي پاكت 
را انجام مي دهد.

انجام  را  پاكت  پنجره  دايكات  تنظيم 
مي دهد.

سيلندر  روي  بر  درستي  به  را  كليشه 
مي چسباند.

توجه: هنرآموزان برای نمره دهی جدول ارزشيابی نهايی فصل)پودمان( از چگونگی 
انجام شاخص های عملكرد اين چك ليست استفاده كنيد.
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پودمان سوم
تا و ترتیب کردن فرم های چاپی
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جلسه
مرتب کردن و دسته کردن فرم ها یازدهم

در صفحه بندی كتاب يا مجله بايد به نوع دسته كردن و مرتب كردن فرم ها دقت 
زيادی شود. زيرا چيدمان صفحات در عمل ترتيب و دسته كردن متفاوت می باشد. 
در ترتيب كردن و مرتب كردن صفحات بسته به نوع صحافی )صحافی ته دوخت، 
ته چسب و صحافی اوراق تكی( ترتيب و تركيب آنها با يكديگر متفاوت می باشد. 
انجام  ماشينی  روش  و  روش دستی  به  می تواند  كتاب  فرم های  ترتيب  همچنين 
گيرد. كه با توجه به سرعت، شمارگان و امكانات كارگاه ها از اين روش ها استفاده 

می شود.

شيوه تدریس

مرتب كردن و دسته كردن فرم ها به صورت دستی و يا به صورت ماشينی انجام 
افقی آشنا  يا  با دستگاه های ترتيب كن عمودی و  می گيرد. بهتر است هنرجويان 

شوند، و نحوه ترتيب فرم های يك كتاب روی يكديگر برای آنها بيان شود.
برای اين كار فرم های يك كتاب را روی يك ميز به صورت صحيح قرار داده و از 
هنرجويان برای ترتيب آنها استفاده شود. هنرجويان پس از دسته كردن فرم های 
يك كتاب زير نظر هنرآموز خود، كتاب را بررسی كرده و ترتيب فرم ها را به دقت 

بررسی كنند تا اشكالی در روند ترتيب ايجاد نشود.
استفاده از كارگاه های خارج از هنرستان، فيلم يا انيميشن نيز می تواند به درك 
با نحوه درست دسته كردن فرم های  بايد  بهتر هنرجويان كمك كند. هنرجويان 
كتاب به صورت عملی آشنا شوند. مفهوم فرم چاپی، نشان و سنجاق، نحوه تا زدن 
فرم ها  زدن  برُ  و  كردن  دسته  فرم ها،  ترتيب  فرم ها،  شماره گذاری  نحوه  فرم ها، 

داده شود. آموزش 

دانش افزایی

صفحه های چاپ شده را »فرم چاپی« يا فرم چاپ شده می گويند. با تا كردن فرم، 
چند صفحه به دست می آيد و تعداد صفحات به تعداد تا بستگی دارد. چنانچه فرم 
چاپی را يك بار تا كنيم 4 صفحه حاصل می شود. با دو بار تا كردن كاغذ 8 صفحه به 
دست می آيد. با سه بار تا 16 صفحه و با چهار بار تا كردن 32 صفحه به دست می آيد.
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كردن  دسته  در  آن  برنامه ريزی  و  دستگاه  دقيق  تنظيم  با  برش،  دستگاه  اپراتور 
دارد.  كار  كيفيت  در  مهمی  نقش  اوراق، 

تنظيم اوراق و دسته كاغذ، يا به صورت دستی و با عمل برُ زدن و يا با استفاده از 
دستگاه های مخصوص دسته كن انجام می گيرد.

عمل برُ زدن، به شرايط آب و هوايی محيط صحافی و ميزان رطوبت كاغذ بستگی 
دارد. در آب و هوای خشك، كاغذ ها دارای الكتريستۀ ساكن شده و درست دسته 
عوامل  و  سطح  ناهمواری  سختی،  مثل  كاغذ  از  مشخصاتی  همچنين  نمی شوند. 

ديگر، در عمل دسته كردن اوراق تأثير گذار خواهند بود. 

    صفحه 85 
برای كاغذهای ورنی زده شده و يا كاغذهايی كه سطح چسبنده دارد واحد تغذيه پيوسته 

)برُی( مناسب است.

بحث کلاسی

   صفحه 86  
 مزايای ماشين های ورق تاكنی پيوسته عبارت اند از: 1ـ بدون توقف می باشند. 2ـ برای 
كاغذهايی كه سطح آنها ورنی زده شده باشند مناسب است 3ـ از دو تايی رفتن ورق ها به 

داخل ماشين جلوگيری می شود.
 عيب اين دستگاه قيمت آنها نسبت به ماشين ورق تا كنی آپاراتی بيشتر است. 

 معايب ماشين ورق تا كنی آپاراتی: 1ـ پس از تمام شدن ورق های داخل تخته تغذيه 
ماشين توقف می كند 2ـ برای ورق های ورنی خورده و چسبنده مناسب نمی باشد 3ـ تنظيمات 

دستگاه كمی وقت گير است )البته در مدل های جديد اين عيب برطرف شده است(.

پژوهش کنید

   صفحه 88 
برای كار كردن با ماشين ورق تاكنی مراحل زير را بايد انجام داد:

1 برُ زدن و هوا دهی بين كاغذها
2 تعيين رو و پشت فرم ها 

3 تعيين نشان و سنجاق كاغذها
4 گذاشتن كاغذها با توجه به نكات بالا در ماشين

از دوتايی  آپارات ماشين، شامل دمنده ها، مكنده ها، گونيای كار و جلوگيری  تنظيم   5
ورق ها بردن 

6 تنظيم پرفراژ
7 تنظيم محل دقيق تا

8 چك كردن نمونه تا شده و بررسی شماره های كتاب به صورت درست 

فعالیت عملی
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    صفحه 88: تحقیق کنید

شکل 34

شکل 35

 صفحه نمایش لمسی رنگی: عملياتی كه توسط صفحه نمايش انجام می شود عبارت اند از: 1
 تنظيم سرعت دستگاه ورق تا كنی 

 تغذيه ورق
 تنظيمات مربوط به زمان تيغه های ورق تا كنی 

 شمارش ورق ها 
 وارد كردن اندازه كاغذ ها 

 تنظيمات مربوط به مكش كاغذ
 جداسازی و برداشتن كاغذ

 تنظيمات مربوط به دوتا بگير كاغذ 
 روش كاربری آسان و سريع

 سیستم تغذیه: در سيستم تغذيه پالت فرم ها يا دستۀ رديف شده ای از فرم ها توسط  2
به  و  راستا شده  تنظيم  و  مسير جداسازی  اين  در  فرم ها  می شود.  تغذيه  ماشين،  به  كاربر 
سيستم تاكنی هدايت می شوند. فرم صحافی كتاب در مسير انتقال به ماشين تاكنی از لبۀ 

جلو و پهلو گونيا می شود.

شکل 36
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 سیستم روتور کاغذ: با جنس پلی اورتان باعث سرعت زياد و تغذيه بدون خراش روی  3
كاغذ می شود و از جفتی رفتن كاغذ جلوگيری می كند. 

                                                                                   شکل 37

 قسمت انتقال کاغذ: با پوشش ضد استاتيك و انتقال كاغذ به صورت دقيق 4

                                                                                     شکل 38

 نوردهای تا کن: طراحی نوردهای تا نقش اساسی را در كيفيت تا ايفا می كنند. اين  5
نوردها بايد به نحوی عمل كنند كه در هنگام عبور كاغذ، نه از بين نوردها بلغزد و نه اثر تا 
بر روی آن باقی بماند. سطح اين نوردهای تا، از دو آلياژ پلی اورتان و استيل ساخته شده 
است. تنظيم فاصلۀ نوردهای تا، بستگی به شماره تا، ضخامت و نوع كاغذ دارد. سطح استيل 

به صورت شياردار می باشد. 

 

                                                                                       شکل 39

 قسمت تای پاکتی: اين قسمت برای تا كردن در ماشين ورق تا كنی تعبيه شده است.  6
در تای پاكتی به علت استفاده از نوردهای تا و شانه به دست آوردن محل دقيق تا ميسر 
نمی باشد و برای بالا بردن دقت تا بايد قبل از انجام عمل تا، محل آن را به وسيلۀ خط زنی، 

پرفراژ ... آماده نمود. 

                                                                                             شکل 40
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 قسمت پرفراژ: در اين قسمت كاغذ توسط تيغ های مخصوص،پرفراژ )سوراخ، سوراخ(  7
می شوند. 

                                                                                                 شکل 41

 قسمت تا کن )شمشیری(: در اين قسمت كاغذ توسط تيغه )شمشير( تا می خورد. در  8
تای شمشيری، به علت اينكه از تيغه برای ايجاد خط تا، استفاده می شود و پس از آن ورق 

كاغذ از بين نوردهای تا عبور می كند، دقت تا به مراتب بالاتر از تای پاكتی است.

                                                                                               شکل 42

 قسمت صحافی و بسته بندی: در اين قسمت ورق ها فشرده شده و برای توليد آماده  9
می شوند. 

                                                                                                 شکل 43
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کار برگ ارزشیابی یازدهم

خود ارزیابي توسط هنرجو

بلیخیرمؤلفه هاي خود ارزیابي

مفهوم درست فرم چاپی را می دانم.

برُ زدن كاغذ را به طور عملی انجام می دهم. 

ترتيب كردن اوراق آزاد را انجام می دهم. 

تا كردن كاغذ به صورت دستی را به صورت درست و صحيح انجام می دهم. 

با مفهوم نشان و سنجاق يا گونيای كار آگاهی كامل دارم.

شناخت و آگاهی با نحوه شماره گذاری فرم ها را دارم. 

به طور عملی فرم ها را به شكل صحيح و درست برش می زنم. 

در هنگام كار با برش و دستگاه های صحافی نكات ايمنی را رعايت می كنم.

ارزشیابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشیابي

مفهوم درست فرم چاپی را می داند.

برُ زدن كاغذ را به طور عملی انجام می دهد. 

ترتيب كردن اوراق آزاد را انجام می دهد. 

تا كردن كاغذ به صورت دستی را به صورت درست و صحيح می داند.

با مفهوم نشان و سنجاق يا گونيای كار آگاهی كامل دارد.

شناخت و آگاهی با نحوه شماره گذاری فرم ها دارد. 

به طور عملی فرم ها را به شكل صحيح و درست برش می زند.

در هنگام كار با برش و دستگاه های صحافی نكات ايمنی را رعايت می كند.
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جلسه
تا کردن فرم های چاپی به طور دستی دوازدهم

تا كردن به معنی ايجاد لبۀ تيز در ورق با دست و يا خم كردن اتوماتيك كاغذ در 
يك خط از پيش تعيين شده در يك مسير تحت فشار است. خط تا شده با نام تا 
با نام ورق تا شده شناخته می شود. ورق چاپ  شناخته می شود. محصول تا شده 
شده تا می شود تا صفحات ترتيب شده در يك نظم صحيح نسبت به يكديگر قرار 
گيرند. با تا كردن ورق چاپی می توان صفحات داخلی محصولاتی مانند كتاب را 

توليد كرد.

شيوه تدریس

هنرجويان بايد انواع روش تا و همچنين نحوه شماره گذاری آنها را به صورت عملی 
انجام دهند. در اين رابطه هنر آموز می تواند ابتدا انواع تا )تای متقاطع، تای موازی 
و تای تركيبی( را آموزش داده و سپس از هنرجويان بخواهد كه هر كدام از آنها 
را به صورت عملی انجام دهند. همچنين هنرجويان بايد كاربرد هر يك از تاها را 
بدانند. به عنوان مثال تای متقاطع برای كتاب كاربرد زيادی دارد يا تای تركيبی 

برای كاتالوگ های تبليغاتی استفاده می شود. 
روش تا کردن:

موارد زير را با هنرجويان به صورت انفرادی و عملی در كارگاه انجام دهيد:
 ابتدا فرم های چاپ شده را به خوبی برُ بزنند و به شكل صحيح دسته كنند.

 گونيای كار )نشان و سنجاق( را درنظر بگيرند.
 قرار دادن فرم ها روی ميز كار و تا زدن آنها )برای اين كار می توانند فرم ها را به 
صورت 5  ، 10 و حتی 20 برگی با هم تا كنند. اين كار به ضخامت كاغذ ها بستگی 

دارد.( )شكل 44(

شکل 44

شکل 44
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 پس از تای اول، تای دوم انجام شود. )البته اگر فرم ها به صورت چند برگی 
تا شده باشند تای دوم امكان پذير نمی باشد( برای اين كار فرم ها را باز كرده و به 

شكلی كه خط تا به طرف بالا باشد روی سطح ميز قرار داده شوند. )شكل 45(

شکل 45

بگذارند.  روی هم  و  برداشته  يكی يكی  انگشت  با  را  فرم ها  مرحله  اين  از   پس 
)46 )شكل 

شکل 46

 برداشتن فرم های تكی شده و انجام تای دوم )استفاده از ابزار ويژه تا )اسُكُل( 
برای تا كردن می تواند در تا زدن بهتر كمك كند(.

روی  آنها  دادن  قرار  و  تا  علامت  روی  از  وسط  از  كردن  تا  و  فرم ها  برداشتن   
يكديگر.

 انجام تای سوم مانند مراحل قبل.
 تحت فشار قرار دادن فرم ها تا ضخامت فرم های تا شده كم شود )از پرس هيدروليك 

و يا بستن فرم ها می توان استفاده كرد(.
 برش زدن و تبديل فرم ها به شكل ورق به صورت ترتيب شده.

از  خارج  كارگاه های  تا كنی،  ورق  ماشين آلات  كاتالوگ  عكس،  فيلم،  از  استفاده 
هنرستان، گفت و گوهای دو طرفه با هنرجويان، توجه دادن هنرجويان به كارهايی 
كه با تا كردن سر كار دارد، به همراه نمونه می تواند در ارتقای سطح درك هنرجويان 

كمك شايانی داشته باشد. 
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دانش افزایی

به طور معمول شش نوع تای فرم انجام می شود. 4 صفحه، 8 صفحه، 12صفحه، 
16 صفحه، 24 صفحه و 32 صفحه، تای فرم 32 صفحه ای كمتر انجام می شود، 
چون هم ماشين تا كن در سايز بزرگ كم است و هم به دليل تای زيادی كه به فرم 
زده می شود احتمال كج و قطور شدن فرم وجود دارد. اين دلايل برای تا كردن 
فرم بيست و چهار صفحه ای هم حاكم است. اما تای 4 صفحه ای، 8 صفحه ای، 12 
صفحه ای و 16 صفحه ای معمول است به همين خاطر نكاتی را بايد مد نظر داشت. 
اگر اندازه كار به شكلی است كه در يك سند چاپی می توانيد 24 صفحه ببنديد 
اين كار را انجام دهيد اما طوری فرم بندی كنيد كه بعد از چاپ فرم، در صحافی 
اين فرم ها از وسط برش شود و تبديل به دو فرم 12 صفحه ای شود. بدين شكل هم 
در تای فرم سرعت بالاتر می رود و هم كار تميزتر خواهد شد. اما اگر گرماژ كاغذ 
بالای 150 گرم است می توانيد فرم 24 صفحه ای را طوری مونتاژ كنيد كه دو فرم 
8 صفحه ای و دو فرم 4 صفحه ای شود، اين كار تعداد فرم شما را بيشتر می كند اما 
نتيجه كار از لحاظ زيبايی بهتر خواهد شد. در مورد تای 16 صفحه ای هم پيشنهاد 
می شود مانند تای 24 صفحه ای انجام شود يعنی فرم را 32 صفحه ای ببنديد و 
بعد به فرم 16 صفحه ای تبديل كنيد. اگر گرماژ كار شما بالای 150 گرم باشد به 
فرم های 8 صفحه ای مونتاژ و سپس در صحافی برش شود. نكته ديگر به قسمت 
چاپ فرم ها برمی گردد. همان طور كه می دانيد برای چاپ فرم، ماشين چاپ، نشان 
و سنجاق بسيار مهم می باشند. اگر با چاپخانه ای كار می كنيد و می دانيد كه كار 
صحافی را نيز به كجا خواهيد داد، حتماً گونيای ماشين تا كن را از صحاف بپرسيد 
اين  تنظيم كند.  را  نشان و سنجاق  با كدام طرف،  اعلام كنيد كه  به چاپخانه  و 
پيشنهاد، برای كارهای حساس است. اين مسئله به خصوص در زمانی اهميت بسيار 
خواهد داشت كه در هنگام طراحی صفحات، خطوط با نوارهای رنگی ثابتی در همه 
صفحات در نظر گرفته شود. برای تميزی و ظرافت بيشتر در قرارگيری اين خطوط 

در يك راستا اين كار ضرورت دارد.

    )صفحه 89(:
1 وقتی كاغذ تا شود و زاويه تا بسيار كوچك باشد چه اتفاقی در كاغذ ايجاد می شود؟

در اين ناحيه، زاويه تا بسيار كوچك بوده، با تغيير شكل، ناپايداری در سطح كاغذ ايجاد شده 
و در صورت توقف عمل تا، كاغذ به حالت تخت اوليه باز می گردد.

2 وقتی كاغذ تا شود و شكست در محل تا به وجود آيد و زاويه آن به 180 درجه برسد 
چه اتفاقي در كاغذ ايجاد مي شود؟

در اين ناحيه، نيروی تا و استحكام كاغذ به علت شكست ايجاد شده در ساختار سطح تا 

کار کلاسی
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شده، كم می شود. زاويۀ تا در اين مرحله، به 180 درجه رسيده و نيروی برگشت پذيری 
سطح تا شونده به صفر می رسد. البته در عمل ممكن است سطح تا شونده كمی به عقب 

برگردد، كه اين مسئله اجتناب ناپذير است.

    )صفحه 90(:
تا  باشد  چگونه  كاغذ  راه  رنگ  چند  كتاب های  و  تك رنگ  كتاب های  برای  كنيد  بررسی 

نيايد.  پيش  رنگ ها  خوردن  هم  روی  و  انطباق  در  مشكلی 
 برای كتاب های تك رنگ كه نياز به روی هم خوردن رنگ ها نمی باشد راه كاغذ بايد 
موازی با عطف كتاب در نظر گرفته شود )SG(. اين كار باعث می شود كه اولاً كتاب به 
صورت صاف بايستد و ثانياً چسبی كه در عطف كتاب زده می شود باعث چروك شدن كتاب 
نمی شود )اگر راه كتاب موازی با عطف نباشد در هنگام چسب زدن عطف چروك می شود(.

 ولی برای كتاب هايی كه به صورت چند رنگ روی كاغذ گلاسه چاپ می شوند راه كاغذ 
بايد به صورت LG در نظر گرفته شود اين كار باعث می شود كه كاغذ تغيير اندازه ندهد 
و رنگ ها با دقت بيشتری روی هم منطبق شوند. به خصوص در چاپ افست معمولی كه با 

آب و مركب سر و كار دارد.

کار کلاسی

    )صفحه 92(: 
الف( اگر راه كاغذ موازی عطف كتاب باشد چه مزايايی دارد؟ )شكل 15(

 كتاب خيلی راحت ورق می خورد. 
 قسمت عطف كتاب در هنگام چسب زدن چروك نمی شود.

 عمل تا راحت تر روی كاغذ انجام می شود. 
 ايستايی كتاب خيلی بهتر است.

ب( اگرخط تا عمود بر راه كاغذ باشد چه مشكلاتی به وجود می آيد؟ )شكل 16(
 اگر خط تا عمود بر راه كاغذ باشد، احتمال تركيدن لبه كاغذ زياد می شود.

 قسمت عطف كتاب در هنگام چسب زدن چروك می شود.

ج( اگر خط تا موازی با راه كاغذ باشد چه مزيتی دارد؟ )شكل 17(
 راحت جمع می شود.

 ديرتر از محل تا پاره خواهد شد.
 در هنگام ايستادن بسيار صاف می ايستد و لبه های آن خم نمی شود.

فعالیت عملی

راه كاغذ

راه كاغذ
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    )صفحه 94(:
را طبق شكل  آن  هنرجو  بايد  فقط  است.  داده شده  توضيح  كتاب  در  دقيقاً  قسمت  اين 

كند. درست 

فعالیت عملی

    )صفحه 95 ابتدای صفحه(:
را طبق شكل  آن  هنرجو  بايد  فقط  است.  داده شده  توضيح  كتاب  در  دقيقاً  قسمت  اين 

كند. درست 

فعالیت عملی

    )صفحه 95 ابتدای صفحه(:
را طبق شكل  آن  هنرجو  بايد  فقط  است.  داده شده  توضيح  كتاب  در  دقيقاً  قسمت  اين 

كند. درست 

فعالیت عملی

    )صفحه 97(:
را طبق شكل  آن  هنرجو  بايد  فقط  است.  داده شده  توضيح  كتاب  در  دقيقاً  قسمت  اين 

كند. درست 

فعالیت عملی

    )صفحه 98(:
اين قسمت دقيقاً در كتاب توضيح داده شده است و شماره گذاری شده است و هنرجو بايد 

طبق نمونه آن را درست كند.

فعالیت عملی

    )صفحه 99(:
اين قسمت دقيقاً در كتاب توضيح داده شده است و شماره گذاری شده است و هنرجو بايد 

طبق نمونه آن را درست كند.

فعالیت عملی

    )صفحه 93(:
تا در آستر بدرقه و نقشه ها نقش لولا را دارد و عمل باز و بسته كردن را راحت می كند.

پرسش
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کار برگ ارزشیابی جلسه دوازدهم

خود ارزیابي توسط هنرجو

بلیخیرمؤلفه هاي خود ارزیابي

مفهوم و علت تا كردن در ماشين ورق تا كنی را می دانم.

انواع تاها را با ماشين ورق تا كنی انجام می دهم.

كاربرد هر تا را می دانم.

نحوه تا كردن و شماره گذاری صفحات را به درستی انجام می دهم.

منظور از تای موازی و انواع آن را با ماشين ورق تا كنی انجام می دهم.

كاربرد تای متقاطع و روش تا كردن آن را در ماشين ورق تا كنی می دانم.

طرز كار با ماشين ورق تا كنی اتوماتيك را می دانم.

آگاهی و شناخت به اجزای ماشين تا كنی اتوماتيك را دارم.

ارزشیابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشیابي

مفهوم و علت تا كردن در ماشين ورق تا كنی را می داند.

انواع تاها را با ماشين ورق تا كنی انجام می دهد.

كاربرد هر تا را می داند.

نحوه تا كردن و شماره گذاری صفحات را به درستی انجام می دهد.

منظور از تای موازی و انواع آن را با ماشين ورق تا كنی انجام می دهد.

كاربرد تای متقاطع و روش تا كردن آن را در ماشين ورق تا كنی می داند.

طرز كار با ماشين ورق تا كنی اتوماتيك را می داند.

آگاهی و شناخت به اجزای ماشين تا كنی اتوماتيك را دارد.
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جلسه
تا کردن فرم های چاپی به طور ماشينی سيزدهم

عمل تا در ماشين های ورق تا كنی می تواند به روش های مختلفی صورت گيرد بسته 
به نوع كاغذ و سرعت و دقت مورد نياز، می توان از ماشين های ورق تا كنی مختلف 
استفاده كرد. به دليل استفاده از ماشين آلات چاپ با سرعت بالا ما نياز به ماشين آلات 
ورق تا كنی با سرعت زياد داريم تا بتوانيم توليدات چاپی را خيلی سريع ارائه كنيم. 

شيوه تدریس

پس از شناخت كافی نسبت به انواع تا هنرجويان ورق های چاپ شده را با توجه 
به نشان و سنجاق برُ زده و به شكل صحيح در قسمت آپارات ماشين )تغذيه( قرار 

دهند اين كار توسط هنرجويان به صورت انفرادی انجام گيرد.
از مراحل مهم ديگر تشخيص رو و پشت ورق های چاپ شده می باشد كه بايد به 

صورت عملی برای هنرجويان بيان شود.
بعد از اين مراحل هنرآموز قسمت ها و اجزای ماشين تا كنی را برای آنها توضيح 
داده و سپس از آنها بخواهد كه اجزای ماشين ورق تا كنی را به صورت انفرادی شرح 

دهند اين كار باعث يادگيری بهتر برای هنرجويان می شود.
از موارد ديگر كه هنرجويان بايد از آنها آگاهی داشته باشند تنظيمات اوليه ماشين، 
تا كنی، تنظيم  نوردهای  بين  پرفراژ، تنظيم فشار  تنظيم نشان و سنجاق، تنظيم 
دقيق محل تا و ... می باشد كه بايد زير نظر هنرآموز به صورت عملی انجام شوند.

صورت  به  شد،  ذكر  بالا  در  كه  تنظيمات  از  بسياری  مدرن،  تا كنی  ورق  ماشين های  در 
اتوماتيك انجام می شود. مثلاً در روی صفحه پانل ماشين ورق تا كنی شكل انواع تاها وجود 
همچنين  كند.  مشخص  را  تا  انتخابی  شكل  می تواند  آن  كردن  لمس  با  اپراتور  كه  دارد 

انجام می شود. پانل  به آسانی در صفحه  اندازه ورق و فشار بين نوردها  تنظيمات 

نکته

   )صفحه 105(: 
اين قسمت در كتاب نحوه كار را برای هنرجو بيان كرده است و پاسخ آن به طور عملی بايد 

انجام شود و مراحل آن ذكر شده است.

فعالیت عملی



پودمان سوم : تا و ترتیب کردن فرم های چاپی

71

    )صفحه 108(: 
نتيجه اصطكاك  الياف كاغذ شده و در  بين  اتصال  باعث كاهش  بالا رفتن رطوبت كاغذ، 
بروز مشكل  باعث  ايجاد می شود، درصورتی كه رطوبت كم،  تا  نوردهای  با سطح  بيشتری 
الكتريسته ساكن در كاغذ شده و در اين حالت كاغذ ها به درستی در ماشين های تاكنی 

الی 65 درصد است.  برای كاغذ 55  تغذيه نمی شوند. رطوبت مناسب 

فعالیت عملی

    )صفحه 108(:
در صورتی كه عمل تا موازی با جهت كاغذ نباشد برای تا كردن، نياز به نيروی بيشتری 

خواهيم داشت همچنين در قسمت چسب زدن عطف كتاب چروك خواهد شد.

پرسش

    )صفحه 109(: 
اين قسمت كار عملی می باشد كه به طور كامل در كتاب بيان شده است.

کار کلاسی



72

کار برگ ارزشیابی جلسه سیزدهم

خود ارزیابي توسط هنرجو

بلیخیرمؤلفه هاي خود ارزیابي

مفهوم درست فرم چاپی را می دانم.

برُ زدن كاغذ را به طور عملی انجام می دهم. 

تشخيص رو و پشت فرم را می دانم.

شناخت كافی با انواع تاهای )متقاطع، موازی و تركيبی( دارم.

با مفهوم نشان و سنجاق يا گونيای كار آگاهی كامل دارم.

شناخت و آگاهی با نحوه شماره گذاری فرم ها را دارم. 

اجزای ماشين ورق تا كنی را می دانم. 

توانايی تنظيم ماشين ورق تاكنی را دارم.

ارزشیابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشیابي

مفهوم درست فرم چاپی را می داند.

برُ زدن كاغذ را به طور عملی انجام می دهد. 

تشخيص رو و پشت فرم را می داند.

شناخت كافی با انواع تاهای )متقاطع، موازی و تركيبی( دارد.

با مفهوم نشان و سنجاق يا گونيای كار آگاهی كامل دارد.

شناخت و آگاهی با نحوه شماره گذاری فرم ها را دارد. 

اجزای ماشين ورق تا كنی را می داند. 

توانايی تنظيم ماشين ورق تا كنی را دارد.
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جمع آوری فرم های غير متصل، به منظور نظم بخشيدن و تشكيل بلوك، از عمليات 
مهم در فرايند صحافی است. به رديف كردن و پشت سر هم چيدن اوراق و فرم ها 
به شكل مشخص، ترتيب كردن گفته می شود. طبقه بندی محصولات چاپی زمانی 
صورت می گيرد كه فرم های چاپی جمع آوری شوند و سپس فرم های تا شده آماده 
شوند. در عمليات تكميلی، معمولاً ورق های تا شده يا تا نشده، قبل از برش نهايی 
ترتيب داده می شوند. در عين حال، اين امكان وجود دارد كه ورق های چاپی 
تا نشده يا ورق های آماده ورود به صحافی، ابتدا گردآوری و سپس در مراحل بعدی 
تا می شوند. برای ترتيب اوراق و فرم ها به صورت بلوك، روش های مختلفی وجود 

دارد كه آگاهی از آنها در كار صحافی بسيار مهم می باشد.
منظور ازترتيب كردن )به رديف كردن و پشت سرهم چيدن اوراق و فرم ها به شكل 

مشخص( برای هنرجويان يادآوری شود.
اين عمل برای كارهايی كه دارای چند فرم يا نسخه باشد صورت می گيرد.

شيوه تدریس

روش ترتيب كردن به صورت دستی، همچنين منظور از فرم های چند نسخه ای 
و چگونگی ترتيب آنها برای هنرجويان بيان شود. به اين منظور برای هر هنرجو 
دسته های فاكتور سه نسخه ای را روی ميز كار قرار داده و آنها را ترتيب كنند. 

جلسه
ترتيب کردن فرم های چاپی به طور دستی چهاردهم

به هنگام ترتيب اوراق و برای سهولت كار از گليسيرين يا انگشتی مخصوص استفاده شود. 
در اين حالت گيرايی كاغذ ها به بهترين شكل صورت می گيرد.

نکته
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کار برگ ارزشیابی جلسه چهاردهم

خود ارزیابي توسط هنرجو

بلیخیرمؤلفه هاي خود ارزیابي

مفهوم ترتيب كردن را می دانم.

روش ترتيب كردن دستی را به طور عملی انجام می دهم.

نحوه ترتيب كارهای شماره دار را به خوبی می دانم.

انواع ماشين های ترتيب كن را می شناسم.

فرم ها را طبق رديف و شكل خاص در كنار هم، قرار می دهم. 

احاطه لازم بر مشكلات مواد مصرفی بر كيفيت ترتيب را دارم.

شناخت كافی بر مشكلات انسانی در كيفيت كار ترتيب را دارم.

تمام موارد اصول ايمنی در كار گاه صحافی را رعايت می كنم.

ارزشیابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشیابي

مفهوم ترتيب كردن را می داند.

روش ترتيب كردن دستی را به طور عملی انجام می دهد.

نحوه ترتيب كارهای شماره دار را به خوبی می داند.

انواع ماشين های ترتيب كن را می شناسد.

فرم ها را طبق رديف و شكل خاص در كنار هم، قرار می دهد.

احاطه لازم بر مشكلات مواد مصرفی بر كيفيت ترتيب را دارد.

شناخت كافی بر مشكلات انسانی در كيفيت كار ترتيب را دارد.

تمام موارد اصول ايمنی در كار گاه صحافی را رعايت می كند.
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جلسه
ترتيب کردن فرم های چاپی به طور ماشينی پانزدهم

علاوه بر ترتيب اوراق به صورت دستي، با استفاده از ماشين هاي مدرني كه براي 
انجام اين كار ساخته شده اند نيز مي توان اوراق را به منظورهاي مختلف از جمله 

براي توليد كتاب و مجلات ترتيب كرد.

شيوه تدریس

 انواع دستگاه های ترتيب از نظر شكل و ساختمان برای هنرجويان بيان شود.
 نحوه چيدن اوراق و فرم های چاپ شده در مخازن دستگاه به طور عملی انجام 

شود.
 نحوه قرارگيری فرم ها به صورت هشتی )روی هم( و نحوه مفتول زدن از وسط به 

طور عملی برای هنرجويان انجام شود.
 برای درك بهتر و ارتقای سطح علمی و عملی هنرجويان از فيلم های دستگاه 

استفاده شود. ترتيب كن 
 همچنين هنرجويان در اين رابطه، فيلم يا عكس تهيه كرده و به هنرآموز خود 

ارائه دهند. 
باشند  داشته  ترتيب كن  كارگاه های مختلف صحافی كه دستگاه های  به  رفتن   

می باشد. مفيد  بسيار  هنرجويان  برای درك 

نوع ديگری از دستگاه های ترتيب وجود دارد كه برای كارهای لت به كار می آيد و دارای 
واحدهای بسيار می باشد. اين دستگاه به شكل های گوناگون طراحی شده است و از هر واحد 
يك برگ به قسمت خروجی هدايت می شود. بعضی از اين دستگاه ها تا 60 واحد ترتيب 

دارند و گنجايش هر واحد حدود 200 تا 500 فرم را دارند.

نکته

رعايت نكات ايمنی در هنگام كار با ماشين ترتيب، ماشين ورق تا كنی، ماشين برش، ماشين 
دوخت و ... از مهم ترين نكاتی است كه بايد مورد توجه قرار گيرد. در اين رابطه هنرآموز 
محترم اصول و نكات مربوط به ايمنی هر دستگاه را به طور جداگانه برای هنرجويان توضيح 
داده و قسمت ها و مواردی كه احتمال خطر وجود دارد را برای هنرجويان بيان نمايد. دقت 
عمل و تمركز حواس از نكات مهمی است كه بايد هنرجويان به آن توجه خاص داشته باشند.

موارد ایمنی
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دانش افزایی

اپراتور  و  مصرفی  مواد  ماشين آلات،  عامل  سه  به  ترتيب  كيفيت  بر  مؤثر  عوامل 
تقسيم می شوند. اگر مشكلاتی در تنظيم ماشين آلات، مانند بخش تغذيه، مكنده ها 
و اجزای آن ايجاد شود، دسته های كاغذ به خوبی از هم جدا نشده، عمل تغذيه 
به طور نا مناسب صورت گرفته و در نتيجه، عمل ترتيب يا تركيب به خوبی انجام 

نخواهد شد.
اين زمينه  بر كيفيت ترتيب و تركيب مؤثرند، كه در  نيز  مشكلات مواد مصرفی 

اشاره كرد: زير  به موارد  می توان 
حالت  كه  )به طوری  باشند  نگرفته  قرار  مناسب  فشار  تحت  شده  تا  سطوح   

برگشت پذيری     داشته   باشند(.
 به علت خشك نشدن كامل مركب و ورنی، بين فرم ها چسبندگی زياد وجود 

باشد. داشته 
 به علت خشكی آب و هوا، در سطح كاغذ الكتريسته ساكن ايجاد شده باشد. 

برای جلوگيری از مشكلات تكرار و گم شدن فرم ها و به كار بردن فرم های اشتباهی 
تجهيزات،  اين  می شود.  استفاده  ماشين  تغذيۀ  قسمت  در  مختلفی  تجهيزات  از 
درصورت بروز خطا در ترتيب صفحات، با توقف ماشين، اعلام هشدار نموده و با 
خارج كردن محصول مشكل دار از چرخۀ توليد، فرايند توليد را در بخش ترتيب 

می كنند. كنترل 
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کار برگ ارزشیابی جلسه پانزدهم

خود ارزیابي توسط هنرجو

بلیخیرمؤلفه هاي خود ارزیابي

نحوه كار با دستگاه ترتيب كن ماشينی را می دانم.

روش ترتيب كردن ماشينی را به طور عملی انجام می دهم.

شناخت لازم درباره اجزای ماشين ترتيب را دارم.

انواع ماشين های ترتيب كن را می شناسم.

فرم ها را طبق رديف و شكل خاص در كنار هم، در ماشين ترتيب كن قرار می دهم.

ارزش  باركد،  ترتيب،  )علامت  كنترلی  نوارهای  درباره  كافی  شناخت 
دارم. را  تصوير برداری(  و  خاكستری 

شناخت كافی بر مشكلات انسانی در كيفيت كار ترتيب را دارم.

تمام موارد اصول ايمنی در كارگاه صحافی را رعايت می كنم.

ارزشیابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشیابي

نحوه كار با دستگاه ترتيب كن ماشينی را می داند.

روش ترتيب كردن ماشينی را به طور عملی انجام می دهد.

شناخت لازم درباره اجزای ماشين ترتيب را دارد.

انواع ماشين های ترتيب كن را می شناسد.

فرم ها را طبق رديف و شكل خاص در كنار هم، در ماشين ترتيب كن 
قرار می دهد.

ارزش  باركد،  ترتيب،  )علامت  كنترلی  نوارهای  درباره  كافی  شناخت 
دارد. را  تصويربرداری(  و  خاكستری 

شناخت كافی بر مشكلات انسانی در كيفيت كار ترتيب را دارد.

تمام موارد اصول ايمنی در كارگاه صحافی را رعايت می كند.
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ماشين های ترتيب بر حسب نياز بازار طراحی و ساخته می شوند كه متداول ترين 
كارهای  در  معمولاً  می باشد.  افقی  ترتيب  ماشين  و  عمودی  ترتيب  ماشين  آنها 
استفاده  افقی  ترتيب  ماشين های  از  بزرگ  اندازه های  در  بالا  سرعت  و  تيراژ  پر 
می شود و برای كارهای كم تيراژ از ماشين های ترتيب عمودی استفاده می كنند. 
ماشين های ترتيب عمودی ساختارهای متنوعی دارند بعضی از آنها دارای يك برج 
و بعضی از آنها دارای چند برج به صورت پشت سرهم به يكديگر متصل می شوند. 
و  )مفتول دوزی  واحد صحافی  به  اتصال  قابليت  ترتيب عمودی  ماشين  همچنين 

برش لبه اوراق( را دارند و يك مجموعه كامل را تشكيل می دهند.

شيوه تدریس

ماشین ترتیب عمودی:
كار با ماشين های ترتيب كن عمودی بسيار راحت و سريع انجام می شود. فقط كافی 
است با توجه به صفحات، و شماره آنها در هر يك از قسمت های كاست ها ورق ها 
را برُ زده و در دستگاه قرار دهند. هنرجويان بايد با قسمت های اين دستگاه آشنا 

شوند اين دستگاه با سرعت و دقت ورق ها را ترتيب می كند. 
نفری   2 گروه های  صورت  به  می توانند  هنرجويان  ماشين  اين  بهتر  درك  برای 
آموزش ببيند و سپس قسمت های ماشين را برای يكديگر زير نظر هنرآموز خود 

آنها می شود. برای  بهتر  ياد گيری  باعث  اين كار  بيان كنند 

جلسه
مراحل کار با ماشين های ترتيب عمودی و افقی شانزدهم

شکل 48
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هنرآموزان می توانند درباره گذاشتن صفحاتی كه بايد در اين ماشين ترتيب شود 
به هنرجويان آموزش دهند. اين ماشين ترتيب كن عمودی بوده و تعداد برج های 
ترتيب، كه به صورت پشت سر هم متصل شده اند، با توجه به تعداد صفحاتی كه بايد 
ترتيب شوند چيده می شوند. اين ماشين با يك خط صحافی، شامل مفتول دوزی و 

برش لبۀ اوراق، مرتبط شده اند.
استفاده از فيلم های مربوط به دستگاه، كاتالوگ و كارگاه های خارج از هنرستان كه 
اين ماشين ها را دارند برای تسهيل در امر آموزش هنرجويان بسيار مؤثر خواهد بود.

ماشین ترتیب افقی:
رابطه  اين  در  شود.  بيان  هنرجويان  برای  افقی  ترتيب  ماشين های  با  كار  نحوه 
توضيحاتی درباره ماشين گفته شود. ماشين های ترتيب افقی برای ترتيب اوراق در 
اندازه های بزرگ به كار گرفته می شوند. واحدهای ترتيب غالباً بخش اصلی ماشين 

را تشكيل می دهند.
معرفی ايستگاه های تغذيه و ارتفاع آن و كارهايی مانند مفتول دوزی و يا صحافی 
فنری كه در اين ماشين وجود دارد، برای هنرجويان بيان شود. مراحل راه اندازی، 
تغذيه اوراق و نحوه چيدن اوراق در ماشين، به صورت عملی و انفرادی برای هر 

كدام از هنرجويان انجام شود. 
از  خارج  كارگاه های  از  استفاده  و  ترتيب  دستگاه  به  مربوط  آموزشی  فيلم های 
هنرستان كه دارای اين ماشين آلات می باشند، برای ارتقای سطح علمی و عملی 

می باشد. سودمند  بسيار  هنرجويان 

شکل 49

)صفحه 117(: 
اين قسمت مربوط به بازديد می باشد و هنرجويان به كارگاه های خارج از هنرستان می روند 

و از آن قسمت فيلم و گزار ش تهيه می كنند.

فعالیت عملی
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کار برگ ارزشیابی جلسه شانزدهم

خود ارزیابي توسط هنرجو

بلیخیرمؤلفه هاي خود ارزیابي

نحوه كار با دستگاه ترتيب كن عمودی را می دانم.

نحوه چيدن كاغذ در دستگاه ترتيب كن عمودی را به طور عملی انجام می دهم.

شناخت لازم درباره اجزای ماشين ترتيب كن عمودی را دارم.

انواع ماشين های ترتيب كن عمودی را می شناسم.

فرم ها را طبق رديف و شكل خاص در كنار هم، در ماشين ترتيب كن قرار می دهم.

نحوه كار با دستگاه ترتيب كن افقی را می دانم.

نحوه چيدن كاغذ در دستگاه ترتيب كن افقی را به طور عملی انجام می دهم.

تمام موارد اصول ايمنی در كار گاه صحافی را رعايت می كنم.

ارزشیابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشیابي

نحوه كار با دستگاه ترتيب كن عمودی را می داند.

نحوه چيدن كاغذ در دستگاه ترتيب كن عمودی را به طور عملی انجام می دهد.

شناخت لازم درباره اجزای ماشين ترتيب كن عمودی را دارد.

انواع ماشين های ترتيب كن عمودی را می شناسد.

فرم ها را طبق رديف و شكل خاص در كنار هم، در ماشين ترتيب كن قرار می دهد.

نحوه كار با دستگاه ترتيب كن افقی را می داند.

نحوه چيدن كاغذ در دستگاه ترتيب كن افقی را به طور عملی انجام می دهد.

تمام موارد اصول ايمنی در كار گاه صحافی را رعايت می كند.
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چک لیست ارزشیابی شایستگی

واحد یادگیری: تا و ترتیب

چگونگی انجام
شاخص عملکرد نام فعالیت ردیف

× ✔

فرم ها را به درستی دسته كرده است.

مرتب كردن و 
دسته كردن فرم ها 1

فرم ها را به طور صحيح در ماشين ترتيب 
قرار داده است.

نحوه برُ زدن اوراق يا فرم ها را رعايت كرده 
است. 

چيدن  زمان  در  را  كار  سنجاق  و  نشان 
است. داده  انجام  به درستی  فرم ها 

دستی  كردن  تا  انجام  در  كافی  شناخت 
است.  داشته 

تا كردن فرم های 
چاپی 2

)متقاطع،  تاهای  انواع  بر  كافی  شناخت 
است. داشته  تركيبی(  و  موازی 

دستگاه ورق تا كنی را به درستی تنظيم و 
راه  اندازی كرده است. 

رو و پشت فرم را در هنگام قرار دادن در 
قسمت تغذيه رعايت كرده است.

ورق  ماشين  اجزای  بر  آگاهی  و  شناخت 
است.  داشته  تا كنی 
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چک لیست ارزشیابی شایستگی

واحد یادگیری: تا و ترتیب

چگونگی انجام
شاخص عملکرد نام فعالیت ردیف

× ✔

دستی  به صورت  را  فرم ها  كردن  ترتيب 
است.  داده  انجام 

ترتيب كردن 
فرم های چاپی 3

را  ترتيب  اجزای ماشين  بر  شناخت لازم 
است.  داشته 

به درستی  را  عمودی  ترتيب كن  ماشين 
است  كرده  تنظيم 

به درستی  را  افقی  ترتيب كن  ماشين 
است.  كرده  تنظيم 

قرارگيری فرم ها در ماشين  نحوه درست 
انجام داده است.  را به درستی  ترتيب 

توجه: هنرآموزان برای نمره دهی جدول ارزشيابی نهايی فصل)پودمان( از چگونگی 
انجام شاخص های عملكرد اين چك ليست استفاده كنيد.
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پ
رشته تحصیلي: چا

پ
س از چا

س : اجرای کارهای پ
در

نام و نام خانوادگي:
ش آموزی:

کد دان

ب کردن فرم های چاپی
فصل )پودمان( 3: تا و ترتی

تعداد واحد یادگیری: 1

ب كردن فرم های چاپی
واحد يادگيری ) 3(: تا و ترتي

تعداد مراحل: 3
 مرحله كار

حداقل نمره
نمره

ب كردن و دسته كردن فرم ها
1ـ مرت

1
2ـ تا كردن فرم های چاپی

2
های چاپی ب كردن فرم 

3ـ ترتي
2

ت محيطي
ت/شايستگي غير فني/توجهات زيس

ايمني بهداش
2

ميانگين مراحل
2

0
نمره شايستگي از 2

0
نمره مستمر )از 5(

نمره واحد يادگيری از 20
0/0 سوم جدول ارزشیابي نهایي فصل )پودمان( 

ت.
ب مي نمايد كه 2 نمره از 3 نمره واحد يادگيری را اخذ نمايد. شرط قبولي هر پودمان حداقل 12 اس

زماني هنرجو شايستگي را كس
ب نمايد.

س )ميانگين نمرات پودمان ها( زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه كارها شايستگي را كس
نمره كلي در
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پودمان چهارم
پوشش دهی و لمینت
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جهت ورود به اين مبحث، بهتر است هنرآموز در ابتدا با توضيح پوشش و لمينت، 
فوايد پوشش دهی، اقتصادی بودن پوشش و بازار كار مناسب داشتن ذهن هنرجويان 

را جهت ورود به بحث آماده كند.

شيوه تدریس

هنرآموز با طرح اين پرسش از هنرجويان كه ما بين كارهای عمليات تكميلی در 
پودمان های گذشته كتاب و پوشش دهی كدام يك را سودآورتر می دانيد انگيزۀ آنها 

را به مقايسه در جهت رسيدن به نتيجه تحريك كند.
هنرآموز پس از دريافت پاسخ ها، آنها را در راستای بازار كار واقعی و عينی اصلاح و 
دسته بندی كند به شيوه ای كه هنرجويان بتوانند در تصميم گيری های آيندۀ خود 

چنين برنامه ريز و برآوردهايی را انجام دهند.

دانش افزایی

ميزان براقيت و افزايش كيفيت سطح چاپی با استفاده از )ورنی( به ميزان تخلخل 
باعث می شود كه سطح  تخلخل  ميزان  دارد.  بستگی  آنها  ميزان صافی  و  سطوح 
مانند فيلتر عمل كرده و باعث فيلتر شدن عناصر اصلی ورنی يووی )مونومرها و 
آغازگرهای نوری( شده و در نتيجه واكنش اين عناصر را در مقابل اشعۀ ماورای 
بنفش تحت تأثير قرار داده و پليمر شدن )سخت شدن( يكنواخت ورنی را با مشكل 

مواجه می سازد.
آغازگرهای نوری: واكنش پليمريزاسيون ورنی و يا مركب يووی را در مقابل اشعۀ 

ماورای بنفش فعال می كنند.
مشخصات  و  كيفيت  می كنند.  عمل  رقيق كننده  يك  مانند  مونومرها  مونومر: 

دارد. مستقيم  تأثير  يووی  ورنی  فيزيكی  خواص  بر  مصرفی  مونومرهای 
ورنی انتقال دهنده: نوع خاصی از ورنی می باشد كه در كارهای عكس برگردان 
حرارتی بر روی كار چاپی زده می شود ويژگی اصلی اين ورنی خاصيت حجم دهندگی 
به رنگ های چاپ شده و در نتيجه امكان جدا شدن آنها به صورت لايه ای از سطح 
كاغذ ترانسفر و انتقال آنها به سطوح عكس برگردان ها می باشد. با هدف ديده شدن 
در زمان پوشش در اين ورنی ها از رنگدانه ها استفاده می شود. به علت حجم بالای 

جلسه
انتخاب نوع ورنی با توجه به سطح چاپی هفدهم
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استفاده اين نوع ورنی را در گالن ها 200 ليتری بسته بندی می كنند و كارگاه های 
چاپ عكس برگردان با تهيه مواد اوليه و تركيب آنها خود ورنی را توليد می كنند. 
اين ورنی پس از قرار گرفتن سطوح در كوره به منظور تثبيت رنگ كاملاً سوخته 

و از بين می رود. 

به علت متفاوت بودن كاربرد اين ورنی )انتقال دهنده( نسبت به ورنی های ديگر )پوشش دهندگی( 
در دسته بندی ساختار ورنی ها در كتاب قرار نگرفته است.

نکته

جدول 6

مقاومت به سایش نشست و نفوذ مرکب میزان تخلخل انواع سطوح

جذبی

نيمه جذبی

غير جذبی

بعد از كامل كردن جدول هنرآموز از هنرجويان بخواهد كه در گروه كلاسی خود 
به صورت مكتوب ارائه دهند.

معايب و محاسن سطوح جذبی )صفحه 122(
محاسن:

قدرت جذب زياد مركب و ورنی
زود خشك شدن

پشت زدن كمتر در مقايسه با سطوح ديگر 
معايب: تغيير ابعاد در اثر جذب زياد

مصرف زياد مركب در مقايسه با سطوح ديگر

بحث کلاسی

    )صفحه 123(: 
هنرآموز از هنرجويان بخواهد كه در گروه كلاسی خود جدول زير را رسم كرده و با كامل كردن 

فعاليت عملی صفحۀ 123 كتاب را به صورت زير انجام دهند.

فعالیت عملی
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کار برگ ارزشیابی جلسه هفدهم

خود ارزیابي توسط هنرجو

بلیخیرمؤلفه هاي خود ارزیابي

نقش و اهميت پوشش را در كارهای چاپی می دانم.

اثر سطوح را بر كيفيت پوشش می توانم تشخيص دهم.

انواع ورنی را از نظر ساختار می شناسم.

انواع ورنی را از نظر كاربرد می شناسم.

كاربرد ورنی ها را با توجه به نوع ورنی و كارايی آن می دانم.

فوايد ورنی زدن را می دانم.

می توانم پوشش دهی را از نظر اقتصادی با ديگر كارهای پس از چاپ 
كنم. مقايسه 

می توانم ورنی ها را از نظر كيفی با يكديگر مقايسه كنم.

ارزشیابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشیابي

نقش و اهميت پوشش را در كارهای چاپی می داند.

اثر سطوح را بر كيفيت پوشش می تواند تشخيص دهد.

انواع ورنی را از نظر ساختار می شناسد.

انواع ورنی را از نظر كاربرد می شناسد.

كاربرد ورنی ها را با توجه به نوع ورنی و كارآيی آن می داند.

فوايد ورنی زدن را می داند.

می تواند پوشش دهی را از نظر اقتصادی با ديگر كارهای پس از چاپ 
كند. مقايسه 

می تواند ورنی ها را از نظر كيفی با يكديگر مقايسه كند.



پودمان چهارم : پوشش دهی و لمینت

89

برای شروع اين مبحث لازم است كه ضمن يادآوری عوامل مورد نياز جهت انجام 
عمل چاپ افست نقش فرم را در فرايند چاپ كردن برای هنرجويان تشريح كنيد.

شيوۀ تدریس

هنرآموز با اين توضيح كه نوع فرم و كيفيت آن در انتقال ميزان مناسب ورنی بر 
سطح چاپی بسيار اثرگذار می باشد. انواع فرم های ورنی زنی را به هنرجويان معرفی 
كرده و از هنرجويان بخواهد كه فرم ها را با توجه به فاكتورهای: روش تهيه، ميزان 
تيراژ دهی، ميزان مصرف ورنی و كيفيت با هم مقايسه كرده و در گروه های كلاسی 

نتيجه را اعلام كنند.

دانش افزایی

در برش لاستيك به منظور انجام عمل ورنی زنی با تيراژ انبوه نياز به اندازه گيری های 
دقيق و يا استفاده از قالب در برداشتن لايه های رويی لاستيك می باشد. گر چه 
بسياری از كارشناسان اين روش تهيۀ فرم را روشی استاندارد نمی دانند اما در بازار 
ايران به علت تيراژدهی مناسب، فراوان از آن استفاده می شود. در ساخت شابلون 
ويژه  توجه  شونده  چاپ  سطح  اندازۀ  به  بايستي  ورنی زنی  عمل  انجام  منظور  به 
داشت. معمولاً اندازه های يك به يك )اندازه داخلی شابلون و سطح چاپی يكسان( 
نتيجه مناسبی را در ورنی زنی كناره های طرح ايجاد نمي كنند. مهم ترين اين دلايل 
 ... ايجاد پله در زير فرم و  از: حجم زياد ورنی، يكنواخت نبودن فشار،  عبارت اند 
بنابراين اگر از شابلون و ماشين بزرگ تر استفاده شود نتايج بهتری را در كناره های 

طرح خواهيم داشت.

جلسه
هجدهم فرم های ورنی زنی

    )صفحه 129(
به هر ميزان بر سرعت صفحه انتقال افزوده شود سرعت خشك شدن كاهش می يابد و به 
هر ميزان سرعت صفحه انتقال كاهش يابد، زمان خشك شدن كمتر و خطر آتش سوزی 

بيشتر می شود.

نکته
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کار برگ ارزشیابی جلسه هجدهم

خود ارزیابي توسط هنرجو

بليخیرمؤلفه هاي خود ارزیابي

نقش فرم را در ورنی زنی می دانم.

انواع فرم های ورنی زنی را می شناسم. 

مش مناسب را جهت ساخت شابلون ورنی می توانم تشخيص دهم.

تفاوت فرم های ورنی موضعی و تخت را می دانم.

كاربرد سيستم گيره در تعويض پليت های ورنی زنی را می دانم.

اثرات مش را در بسته شدن چشمه های توری هنگام ورنی زنی می دانم. 

شيوۀ استفاده از فرم های ورنی زنی را می دانم.

نگهداری كردن فرم های ورنی زده را می دانم.

ارزشیابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشیابي

نقش فرم را در ورنی زنی می داند.

انواع فرم های ورنی زنی را می شناسد. 

مش مناسب را جهت ساخت شابلون ورنی می توانم تشخيص دهد.

تفاوت فرم های ورنی موضعی و تخت را می داند.

كاربرد سيستم گيره در تعويض پليت های ورنی زنی را می داند.

اثرات مش را در بسته شدن چشمه های توری هنگام ورنی زنی می داند. 

شيوۀ استفاده از فرم های ورنی زنی را می داند.

نگهداری كردن فرم های ورنی زده را می داند.

اخلاق حرفه اي را رعايت می كند.

صحت خود ارزيابي هنرجو

ميزان مؤثر بودن در كار گروهي


