
رشتۀ صنایع دستی
گروه هنر

شاخۀ فنی و حرفه ای

پایۀ یازدهم دورۀ دوم متوسطه

کتاب همراه هنرجو

1396



وزارت آموزش و پرورش
سازمان پژوهش و برنامه​ريزي آموزشي

کلیه حقوق مادی و معنوی این کتاب متعلق به سازمان پژوهش و برنامه ریزی 
آموزشی وزارت آموزش و پرورش است و هرگونه استفاده از کتاب و اجزای آن 
اقتباس،  نمایش،  مجازی،  پایگاه های  در  ارائه  و  یکی  الکترون و  چاپی  به صورت 
تلخیص، تبدیل، ترجمه، عکس برداری، نقاشی، تهیه فیلم و تکثیر به هر شکل و 
نوع بدون کسب مجوز ممنوع است و متخلفان تحت پیگرد قانونی قرار می گیرند.

	                                       نام کتاب:      کتاب همراه هنرجو )رشتۀ صنایع دستی ـ فرش( ـ 211570
سازمان پژوهش و برنامه ریزی آموزشی پدیدآورنده:  	 	

دفتر تأليف کتاب هاي درسي فنی و حرفه ای وکاردانش مدیریت برنامه ریزی درسی و تألیف:   	 	
نصرلله تسلیمی، یوسف صمدی بهرامی،بشریٰ گل بخش، مجید نیکویی،  عبدالرضا  شناسه افزوده برنامه ریزی و تألیف:	 	
جمالی فرد، حسن امامی میبدی، رضا صفری، رحیم فروهر، رحیم ستاری، سهیلا 

عبدلی)اعضای شورای برنامه ریزی(
                                                         محمد مظفری زاده یزدی،  مجتبی گلستانـی،  معصومه یـوسفی،   بشری گل بخش،

                                                         الهام رضوی، یوسف صمدی بهرامی، یاسر باقری کاکلکی)اعضای  گروه  تألیف(
ادارۀ کلّ نظارت بر نشر و توزيع مواد آموزشی مدیریت آماده‌سازی هنری:  	 	

جواد صفری )مدیر هنری( ـ ایمان اوجیان )طراح یونیفورم( ـ مریم نصرتی )صفحه آرا( شناسه افزوده آماده سازی:	 	
تهران: خيابان ايرانشهر شمالي ـ ساختمان شمارۀ 4آموزش و پرورش)شهيد موسوي(  نشانی سازمان: 	 	

تلفن: 9  ـ88831161 ، دورنگار: 88309266  ، کد پستي: 1584747359 
 www.irtextbook.irو www.chap.sch.ir :وب گـاه 		

 ـکيلومتر 17 جادۀ مخصوص کرج ـ  شرکت چاپ و نشر کتاب هاي درسي ايران : تهران  ناشر :  	 	
خيابان61 )دارو پخش( تلفن:5 ـ 44985161،             

دورنگار: 44985160، صندوق پستي: 139ـ 37515 		
چاپخانه: 	 شرکت چاپ و   نشر کتاب هاي درسي ايران »سهامي خاص« 	

چاپ اول 1396 سال انتشار و نوبت چاپ:  	 	

ISBN  978 - 964 - 05 - 2871-6          978 - 964 - 05 - 2871 - 6 شابک



شما عزیزان کوشش کنید که از این وابستگی بیرون آیید و احتیاجات کشور 
خودتان را برآورده سازید، از نیروی انسانی ایمانی خودتان غافل نباشید و از 

اتکای به اجانب بپرهیزید.
سَ سِرّه الشّریف( امام خمینی )قدِّ



فهرست

 فصل 1 ـ علوم پایه ....................................................................................................1

 فصل 2 ـ تجهیزات ..................................................................................................7

35...............................................................................  فصل 3 ـ فناوری و فرایند ها 

 فصل 4 ـ ایمنی ، بهداشت و ارگونومی .................................................................67

 فصل 5 ـ شایستگی های غیر فنی و توسعه حرفه ای .............................................71



سخنی با هنرجویان عزیز

هنرجوی گرامی همان طور که در پایة دهم با اهداف کتاب همراه هنرجو به عنوان 
جزئی از بسته آموزشی آشنا شدید و از آن استفاده کردید، در پایة یازدهم نیز این 
کتاب با همان اهداف توسط برنامه ریزان درسی برای شما پیش بینی و تألیف شده 
است. ضمن اینکه کتاب همراه هنرجو برای کل رشته شما تدوین شده و دارای کاربرد 

واقعی در دنیای کار می باشد؛ به موارد زیر نیز توجه لازم را داشته باشید:
فرایند  در  نیز می تواند  این کتاب، کتاب همراه هنرجوی سال گذشته  بر  1ـ علاوه 

آموزش و ارزشیابی )امتحانات( در سال یازدهم مورد استفاده قرار گیرد.
از  می توانید  بلکه  نمی گیرد،  صورت  ارزشیابی  هنرجو  همراه  کتاب  محتوای  از  2ـ 
اطلاعات مندرج کتاب در حل مسائل و انجام فعالیت های تعیین شده استفاده نمایید.

3ـ کتاب همراه هنرجو با هدف کاهش حافظه محوری، کاهش وابستگی به کتاب درسی 
در کارهای عملی، تسهیل سنجش و ارزشیابی اهداف اصلی، کمک به تحقق یادگیری 
مادام العمر، بهبود زمان یاددهی ـ یادگیری، کاربرد در دنیای واقعی کار تدوین شده است.

4ـ  محتوای این کتاب برای دروس: ریاضی، »نصب دستگاه و تولید جاجیم و زیلو« و 
»پرداخت و سرویس کاری فرش«، کارگاه نوآوری و کارآفرینی، مدیریت تولید و کاربرد 

فناوری های نوین تدوین شده است.
5ـ بخش های این کتاب شامل: علوم پایه، تجهیزات، مواد اولیه، استاندارد پرداخت و 
سرویس کاری فرش،  توسعه حرفه ای، ایمنی و بهداشت، ارگونومی و شایستگی های 

فنی و غیرفنی است.
شایستگی   براساس  دروس  ارزشیابی  که  می شود  سبب  همراه  کتاب  از  استفاده  6ـ 

انجام پذیرد.
در پایان تأکید می شود در حفظ و نگهداری این کتاب کوشا باشید به دلیل آنکه در 

سال آینده نیز قابل استفاده می باشد.

دفتر تألیف کتاب های درسی فنی و حرفه ای و کاردانش
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فصل 1
علوم پایه
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تابع
 اگر دو کمیت )الف( و )ب( با یکدیگر مرتبط باشند و با مشخص شدن مقدار کمیت )الف(، یک مقدار معین

برای کمیت )ب( به دست آید، در این صورت کمیت )ب( را تابعی از کمیت )الف( می‌نامند.

مقادیری که کمیت )الف( می‎تواند داشته باشد را دامنه این تابع می‎نامند و قانونی را که، مقادیر 
کمیت )ب( را برحسب مقادیر کمیت )الف( به دست می‎دهد، قانون یا ضابطه این تابع می‎نامند.

شکل کلی تابع درجه اول و درجه دوم:

a برحسب مقدارقانون يا ضابطه تابعدامنهشكل كلي تابع  با دامنه

a < 0

تابع ثابت
a = 0

a > 0

 تابع خطي درجه اول یا زیرمجموعه ای از 
f(x) = ax + b

a > 0

a < 0
 تابع درجه دوم یا زیرمجموعه ای از 

f(x) = ax2 + bx + c
a  ≠0

رياضي
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نمایش مجموعه به صورت بازه

نمایش مجموعهنمایش روی محورنمایش بازه

[a,b]a b{x∈ |a ≤ x ≤ b}

(a,b]a b{x∈ |a < x ≤ b}

[a,b)a b{x∈ |a ≤ x < b}

(a,b)a b{x∈ |a < x < b}

(a,+∞)a +{x∈ |a < x}

(-∞,b]b-{x∈ |x ≤ b}

حل معادله از طریق رسم

معادلهتابعجوابمثال

a
b-

x= a
b- جواب 

محل برخورد با محور 
x ها در صورت وجود

رسم تابع خطی درجه اول
f(x) = ax + b

معادله درجه 1 
ax + b=0

a > 0

m n

x=n و x=m جواب

محل برخورد با محور 
x ها در صورت وجود

رسم تابع درجه دوم
f(x) = ax2+bx + c

a  ≠0

معادله درجه 2
ax2 + bx + c = 0

a ≠0

a > 0

جواب ندارد زیرا نمودار با محور xها 
برخورد نمی‌کند.

محل برخورد با محور 
x ها در صورت وجود

رسم تابع درجه 2
f(x) = ax2 + bx +c

a ≠0

معادله درجه 2
ax2 + bx + c = 0

a ≠0
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 نامساوی های به صورت ax2 + bx + c ≤ 0 یا ax2 + bx + c ≥ 0 که در آن c ،b ،a اعداد داده 
به یک  را  نامعادله  x که  از  نامعادله درجه دوم می نامند. مقدارهایی  را   )a ≠0( حقیقی هستند

نامساوی درست تبدیل می کنند، جواب های نامعادله می نامند. 

حل نامعادله از طریق رسم تابع

جواب نامعادله 
f(x) ≤ 0

جواب نامعادله 
f(x) < 0

جواب نامعادله 
f(x) > 0

 f(x) به‌طور مثال نمودار تابع
به‌شکل زیر

قسمت‌هایی از نمودار که 
محور xها را قطع کرده و 

پایین آن است.

[a,b]

قسمت‌هایی از نمودار که 
پایین محور xها است.

(a,b)

قسمت‌هایی از نمودار که 
بالای محور xها است.

( ,a) (b, )-∞ +∞

a b

مثلثات
 L

r
 اگر نقطه ای از یک دایره به شعاع r کمانی به طول L را در جهت مثبت طی کند، مقدار 

L را مقدار 
r

- را اندازه زاویه چرخش آن نقطه، بر حسب رادیان می نامند. برای زاویه های منفی، 
آن زاویه برحسب رادیان می نامند.

LR )رادیان(
r

=       

L

R

r
  

 دایره ای که شعاع آن 1 واحد است، دایره واحد نامیده می شود. در دایره واحد، طول کمان 
طی شده، همان اندازه زاویه چرخش برحسب واحد رادیان است. در تساوی های زیر 

L D
r

π
=

180
 , LD

r
= ×

π
180

L همان اندازه زاویه برحسب رادیان است. اگر اندازه یک زاویه برحسب رادیان را با R و اندازه 
r

آن زاویه برحسب درجه را با D نشان دهیم، این تساوی ها به صورت زیر درمی آیند.	

D R=
π

180  , R Dπ
=

180
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 و ضریب تبدیل درجه به رادیان 
π

180 این تساوی ها نشان می دهند، ضریب تبدیل رادیان به درجه 
π است.

180

{{ q sin  q

cos q

1

نسبت های مثلثاتی زاویه های دلخواه
فرض کنید θ یک زاویه تند برحسب رادیان باشد، در اين صورت داريم:

sin(π  -  θ) = sinθ cos(π  -  θ) = -cosθ  tan(π  -  θ) = -tanθ 

sin(π  +  θ) = -sinθ cos(π  +  θ) = -cosθ tan(π  +  θ) = tanθ

sin(-  θ) = -sinθ  cos(-  θ) = cosθ  tan(-  θ) = -tanθ

sin(2π  +  θ) = sinθ cos(2π  +  θ) = cosθ tan(2π  +  θ) = tanθ

sin(2π  -  θ) = -sinθ cos(2π  -  θ) = cosθ tan(2π  -  θ) = -tanθ

نسبت های مثلثاتی زاویه های خاص

60°45°30°

1
2

2
2

3
2
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 روابط بين نسبت هاي مثلثاتي:
زاویه θ را در نظر بگیرید، در اين صورت داريم:

sin2θ + cos2θ = 1
و همچنين اگر θ زاویه ای باشد که cosθ ≠ 0 بنا به تعریف داريم:

sintan
cos

q
q =

q
 شیب خط و تانژانت زاویه ها:

برای هر خط دلخواه به معادله y = ax + b با شیب a که با محور طول ها زاویه θ می سازد، داریم:
tanθ = a

 لگاریتم و خواص آن:
 b  =  ac :به گونه ای باشند که c و b یک عدد حقیقی مثبت مخالف 1 باشد و اعداد حقیقی a اگر

آنگاه c را لگاریتم b در مبنای a می نامند و با logab نشان می دهند. به عبارت دیگر داریم:
logab = c

 فقط اعداد مثبت لگاریتم دارند، یعنی عبارت logab فقط برای b>0 تعریف می‎شود.
log(bc) = logb + logc  براي b, c >0 داريم:                                                           

 log(a+b) ≠ loga + logb در حالت كلي: براي هر a, b >0 داريم:                                 
blog براي b, c >0 داريم:                                                           log b log c

c
= -

  log(a-b) ≠ loga - logb در حالت كلي: براي هر a, b >0 داريم:  
logbx = xlogb براي b >0 و هر عدد حقیقی x داريم:      

 براي a, b >0 و a  ≠1 داريم:               
a

log blog b
log a

=

 آمار توصیفی:
 نمودار پراكنش دو کمیت، مجموعه‌اي از نقاط در صفحه مختصات است كه طول و عرض هر 

نقطه، داده‌هاي مربوط به اندازه‌گيري های متناظر دو كميت است.
 x و y دو كميت مرتبط هستند. اگر مقادير اين دو كميت براي برخي از xها در كي بازه، مشخص 
باشد، پيش‌بيني مقادير y به ازاي xهاي مشخص در اين بازه به كمك خط برازش را دروني‌ابي و  

پيش‌بيني مقادير y به ازاي xهاي مشخص در خارج از اين بازه را بروني‌ابي مي‌نامند.
 پس از مرتب کردن مقادير داده ها، عددی را که تعداد داده های قبل از آن با تعداد داده های بعد 

از آن برابر است را میانه می نامند.
 نمودار جعبه اي:

Q 1 Q 3M بیشترین داده

چارک اول چارک سوم

کمترین داده

میانه
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت سرمایه ای )01(
ت      استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف 
ردی

11
0701
0709

50
1 دستگاه

گ و 
سیار، ضد زن

با صفحۀ کنترل 
میزان باربرداری

ت
دستگاه پرداخ

ندارد
1

11
0701
0709

80
5 عدد

فلزی با پایه های 
محکم و رویۀ 

کاملاً صاف
ت 

میز پرداخ
ندارد

2

11
0702

20
1 دستگاه

دارای مخزن و 
ک

اتاق
گیر  ک 

دستگاه خا
ندارد

3
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت سرمایه ای )01(
ت      استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
0708

20
1 دستگاه

گ 
استیل ضد زن
ش

با درپو
دستگاه آب گیر 

ندارد
4

11
0703

20
1 دستگاه

با مشعل بلند 
گ 

و شیلن
ص گاز

مخصو
دستگاه کز 

ندارد
5

11
07010

20
1 دستگاه

چوبی و در ابعاد 
ش

تر از فر گ 
بزر

دستگاه دارکشی 
لولایی

ندارد
6
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت سرمایه ای )01(
ت      استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
0701
0709

30
1دستگاه

ت تیز 
با قابلی

کردن تیغه های 
ت و لول

تخ
تیزکن 

ندارد
7

11
0705

30
1دستگاه

دارای محافظ 
و موتور سه فاز 
G

A410 مدل

دستگاه 
شلاق زنی

ندارد
8

11
07010

40
1دستگاه

فلزی با میخ های 
گ

ضد زن
ک  دارکشی

چنگ
ندارد

9
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت سرمایه ای )01(
ت      استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
0701
0709

50
1دستگاه

فولادی با دسته 
ش دار و 

روک
تیغه های فولادی 

آب دیده

ماکو
ندارد

10

11

0107
0108

01010 و
0603

0606و 0107و
0608 و

100
8

فلزی
دستگاه زیلو و 

بافی جاجیم 
ندارد

11

11
0705

50
1 دستگاه 

 U
N

IT  540
صنعتی

جارو برقی مکنده 
آب )صنعتی(

3821100
12
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت سرمایه ای )01(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
0705

50
1 دستگاه 

مدل 25 
اوریون  ـ  

G
A

N
SO

W

دستگاه 
ش شویی

فر
2428100

13

11
0705

50
1 دستگاه 

ت، 
حجم یا ظرفی

ک چند دور 
تحر

باشد

دستگاه 
ش شویی

فر
2428100

14

11
0709

50
1 دستگاه 

گ، با 
سیّار، ضد زن

صفحۀ کنترل 
میزان باربرداری

ت 
دستگاه پرداخ

قالی
ندارد

15
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
0709

50
1 عدد

ماشين اصلاح
A

 مدل 666
دستگاه موزر

2428100
16

11
0701
0709

40
8 عدد

با تیغه های فلزی 
و دسته چوبی

قشو 
ندارد

17

11
0701
0709

40
سه قطعه

فولادی با تعداد 
ف

پرهای مختل
ت

تیغه پرداخ
ندارد

18
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در کار
فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112

0309  0601
0608  ـ0602
0609  ـ0607
0701ـ0603

0709  07011

100
16 عدد

ت 
باف ب 

مناس
قالی و گلیم 
لادي   تيغه فو

ش دار   
ته روك دس

پلاستكيي( (

دفتین )دفه(
ندارد

19

11

0309  0601
0608  ـ0602
0609  ـ0607
0701  ـ0603

07010ـ07011  0709

50
عدد10

س 
فلزي ـ جن

فولادي 10 
سانتي متري

ش
میخ ک

2518400
20

11
0703

50
1 عدد

گاز مايع ـ 
كپسول فلزي 11 

يكلوگرمي
کپسول گاز مایع

0811220
21
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در کار
فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112

0705
07010

70
1 دستگاه

پله رو ـ ابعاد 
 96 * 33 * 45

سانتي متر 
چرخ دستی

2334000
22

11
0709

07010
20

4 عدد

  Q
B1018 مدل

ز ـ  فولادي ساي
 سر 8 1/6 * 

m طول 175 
m

m
m

پیچ گشتی
 دو سو

2511400

23

11
0709

07010
20

4 عدد

 Q
A

مدل 1016
ز ـ  فولادي ساي

PH طول 
 سر 3

150m
m

پيچ گشتي 
چهارسو 

2511400
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112
0705

07010
50

 1 دستگاه
  پرشیا استیل  ـ
 کد محصول :

PS 455 

ترولى عمومى 
حمل بار

233400
24

101112
0703

100
1 عدد

شك ننده 
خامو

ف ـ
حاوي ك

 قابل شارژ ـ 
ش ـ 

كاربرد آت
شكل دستي  ـ 

ت kg 6 ـ  
ظرفي

نام تجارتي سام 
ايمن

کپسول 
ش نشانی

آت
2741413

25

11
07010

30
2 دستگاه

شارژی ـ دور 
ت ـ 

پ و راس
چ

کنترل دور
پیچ چرخي دریل 

37382101
26
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112
0705

07010
50

 1 دستگاه
  پرشیا استیل  ـ
 کد محصول :

PS 455 

ترولى عمومى 
حمل بار

233400
24

101112
0703

100
1 عدد

شك ننده 
خامو

ف ـ
حاوي ك

 قابل شارژ ـ 
ش ـ 

كاربرد آت
شكل دستي  ـ 

ت kg 6 ـ  
ظرفي

نام تجارتي سام 
ايمن

کپسول 
ش نشانی

آت
2741413

25

11
07010

30
2 دستگاه

شارژی ـ دور 
ت ـ 

پ و راس
چ

کنترل دور
دریل پیچ چرخي

37382101
26

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

07010
30

2 دستگاه

 گیربکسی ـ 13
800w  توان 
 دور موتور

2900 rpm
  

H مدل
B

ـ50 

دریل
37382101

27

101112

0601ـ0309
0608  ـ0602
0609  ـ0607
0701  ـ0603
07011ـ0709

07010

70
سری 16

5 متری )فلزي( 
دارای اندازه گیر 
دقیق بدنه از 

A ـ 
BS س

جن
تیغه سه پرچ از 
س فولاد ـ 

جن
گ ـ جاذب 

ضد زن
ک هنگام 

شو
جمع شدن تیغه 
ـ  دارای استاندارد 

CE اروپا

متر
1154200

28
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112

0601ـ0309
0608  ـ0602
0609  ـ0607
0701  ـ0603

0709    07011

80
16 عدد

ص 
قلاب مخصو

قالی بافی آلياژ 
گ

ضد زن
قلاب 

ندارد
29

1112

0309    0601
0608  ـ0602
0609  ـ0607
0701  ـ0603

0709    07011

80
16 عدد

ص 
مخصو

قالی بافی
چاقوي قاليبافي

ندارد
30

10 11
100

16 عدد
فلزي و ته بسته

انگشتانه
ندارد

31
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112

0601ـ0309
0608  ـ0602
0609  ـ0607
0701  ـ0603

0709    07011

80
16 عدد

ص 
قلاب مخصو

قالی بافی آلياژ 
گ

ضد زن
قلاب 

ندارد
29

1112

0309    0601
0608  ـ0602
0609  ـ0607
0701  ـ0603

0709    07011

80
16 عدد

ص 
مخصو

قالی بافی
چاقوي قاليبافي

ندارد
30

10 11
100

16 عدد
فلزي و ته بسته

انگشتانه
ندارد

31

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112

0309  0601
0608  ـ0602
0609  ـ0607
0701  ـ0603

 0709   
07011

70
16 عدد

س آلياژ 
از جن

مرغوب با 
تيغه هاي تيز

قیچی قالیبافی
ندارد

32

1112
 07011  

0709   0701
50

34 عدد
ت 

ب دوخ
مناس

ش روی گلیم
نق

گ
سوزن بزر

42997
33
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت   استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در کار
فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112

0309    0601
0602    0608
0607    0609
0603    0701

0709    07011

70
16 عدد

ب تنظیم 
مناس

دار قالی ساخته 
شده از فولاد 

فورج شده

ص 
آچار مخصو

دار
2514100

34

1112

ـ0106ـ01010
ـ0506    0108

0709
07010

50
16 عدد

300 گرمی
ش

چک
11162113
U

N
SPSC

35

1112

ـ0701ـ0507
07011
07010

50
9 عدد

معمولی سایز 
گ

بزر
ت

انبردس
2512111

36
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت   استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در کار
فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112

0309    0601
0602    0608
0607    0609
0603    0701

0709    07011

70
16 عدد

ب تنظیم 
مناس

دار قالی ساخته 
شده از فولاد 

فورج شده

ص 
آچار مخصو

دار
2514100

34

1112

ـ0106ـ01010
ـ0506    0108

0709
07010

50
16 عدد

300 گرمی
ش

چک
11162113
U

N
SPSC

35

1112

ـ0701ـ0507
07011
07010

50
9 عدد

معمولی سایز 
گ

بزر
ت

انبردس
2512111

36

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت     استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در کار
فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
0602

25
8 عدد

50×20 cm
ت 

چوبی و ضخام
4cm

کلی 
ندارد

37

11
0602

25
8 عدد

 چوبی  با طول 
50 cm

4cm ت
و ضخام

کمانه
ندارد

38

11
07010

20
1 عدد

گ
بزر

منگنه
ندارد

39

11
07011

20
16 متر 

ض 
مصنوعی با عر

5cm
چرم  نواری

ندارد
40
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت   استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
07011

70
4 کیلو

پشمی با 
گ های 

رن
ب نقشه 

متناس
ت

و ثاب

خامه های رنگی
ندارد

41

11
07011

40
16 عدد

دسته استیل
ک 

انبر دم باری
2512112

42

11
07011
0709

07010
30

1 دستگاه
ش 

ص فر
مخصو

سنگین و استیل
اتو

ندارد
43
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت   استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
07011

70
4 کیلو

پشمی با 
گ های 

رن
ب نقشه 

متناس
ت

و ثاب

خامه های رنگی
ندارد

41

11
07011

40
16 عدد

دسته استیل
ک 

انبر دم باری
2512112

42

11
07011
0709

07010
30

1 دستگاه
ش 

ص فر
مخصو

سنگین و استیل
اتو

ندارد
43

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت   استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
0709

60
8 عدد

فولادی ـ با 
ش 

دسته روک
پلاستیکی

ت گری
تیغ پرداخ

ندارد
44

11
07010

60
10عدد

فولادی با 
ش 

دسته روک
پلاستیکی

ش
ش میخ ک

چک
2515210

45

11
0703

40
1 عدد

گاز مايع ـ 
كپسول فلزي 2 

يكلويي

کپسول گاز 
ک نیکی

پی
0811220

46
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت   استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
0703

50
1 دستگاه

دارای پیچ تنظیم 
ـ همراه با 5 متر 
گ گاز و 

شیلن
ک عدد رگلاتور 

ی
کپسول گاز

مشعل
3831200

47

ـ
11

0606 و 0607 
و 0608

100
8 عدد

دسته چوبی با 
تیغه های فولادی

ت
کرکی

ندارد
48

11
0602

100
16 عدد

ض 
عر با 

9cm و طول 
38  سانتی متر 
 21cm و ارتفاع
دسته چوبی و 
تیغه فولادی

پنجه زیلوبافی
ندارد

49

11
0602

100
8 عدد

فلزی به طول 
120cm

پهنابند
ندارد

50
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت   استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
0703

50
1 دستگاه

دارای پیچ تنظیم 
ـ همراه با 5 متر 
گ گاز و 

شیلن
ک عدد رگلاتور 

ی
کپسول گاز

مشعل
3831200

47

ـ
11

0606 و 0607 
و 0608

100
8 عدد

دسته چوبی با 
تیغه های فولادی

ت
کرکی

ندارد
48

11
0602

100
16 عدد

ض 
با عر

9cm و طول 
38  سانتی متر 
 21cm و ارتفاع
دسته چوبی و 
تیغه فولادی

پنجه زیلوبافی
ندارد

49

11
0602

100
8 عدد

فلزی به طول 
120cm

پهنابند
ندارد

50

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت نیمه سرمایه ای )02(
ت   استاندارد تجهیزا

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
0705

30
4 عدد

دسته چوبی و 
سر فلزی

کج بیل
ندارد

51

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

11
07010

20
1 کیلو

فولادی 3 سانتی
میخ

ندارد
52

11
07011

30
16 عدد

و 
چوبی 

دسته 
تیغه فولادی

ش
درف

ندارد
53
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
07011

20
8 عدد

پلاستیکی و 
ت

تخ
س

بر
ندارد

54

11

 0709
ـ07011ـ

0704 ـ 0701
07010

40
16 عدد

حجم 300 
میلی لیتر

کاسه پلاستیکی
1164220

55

11
0705

30
4 عدد

پلاستیکی با 
دسته بلند

جارودستی
1152120

56
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
07011

20
8 عدد

پلاستیکی و 
ت

تخ
س

بر
ندارد

54

11

 0709
ـ07011ـ

0704 ـ 0701
07010

40
16 عدد

حجم 300 
میلی لیتر

کاسه پلاستیکی
1164220

55

11
0705

30
4 عدد

پلاستیکی با 
دسته بلند

جارودستی
1152120

56

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
07011

20
8 عدد

لوله تفنگی
ک

فند
1169920

57

11
0705

30
4 لیتر

پودر قلیایی
مواد شوینده 

2161210
58

101112

0706ـ 0705 
0707ـ

60
8 عدد

ي  پلاستكي
دسته دار 

سطل پلاستكيي 
1169110

59
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در کار
فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
07011

20
دو کلاف

نایلونی تاب دار
نخ چرم دوزی 

و تراز
ندارد

60

11
0705
0709
07011

5
8 عدد

دستی با 
سوزن های 

گ
ضدزن

کیله
ندارد

61

12
0707ـ0706ـ0702  0705

50
ت 

16 جف
لاستكيي بلند

ش
دستك

2164231
62



29

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در کار
فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

11
07011

20
دو کلاف

نایلونی تاب دار
نخ چرم دوزی 

و تراز
ندارد

60

11
0705
0709
07011

5
8 عدد

دستی با 
سوزن های 

گ
ضدزن

کیله
ندارد

61

12
0707ـ0706ـ0702  0705

50
ت 

16 جف
لاستكيي بلند

ش
دستك

2164231
62

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در کار
فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

12
0707ـ0706  0705

50
ت 

16 جف
ساق بلند )تا زیر 

زانو(
چکمه لاستكيي

1145200
63

12
0707ـ0706  0705

50
16 عدد

پلاستیکی
پارو

ندارد
64

12
 0705 ـ 0701 ـ 0702 ـ   

ـ 0702 
0706

40
16 عدد

سنتی با دسته 
بلند 

جارو دستی
1152120

65
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

12
0705 ـ 0702 

ـ 0708
15

16عدد

كي متر 
با طول 

و قطر دايره اي 
شكل 5 الي 7 

سانتي متر 

چوب دستي
ندارد

66

12
0708 ـ 0702 

ـ 07010 ـ 
0709 ـ 0701

50
 20 عدد

ب 
ضخيم مناس

براي آويزان 
ش

كردن انواع فر
میله فلزی 

3765400
67

1112

0303 ـ 0302 
ـ 0502 ـ 

0504 ـ 0503 
0505 ـ

100
34 کلاف

چله پنبه اي در 
ک، 

سه سایز ناز
متوسط، ضخیم

نخ چله پنبه ای
0711111

68
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112

ـ 0302 
ـ 0502ـ0303 
0504 ـ 0503 

0505 ـ

50
34 کلاف

 چله پشمي در 
ک، 

سه سایز ناز
متوسط، ضخیم

نخ چله پشم
07112100

69

1112

0303 ـ 0302 
ـ 0502 ـ 

0504 ـ 0503 
0505 ـ

10
34 کلاف

چله ابريشمي در 
ک، 

سه سایز ناز
متوسط، ضخیم

نخ چله ابریشم
07122115

70

1112
0502
0505

20
ک

4 دو
نزله، دوکی

نخ نزله
ندارد

71



32

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در کار
فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

101112

0705
07011

10
16 سری

معمولی، در 
گ های آبی، 

رن
سبز، مشکی

ک
ماژی

1131220
72

1112
0606ـ0602  0609ـ0601

100
12 کلاف 

چله پنبه ای در 
ک، 

سه سایز ناز
متوسط، زخیم

پود ساده
ندارد

73

1112
0609ـ0601 0606ـ0602  

100
34 کلاف

پنبه ای ـ در 
گ های متنوع 

رن
ب با نوع 

ـ متناس
ت 

باف

خامه رنگی 
پنبه اي

ندارد
74
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در کار
فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

1112
0606ـ0609  ـ0601

100
34 کلاف

پشمی  در 
گ های متنوع 

رن
ب با نوع 

ـ متناس
ت 

باف

خامه رنگی 
پشمي

ندارد
75

12
0705    0709  0707

50
3 لیتر

مایع قلیایی
مواد 

ت وشوی 
شس

ش
فر

21612200
76

11
0705

30
16 عدد

 *  3 cm
اندازه : 

6/5 * 9/11
اسفنج 

ت وشو 
شس

11523412
77
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی
گ و هنر

گروه شغلی : فرهن
ش(

رشته : صنايع دستي )فر
صفحه 1 از ...

ت و ابزار مصرفی )03(
ت استاندارد ملزوما

فهرس

جدول شماره 1

کد حرفه :  73180192
ش بافي

سين كارگاه فر
ك تكن

حرفه 2:  كم
کد حرفه:   81890191

ش بافي                            
حرفه 1: كارگر فر

جدول شماره 2

تصویر
پایه تحصیلی

کد کاربرد در 
کار

فراوانی 
)درصد(

تعداد )واحد(
ت فنی

شخصا
م

نام وسیله
کد وسیله
)ایران کد(

ف
ردی

ـ
11

0602
100

1 کیلو
تار نمرۀ 8/5 لا 

تابیده
ص 

نخ چله مخصو
زیلوبافی

78

ـ
11

0602
100

به ازای هر نفر 2 
کیلوگرم

پود نمرۀ 12/5 
لا تابیده

ص 
نخ پود مخصو
زیلوبافی

79
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فصل 3

فناوری و فرایند ها 
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کتاب »نصب دستگاه و تولید جاجیم و زیلو«

فصل اول کتاب: نصب دستگاه جاجیم و زیلوبافی

محتوایی که در این فصل و فصل بعدی از کتاب همراه هنرجو آمده است، تکمیل کننده دو کتاب 
ابتدا آنچه مربوط به کتاب »نصب دستگاه و تولید جاجیم و زیلو« با  درسی پایۀ 11 می باشد. 
مشخص کردن فصل و واحد یادگیری آن به شکل ترتیبی آمده است. همچنین در ادامه محتوای 
مرتبط با کتاب » پرداخت و سرویس کاری فرش«، براساس فصل بندی و واحدهای یادگیری آن، 

تشریح شده است.

واحد یادگیری 1

بهتر است کف کارگاه از جنس سنگ یا سرامیک باشد تا امکان شست وشوی آن به راحتی وجود 
داشته باشد. گرچه امکان نصب و شست وشوی آسان در کف پوش های صنعتی وجود دارد اما خطر 

احتراق این نوع کف پوش ها نیز وجود دارد.
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بافت زیلو

7 تایی

8 تایی

10 تایی

12 تایی
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یا  شیرکی پیچ  یا  شیریکی  یا  شیرکی  متنوع اند.  و  متعدد  دستبافته ها،  در  پیچ بافی  روش های 
شیریکی پیچ یا شیرَلی پیچ و یا شیرعلی پیچ در اصل نام گلیم معروف منطقه سیرجان در استان 
به ثبت رسید. مشابه پیچ باف شیرکی،  پیچ باف  نیز  کرمان است که در سال گذشته )1395( 
ورنی )Varni( وجود دارد. ورنی نوعی گلیم است که در شمال غرب ایران بافته می شود. بر روی 
جاجیم ها امکان اجرای بسیاری دیگر از تکنیک هایی که در سایر دستبافته ها اجرا می شوند وجود 
دارد. حتی امکان ایجاد پرز همچون پرز قالی. نظیر این وضعیت در تلفیق با گلیم ها، گلیم فرش 

را به وجود آورده است.

تاریخچه زیلو 

سفرنامه های  از  برخی  در  تنها  نیست،  موجود  چندانی  اطلاعات  زیلو  بافت  پیشینه  مورد  در 
یا در  بافت زیلو در آنجا رواج داشته است و  جهانگردان اشاره های کوتاه به شهرهایی شده که 
ذکر نام مساجد، از زیلوی آن نیز نام برده شده است. به عنوان مثال در سفرنامه ناصرخسرو در 
باب زیلو چنین نوشته است: » شهر تون شهری بزرگ بوده است. اما در آن وقت که من دیدم 
اغلب خراب بود و بر صحرا نهاده است و آب روان و کاریز دارد و بر جانب شرقی باغ ها بسیار 
بود و حصاری محکم داشت، گفتند در این شهر چهارصد کارگاه بوده است که زیلو بافتندی« 

ص.111(.  )ناصرخسرو،1370، 
در حدودالعالم در وصف شهر جهرم آمده است: » جهرم شهری است خرم و از وی زیلوها و 
مصلی نماز نیکو خیزد« )حدودالعالم 380،1372(. در جای دیگر زیلو را از تولیدات شهرهای 
فارس، سیستان و آذر بایجان می داند. همچنین از شهری با نام ورتان نام می برد که از آنجا 
زیلو و مصلای نماز بر می خیزد. )حدودالعالم ، 1372، ص. 417(. پوپ نیز شهری به همین 
نام را ذکر  می کند که در آن هم زیلو و هم سجاده بافته می شود و در ذکر شهرهای دیگری 
که در آنجا زیلو بافته شده می نویسد »  زیلوهای بسیاری در شهرهای خوی و برگری و ارجی 
و اخلاط و نخجوان و بدلیس بافته می شد. نمونه های معاصر معمولاً به رنگ آبی و سفیدند 
و کلماتی به خط کوفی در حاشیه آنها نوشته شده است « )پوپ، 275( اما آنچه که مسلم 
به ویژه شهرستان میبد است. زیرا  استان یزد  از کهن ترین صنایع دستی  است زیلو یکی 
قدیمی ترین زیلوی یافت شده بافته شده در سال 808 ه. ق متعلق به میبد و مسجد جامع 
از اصیل ترین و سودآورترین صنایع در استان یزد  آن است. به طور کلی، صنعت نساجی 
به شمار  می رود و سابقه ای طولانی در این منطقه دارد. استان یزد همواره یکی از مراکز 
مشهور در بافت پارچه های نفیس از جمله پارچه های ابریشمی  به ویژه در دوران ساسانی 
بوده که یکی از علل این پیشرفت، قرار گرفتن این شهر در سر راه فرعی جاده ابریشم  بوده 
استفاده  ابزار مورد  و  تولید دستگاه ها  بافته های هنری، در  تولید  بر  بافندگان علاوه  است. 
در بافندگی نیز مهارت داشته اند. منسوجات بافته شده در این منطقه علاوه بر پارچه های 
گرانبها نظیر ترمه و ابریشم، شامل انواع دیگری از پارچه ها مانند کرباس، جیم و انواع فرش 

و زیلو نیز می شود.
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مواد اولیه و مراحل تهیه آن برای بافت زیلو:
به  زیلو که  پود  و  تار  برای  نیاز  نخ مورد  پنبه است. در گذشته  زیلو  بافت  اولیه در  ماده  پنبه: 
اصطلاح »تونهِ« و »پوکار« نامیده می شد از منطقه تهیه شده و به »  نخ رَسمی « شهرت داشت اما 
پس از تأسیس کارخانجات نخ ریسی، از نخی موسوم به »  نخ هندی« برای تونه و پوکار استفاده 
می شود که زیلوبافان شماره 5 آن را ترجیح می دهند. » یک زیلو در اندازۀ 2/3 سه کیلو نخ برای 
تونه و 9 کیلو نخ برای پوکار لازم دارد، 54 کیلو نخ برای بافتن 25 متر مربع زیلو کافی است « 

)جانب اللهی، 401،1385(
مهم ترین علت استفاده از پنبه در بافت زیلو، در دسترس بودن آن در منطقه است. ویژگی های 
دیگری مانند مناسب بودن الیاف پنبه ای در برابر آب و هوای گرم و خشک کویری و دوام نسبتاً 
مناسب این الیاف در برابر شست وشو سبب استفاده از آن در بافت زیلوها بوده است. تا چند دهه 
قبل که کشاورزی و صنایع وابسته به آن تولید غالب میبد بوده و کشت پنبه در این منطقه رواج 
داشت، پنبه مورد استفاده در بافت زیلو در منطقه تولید می شد و بسیاری از ساکنان در میبد 
قسمتی از زمین های کشاورزی خود را به کشت پنبه اختصاص  می دادند. در ایران به طور کلی 
پنبه آسیایی است که  بومی  یا همان گروه های  نژاد  اول که  نوع  پنبه کشت  می شود:  نوع  دو 
معروف ترین آنها به پنبه بومی »آریایی« موسوم است و نوع دیگر پنبه خارجی است. در میبد به 

نوع اول »تخم بومی« و به نوع دوم »تخم کشاورزی«  می گویند. )خالواحمدی 1386(
پنبه کشت شده در میبد از نوع اول )تخم بومی ( است 
ابتدا به  که به آن »ووش« می گویند. برداشت پنبه که 
شکل »غوزِه« و یا »کلوزه« است از اول شهریور شروع و 
تا آخر مهر ادامه داشت که در چند نوبت این کار را انجام  
می دادند )همان( غوزه پنبه تخم مرغی شکل است و 3 تا 
5 پره دارد که در هر پره 3 تا 8 پنبه به اندازه یک هسته 
از  بعد  )رمضانخانی125،1387(  است.  موجود  گیلاس 
برداشت پنبه، آن را از کلوزه جدا کرده و به وسیله چرخ 

»دونه بری«، الیاف پنبه را از دانه جدا می کردند. 

1ـ زیلوی مسجد جامع میبد شکل 

شکل 2ـ چرخ دونه بری
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دستگاه دونه بری: بر روی پایه این دستگاه تخته چوبی قرارگرفته است و بر روی این تخته 
چوب دو ستون چوبی جای گرفته که طنابی این دو ستون را محکم به یکدیگر نگاه  می دارد. در 
قسمت تحتانی این دو ستون شکافی عمودی ایجاد شده و میله های چوبی در حد فاصل این دو 
ستون قرار گرفته اند. در جلو یکی از ستون ها غلطک چوبی بر روی میله ها قرار گرفته و در انتهای 
دیگر این میله های چوبی دسته چرخ که به آن قفلک می گویند جای گرفته است »میله چرخ« بر 
روی تیر چرخ قرار دارد و بر روی آن قسمت برسی مانندی جای گرفته که از یک ماسوره توخالی 
که بر روی آن پارچه ای پیچیده شده تشکیل شده است. در پشت چرخ تخته چوبی قرار دارد که 

محل نشیمن کار گردونه بر است و تعادل چرخ را نیز در هنگام کار نگه می دارد.
در هنگام کار گردونه بر، با دست راست گردونه را چرخانده و با دست چپ پنبه های تصفیه شده را 
در حد فاصل میله و تیر آن قرار می دهد. پنبه خالص از بین میله و تیر چرخ که در خلاف جهت 
چرخ حرکت می کنند عبور کرده و به قسمت جلو چرخ  می ریزد و پنبه دانه جدا شده و به پشت 
چرخ  می ریزد. پره چرخ برای سرعت بخشیدن به دستگاه تعبیه شده است و قسمت برسی مانند 
نیز از چسبیدن پنبه ها به میله ها و تیر چرخ جلوگیری می کند. با این چرخ در هر 8 ساعت کار 
20 کیلو پنبه را می بریدند که 12 کیلو آن را پنبه دانه و 8 کیلو را پنبه خالص تشکیل  می داد 

)رمضانخانی 1387، 129  128(.
این الیاف توسط حلاج به پنبه تبدیل می شد. این کار سبب جدا کردن مواد ناخالص از پنبه و باز 
نمودن این الیاف می شود. پنبه ها را دسته دسته می کردند تا برای ریسندگی آماده  شود. به این 

دسته ها »نلَتَه« می گویند. ریسندگی بر عهده زنان و دختران بود.
در زمان رواج ریسندگی در میبد، در شب های زمستان زنان به محافل خاصی به نام »چخ ریسون« 
نام  با  ستاره ای  مشاهده  با  نداشت،  وجود  ساعت  که  زمانی  می رفتند.  نخ ها  ریسیدن  جهت 
به میانه آسمان می رسید، زنان به خانه یک یک همواره های خود  محلی»پرویز«  که نیمه شب 
می رفتند و به خانه  ای که از قبل معین شده بود  وارد  می شدند. کار چرخ ریسی تا اذان صبح 
ادامه داشت و پس از آن زنان به خانه برگشته و چرخ را نیز با خود به خانه می بردند تا در خانه 
نیز به هنگام فراغت، چرخ بریسند )مهدوی1388(. قبل از ریسندگی نلته ها را بر روی یک سطح 
صاف و یا تخته »پنبه وَر کُنی« پهن کرده و با دوک بر روی آن کشیده و آن را فتیله و یا به 
اصطلاح »پلته« می کردند، از هر چند دسته فتیله یک »موسه« درست می شود. هرشب نوبت یک 
نفر بود که موسه های خود را به »چرخ ریسون« برده و بین حاضران تقسیم کند که به این کار، 
»قرض ریسی« یا »کشیده« می گفتند و هرکس موظف بود سهمی  را که بر عهده گرفته تا اذان 

صبح برای همواره آن شب بریسد. )همان(

شکل 3ـ چرخ نخ ریسی
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از دو پره که بر روی پایه ای قرار گرفته است تشکیل شده  چرخ ریسندگی: چرخ ریسندگی 
است. میله چوبی در میانه این دو پره قرار گرفته و آنها را به یکدیگر متصل می سازد. در سمت 
دیگر چرخ، دو پایه چوبی قرار گرفته که میله ای چوبی از روی آنها عبور کرده است، انتهای این 
چوب محل قرار گرفتن دوک چرخ است. ریسنده »پلته« را به شکل مایل در دست گرفته و سر 
آن را با دهان خیس کرده و نازک می کند و آن را با دوک تماس می دهد. با چرخاندن پره ها این 
دوک نیز می چرخد و رشته ها بر اثر چرخش دوک تاب خورده و به دور دوک پیچیده می شوند.
ماسوره کردن: برای ماسوره کردن نخ ها که مورد استفاده برای پود زیلوبافی باشد باید نخ ها را 
سه یا چهار لا کنند. برای این کار سه یا چهار کلاف را برداشته و هرکدام از آنها را به وسیله ای 
به  به چرخی موسوم  گرفته  در یک دست  را  آنها  و سر همگی  نام »چَخکون« می انداختند  به 
» شیخگ«  می بستند و به این ترتیب چهار کلاف تبدیل به یک کلاف می شد. سپس این کلاف را 
به »چخکون« می بستند و به دور چوب کوچکی به صورت زیگزاگ می پیچیدند و با این کار یک 

ماسوره یا دامی به دست می آمد.

                            شکل 4ـ شیخک                                                                شکل 5  ـ چخکون 



42

تونه توئی: نخ تار یا تونه احتیاجی به رنگ آمیزی ندارد اما حتماً باید تابیده شود. معمولاً از نخ 
تونه هفت لا برای بافت زیلو استفاده می شود. طول تونه را به طور متوسط  برای هشت زیلو در 
نظر  می گیرند. در گذشته تونه را به وسیله چرخ تونه توئی یا کارتون می تابیدند. روش کار چرخ 
ورتابی یا تونه تابی بدین شرح بوده است: » میله محور آن روی دو تیر افقی متقاطع است، که 
وصل به پایه چرخ است، دوکدان دارای 24 دوک قلاب دار است، که هرکدام یک قرقره کوچک 
دارد و از پایه چرخ به جهت مخالف کشیده شده است، بیست و چهار بند چرخ بیست وچهار قرقره 
را با پره مرتبط  می سازد، نسبت سرعت 1 به 50 است، ورتاب )با اصطلاح میبد تونه تاب( سرنخ 
را از کپی نخ به قلاب دوک اولی که در دوکدان است، می بندد و نخ را با دست دیگر خود گرفته 
در ازای کارگاه خود را که 45 متر است، می پیماید، تا به دیوار مقابل که تخته ای با 24 قلاب در 
آن نصب شده برسد، نخ را دور قلاب اول می بندد و دوباره به سوی دوکدان بر می گردد و نخ را 
روی قلاب می اندازد و همین طور ادامه می دهد تا 48 نخ میان 24 جفت قلاب کشیده شود، بعد 
ورتاب به پشت چرخ ورتابی می رود و دسته پره را حدود ده بار می گرداند، با این عمل هرکدام از 
دوک ها 500 بار می چرخد و 24 نخ دولا به دست می آید، سپس ورتاب آنها را جفت جفت روی 
قالب دوکدان و دیوار مقابل می گذارد و بار دیگر در جهت مخالف دسته پره را ده بار می گرداند، 
پس از انجام این کار 12 نخ چهار لا دارد و اگر یک بار دیگر این کار را بکند 6 نخ 8 لا دارد.« 

)جانب اللهی 402،1385(.
نیز  انجام می شد، عمده ترین رنگ  با رنگ های طبیعی  رنگرزی  به طور کلی  در گذشته  رنگ: 
مربوط به رنگ های زیلو و مهم ترین آنها آبی خمره ای بود که در زیلوهای مساجد به کار  می رفت. 
برای تهیه آن، مخلوط آب و نیل را در خمره ای می ریختند و کلاف های بخچه را یکی یکی داخل 
پاتیل رنگ قرار می دادند، حرارت آب باید 50 درجه باشد و در حدود 24 تا 48 ساعت کلاف ها 
در درون رنگ باقی می ماندند. )جانب اللهی44،1390ـ43( ترکیب این رنگ با سفید، از ترکیبات 
)انواع  نیل  )انواع قرمز(،  رنگی معمول در زیلوهای مساجد است. رنگ های دیگر شامل: روناس 
آبی(، پوست گردو )قهوه ای( بوده  است و به همین سبب از تنوع رنگی محدودی برخوردار است.

در گذشته نوعی پنبه در منطقه به نام »مله« کشت می شده که خود رنگ و طبیعی و رنگ آن 
قهوه ای روشن متمایل به زرد بوده و در زیلوها به کار  می رفته است. ترکیب رنگ مله و سفید 
در زیلوها، مله »شیر و شکر« نامیده می شد. در حال حاضر از تعداد محدودی از رنگ ها در بافت 
زیلو استفاده می شود، اما به گفته زیلوبافان در گذشته طیف رنگ های مورد استفاده در زیلوها 
از دو رنگ تشکیل شده است مانند: آبی ـ سفید،  بسیار گسترده تر بوده است. هر زیلو معمولاً 
سبز ـ نارنجی،  مله ـ سفید، گلی ـ آبی، آبی ـ فیروزه ای، سورمه ای ـ سفید،  گلی ـ سفید و ... 
)رنگ قرمز ـ نارنجی گلی نامیده  می شود( در حال حاضر زیلوهای سه رنگ نیز به تعداد محدود 

بافته می شود.
رنگ های مورد استفاده دربافت زیلو، معیاری برای مرغوبیت زیلوها به شمار می رفتند. رنگ آبی 
در زیلوها بیشتر استفاده می شده است، زیرا دوام رنگ آبی از دیگر رنگ ها بیشتر بوده است. به 
طور کلی بیشترین استفاده از زیلوهای آبی ـ سفید در مساجد بوده است. زیلوهایی موسوم به 
» جوهری«، به رنگ آبی و گلی در منازل استفاده می شود و ارزان قیمت است و زیلوهای »نفتال« 

به رنگ سبز و گلی، مرغوب ترین نوع زیلو است.

نقوش زیلو
نقوش زیلوها از تنوع زیادی برخوردار هستند. با این حال با توجه به این که تمامی  این نقوش 
در زمینه مربعی و دارای ساختاری مشترک هستند می توان این نقوش را در چند دسته از نظر 

ساختار ظاهری طبقه بندی کرد.
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یکی از نقوشی که به عنوان یکی از نقوش اصلی در زیلوها مورد استفاده قرار گرفته است نقشی 
است با نام کله مداخلی که به دو صورت ساده و چشم دار بافته می شود.  

با نام »گل و مر« که از چهار آدمک که دستانشان به طرف بالا  شکل )3( نقش دیگری است 
است. تشکیل شده  مربعی  از  نقش  این  مرکز  تشکیل شده اند.  کشیده شده 

شکل 4ـ گل و مر در زمینه زیلوشکل 3ـ گل و مر

شکل1ـ کله مداخلی چشم دار

شکل2ـ کله مداخلی در حاشیه و متن زیلو
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نقوش 5 و 7 اشکال ساده شده ای از نقش »گل و مر« هستند که به »پرَتَ تورَه« شناخته شده اند. 
این اشکال از یک مربع مرکزی و چهار شکل هندسی در چهار گوشه مربع تشکیل شده اند. 

شکل 4ـ پرت تورهشکل 5  ـ پرت توره

	

شکل 7ـ نقش پرت توره در زمینه زیلو

 نقوش 8 و 9 انواع دیگری از نقش »پرت توره« هستند. شکل مرکزی در این نقوش چلیپا است 
و نقوش پیرامون نقش مرکزی نیز ساده تر از نقوش پیشین ترسیم شده اند. 

شکل 9ـ پرت تورهشکل8  ـ پرت توره
شکل10ـ »پرت توره چشم دار« یا 

»پنجه شیر«
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جدول زیر شامل مجموعه ای از نقوش با نام »  سینه ریز« است. شکل 11 از قدیمی ترین نقوش 
زیلوهاست. این نقوش نیز از یک چلیپا در مرکز و چهار شکل هندسی در چهار جهت آن تشکیل 

شده اند. این نقوش بیشتر در زیلوهای محرابی مورد استفاده قرار می گیرند.

شکل12ـ »سینه ریز« با نقش »چرخ شکل 11ـ سینه ریز
شکل 13ـ سینه ریزچاه« درمرکز آن

 شکل 16ـ سینه ریزشکل 15ـ سینه ریزشکل14ـ سینه ریز 

شکل 17ـ نقوش سینه ریز در زمینه زیلو
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شکل 18ـ نقوش سینه ریز در زمینه زیلو 

اطراف نقش  و  اصلی  از چهار آدمک در چهار جهت  نام »آدمک« که  با  نقشی است  زیر  شکل 
است. شده  تشکیل  مرکزی 

شکل 20ـ آدمکشکل 19ـ آدمک

	
نقش »  برگ بیدی« از نقوش گیاهی در زیلوهاست. گلبرگ های گل در چهار گوشه مربع میانی 

ترسیم شده اند. این نقش نیز با تغییراتی به نقش » چیتی« تبدیل شده است. 

شکل22ـ چیتیشکل 21ـ برگ بیدی 	
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شکل24ـ چیتیشکل 23ـ برگ بیدی 	

نقوش قرار گرفته در جدول زیر از یک نقش مرکزی محاط در یک مربع بزرگ تر تشکیل شده اند. 
این نقوش شباهت زیادی به نقش » پرت توره« دارد و به »  هشت پر شاخ گاوی« معروف هستند.

		

شکل 27ـ هشت پر شاخ گاویشکل 26ـ هشت پر شاخ گاویشکل 25ـ هشت پر شاخ گاوی

شکل 29ـ هشت پر شاخ گاویشکل 28ـ هشت پر شاخ گاوی

		
یکی از پرکاربردترین نقوش در زیلوها نقشی با نام »  چرخ دونه بری« است. این نقش شباهت کامل 
با »  چرخ دونه بری« که یکی از ابزار اصلی در مراحل بافت زیلو است دارد. از کنار هم قرار گرفتن 
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این نقش، نقش دیگر با نام نقش »  مور« به وجود آمده است.

31ـ مورشکل 30ـ چرخ دونه بری

		

شکل 33ـ چرخ دونه بریشکل 32ـ چرخ دونه بری

نقوش قرار گرفته در جدول زیر در واقع از چلیپایی شکل گرفته است که از هر بازوی آن مثلثی 
جدا شده و به شکل ستاره هشت پر نمایان است. مابین بازوها نیز نقوش مثلث ترسیم شده است. 
در مرکز این نقوش نیز اشکال متفاوتی ترسیم می شود که همگی دارای ساختاری چلیپایی و 

نمایانگر چهار جهت اصلی هستند.

شکل36ـ هشت پر خورشیدی یا توپرشکل35ـ هشت پر خورشیدی یا توپرشکل34ـ هشت پر شاخ گاوی یا توپر
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نقوش زیر نقوشی با نام »هشت پر« هستند که از هشت مثلث در اطراف نقش مرکزی تشکیل 
شده اند. 

شکل39ـ هشت پرشکل38ـ هشت پرشکل37ـ هشت پر کوچک

			 

شکل40ـ هشت پر در زمینه زیلو
شکل 41ـ هشت پر کوچک در زمینه 

زیلو
شکل 42ـ هشت پر در زمینه زیلو

شکل زیر طرحی است با نام »  زلفک«، متشکل از یک نقش لوزی با مربع مرکزی که در چهار 
با زوایای قائمه ترسیم شده اند. گوشه آن خطوطی شکسته 

شکل 44ـ زلفکشکل 43ـ زلفک
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اشکال چلیپایی زیر از امتداد اضلاع مربع میانی شکل گرفته اند. در اشکال 45 و 46 دو چلپا و 
شکل 47 سه چلیپا در یک نقش با یکدیگر ترسیم شده اند. 

شکل 47ـ گچ کنهشکل 46ـ گچ کنهشکل 45ـ گچ کنه

نقش »گره«، یکی از پیچیده ترین نقوش زیلوهاست و اغلب در زیلوهای محرابی استفاده می شود. 
این نقش در هنرهای دیگر منطقه مانند معماری به وفور استفاده می شود و خود، ترکیبی از چند 
طرح است. ساختار کلی این نقش شامل نقش مربع به عنوان مرکز و چهار نقش » سرمه دان« 
در چهار جهت اصلی و چهار نقش دیگر در مابین نقش »  سورمه دان« دارای ساختاری چلیپایی 

است.

شکل  50ـ گرهشکل 49ـ گرهشکل 48ـ قسمتی از نقش گره

 		
با بررسی نقوش زیلوها چند ویژگی محوری را می توان بر شمرد که در اغلب نقوش مشترک است 

و سبب به وجود آمدن یک ساختار ویژه در این نقوش شده است:
1 شکل گیری تمامی  نقوش در زمینه مربع 

2 استفاده از خطوط شکسته در تمامی  نقوش
3 وجود یک نقش مرکزی در اغلب نقوش 

4 ترسیم چهار خط در چهار جهت اصلی از نقش مرکزی در اغلب نقوش
نقش سرو یکی دیگر از نقوش زیلوها است که اغلب در زیلوهای محرابی بافته می شود.
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شکل 52 ـ  نقش سرو در زیلوشکل51 ـ  نقش سرو

در شکل زیر سه طرح چلیپا در درون نقشی پلکانی و مثلث مانند قرار گرفته اند. بر روی این نقش، 
طرح یک گل ترسیم شده است و در دو جهت آن دو نقش قرینه که به نقش پلکانی متصل است 

قرار گرفته است. این نقش به نقش گلدانی شناخته می شود.

شکل 54 ـ  نقش گلدان در حاشیه زیلوی محرابیشکل53 ـ  نقش گلدان
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کتیبه نگاری در زیلو
زیلو از معدود دستبافت هایی است که دارای کتیبه نگاری های با ارزشی است که در آن نام وقف کننده 
)سفارش دهنده( نام بافنده، تاریخ بافت و حتی محلی که زیلو وقف آنجا شده در آن درج شده 
است. قید شدن نام بافنده در زیلوها و تاریخ بافت، اطلاعات با ارزشی در ارتباط با سیر تغییر و 
تحول سبک ها و نقوش و سبک بافنده های مختلف در اختیار پژوهشگران قرار می دهد. در گذشته 
کتیبه نگاری ها، خاص زیلوهای محرابی نبوده و زیلوهای دیگر نیز دارای کتیبه نگاری بوده است. این 
 کتیبه ها به خط نسخ و در قسمت های مختلفی از زیلوها )اغلب درحاشیه ها( بافته می شده است:
1ـ کتیبه ها در چهار جهت زیلوها درج شده و نقوش در میانه آنها قرار می گیرد، 2ـ در طرف طولی 
قرار می گیرد 3ـ کتیبه ها در دو جهت عرضی قرار  می گیرد 4ـ در بعضی از زیلوها در دو جهت 
عرضی و یک جهت طول بافته می شود و بعضی دیگر که نوشته ها در متن زیلوها قرار می گیرند.  

متن وقف نامه مندرج در زیلوی ایوان مسجد جامع میبد که در اندازه 40/7 * 14/3 است و 24 سجاده 
در آن بافته شده، بدین شرح است: »  وقف صحیح شرعی نمود جناب ستوده آداب حاج الحرمین 
الشریف حاجی عبدالرشید خلف مرحوم عبدالعلی میبدی این زیلو را بر پلیثه تحت قبه مسجد جامع 
مزبور، بیرون نبرند مگر در شبستان مسجد مزبور برند تحریرا فی شعر ربیع الثانی سنه 808 عمل 
استاد علی بیدک  ابن حاجی میبدی «. عبارات وقفی با جملاتی مانند: »  وقف کرد ...«،»  وقف نمود...« 
»  وقف است این زیلو ...«، »  وقف شد این زیلو ... «، »  وقف صحیح شرعی نمود ...« و ... آغاز  می شود. 
در زیلوهایی که به مصارف دیگر غیر از کف پوش مساجد می رسید عبارت »  به فرمایش ...«  نوشته  
می شد. برخی القاب و عناوینی که به وقف کنندگان نسبت می دهند شامل: ستوده آداب، جنت مکان، 
حقیر، مصلا القاب، گرامی منزلت، اشرف الحاج، عالی حضرت فخرالحاج و ... برای مردان و برخی القاب 

زنان شامل: بنت، خاتون، حاجیه، صالحه عابده، عفیفه طاهره، خیرالنساء و ... است. 

همان طور که در متن وقف نامه مشاهده می شود در برخی از زیلوها، بافندگان در کنار نام خود، 
نام پدر خود را نیز ذکر می کنند. از آنجایی که زیلوبافی حرفه ای موروثی در این منطقه است ذکر 
کردن نام پدر در کنار نام خود، بر اعتبار زیلوباف می افزاید و به نوعی معرف مهارت زیلوباف است. 
یکی دیگر از عبارات وقفی، وقف کردن زیلو بر مکان خاصی در مساجد است که این مورد بر اندازه 
زیلو نیز تأثیر می گذارد و پس از بافت نیز باید در همان محل گسترانده شود و در ادامه در اغلب 
موارد تأکید می شود که زیلو را از آن مکان بیرون نبرند مگر در مکان دیگری که در زیلو ذکر شده 
و یا در موارد شرعی، مانند تطهیر دادن و در امان ماندن از غارت زیلو و غیره. بعضاً عباراتی نیز 
در لعن و نفرین افرادی که زیلوها را از مسجد بیرون  می برند درج  می شود مانند خلاف کننده به 

لعنت ابدی گرفتار باد و یا هرکسی بیرون برد ملعون باد. 
یکی از موارد بسیار با ارزش ذکر تاریخ بافت زیلو است که به صورت هجری قمری درج  می شود 
و از عباراتی مانند »  فی شهر ... « »  سنه ...« »  فی سنه ...« و غیره استفاده شده است. از دیگر 
موارد، استفاده از جملات و ادعیه و اشعار در کتیبه ها، ذکر نام خیرینی است که هزینه بافت زیلو 

شکل 55  ـ کتیبه زیلوی مسجد جامع میبد، قدیمی ترین زیلوی یافت شده
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را داده اند و ذکر محل هزینه بافت زیلو است. به علت این که اندازه گیری جملاتی که باید در یک 
کتیبه جای گیرند با چشم سنجیده می شود در برخی ازکتیبه های زیلوها، تراکم حروف، کوچک تر 
شدن آن و کشیده شدن حروف، در یک قسمت،  نسبت به دیگر قسمت ها را می توان مشاهده کرد. 

جدول واژگان و اصطلاحات

توضیحاتآوانویسینام اصطلاح
ستون های اصلی دستگاه زیلوبافی osunاسُون

چوب یا میله ای که در عرض کار و پشت سر بافنده قرار می گیرد و نخ های poshtbandپشُت بنَد
ثابت، کلی و ... را نگه می دارد.

تیری که در عرض کار و پشت آن بسته شده و مانع از جمع شدن زیلو می شود.pahnâbandپهنابند
قطعاتی است جهت مهار کردن تیرها و تنظیم فشار چله ها  tengتنِگ
چله، نخ تارtunehتونهِ

شَلیت یک مجموعه از نخ های تابیده شده است که آن را موازی هم در یک shalitشَلیت
ردیف افقی به دو چوب که در کنار اسُتون قرار گرفته می بندند.

تقسیم کردن تارها segazunسه گَزون
میله های فلزی که ضرب را ایجاد می کنند.shemshehشِمشِه

نگه segazunکِلی کارش  و  می شود  متصل  بند  پشت  به  طنابی  با  که  هفتی شکل  چوبی 
است. شلیت  نخ های  داشتن 

نخ هایی است که نخ چله ها را به شمشه ها متصل می کند.gort گُرت
magمَج

فاصله ای که میان چله ها ایجاد می شود و آنها عقب و جلو می برد.zarbضرب
خطوط عمودی و افقی که با دو رنگ، دو طرف مداخل و کتیبه بافته می شود.kesh کِش

اشکال قرینه ای که با دو رنگ و در حاشیه زیلو تکرار می شود.modâkhelمُداخِل
روال دو طرف زیلو که پودها را محکم نگه می دارد و به عمر زیلو می افزاید.kenârehکناره

نخ ها را با این دستگاه کلاف می کنند.čhaxkunچَخکون
چرخی که تونه به وسیله آن تابیده می شود.tunehtüi تونهِ توئی

شکل 56  ـ نمونه ای از کتیبه های زیلو

شکل 57  ـ نمونه ای از کتیبه های زیلو
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جدول آوانگاری

مصوت ها صامت ها

â آ = آب , ع b ب

a اَ = از k ک p پ

e اِ = امروز g گ t ت، ط

é اِ کوتاه )مثل من لری ممسنی( l ل s ث، س، ص

i ای = این m م j ج

í ای )مثل بیغ ترکی آذری به معنی سبیل( n ن č چ

ey ایِ v و h ح، ه

u او ω و )کردی( x خ

ü او )مثل اوز ترکی آذری به معنای صورت( d د

o اُ = هدهد z ذ، ز، ض، ظ

ö اُ ) مثل سؤز ترکی آذری به معنی حرف( r ر

ow او =  نوروز ž ژ

š ش

f ف

q ق، غ
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بافت جاجیم ساده 

محاسبات نخ پنبه ـ ویسکوز و انواع مشابه
پشم ـ فاستونی

کتان ـ کنف
ابریشم ـ دنیر

واحد طول نریک
طول انگلیسی ـ يارد ـ اینچ ـ هانک

پوند ـ گرین
قطر نخ 

نخ چیست؟ 
2 ریسیده نشده  1 ریسیده شده  نخ بر دو نوع است. 

باشد. مقدار  الیاف که مقداری معین ریسیده شده  از مقداری  1 نخ های ریسیده شده عبارت 
معین الیاف بر اساس نمره نخ قبلی می شود. مقدار تاب هم بستگی به دستور تهیه دارد. کم تاب 

یا پر تاب 
2 تاب در متر  1 وزن در متر 

چون معمولاً وزن نخ در محاسبات ثابت می باشد و روی یک گرم محاسبه می شود لذا متر در گرم 
را نمره نخ می نامند. 

نمره )۲۰(   نخ  باشد  پنبه یک گرم وزن داشته  نخ  بیست متر  اگر  در محاسبات متریک  مثال: 
بر دو صورت حساب می شود. امثال آن  و  پنبه  نخ  می نامند و محاسبات 

1 متریک: یعنی واحد طول بین المللی
توضیح: یارد 91/44 سانت می باشد و پوند ۴۵۳/۶ گرم می باشد. 

سؤال: چرا وزن ثابت و متر متغیر است؟ 
یک  را وزن کنید )دقیقاً  اگر یک متر کش  با ذکر مثال روشن می کنیم. شما  را  جواب: پاسخ 
متر باشد( وزن آن را یاداشت کنید. سپس سر آن را به یک عدد میخ گره کرده و آن را به روی 
میز بکوبید بعداً کش را به طرف خودتان بکشید می بینید که کشیده می شود در حالی که وزن 
آن همان وزن اولیه می باشد ولی هرچه بکشید طول آن زیاد می شود و از قطر آن کم  می شود. 
در محاسبات نخ هم همین طور، هرچه نخ باریک تر باشد متر آن زیادتر می شود ولی وزن ثابت 
است برای دقیق بودن کار وزن یک گرم را انتخاب کرده اند. بنابراین نتیجه می گیریم که چون با 
کشیدگی و باریک شدن طول تغییر می کند ولی وزن همان است لذا متر را متغیر و وزن را ثابت 

حساب کرده اند. البته برای نخ یک لا.
خلاصه برای یک متر نخ پنبه که یک گرم وزن داشته باشد نمره یک می باشد. اگر ده متر بود و 

یک گرم وزن داشت نمره ۱۰ می باشد. 
یعنی نه مرتبه از نظر قطر باریک تر شده است و نه متر اضافه شده از نظر طول در حالی که وزن 
همان یک گرم می باشد. حالا اگر یک متریک گرم را ۵۰ مرتبه بکشید می بینیم طول آن۵۰ متر 
شد و قطر هم باریک تر شد ولی وزن همان یک گرم  می ماند که به آن نخ نمره ۵۰  می گویند: 

این بود خلاصه از محاسبه نخ یک لا متر یک در حد معین نمره نخ.
)و اما واحد انگلیسی( : در محاسبات انگلیسی به هر نخی که پنبه و امثال آن باشد که ۸۴۰ پارد 
)یک  هایک( آن ۴۵۳/۶ گرم )یک پوند( وزن داشته باشد نخ نمره یک انگلیسی می نامند )توجه 
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شود در متریک به هر نخی که از جنس پنبه و امثال آن باشد و یک متر یک گرم بود نمره یک 
می نامند ولی حالا به هر نخی که۸۴۰ یارد آن ۴۵۳/۶ گرم وزن داشته باشد نمره یک می گویند. 

در واحد انگلیسی نیز وزن ثابت ولی طول متغیر است. 
سؤال: نخ نمره ۳۰ انگلیسی یعنی چه؟ 

این طریق  با  دارد  یارد آن ۴۵۳/۶ گرم وزن  تا ۸۴۰  یعنی ۳۰  انگلیسی  نمره ۳۰  نخ  جواب: 
30*840=25200 پس ۲۵۲۰۰ یارد آن ۳۰ برابر شده و قطر نخ هم ۳۰ مرتبه باریک تر شده 

ولی وزن همان ۴۵۳/۶ گرم یک پوند می باشد. 
سؤال: آیا  می توان نمره نخ انگلیسی را تبدیل به متریک و یا بالعکس حساب کرد؟ 

جواب: بله 
ما نخ نمره ۲۰ انگلیسی داریم نمره چند متریک می شود. 

گفتیم که نمره انگلیسی ۲۰ است یعنی ۲۰ تا۸۴۰ یارد آن ۴۵۳/۶ گرم است. این طور حساب 
می کنیم ۱۶۸۰۰=۸۴۰ ×20 حاصل ضرب  می شود ۱۶۸۰۰ یارد یعنی ۱۶۸۰۰ یارد آن ۴۵۳/۶ 

گرم حالا تبدیل به سانت می کنیم. 
می کنیم  تبدیل   ... این  می باشد  سانت   ۹۱/۴۴ با  مساوی  یارد  یک  که  گفتیم 
۱۵۳۶۱۹۲=۹۱/۴۴×16800، 1536192 سانت در یک پوند شد حالا مقدار سانتی متر را تقسیم 

 1536192   ÷  ۴۵۳/۶  =   ۳۳/۸ متریک   .۴۵/۶ می کنیم  پوند  یک  بر 
ملاحظه شد بدین طریق نخ نمره ۲۰ انگلیسی مساوی ۳۳/۸ متریک می باشد.  

سؤال: آیا راه دیگری می باشد؟ 
جواب: بله

گفتیم که هر نخ انگلیسی که از جنس پنبه یا ویسکوز و امثال آن باشد 840 یارد آن ۴۵۳/۶ گرم 
وزن داشته باشد نمریک می نامند حالا همان ۸۴۰ یارد را در ۹۱/۴۴ ضرب می کنیم سانتی متر 

در یک پوند 76809/6=91/44×840
سانتی متر در گرم 169/3=453/6 ÷ 76809/6 

سانتی متر در گرم 1/69= 100÷ 169/3 
و حالا هر وقت بخواهیم متریک را تبدیل به انگلیسی کنیم کافی است نمره متریک را تقسیم بر 

۱/۶۹ کنیم و یا اگر بخواهیم نمره انگلیسی را تبدیل به نمره متریک کنیم ضربدر ۱/۶۹ کنیم. 
مثال: نخ نمره ۲۰ انگلیسی چند متریک می شود با این حساب نمره نخ متریک 33/8=1/69×20 

مثال: نخ نمره ۴۰ متریک چند انگلیسی می شود 23/6= 1/69÷ 40 
راه دیگری برای تبدیل متریک به انگلیسی : 

مثال: نمره نخ ۴۰ متریک یک گرم حالا ضربدر ۱۰۰ سانت )یک متر( می کنیم تا  سانتی متر 
آید. به دست 

چهار هزار سانتی متر در یک گرم 4000=100×40 
حالا ۴۰۰۰ سانتی متر را تقسیم بر ۹۱/۴۴ سانتی متر می کنیم تا یارد به دست آید. 

یارد در گرم 43/74 = 91/44 ÷ 4000 
حالا یارد در گرم را ضربدر ۷۵۳/۶ می کنیم می شود یارد در پوند. 

یارد در پوند 19842/5 = 453/6×43/74 
حالا یارد در پوند را تقسیم بر ۸۴۰ یارد می کنیم نمره نخ انگلیسی می شود. 

نمره انگلیسی 23/6 =840 ÷ 19842/5 که نمره ۲۴ هم گفته می شود. )گرد شده( معمولاً اعداد 
را گرد  می کنیم. منظور گرد ساده. 

برخی از استانداردهای دستبافته ها

شما می توانید با جست وجوی اینترنتی کدهای موجود در جدول زیر از جزئیات آنها مطلع شوید.
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این بود خلاصه ای از محاسبه متریک و انگلیسی روی نخ های پنبه ای و ویسکوز و امثال و حالا 
بررسی پیرامون پوند و کیلو. 

پوند واحد وزن انگلیسی می باشد که مقدار آن بر حسب گرم ۴۵۳/۶ می باشد و توجه داریم که 
در واحد وزن بین المللی کیلو جایگزین پوند می باشد و یک کیلو ۱۰۰۰ گرم می باشد. اگر ما 
بخواهیم محاسبات را به طور ساده انجام بدهیم بایستی عدد ثابتی به دست بیاوریم تا بتوان با یک 

عمل ضرب یا تقسیم عمل تبدیل انجام گیرد. 
مثلاً ۱۰ پوند چند کیلو است؟ و یا بیست کیلو چند پوند است. برای به دست آوردن این عدد ثابت 
توجه کنیم. گفتیم که یک کیلو ۱۰۰۰ گرم  می باشد و یک پوند ۴۵۳/۶ گرم می باشد، بنابراین 
2/2048 = 453/6 ÷ 1000 یعنی یک کیلو ۲/۲ برابر پوند می باشد که برای تبدیل هر یک از 

آنها به روش بالا عمل می کنیم. 
مثال: ۵۰ کیلو چند پوند است؟ 

یک صد و ده پوند 110/23= 453/6÷5000=1000×50 
کمی  اختلاف  با  راه  هر  از  که  ۲/۲×50 ملاحظه شد  می کنیم ۱۱۰=  ثابت حساب  عدد  راه  از 
یک صد و ده پوند شد. لازم به یادآوری می باشد که برای محاسبات خیلی دقیق به جای ۲/۲ عدد 

۲/۲۰۵ حساب می شود.

شماره استانداردموضوع استاندارد

ISIRI  456خامه مورد مصرف در فرش پشمی  دستباف

ISIRI  6141نخ خامه ابریشمی  مورد مصرف در فرش دستباف

ISIRI  6140نخ چله )تار( ابریشمی  مورد مصرف در فرش دستباف

ISIRI  2660نخ پنبه ای مورد مصرف در تار فرش دستباف

ISIRI  4186نخ پنبه ای مورد مصرف در پود فرش دستباف

ISIRI  723گلیم های دستباف

ISIRI  1240فرش های پشمی  دستباف

برخی از استانداردهای دستبافته ها

شما می توانید با جست وجوی اینترنتی کدهای موجود در جدول زیر از جزئیات آنها مطلع شوید.
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ابزار و تجهيزات مورد نياز

انواع تیغه هادستگاه تیزکن 

جاروماکو و ماسوره

اتو بخارانواع تیغه ها

آچار و پیچ گوشتیمیز پرداخت

دستگاه پرداخت و ماکواره        

چکمهقشو

قیچی پرداختقیچی

میخنخ

سوزن در سایز های مختلف )متناسب با فرش(سوزن

چکشقیچی

نخ ترازنخ دو گره

مواد تثبیت کننده )سریشم ،کتیرا و ...(چوب ترکه

سطلجارو

دستگاه پرسیدستگاه خاک گیری

نخ دو گرهمشعل و دستگاه کز

خامه های رنگیشعله افکن

سوزنجارو چوبی

درفشسالن شور

ماژیکآب

چرم آماده نواریآب پاش

سوزن چرم دوزیمواد شوینده )پودر و شامپو و ...(

نخ چرم دوزیکج بیل

پرداخت اولیه فرش
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طول استاندارد ريشه در انواع قالي ها:
ريشۀ فرش هاي چله ابريشمي در نهايت اتمام كار سرويسك اري بايد 10سانت )برای فرش هاي نو 

بافت، كهنه با مصرف داخلي و صادراتي(
ريشه هاي فرش هاي چله پشمي و پنبه اي نو بافت مصرف داخل حداكثر 10 سانت و فرش هاي 

صادراتي نو حداكثر 7 ـ 5 سانت، فرش هاي كهنه 5 ـ3 سانتي متر است.

جدول دسته بندي فرش ها براي پرداخت بر اساس منطقه

بافت تجارتیبافت اعلانوع فرشاستان

درشت بافتریز بافتگبهفارس
شیراز ـ جهرم فارس

ـ فسا
درشت بافت ـ 

 ـ ریزبافتقشقاییفارس
اصفهان
12 لا6 لا و 9 لانایینخراسان

تبریز اعلا و آذربایجان
تجارتی

تبریز تجارتیتبریز 40 و 50 رج

اعلا )طرح های وثوق و کف ابریشم اردبیلاردبیل
اردبیل(

تجارتی )کناره پهن ـ 
مشکین ـ خلخال ـ گراوان ـ 

شربیان و ...(
بافته های خراسان

تجارتی 
خراسان

مشهد تجارتی ـ سبزه وار  ـ 
تجارتی ـ کاشمری ـ قوچان 

و ...
مود ـ طرح تبریز ـ طرح  ـ خراسانخراسان

نایین ـ 
سایر بافت های تجارتی

بلوچ ـ خراسان جنوبیخراسان
 ـ چله ابریشم و ریز بافتاصفهاناصفهان

بافته های مختلف یلمه ـ یلمهاصفهان

نجف آباد ـ نجف آباداصفهان

انواع فرش بختیاری ـ بختیاریچهارمحال و بختیاری

انواع فرش های لری و  ـ لریچهارمحال و بختیاری
عشایری

کلیه فرش های تجارتی شهر بافت و ریزبافتهمدانهمدان
منطقه همدان

ساروق ـ جیریا ـ کلیه فرش های مرکزیمرکزی
ریزبافت

محلات ـ مشک آباد ـ کلیه 
فرش های تجارتی
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جدول استاندارد پرداخت اولیه فرش

اعلانوع بافت

45 رج به بالا

خوب

30 تا 45 رج

ضعیف

تا 30 رج

12 تا 15 میلی متر10 میلی متر5  میلی مترخانه داری

6 تا 7 میلی متر6 تا 7 میلی متر4 تا 5 میلی مترتجارتی

15 تا 20 میلی متر12 تا 15 میلی متر7 تا 8 میلی مترگبه

ارگونومی: نحوه صحيح خم شدن، بلند كردن و حمل اشياء
ـ همواره از ناحيه زانوها در حالي كه كمر خـود را صاف نگاه داشته ايد خم شويد. هيچ گاه 

از ناحيه كمر خم، نشويد.
اجسام سنگين تر از 10 يكلو را بلند نكنيد. هیچ گاه جسم سنگيني را بالاتر از سطح كمر نياوريد.

ـ پاها را اندكي از كيديگر فاصله داده تا روبه روي جسم قرار گيريد. عضلات شكم را سفت 
و منقبض کنید و با استفاده از عضلات پا جسم را از زمين بلند كنيد. سپـس زانوها را به 

آرامي صاف كنيد.
هنگام حمل بسته آن را تا حد ممكن نزدكي بدن نگاه داشته و بازوها را خم نگاه داريد. 

عضلات شكم را سفت و به آهستگي گام برداريد.

جدول دسته بندی فرش و ویژگی های حاصل از شست وشوی آنها

ویژگی هانوع فرش

خانگی

ـ تمیز شدن متن فرشماشینی
ـ تمیز شدن ریشه های فرش

دستباف

ـ تمیز شدن متن فرش
ـ سفید شدن ریشه های فرش

ـ سفید شدن متن فرش
ـ لطیف شدن الیاف فرش

تجارتی
ـ تمیز شدن متن فرش

ـ سفید شدن ریشه های فرش
ـ لطیف شدن الیاف
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ارتفاع مناسب میز پرداخت ارتفاعی است که ارگونومی صحیح بدن پرداختك ار 
رعایت شده و دید مناسب نیز داشته باشد.

ایمنی

پس از اتمام كار تمامي قطعات دستگاه، تميز و مخزن آن خالي می شود. اگر تيغه اي كند شده 
باشد، تعويض مي شود. پس از جايگزيني قطعه جديد، قبلي را براي تميز کرده و كنار مي گذارند. 

باشید که ریشه های فرش  مراقب  پرداخت  از دستگاه  استفاده  در هنگام 
آسیب نبینند. شیرازه های فرش با تیغه های دستگاه بریده نشود و میزان 
فشار وارده بر دستگاه به شکلی باشد که پرزگیری در تمامی نقاط فرش 

یک دست و در یک سطح باشد.

ایمنی و 
بهداشت

پرداخت  دستگاه  از  استفاده  هنگام  در  که  است  الزامی  نکته  این  رعایت 
قرار گرفتن دست،  باشید. محل  انگشتان دست خود  باید مراقب  همواره 

روی دستگاه پرداخت می باشد.       

هنگام استفاده از ماکوی پرداخت، مواظب دست ها باشید.
هنگام استفاده از ماکوی پرداخت، توجه داشته باشید که آستین لباس کار 

درون ماکو گیر نکند.
هنگام استفاده از ماکوی پرداخت، توجه داشته باشید که کیسه هواکش 

به افراد برخورد نکند.

ایمنی و 
بهداشت

ایمنی

استفاده از ماسک کاغذی و دستکش و پوشیدن لباس کار به علت وجود 
گرد و خاک زیاد در محیط الزامی  است.

ایمنی و 
بهداشت

 در هنگام تیز کردن تیغ، فلز به صورت براده از سطح تیغ برداشته شده 
و در اثر اصطکاک زیاد گداخته می شود. ذرات فلز گداخته که به اطراف 
پاشیده می شوند برای چشم خطرناک هستند. به همین دليل هنگام تیز 

کردن تیغ ها باید از عینک محافظ استفاده شود.

ایمنی

هنگام کار با کلیه وسایل برقی پيش از روشن كردن آنها  باید از سالم بودن 
سیم ها و دوشاخه و پریز اطمینان حاصل کرد.

ایمنی
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در هنگام استفاده از سوزن و انجام عمليات دوخت مراقب انگشتان دست 
خود باشيد و در صورت تماس پيدا كردن سوزن با دست بلافاصله آن محل 

را ضدعفوني كنيد.

ایمنی و 
بهداشت

بايد مراقب بود كپسول گاز نشتي نداشته باشد.
شلنگ آن داراي سوراخ و بريدگي نباشد.

محل اتصال شلنگ به دستگاه و کپسول گاز نشتي نداشته باشد.
كپسول گاز از شعله فاصله داشته باشد.

از شلنگ استاندار استفاده شود.
حتماً لباس كار )دستكش، ماسك، عينك( پوشيده شود.

مراقب فرش و دست خود هنگام روشن بودن شعله و يا كار با آن باشند.

ایمنی و 
بهداشت

ارگونومی: نحوه صحیح جابه جا كردن اجسام سنگین 
نحوه صحیح برداشتن  اجسام سنگین و گذاشتن آنها بر روی زمین

در هنگام کار با دستگاه شلاق باید به این نکته توجه داشت که دستگاه 
فرش  پرزهای  رفتن  بین  از  باعث  چون  نکند  مکث  فرش  از  قسمتی  در 
می شود و در لبه های بالا و پایین فرش مراقب ریشه های فرش باشد که 

وارد دستگاه نشود. )دستگاه بر روی ریشه ها نرود.(

ایمنی و 
بهداشت

ارگونومی: 
نحوه صحیح برداشتن  اجسام سنگین و گذاشتن آنها بر روی زمین

هنگام استفاده از مواد شیمیایی باید حتماً از ماسک استاندارد استفاده کرد 
و پوشیدن لباس کار الزامی  است.

باید دقت کرد که مواد شیمیایی را به هیچ وجه باهم مخلوط نکرد )کلر و 
هیدرو( و هر کدام از این مواد به صورت مجزا با آب مخلوط شود و در کار 
استفاده گردد. حتی پس از استفاده از محلول هیدرو بر روی فرش قبل از 

آب کشی آن نباید مجدد از محلول کلر استفاده گردد.

ایمنی و 
بهداشت
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اصول ارگونومی که در محیط کار باید مورد توجه قرار گیرد:
ابزارهای کار را در دسترسی آسان قرار دهید.

کار را در ارتفاع مناسب انجام دهید.
انجام بیشتر کارها در سطح آرنج یا کمی  پایین تر از آن راحت تر است. ارتفاع مناسب برای کاری 

که با دست انجام می شود خستگی کارگر را کمتر می کند.
اگر ارتفاع سطح کار خیلی زیاد باشد، در اثر بالا گرفتن دست ها، شانه ها خسته می شوند و درد می گیرند.

باید دقت کرد که فرش کاملاً در درون دستگاه قرار گیرد و درب دستگاه 
بسته شود تا از پرتاب شدن فرش به بیرون و آسیب دیدن آن جلوگیری 

شود.
فرش را باید در جهت درست تا کرد تا از آسیب رسیدن به فرش جلوگیری 

شود.
پیش از ظرفیت دستگاه، فرش در آن قرار نگیرد.       

پس از قرار دادن فرش در دستگاه و بستن درب آن و روشن کردن دستگاه 
باید از آن فاصله گرفت )برای رعایت ایمنی فرد(.

ایمنی و 
بهداشت

يا دست  لباس  قرار دادن فرش در دستگاه،  توجه داشت كه هنگام  بايد 
داخل دستگاه كشيده نشود. هميشه بايد فاصله مطمئن از دستگاه رعايت 
شود. كساني كه با دستگاه كار ميك نند بايد مراقب برق گرفتگی، آسيب 

رسيدن به دستگاه باشند.
چكمه،  عينك،گوشي،  شامل،  ملزومات  بقيه  و  كار  كامل  لباس  پوشيدن 

دستكش و ماسك ضروري است.

ایمنی و 
بهداشت



64

اگر سطح کار خیلی پایین باشد، در اثر خم شدن به جلو، کمردرد عارض می شود. این ناراحتی 
ناراحتی  ایستاده شدیدتر است. در حالت نشسته شانه ها و گردن در درازمدت دچار  در حالت 

می شوند.
اعِمال نیروهای بیش از اندازه را کاهش دهید.

مراقب عادات مربوط به گیرش یا چنگش )گرفتن یا نگهداشتن اشیاء( در حین کار روزانه باشید. 
چنگش و گیرش معمولاً با وسایلی مانند: پیچ گوشتی، انبردست، سیم چین، قیچی، اره، مته، 

ابزارهای دستی باید طوری طراحی شوند که نیروی مورد نیاز برای انجام کار و همچنین مدت 
زمان اعمال نیرو در هنگام انجام کار با ابزار دستی کاهش یابد. 

کار را در وضعیت های بدنی مناسب انجام دهید.
هنگام بلند کردن و حمل بار سر را به سمت بالا نگه دارید، پاها عریض تر از پهنای شانه و سعی 

کنید هر چیزی را که نگه می دارید تا حد امکان نزدیک بدن باشد.
وضعیت کاری که در طول روز در آن حالت قرار دارید را تغییر دهید. همچنین انجام حرکات 
کششی، نوشیدن آب، خوردن غذاهای سالم به همراه خواب خوب شب )7 الی 8 ساعت در شب( 

توصیه می شود.
را  باید خطر ها  باشید. کارگران  افتادن می شوند  و  لغزش  باعث سر خوردن،  اجسامی که  مراقب 
بشناسند، علایم هشداردهنده لازم وجود داشته باشد، نظم و نظافت کارگاهی نیز به خوبی رعایت 

شود. معمولاً حوادث در اطراف ریسمان ها، جاهای خیس و لغزنده اتفاق می افتند.
شرایط محیط کار از نظر شرایط جوی مانند دما و رطوبت، از نظر روشنایی، صدا و ارتعاش و سایر 

عوامل مخاطره آمیز و ناراحت کننده محیطی مناسب باشد.
وسایل حفاظت فردی مناسب به کار رود و لباس ها و کفش های مورد استفاده برای محیط کار 

مناسب باشد.
مشارکت و تفاهم را در محیط کار افزایش دهید.

برای جابه جایی مواد از وسایل چرخ دار استفاده کنید:

 حمل دستی بار به صورت گروهی
چنانچه بارهایی که به صورت دستی جابه جا می شوند، برای بلند کردن به صورت یک نفره خیلی 
سنگین و یا حجیم باشند باید از افراد دیگر برای حمل آنها کمک گرفته شود و بسته های مذکور 

به صورت دو و یا چند نفره حمل شوند.

 راهكارهاي كنترلي
استفاده از ماسك مناسب، دستكش، كفش، گوشي 

تعبيه تهويه عمومي 
رعايت اصول ارگونومكي در حين حمل اجسام سنگين

رعايت نكات ايمني در حين استفاده از دستگاه ها 
آموزش پرسنل در مواجهه با آتش سوزي و شرايط اضطراري

درمان خستگی ساعد
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انجام  ثانیه  تا ۱۵  را ۱۰  این حرکت  اینکه  از  بعد 
دادید، به وضعیت آرامش برگردید و سپس با دست 

مقابل حرکت را انجام دهید.

تمرین کششی گردن

تمرین کششی مچ و ساعد تمرین کشش عضلات پشت پا
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تمرین کششی مخصوص عضلات شانه و کتف

هنگام کوبیدن میخ باید مراقب انگشتان دست خود باشید.
هنگام کار با چنگگ باید مراقب بود تا فرش پاره نشود.

از میخ های سالم و متناسب با رج شمار استفاده شود.

ایمنی و 
بهداشت

استفاده از ماسک و عینک الزامی  است.
هنگام كار با قيچي مراقب انگشتان دست خود باشيد. 

ایمنی و 
بهداشت

ارگونومی: 
اصول صحيح نشستن در حین کار رعايت شود.

 هنگام کار با کلیه وسایل برقی باید از سالم بودن سیم ها و دو شاخه و 
کرد. اطمینان حاصل  پریز 

ایمنی
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فصل 4
ایمنی، بهداشت و ارگونومی
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جدول مقادیر مجاز حد تماس شغلی صدا

تراز فشار صوت به dBAمدت مواجهه در روز

80ساعت 24

82ساعت16

85ساعت8

88ساعت4

91ساعت2

94ساعت1

97دقیقه30

100دقیقه15

 حدود مجاز مواجهه سرب 

نام علمی ردیف
ماده شیمیایی

وزن 
مولکولی

مبنای تعیین حد مجاز نمادهاحد مجاز مواجهه شغلی
مواجهه TWASTEL/C

388

سرب و ترکیبات معدنی 
آن

 Lead and inorganic
compounds as Pb

207/20
متفاوت

0/05 mg/m3ـ BEL؛A3 اختلالات سیستم اعصاب
محیطی و مرکزی؛  اثرات 

خونی

389
کرومات سرب ؛

 Lead chromate 
as Pb

323/220/05 mg/m3

0/012 mg/m3
ـ
ـ

BEL؛ A2

A2

آسیب سیستم تولید مثل  
اثـــرات  در مـــردان و 
ناقص  زایی؛ انقباض عروق

لیندان390
Lindane

290/850/5 mg/m3پوست؛ ـ
A3

اختلال  کبدی؛  آسیب 
مرکزی اعصاب  سیستم 

هیدرید لیتیم391
Lithium hydride

7/950/025 mg/m3فوقانی ــ قسمت  تحریک 
و چشم پوست  تنفسی؛ 

هیدروکسید لیتیم392
Lithium hydroxide

ــmg/m3 1ـ23/95

ایمنی، بهداشت و ارگونومی
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تجهیزات حفاظت از گوش

مشخصات و ویژگینوع گوشی

حفاظ روگوشی
)Ear muff( 

این نوع گوشی‌ها کاملًا لالۀ گوش را می‌پوشانند.

حفاظ توگوشی
)Ear plugs( 

کانال  داخل  در  حفاظتی  گوشی‌های  نوع  این 
گوش قرار می‌گیرند، آنها به صورت یکبار مصرف 

و چندبار مصرف در بازار عرضه می‌شوند.

حفاظ‌های توأم یا ترکیبی
)Semi-insert(

ترکیبی از حفاظ روگوشی و توگوشی است. این 
داخل  در  توگوشی  حفاظ  مانند  گوشی ها  نوع 
که  تفاوت  این  با  می‌گیرند،  قرار  گوش  کانال 
انتهای هر یک از توگوشی‌های چپ و راست، با 
به  بند سفت و سخت،  از یک پیشانی  استفاده 

یکدیگر اتصال دارند.

کلاه محافظ
)Helmet ear muffs(

برای برخی مشاغل که ممکن است به سر نیز 
برای  همچنین  و  کند  وارد  مکانیکی  صدمات 
کنترل انتقال صوت از طریق جمجمه به گوش 
داخلی و حفاظت بافت مغز در برابر صدمات موج 
صوتی، گروهی از حفاظ‌های شنوایی را به صورت 

کلاه محافظ عرضه نموده‌اند.
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جدول شاخص هوای پاک

رنگ  هاسطح اهمیت بهداشتی شاخص کیفیت هوا

وقتی که شاخص کیفیت هوا در 
گستره زیر است:

کیفیت هوا را این گونه توصیف 
می کنیم:

و با رنگ زیر نمایش می دهیم:

سبزخوب0-50

زردمتوسط51-100

نارنجیناسالم برای گروه های حساس101-150

قرمزناسالم151-200

بنفشخیلی ناسالم201-300

خرماییخطرناکبالاتر از 300

استاندارد کیفیت هوا 
)اولیه(

استاندارد کیفیت هوا 
آلاینده هادوره ارزیابی )ثانویه(

ppm9ppm9غلظت میانگین 8 ساعته MaxCo

ppm1/0ppm0/14میانگین 24 ساعتهSo2

ppm0/24ppm0/24)6-9 میانگین 3 ساعته)صبحHC (NMHC)

ppm0/05ppm0/05میانگین سالانهNo2

gr/m3µ150gr/m3µ260میانگین 24 ساعتهSPM
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فصل 5
شایستگی های غیرفنی و توسعه حرفه ای
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)TRIZ( اصول حل مسئله ابداعي

5 - ترکیب و ادغام4 - نامتقارن سازي3- کیفیت موضعی2- استخراج1 - جداسازی

10 - اقدام پيشاپيش9 - مقابله پیشاپیش8- جبران وزن7 - تودرتو بودن6 - چندك اربردي

15- پویایی14 - انحنا دادن13 - تغيير جهت12 - هم سطح سازي11-حفاظت  پیشاپیش

16-ك ميك متر،ك مي  
بيشتر

17 - حرکت به بعدي 
جدید

20 - تداومك ار مفید19 - عمل دوره ای18- لرزش و نوسان

25- خدمت دهی به خود24- واسطه تراشي23- بازخورد22- تبدیل ضرر به سود21- حمله سریع

30- پوسته و پرده نازک29- ساختار باديي ا مايع28- تعویض سیستم27-ي كبار مصرفي26- کپی کردن

33- همــجنس و 32- تعویض رنگ31 - مواد متخلخل
همگن سازی

35- تغییر ويژگي 34- ردکردن و باز سازی

37- انبساط حرارتی36 - تغییر حالت
 

38 - اکسید کننده 
قوی

40 - مواد مرکب39 - محیط بی اثر

کارگاه نوآوری و کارآفرینی   
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 متغيرها در حل مسئله ابداعي
قدرت یا توان21وزن جسم متحرک1

تلفات انرژی22وزن جسم ساکن2

ضایعات مواد23طول جسم متحرک3

اتلاف اطلاعات24طول جسم ساکن4

تلفات زمان25مساحت جسم متحرک5

مقدار مواد26مساحت جسم ساکن6

قابلیت اطمینان27اندازه و حجم جسم متحرک7

دقت اندازه گیری28اندازه و حجم جسم ساکن8

دقت ساخت29سرعت9

عوامل زیان بار خارجی مؤثر بر جسم30نیرو10

اثرات داخلی زیان بار31تنش / فشار11

سهولت ساخت یا تولید32شکل12

سهولت استفاده33ثبات و پایداری جسم13

سهولت تعمیر34استحکام14

قابلیت سازگاری35دوام جسم متحرک15

پیچیدگی وسیله یا ابزار36دوام جسم غیرمتحرک16

پیچیدگی کنترل یا دشواری عیب یابی37دما17

سطح خودکار بودن )اتوماسیون(38روشنایی18

بهره وری39انرژی مصرفی جسم متحرک19

  انرژی مصرفی جسم ساکن20

تکنيک خلاقيت اسکمپر

ترکیب کردن
جایگزینی

بازآرایی

 انطباق با تغییر

اصلاح کردن

استفاده های دیگر
حذف کردن

بزرگ یا کوچک کردن

معکوس کردن
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مدل ایجاد تفکر انتقادی

کجا؟ چرا؟
چه زمانی؟چه کسی؟

چه چیزی؟ چطور؟

پیامد حل نشدن؟
چه پیامدی دارد؟

راه حل چیست؟

موضوع / مسئله

توصیف

ارزیابی

تجزیه و تحلیل

فعاليت های پيشبرد، ترویج و توسعه فروش

پیشبرد فروش ویژه مشتریان

محیط داخلی فروشگاهمسابقه و برنامه های انگیزشی نمونه های رایگان

تبلیغات نمایشیتخفیف های تجاری کوپن

استندها در محل خریدپوسترها و استندهاامتیازهای ویژه

تخفیف قیمتیبرنامه های آموزشیمسابقه ها و قرعه کشی ها

مارک گذاری خصوصی نمایشگاه های تجاریبازپرداخت و استرداد وجه

فروش آنلاینتبلیغات مشترکبسته های پاداش

تخفیف قیمتی

پیشبرد رده فروشانپیشبرد فروش تجاری

پیشبرد فروش

چند کالا به یک قیمت 

برنامه های وفاداری

الف( مدل کسب و کار

ارتباط با مشتریان

بخش مشتریان
 فعالیت های کلیدی

شریک یابی
 منبع یابی                

 ساختار هزینه ها

ارزش پیشنهادی
کانال توزیع
درآمدزایی
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بخش مشتریان

برای چه      افرادی    ارزش آ فرینی 
می کنیم؟ 

مهم ترین مشتریان ما چه افرادی 
هستند؟

ارتباط با مشتریان
مشتریان مختلف انتظار برقراری 
و حفظ چه نوع رابطه ای را از ما 

دارند؟
کــدام یک از آنهــا برقــرار شده 

است؟
این روابط چگونه با کل اجزای مدل 

کسـب و کار ما تلفیق می شوند؟
هزینه آنها چقدر است؟

  
درآمدزایی

واقعاً  بهایی  چه  به  ما  مشتریان 
پول می دهند؟ آنها در حال حاضر 
چه بهایی می پردازند؟ آنها در حال 
می پردازند؟  را  بها  چگونه  حاضر 
چگونه  که  می دهند  ترجیح  آنها 
بپردازند؟ هر جریان درآمد چگونه 

به درآمد کل کمک می کند؟

منبع یابی
ارزش  برای  اصلی  منابع 
پیشنهادی، کانال توزیع، ارتباط 
چه  درآمد زایی  و  مشتری  با 

هستند؟

ارزش پیشنهادی
ارائه  مشتریانمان  به  ارزشی  چه 
مسائل  از  کدام یک  می دهیم؟ 
می کنیم؟  حل  را  مشتریانمان 
)محصولات  ما  پیشنهادی  بستۀ 
به مشتریان مختلف  و خدمات( 
نیازهای  از  کدام یک  چیست؟ 

مشتریان را برطرف می کنیم؟

کانال توزیع
از طریق چه کانال هایی می توانیم 
به بخش مشتریان دسترسی پیدا 
کنیم؟ در حال حاضر چگونه به 

آنها دسترسی داریم؟ 
یکپارچه  چطور  ما  کانــال های 

شده اند؟
عملکرد  کدام یک بهتراست؟

پرهزینه ترین   کانا ل ها کدام اند؟
چطور آنها را با نیاز های مشتریان  

هماهنگ  می کنیم؟

شریک یابی
شرکای کلیدی و تأمین کنندگان 

کلیدی ما چه کسانی هستند؟ 
منابع اصـــلی به دست آمـــده از 

شرکای مان کدام اند؟ 
فعالیت های اصلی انجام شده توسط 

شرکای مان کدا  م اند؟

       فعالیت های کلیدی

با  ارتباط  توزیع،  کانال  پیشنهادی،  ارزش  برای  اصلی  فعالیت های 
مشتری و درآمدزایی چه هستند؟

       ساختار هزینه ها

مهم ترین هزینه های اصلی ما در مدل کسب و کار کدام اند؟
ما  اصلی  فعالیت های  ما کدام اند؟ گران ترین  اصلی  منابع  گران ترین 

کدام اند؟

ب( بوم کسب و کار

مهارت های کارآفرینی:ویژگی های کارآفرین
  نظم درونی )خودنظمی(
  توانایی پذیرش خطر
  خلاقیت و نوآوری
  گرایش به تغییر

  پشتکار

مهارت های فنی:
  توانایی انجام عملیات )اجرایی(

  ارتباط اثربخش
  طراحی

  تحقیق و توسعه
  مشاهده فعالانه محیط

مهارت های مدیریتی:
  برنامه ریزی

  تصمیم گیری
   انگیزش
  بازاریابی

  مدیریت مالی
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مراحل ثبت کردن و ایجاد یک شرکت دانش بنیان 

من می خواهم یک شرکت 
دانش بنیان داشته باشم!!!

زمینه  در  توسعه  و  تحقیق 
تخصص  مورد علاقه 

 آیا کالا / خدمت مورد نظر در 
لیست دانش بنیان است؟؟؟             

بازدید  و  ارزیابی مستندات 
شرکت  از  کارگزار  حضوری 
و اعلام نتیجه به کارگروه!!!

اعلام نتیجه نهایی تأییدیه 
دانـش بنیان شـدن توسط 
کارگروه ارزیابی به شرکت 

بله

بله

بله

بله

بله

بله

بله

بله

بله

خیر

خیر

خیر

خیر خیر

آیا شرکت ثبت شده دارم؟؟؟ 
یک شرکت در موضوع مورد علاقه 

ثبت می کنم!!!

از  جدید  خدمت   / کالا  تأییدیه 
و تشخیص  ارزیابی  کارگروه  طرف 
صلاحیت شرکت های دانش بنیان!!! 

تأییدیه  کارگزار  معرفی  و  تعیین 
طـرف  از  دانش بنیان  صلاحــیت 

کارگروه  ارزیابی 

تجدیدنظر  درخواست  و  اعتراض 
برای دانش بنیان شدن

قابلیت با  خدمت   / کالا  یک  شرکت   آیا 
دانش بنیان شدن تولید ارائه می کند؟؟

تکمیل فرم پیشنهاد کالا / خدمات جدید 
برای اضافه شدن در فهرست دانش بنیان

 ارسال اطلاعات تکمیلی به کارگزار 
تعیین شده 

با  دارم  دانش بنیان   من یک شرکت 
حمایت های متعدد 

و  درخواستی  اطلاعات  تکمیل  و  سامانه  به  ورود 
ارسال نهایی درخواست بررسی به کارگروه 

صلاحیت  تشخیص  و  ارزیابی  سامانه  به  مراجعه 
شرکت های دانش بنیان و دریافت نام کاربری و رمز عبور

معافیت های گمرکی کریدور صادرات

تسهیلات مالی لیزینگ محصولات

معافیت های سربازی معافیت های مالیاتی

بله

بلهخیر

بله

بله
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انواع معاملات رقابتی
روش مناقصه

و  رقابت  به  را  یا خدمت موردنیاز خود  روشی است که در آن سازمان‌های عمومی، خرید کالا 
با اشخاص حقوقی یا حقیقی که کمترین قیمت یا مناسب‌ترین شرایط را  مسابقه می‌گذارند و 

پیشنهاد می‌کنند، معامله می‌نمایند.
روش مزایده   

یکی دیگر از روش‌های پیش‌بینی شده در قانون محاسبات عمومی، روش مزایده است که برای 
انعقاد پیمان های عمومی می باشد.

مزایده ترتیبی است که در آن اداره و سازمان، فروش کالاها و خدمات یا هر دو را از طریق درج 
آگهی در روزنامه کثیرالانتشار و یا روزنامه رسمی کشور به رقابت عمومی می‌گذارد و قرارداد را با 

شخصی که بیشترین بها را پیشنهاد می‌کند، منعقد می‌سازد.

مراحل دریافت پروانه کسب

مراجعه به اتحادیه مربوط

تقاضای پروانه کسب

 ارائه مدارک شامل: 

فتوکپی از تمام صفحات شناسنامه  کارت پایان خدمتمدرک تحصیلی

12 قطعه عکس 4×3 کارت ملی

  ارائه تأییدیه اماکنارائه تأییدیه عدم اعتیاد

سند اجاره نامه یا مالکیت محل کسب

ارائه آزمون فنی برای صنوف مشمول

 بازرسی محل کسب

ارائه معاینه پزشکی و بهداشت صنوف مشمول

ارائه تأییدیه عدم سوء پیشینه

ارائه تأییدیه شهرداریارائه تأییدیه دارایی

ارائه فیش ابطال تمبر پروانهارائه فیش تعویض پروانه 

ارائه فیش بازرگانی تمرکز وجوه

صدور پروانه کسب

ارائه تأییدیه مجمع
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اسناد تجاری   
 تعریف سفته

سفته یا سند طلب از نظر لغوی چیزی است که کسی برحسب آن از دیگری به رسم عاریت یا 
قرض بگیرد و در شهری دیگر یا مدتی بعد، آن را مسترد دارد. 
قانون تجارت ایران، سفته را به طریق زیر تعریف نموده است: 

»سفته سندی است که به موجب آن امضاکننده تعهد می کند مبلغی در موعد معین یا عندالمطالبه 
در وجه حامل یا شخص معینی و یا به حواله کرد آن شخص کارسازی نماید«. )مفاد ماده 307(

 چک
چ ك نوشته اي است كه به موجب آن صادركننده وجوهي را كه نزد محال عليه دارد كلًا يا بعضاً 

مسترد يا به دیگری واگذار نماید. 
در چك بايد محل و تاريخ صدور قيد شده و به امضاي صادركننده برسد چك نبايد وعده داشته باشد.

چك ممكن است در وجه حامل يا شخص معين يا به حوالهك رد باشد ـ ممكن است به دیگری 
منتقل شود.

وجه چك بايد به محض ارائه كارسازي شود.
اگر چك در وجه حامل باشد كسي كه وجه چك را دريافت میك ند بايد ظهر )پشت( آن را امضا 

يا مهر نمايد.
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عقود اسلامی  
اسلام برای همه وجوه زندگی قوانینی دارد. وجود اقتصاد اسلامی مؤید این مطلب است که در 
حوزه اقتصاد معیشت و تأمین رفاه هم روش های خاصی موجود است که باید به آنها پرداخت، 

بانکداری اسلامی و عقود اسلامی از آن دسته هستند.
در بینش اسلامی، دریافت و پرداخت بهره، تحریم شده است، بنابراین عملیات بانکداری باید بدون 
بهره انجام شود و اسلام روش هایی را برای جایگزین کردن بهره پیشنهاد می کند که از آن جمله 

می توان از عقود اسلامی نام برد.
به طورکلی عقود اسلامی در نظام بانکی به چهار گروه تقسیم می شوند که عبارت اند از:

مدیریت تولید

مدیریت تولید

فرایند ساخت و تولید

     تولیدی             خدماتی

ورودی ها
مواد خام

نیروی انسانی
سرمایه

ماشین آلات و تجهیزات
دانش و تکنولوژی

خروجی ها
کالا

خدمات

فروش اقساطی، اجاره به  شرط تملیک 
سَلَف، خرید دین، جعاله، ضمان ((

مشارکت مدنی، مشارکت حقوقی مضاربه، 
مزارعه، مساقات ((

عقود مبادله ای

عقود مشارکتی

عقود اسلامی  سرمایه گذاریقرض الحسنه
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منابع تولید

علائم مورد استفاده در نمودار جریان فرایند

سیستم های تولید

تصمیم گیری حرکت، حمل و 
نقل، ارسال

بازرسی در 
حین عملیات

مدت زمان انتظار، تأخیر، 
رفتن به مرحله بعد

بایگانی، انبار، 
نگهداری

بازرسی و کنترل عملیات

سیستم های تولید

تولید پیوسته 

یک یا چند نوع مواد 
اولیه توسط عبور 

نوبتی از ماشین آلات 
تبدیل به محصول 

می شوند. مانند کارخانه 
تولید روغن نباتی، 

پتروشیمی ها، کارخانه 
سیمان، پالایشگاه ها و...

محصولات متنوع 
براساس درخواست 
مشتری و به دلخواه 
تولید می شود. مانند 

برج سازی، ماشین سازی 
و ...

در سیستم تولید 
پروژه ای، در هر زمانی 
براساس شرایط مختلف 

 یک سری 
  محصولات مختلف 
و متفاوتی با هم 

تولید می کنند. مانند 
شرکت های دارویی یا 

چاپ اسکناس و کتاب و...

در سیستم تولیدی 
انبوه، محصولات 

محدودی را در مقدار 
بسیار زیاد تولید می کنند. 
مانند کارخانه های تولید 
خودرو، خودکار، لوازم 
خانگی و یا شرکت های 
تولیدکننده میخ و پیچ و...

تولید انبوهتولید پروژه ایتولید سفارشی

سرمایه 
)پول( 

 
نیروی 
انسانی

 
ماشین آلات 
و تجهیزات

انرژیمواد اولیه

دانش

زمان

منابع تولید
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انواع مدیریت در تولید

مدیریت زمان با ماتریس »فوری ـ مهم« 

 زمانی برای انجام آن در نظر بگیر

حذفش کن

 مهم ـ غیرضروری 

 غیرمهم ـ غیرضروری

هم اکنون انجام بده

 به دیگران محول کن

 مهم ـ ضروری

غیرمهم ـ ضروری

مدیریت زمان

وسیله‌ای جهت 
صرفه جویی و 

جلوگیری از اتلاف 
وقت، داشتن آمادگی 
قبلی برای فعالیت‌ها 
و کاهش حجم کار به 

شمار می‌رود.

مدیریت مواد
اولیه

 به منظور جلوگیری 
از هزینۀ بالای خرید 

و حمل و نقل و 
نگهداری مواد و 

همچنین ممانعت از 
اختلال در برنامه ریزی 
و تأمین به موقع مواد 
اولیه صورت می گیرد.

مدیریت 
ماشین آلات و 
تجهیزات

 به منظور تهیه و 
تأمین ماشین آلات 
و ابزارآلات مناسب 
و سازمان دهی آنها 

صورت می گیرد.

مدیریت مالی

عبارت از تأمین 
نیازهای مالی با 

ارزان ترین روش، و 
هزینه نمودن منابع 
مالی در دسترس به 
بهترین شیوه و در 

زمان مناسب می باشد.

مدیریت منابع 
انسانی

عبارت از شناسایی، 
انتخاب، استخدام، 
تربیت و پرورش 
نیروی انسانی به 
منظور دستیابی 
به اهداف سازمان 

می باشد.
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مراحل توسعه محصول جدید

منابع لازم برای
 تولید ایده

پرس و جو
 از متخصصان

پژوهش در 
مورد محصول

کسب نظر 
مشتریان

انواع 
امکان سنجی برای 

داشتن ایده هوشمندانه 
و آینده

امکان سنجی 
بازار

امکان سنجی 
فنی ـ اقتصادی

امکان سنجی 
فنی

عوامل موثر بر تقاضای بازار

محصول

مکان عرضه

ترویجقیمت

 کشف و شناسایی ایده

معرفی به بازار
و تجاری سازی

  غربالگری ایده ها

تحلیل آزمون و کشف 
بازار اولیه

توسعه مفهوم

آزمون
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ساختار کلی نمودار علت و معلول یا استخوان ماهی
افراد

                      فقدان آموزش صحیح

            کمبود آموزشی

      نبود برنامه ریزی کافی 

   توالی نادرست عملیات

      روش های غیر علمی

            زمان های اتلاف شده

                        تخصیص نادرست فعالیت ها

     روش ها

فرایند

                     بازرسی نادرست      

            فرایند عملیات اشتباه

      طولانی بودن فرایند

  تغییرات آب و هوا

      تغییرات تکنولوژیکی

            تغییرات اقتصادی

                                تغییرات اجتماعی ـ سیاسی

محیط

مواد

                        فقدان ثبات کیفیت

             حمل و نقل نامناسب

       تمام شدن مواد

    فرسوده بودن

       نامناسب بودن ابزارها

             خرابی

                       سرعت پایین

ابزارها و ماشین آلات

مراحل انجام فرایند مدیریت پروژه

تعریف سیستم 
برنامه ریزی پروژه

 سازماندهی
 پروژه

کنترل
 پروژه

پایان 
پروژه

مفهوم کیفیت از دو دیدگاه

دیدگاه تولیدکننده
عملکرد  سطح  تولید،  فرایند  طراحی  نوع  کیفیت 
نظارت  و  آموزش  ماشین‌آلات،  فناوری  و  تجهیزات 

کارکنان و روش‌های کنترل کیفی

دیدگاه مشتری
مشخصه های کیفیت کالا 

مشخصه های کیفیت خدمات

هزینه های کیفیت

هزینه های ناشی از ارائه 
محصول بی کیفیت

هزینه های به دست آوردن 
کیفیت خوب

مشخصه های 
کمی که قابل اندازه گیری باشند نظیر 

قطر، وزن یا حجم

اندازه گیری 
کیفیت کالاها

مشخصه های 
کیفی یا وصفی نظیر رنگ، بو، طعم، 
سطح صاف، ارگونومیک  بودن و...
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چرخه انجام کار

اجرا

    اقدام اصلاحی

برنامه ریزی

بررسی

مراحل مدیریت هزینه پروژه

برنامه ریزی 
منابع کاری

 برآورد هزینه و 
برنامه ریزی بودجه

در  هزینه  کنترل 
طول اجرای پروژه

عوامل
 پروژه

مدیر
 پروژه

سرپرست 
گروه پروژه

اعضای گروه 
پروژه

مراحل مدیریت 
زمان پروژه

تعریف
 فعالیت ها

تهیۀ
زمان بندی

کنترل 
زمان بندی

برآورد
 زمان

ارتباط 
فعالیت ها

فعالیت های 
مدیریت 
پروژه

حداقل 
نمودن زمان 
اجرای پروژه

انجام 
به موقع کارها 

 بر اساس
بودجه

حداکثر 
استفاده از منابع 
و جلوگیری از 

اتلاف آنها
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کاربرد فناوری های نوین
اولویت های علم و فناوری براساس سند جامع علمی کشور 

 اولویت های الف در فناوری: فناوری هوافضا، فناوری ارتباطات و اطلاعات، فناوری هسته ای، 
فناوری  زیست محیطی،  فناوری  زیستی،  فناوری  گاز،  و  نفت  فناوری های  میکرو،  و  نانو  فناوری 

فرهنگی و نرم
 اولویت های ب در فناوری: لیزر، فوتونیک، زیست حسگرها، حسگرهای شیمیایی، مکاترونیک، 
و  حفظ  )پلیمرها(،  بسپارها  نوترکیب،  مواد  کشتی سازی،  نیم رساناها،  روباتیک،  و  خودکارسازی 
ذخایر ژنی، اکتشاف و استخراج مواد معدنی، پیش بینی و مقابله با زلزله و سیل و پدافند غیرعامل

 اولویت های ج در  فناوری: اپتوالکترونیک، کاتالیست ها، مهندسی پزشکی، آلیاژهای فلزی، 
ترافیک و شهرسازی، مصالح ساختمانی  نقل ریلی،  مواد مغناطیسی، سازه های دریایی، حمل و 

سبک و مقاوم، احیای مراتع و جنگل ها و بهره برداری از آنها، فناوری بومی

منحنی پیشرفت فناوری از شروع تا پایان

ژی
ولو

کن
د ت
کر

مل
ر ع

امت
پار دوره

 اختراع جدید

جنینی

دوره بهبود 
تکنولوژی

رشد

دوره بلوغ 
تکنولوژی  

           
بلوغ

زمان

پیر شدن

حد فیزیکی
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تجسمی از فناوری ها در آینده نزدیک

هوش  مصنوعی

بیوتیک

مواد  اولیه

کالای
 هوشمند 

)الکترونیکی( 

فضا

انرژی سبز

جنگ

روبوتیک

پول

) ارتباطات (اینترنت 

سخت افزار 
)گجت(

زمان 
حاضر

حسگرها

ضبط
 ویدئو
پروسیو

تلفن های
پیکو

محاسبه 
ابری

نمودار 
اجتماعی

پن

دستگاه 
ترجمه دقیق

ماشین های 
مبتنی 

بر فرکانس 
خوددرمانیبالا

نشانگر های 
ایمنی

درمان
از راه دور

مواد متا 
پنهان

ازدحام 
روباتیک

روبات های 
اجتماع داخلی

غیر نقدی
)بدون پول 
کاغذی(

ارزهای
مجازی

تکنولوژی
5G

اینترنت 
بین سیاره ای

لوتزم
 زبان ها

مه
سودمند

کشاورزی 
معکوس

گوشت 
ترکیبی 
مصنوعی

بازخورد 
زیستی

)بیو فیزیک(
اپتوژنتیک

اندام 
مصنوعی

درمان 
سلول های 
بنیادین

تشخیص 
پزشکی

تفسیر 
ترجمه 
طبیعی

نرم افزار 
عامل

موتورهای 
تصفیه کننده

مواد
 متا

سیم 
نانو

نانو
لوله های
 کربنی

آسانسور 
فضایی

صنعت 
توریسم
فضایی

فضاپیمای 
اختصاصی

چاپ 
سه بعدی

ممریستور

چاپ بر 
روی تقاضا 

 NUI
)نرم افزار(

پایگاه
 قمری

انرژی حرارتی
خورشیدی

فتوسنتز
مصنوعی

استفاده غالب 
از تجدید 
شونده ها

سفر با 
رآکتور موج

برداشت 
بیو مکانیکی

شبکه
هو  شمند

پیزو
ا لکتریکی

تولید
 برق محلی

دید
ماشینی

تلپرسنس
هپتیک

تشخیص 
حیاتی

تشخیص 
ژست

سه بعدی

پیش بینی
صوتی

تبلت و 
پد

دیواری

پیکو
اسپیمزپرو ژکتور

پوشیدنی

نمایشگر 
رتینا

نمایشگر 
جا سازی شونده 

 پارچه ای

صفحه
نمایش 

جا سازی شونده 

صفحات

 لمسی

هولوگرافی

محافظ
اسکلتی

جنگ
سایبری

UAVs

HAPs

AR

4G

NFC

ANNs
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چرخه عمر محصول

سطوح مختلف کسب و کار در دنیای دیجیتالی

بلوغ
افول

معرفی

رشد

توسعه

بلوغ
تحلیل اطلاعات 
مشتریان برای 

نگه داشتن بیشتر 
محصول در رقابت، 
تبلیغات، بازاریابی، 

کشف بازارهای جدید

افول
تحلیل اطلاعات 
در رابطه با رقبا، 

ویژگی های مورد انتظار 
برای اضافه شدن به 
محصول برای کاهش 

سرعت افول و...

رشد
تحلیل اطلاعات 

بازخوردهای مشتریان، 
اثربخشی تبلیغات، 
پیشنهادات تشویقی

معرفی
تحلیل اطلاعات مورد 

نیاز برای تبلیغات 
و معرفی محصول، 

تفاوت با رقبا، 
ویژگی های جدید

توسعه
تحلیل اطلاعات مربوط 
به نیازهای مشتریان 

آتی محصول، 
ویژگی های موجود و...

سطح 4 
پردازش خودکار 

سفارشات و انجام 
فعالیت های دیگر 

به صورت الکترونیکی

سطح 5 
انجام فعالیت های 

کسب و کار به صورت 
الکترونیکی

سطح 3
 انجام خرید و فروش 
)سفارش و دریافت 
و پرداخت وجه( در 

وب سایت

سطح 2 
دریافت سفارش از 

طریق وب سایت

سطح 1
 ارائه اطلاعات از طریق 

وب سایت و ارسال 
ایمیل
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کاربرد فناوری نانو

فناوری نانو

کاربردهای 
فناوری نانو

الکترونیک

انرژی

زیست

 پزشکی و 
داروسازی               

خودروسازی                کشاورزی               

ساختمان

نساجی

نفت و 
پتروشیمی

ویژگی های کلان داده ها 

 وجود حجم انبوهی از داده های تولید شده و ذخیره شدهاندازه

 گوناگونی و تنوع زیاد داده های موجود

 سرعت تولید کلان داده ها بسیار بالاست

 بسیاری از داده های کلان در لحظه ایجاد شده و از بین می روند که 
مشکلات ذخیره سازی را به همراه دارد

 کیفیت و کامل بودن کلان داده می تواند بر نوع تحلیل ها تأثیرگذار باشد

تنوع

سرعت تولید

ناپایداری

درستی
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نمره نهاییواحد / ساعتنام درس )شایستگی فنی و غیر فنی(كد درس

.......
كارگاه 1-11

..................
8

.......
كارگاه 2-11

..................
8

3كارگاه نوآوری و كارآفرینی88220

88230

88240

مدیریت تولید

كاربرد فناوری های نوین
2

كارنامه دروس شایستگی های فنی و غیرفنی پایه یازدهم 
ـ  شاخه فنی و حرفه ای رشته:

پودمان
ملاحظهنتیجهنمره سالانه

12345
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نوع 
درس

كد و نام 
نمرهك ل شایستگیمستمرنام پودمانشمارهدرس

نتیجهپودمان

نی
ی ف

تگ
س
.......-شای

كارگاه 1-11

...............

1

2

3

4

5

نی
ی ف

تگ
س
.......-شای

كارگاه 2-11

..............

1

2

3

4

5

ی 
رفن

غی
ی 
تگ
س
88220- شای

كارگاه 
نوآوری و 
كارآفرینی

حل خلاقانه مسائل1

نوآوری و تجاری سازی محصول2

طراحی كسب و كار3

بازاریابی و فروش4

ایجاد كسب و كار نوآورانه5

ی 
رفن

غی
ی 
تگ
س
شای

-88230

مدیریت تولید

تولید و مدیریت تولید1

مدیریت منابع2

توسعه محصول جدید3

مدیریت كیفیت4

مدیریت پروژه5

ی 
رفن

غی
ی 
تگ
س
88240-شای

كاربرد 
فناوری های 

نوین

سواد فناورانه1

فناوری ارتباطات و اطلاعات2

به کارگیری چرخه ایده تا محصول3

کاربرد انرژی های نو4

فناوری های همگرا- به کارگیری 5
مواد نوتركیب

ریز نمرات دروس شایستگی های فنی و غیرفنی پایه یازدهم ـ رشته: 
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